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Original Instructions

Introduction

Thank you for purchasing this Triton product. This manual contains
information necessary for safe and effective operation of this
product. This product has unique features and, even if you are
familiar with similar products, it is necessary to read this manual
carefully to ensure you fully understand the instructions. Ensure all
users of the product read and fully understand this manual. Keep
these instructions with the product for future reference.

Description of Symbols

The rating plate on your product may show symbols. These
represent important information about the product or instructions
onits use.

Wear hearing protection
Wear eye protection

Wear breathing protection
Wear head protection

Wear hand protection

Read instruction manual

Caution!

Toxic fumes or gases!

Be aware of kickback!

WARNING: Sharp blades or teeth!

Indoor use only!

DO NOT use in rain or damp environments!

WARNING: Moving parts can cause crush and cut
injuries.

DO NOT touch! DO NOT access the guard without
removing the power. Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distractions can cause you
to lose control. All visitors should be kept safe distance
from work area.

@ PDPrpPbPPEES ©

adjusting, changing accessories, cleaning, carrying out

Always disconnect from the power supply when
A maintenance and when not in use!

Technical Abbreviations Key

Vv Volts

~ Alternating current

d.c. Direct current

A, mA Ampere, milli-Amp

no No load speed

n Rated speed

° Degrees

0 Diameter

Hz Hertz

W, kw Watt, kilowatt

min’ Operations per minute

dB(A) Decibel sound level (A weighted)

m/s? Metres per second squared
(vibration magnitude)

Specification
Part no: TWX7RT001
Compatible routers: Triton TRAOO1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOF0O1

Router module size: 660x410mm /26" x 16-1/8"

Workcentre table size: 904 x708mm/35-9/16" x 28"

Extruded fence size: 680 x 85mm/26-3/4" x 3-3/8"

Extruded fence thickness: 21.4mm/7/8"
MDF fence face size (x 2): 340x75mm/13-3/8x 3"
Max MDF fence face opening: | 90mm/3-1/2"

Fence adjustable position: +25/-125mm/+1"/-5"

Fence micro adjusters: Tmm/ 3/64" (one full

revolution)

~




0.5,1.0,1.5,2.0mm
1/64",3/64",1/16", 5/64"

Spacer bar settings:

Guard height: 0-76mm/0-3"
Featherboard height: 9.5mm/3/8"
Maximum throat plate router
bit diameter (Dmax)
Large: | 50mm /2"
Medium: | 40mm/1-9/16"
Small: | 20mm/13/16"

31.75mm/1-1/4"
(High Pressure),
62.5mm/2-1/2"
(Low Pressure)

Dust Extraction fitting (Dia):

Net weight: 9.9kg / 221bs

Note: Imperial measurements are approximate.

As part of our ongoing product development, specifications of
Triton products may alter without notice.

General Power Tool Safety Warnings

/N WARNING: When using electric power tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the risk of fire,
electric shock and personal injury including the following safety
information. Read all these instructions before attempting to
operate this product and save these instructions for future use.

/N WARNING: This appliance is not intended for use by persons
(including children) with reduced physical or mental capabilities
or lack of experience or knowledge unless they have been given
supervision or instruction concerning use of the appliance by a
person responsible for their safety. Children must be supervised to
ensure that they do not play with the appliance.

CAUTION: Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into account the working
conditions and the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could resultin a
hazardous situation.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

1- Keep work area clear - Cluttered areas and benches invite
injuries.
2 - Consider work area environment
- Do not expose tools to rain.
- Do not use tools in damp or wet locations.
- Keep work area well lit.
- Do not use tools in the presence of flammable liquids or gases.
3 - Guard against electric shock - Avoid body contact with
earthed or grounded surfaces (e.g. pipes, radiators, ranges,
refrigerators).
4 - Keep other persons away - Do not let persons, especially
children, not involved in the work touch the tool or the
extension cord and keep them away from the work area.

5 - Store idle tools - When not in use, tools should be stored in a
dry locked-up place, out of reach of children.

6 - Do not force the tool - It will perform the job better and safer at
the rate for which it was intended.

7 - Use the right tool - Do not force small tools to do the job of a
heavy duty tool. Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saws to cut tree limbs or logs.

8 - Dress appropriately

- Do not wear loose clothing or jewellery, which can be caught in
moving parts.

- Suitable safety footwear is recommended when working
outdoors.

- Wear protective covering to contain long hair.

9 - Use protective equipment

- Use safety glasses.

- Use face or dust mask if working operations create dust.

A\ WARNING: Not using protective equipment or appropriate

clothing can cause personal injury or increase the severity of an

injury.

10 - Connect dust extraction equipment - If the tool is provided
for the connection of dust extraction and collecting equipment,
ensure these are connected and properly used.

- Do not abuse the power cable - Never yank the power cable
to disconnect it from the socket. Keep the power cable away
from heat, oil and sharp edges. Damaged or entangled power
cables increase the risk of electric shock.

12 - Secure work - Where possible use clamps or a vice to hold the

work. It is safer than using your hand.

13 - Do not overreach - Keep proper footing and balance at all
times.

14 - Maintain tools with care

- Keep cutting tools sharp and clean makes the tool easier to
control and less likely to bind or lock in the workpiece.

- Follow instruction for lubricating and changing accessories.

- Inspect tool power cables periodically and if damaged have
them repaired by an authorized service facility.

- Inspect extension cables periodically and replace if damaged.

- Keep handles dry, clean and free from oil and grease.

/N WARNING: Many accidents are caused by poorly maintained

power tools.

15 - Disconnect tools - When not in use, before servicing and
when changing accessories such as blades, bits and cutters,
disconnect tools from the power supply.

ANWARNING: The use of accessories or attachments not

recommended by the manufacturer may result in a risk of injury

to persons.

16 - Remove adjusting keys and wrenches - Form the habit of
checking to see that keys and adjusting wrenches are removed
from the tool before switching it on.

17 - Avoid unintentional starting - Ensure switch is in “off'
position when connecting to a mains socket or inserting a
battery pack, or when picking up or carrying the tool.

A\ WARNING: Unintended starting of a tool can cause major

injuries.

-
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18 - Use outdoor extension leads - When the tool is used
outdoors, use only extension cords intended for outdoor use
and so marked. Use of an extension cable suitable for outdoor
use reduces the risk of electric shock.

19 - Stay alert
-Watch what you are doing, use common sense and do not
operate the tool when you are tired.
- Do not use a power tool while you are under the influence of
drugs, alcohol or medication.
A\ WARNING: A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

20 - Check damaged parts
- Before further use of tool, it should be carefully checked

to determine that it will operate properly and perform its
intended function.

- Check for alignment of moving parts, binding of moving parts,
breakage of parts, mounting and any other conditions that
may affect its operation.

-Aguard or other part that is damaged should be properly
repaired or replaced by an authorized service centre unless
otherwise indicated in this instruction manual.

- Have defective switches replaced by an authorized service
centre.

/N WARNING: Do not use the tool if the on/off switch does not turn

iton and off. The switch must be repaired before the tool is used.

21 - Have your tool repaired by a qualified person - This electric
tool complies with the relevant safety rules. Repairs should
only be carried out by qualified persons, otherwise this may
result in considerable danger to the user.

/N WARNING: When servicing use only identical replacement

parts.

A\ WARNING: If the power cable is damaged it must be replaced

by the manufacturer or an authorised service centre.

22 - Power tool mains plugs must match the mains socket

- Never modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs
and matching sockets will reduce risk of electric shock.

23 - If operating a power tool outside use a residual current
device (RCD) - Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

NOTE: The term "residual current device (RCD)" may be replaced by

the term "ground fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage

circuit breaker (ELCB)".

/N WARNING: When used in Australia or New Zealand, it is

recommended that this tool is ALWAYS supplied via Residual

Current Device (RCD) with a rated residual current of 30mA or less.

/N WARNING

Some dust created by power sanding, sawing, grinding, drilling

and other construction activities contains chemicals known to

the State of California to cause cancer, birth defects or other

reproductive harm. Some examples of these chemicals are:

o Lead from lead-based paints

o Crystalline silica from bricks and cement and other masonry
products, and

o Arsenicand chromium from chemically treated rubber

Your risk from these exposures varies, depending on how often you
do this type of work. To reduce your exposure to these chemicals:
work in a well-ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are specially designed to
filter out microscopic particles.

Router Table Safety
A\ WARNING: ALWAYS wear personal protective equipment:
e Hearing protection to reduce the risk of induced hearing loss.

e Respiratory protection to reduce the risk of inhalation of
harmful dust.

e Cut-proof no-fray gloves to avoid possible injuries when
handling router cutters and rough material due to sharp edges.
Any gloves where fabric material can work loose with the
possibility of fabric strands MUST not be used when operating
the router table.

o Safety glasses to avoid eye injury caused by flying particles.

Ensure all people in the vicinity of the work area use adequate
protection. Keep bystanders a safe distance away.

A\ WARNING: ALWAYS connect the dust extraction port on the
router cutter guard to a suitable vacuum dust extraction
system. Certain types of wood are toxic or may cause allergic
reactions in people and animals, especially when exposed to
very fine dust. ALWAYS wear appropriate respiratory protection in
addition to vacuum dust extraction.

a) ONLY fit plunge routers that are listed as compatible in
‘Specification’ to the Router Table. Only fit router bits that are
suitable for the installed plunge router, with shanks compatible
with the collet installed.

b) NEVER reach to the underside of the router table when the
router is connected to the power supply.

¢) ALWAYS remove the router plunge spring and plastic base
plate, before fitting the tool to the router table. This enables
easy router bit change and height winder adjustment from
above the table.

d) Keep your hands away from the cutting area. NEVER pass
your hands directly over, or in front of, the revolving cutter. As
one hand approaches the router bit, move it AWAY from the
cutter, in an arc motion over the top of the router bit, to the out-
feed side beyond the cutter. NEVER trail your fingers behind the
workpiece and DO NOT use awkward hand positions. Use push
sticks and blocks where necessary.

Do not attempt to perform tasks on workpieces shorter
than 300mm (12") in without using special fixtures or jigs.
Itis recommended to make work pieces oversize then cut to
finished length.

ASSESS risks, benefits and alternatives BEFORE using push
sticks, push blocks or other jigs and safety devices. In many
applications the use of such contraptions is useful and safe,
however, in others it can be dangerous. Push sticks can fly out
of the operator’s hand, when they come into contact with the
revolving router bit, potentially causing serious injuries.

g) ALWAYS support large workpieces on the in-feed and out-
feed sides of the router table, and where necessary, also to
the sides. Use Triton Sliding Extension or Multi-stand wherever
possible.

e
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h) ALWAYS use guards, fences, horizontal and vertical
featherboards etc., to guide the workpiece, counteract and
avoid kickback, especially when routing small or narrow
workpieces. Vertical featherboards attached to the fence also
help prevent uncontrolled lift-up of the workpiece.

ALWAYS remove ALL loose objects from the table before
operating. Vibrations may cause loose objects to move and
come into contact with the cutter.

NEVER attempt to remove wood fragments or dust from the
cutter with your hands, whilst the router bit is spinning.
ALWAYS switch the router off, disconnect the machine from the
power supply, and wait until the cutter has come to a standstill.
ALWAYS use cut-proof gloves when touching the cutter, to avoid
injury.

k) ALWAYS inspect the workpiece for nails, staples and

other metal objects and foreign bodies. If the router cutter
hits a concealed nail, the bit may be destroyed, high-velocity
projectiles may be produced, kickback can occur, all of which can
lead to serious injury.

WHEREVER possible, use blind cutting techniques,
where the router bit does not protrude from underneath
the workpiece. Keeping the cutter on the underside of the
workpiece provides additional operator protection.

m) ONLY expose the smallest possible part of the cutter above
the table surface. Keep any unused portion of the cutter below
the table surface.

n) ALWAYS test any new setup by rotating the spindle by
hand, with the machine disconnected from the power
supply. Ensure proper cutter clearance to the throat place, fence
and guard, before starting the machine.

0) ALWAYS use suitable throat plates, providing optimum
clearance around the router bit.

p) ALWAYS use the router cutter guard, and adjust the guard
to cover as much of the router bit as possible, as close to the
workpiece as possible. This not only protects the user from
accessing the revolving router cutter, it also provides effective
dust extraction.

q) LIMIT the depth of cut; NEVER remove too much material in
one pass. Several passes with at smaller cutting depth are safer,
and produce a better surface finish.

ENSURE to adjust the router cutter speed, according to
router cutter diameter and material being cut. Use the
speed selection dial on the plunge router.

ALWAYS feed AGAINST the rotation of the cutter. Both feed
direction and rotation are indicated by arrows on the router table
surface.

ALWAYS use the fence if using a cutter without bearing or
pilot. ALWAYS support the workpiece firmly against the fence.
NEVER remove the retractable guards on the fence. ALWAYS use
a cutter with bearing or pilot for freehand work.

w

Additional safety information

o ONLY use router cutters in perfect working condition
compatible with the specification of the router table and which
are suitable for hand feeding operation (marked 'MAN' for
manual operation according to EN 847-1).

e The bit must not enter the workpiece in the same direction as
the feed direction, which is likely to cause the workpiece to
climb (climb cutting) and may lead to loss of control during
operation with the workpiece pulled away from the operator in
a hazardous way.

Do notattempt to re-sharpen router cutters unless you
specifically follow the manufacturer's instructions and have
the equipment to do so. The majority of router cutters have
blades that cannot be re-sharpened and must be replaced
immediately if dull.

e Do not create fence traps caused by improper fence location.
Fence traps happen when the fence is positioned so far back
that the front side of the workpiece would be behind the router
cutter. These are dangerous due to to the risk of climb cutting
and the difficulty of keeping the workpiece against the fence.

e Ensure the correct table insert (table ring) is fitted that is the
correct size for the size of the router cutter fitted.

o Never use a router table until fully assembled and always
re-check fasteners after re-assembly after storage.

e Make certain the router is not plugged into the power outlet
when installing into the table or when making adjustments or
changing accessories.

e DO NOT plug the router into a standard mains wall socket. It
must be plugged into the router table switch box so can be
switched off in emergency situations.

e The router table must be installed on a solid level surface and
secured so the table will not tip. Use of auxiliary in-feed and
out-feed supports is necessary for long or wide workpieces.
Long workpieces without adequate support could cause the
table to tip towards the operator causing injury.

e Routers create a lot of vibration and can work loose from their
mountings. Check the mountings frequently and re-tighten if
necessary.

o Neverstart the tool with the router cutter already engaged in
the workpiece. This can lead to a lack of control and possible
injury.

o The router table is designed to cut flat, straight and squared
material only. Do not cut material that is warped, uneven, weak
or made from inconsistent material. If necessary, make sure
material is correctly prepared before use. Incorrect material can
lead to a lack of control and possible injury.

A\ WARNING: Unmaintained tools can cause uncontrolled

situations. ONLY use router cutters that are correctly sharpened,

maintained and adjusted in accordance with the manufacturer's
instructions.

Note: Seek professional training and assistance before attempting

work that require procedures you are not familiar with. STOP using

the router table, if, at any point during operation, you encounter
difficulties or are uncertain how to proceed safely.

Product Familiarisation
Horizontal Featherboard T-Slot

Fence Face Spacer

Module Levelling Screw

Fence Micro-Adjuster

Vertical Featherboard

Guard Knob
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7. Extraction Connector

8. Fence

9. Fence Knob

10. Table Scale

11. Module Levelling Screw

12. Thumb Hole

13. Featherboard Adjuster Knob
14. Fence Face

15. Module Mounting Rollers &Tracks
16. Cutter Height Winder Slot
17. Guard

18. Direction Indicator

19. Horizontal Featherboard

20. Featherboard T-Slot Knob

. Featherboard Adjuster Knob
22. Module Levelling Bobbin Screw
23. Fence Face Adjustment Knob
24. Micro-Adjuster

. Fence Slot

26. Fence Micro-Adjuster Knob
7. Table Scale Indicator

Intended Use

An effective router table capable of edge rebating, trenching, cross
trenching, planing, edge moulding (fence and free hand), end
grain work, using a template guide, and morticing. For use with the
Triton Workcentre TWX7 and Triton Routers.

Unpackmg Your Tool

o Carefully unpack and inspect your new tool. Fully familiarise
yourself with all its features and functions.

e Ensure that all parts of the tool are present and in good
condition. If any parts are missing or damaged, have such parts
replaced hefore attempting to use this tool.

IMPORTANT: Read these instructions in combination with the

instructions supplied with your Triton router and the Triton

Workcentre.

For instruction video, please go to www.tritontools.com

Before Use

WARNING: Ensure the router is switched off and disconnected
from the power supply before attaching or changing any
accessories, inserting or removing modules or making any
adjustments.

[
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Installing & removing the router module

See ‘Installing and removing modules' in the main Workcentre
TWX7 manual for a complete guide.

/N WARNING: Lower the router cutter to a safe height position
before installing or removing the router table module.

/N WARNING: Some modules are heavy, especially with power
tools installed. ALWAYS grip modules with both hands, ensure
secure footing, stand upright, and avoid awkward movements
when removing and fitting modules.

IMPORTANT: Always lower modules carefully using both

the provided Thumb Holes. Uncontrolled lowering can cause
Workcentre, module and power tool damage as well as possible
injury to the operator.

A WARNING: Do not place fingers and/or body parts between the
module and the Workcentre chassis. See Fig. L

To remove: Toggle the Module Locks to the unlocked position (see
Fig. M). Using both Thumb Holes (12) to tilt the module to 45° then
slide and lift out.

To insert: Locate the Module Mounting Rollers in the Module
Mounting Tracks (15) as a hinging point and lower the module
down. Use the Thumb Holes to lower to a level position and then
re-lock the Module Locks.

Note: Modules can be stood upright by angling them to around
120°. This position can be used when adjustments on the
underside of modules are necessary, e.g. adjustments to the fitted
power tools, and there is no need to remove the module.

Assembling the router table module

o Use the Figures provided; A-K to assemble the router table
module. Step B requires additional information below.

Note: P1-6 on Fig. Ais the Starting Pin for freehand operation and
only requires fitting for freehand operation.

Fitting a Triton router to the router mounting plate

e The mounting plate is on the underside of the table and has
been designed for direct mounting to any of the compatible
Triton Routers (JOFO01, MOF001, TRAOO1, TRAQ02 and
TFBROO1).

A\ WARNING: Remove the plunge spring on the JOF001, TRA001

and TRA0O2 to configure the router for table-mounted operation.

See the original router manual for procedure. Store the spring

carefully as it will need to be re-fitted when the router is removed

from the router table module.

A\ WARNING: The plunge spring on the JOF001 plunge router

must not be removed before installing on the router table.

1. Remove the plastic cover of the base plate of the router by
removing the securing screws. The screws and plastic base
plate should be safely stored for when they may need to be
re-fitted in the future.

2. Ensure the base of the router is completely clean so it will be
level with the mounting plate when fitted.

3. Loosen the two mounting knobs on the router until the bolt
heads can protrude approximately 10mm (3/8") above the base
of the router.

4. Push down on the mounting knobs until the bolt heads locate
into the keyholes, then rotate the router anticlockwise until the
knobs align with the small triangle holes (Fig. B).

5. Tighten the mounting knobs firmly.

6. Ensuring all mains power is switched OFF, connect the power
cable plug of the power tool to the mains socket of the
Workcentre not directly to a wall socket or other mains outlet.

Note: Early Triton TRAOO1 routers do not feature a table winder

connector.

Levelling the throat plate

1. Levelthe throat plate in the router table using a square and the
supplied hex key to adjust the levelling screws (see Fig. N).




2. Fitthe three Throat Plate Screws (P1-10/11) to secure the throat
plate in position, and ensure they pass through the holes in
the steel plate (P1-15) to enable levelling.

3. Check the throat plate is level with the table surface.

IMPORTANT: Always ensure the correct throat plate is used for the
fitted router bit.

Levelling the router module

o All modules must be adjusted so they are level with the
Workcentre chassis, to achieve accurate results and for safe
operation. Therefore, all modules are equipped with seven
Module Levelling Screws (3 & 11).

1. Fitthe module into the Workcentre chassis and lock both
Module Locks.

2. Tighten the three Module Levelling Bobbin Screws until there
is no movement between the module and the Workcentre
chassis.

3. Place astraight edge over the corner, across the levelling
screws, and check for gaps.

4. Adjust the Module Levelling Screws, using the provided hex
key, until both sides of the corner are flush with the Workcentre
chassis.

5. Repeat for the remaining three comers and the single Module
Levelling Screw in the middle of the long side of the module.

6. Checkall sides of the module are flush with the Workcentre
chassis by placing a straight edge over the module,
perpendicular to the long and short sides, as well as diagonally
over the table. Fine-adjust and re-check where necessary.

Dust extraction

/N WARNING: ALWAYS use a suitable vacuum cleaner or workshop
dust extraction system.

A\ WARNING: Some dust from natural wood, surface coatings and
composite materials contains toxic substances. ALWAYS dispose of
harmful dust according to laws and regulations.

o While dust extraction can be achieved using any vacuum
cleaner, domestic (bag-type) units can fill up very quickly. For
a much larger capacity, consider fitting a Triton Dust Collector
(DCA300) to your vacuum cleaner.

o The combined electrical load of the router and vacuum cleaner
may exceed the rated amperage of the domestic extension
lead or power outlet. Always connect the vacuum cleaner
and router to separate electrical outlets, and switch on both
appliances separately.

Operation

/N WARNING: ALWAYS wear eye protection, adequate respiratory
and hearing protection, as well as suitable gloves, when working
with this tool.

IMPORTANT: The router table is marked with the feed direction.
This indicates the correct and safest direction for the workpiece
when making the cut.

A\ WARNING: Do not over-balance the Workcentre by using very
large workpieces.

Note: Refer to your original TWX7 Workcentre instructions for full
information and diagrams that refer to parts of the Workcentre.

Workcentre switchbox operation

IMPORTANT: The switchbox requires a live mains connection to
switch ON. It will reset to OFF as soon as power is disconnected

and require resetting to ON when power is restored to continue
operation.

Switching ON & OFF
Note: Refer to your router manual for additional information.
1. The Workcentre ON/OFF Switch is located at the front.

2. Connect the Workcentre mains lead to a wall socket and switch
on.

3. Switch the Workcentre ON/OFF Switch into the ‘0" position by
pushing on the emergency stop flap.

4. Switch on the power tool by pressing the ON/OFF Switch into
the 'l position.

5. Switch the Workcentre ON/OFF Switch into the I position to
power the tool to use.

e Press down on the emergency stop flap to switch OFF.

User position & feed direction
e The main user position is defined by the location of the safety
cut-off switch.

o ALWAYS remain positioned in close proximity to the switch,
so the machine can be instantly switched off in the case of
emergency.

o Feed workpieces from this position in the direction indicated by
the arrows on the table surface of the individual module.

Fitting & removing router bits

A\ WARNING: Do not use Router Cutters that exceed 50mm in

diameter with the router table module.

1. Switch off the router with the power switch fitted to the tool
itself.

2. Fitthe table winder through the router table and wind to raise
the router cutter and collet (Fig. U).

3. Use the router collet spanner to remove and replace the
existing router bit.

4. Wind the table winder so the router bit is at the correct height
position.

5. Ensuring the Workcentre power switch is set to OFF, return the
router ON/OFF switch to the ON position.

IMPORTANT: Do not use the table winder while the router is

powered.

IMPORTANT: Refer to the router manual for details of compatible

router bit types and sizes.

Using the guard

e Ensure the Guard (17) is used whenever possible and set to the
correct height position to ensure maximum protection for the
operator's hands.




Using the fence micro adjusters

1. Screw the thumbwheels on the Fence Micro-Adjusters (4) out
to provide sufficient adjustment.

2. Tighten the micro-adjusters in position against the rear of the
fence and screw the thumbwheels in to obtain the required
rebate amount. One complete turn is Tmm.

3. Unlock the fence, move it back against the micro-adjusters and
re-lock.

Using the fence

o The Fence Faces (14) should always be positioned as close
to the cutter as possible. Position them by sliding forward or
backward. Ensure they are tensioned firmly enough to resist
unwanted movement.

Using the featherboards
IMPORTANT: Horizontal and vertical featherboards should not
overlap in use. A minimum gap of 10mm is required. See Fig. Q.

Both the Vertical Featherboard (5) and Horizontal Featherboard
(19) are used to apply light pressure to the workpiece to hold it
more securely as it is cut.

o Each featherboard has a short plastic pin (Fig O): this indicates
the workpiece line. Adjust both the Vertical Featherboard and
Horizontal Featherboard so this shorter pin just touches the
workpiece so the longer pins are correctly tensioned against
the workpiece in use.

o The exposed router bit cutter height should not exceed the
height of the installed horizontal featherboards.

Using the fence spacers
Planing cuts should be performed with the cutter mostly hidden
behind the Fence Faces (14) (Fig. R &S).

A\ WARNING: NEVER make planing cuts with the workpiece

passing between the cutter and fence on the right. The cutter will

flex aside, ‘climb up’ on the work, and rip the workpiece out of your

hands - or even pull your hand into the cutter.

Planing on the router fence

e Planing cuts of 0.5, 1.0, 1.5 and 2.0mm can be performed
using the Fence Face Spacers (2)

Method 1

1. Ensure the Fence Faces are close to the cutter.

2. Push the spring-loaded left Fence Face away from the fence
and slide the two Fence Face Spacers into the gaps created at
the required rotation for the maximum cut depth required as
marked on the spacer.

3. Use awooden straight edge to align the cutter blade with the
left Fence Face only. Begin the cut.

Method 2
1. Ensure the Fence Faces are close to the cutter.

2. Set Micro-Adjusters (4 & 24) to mid travel; ensure marks are
aligned.

Use a wooden straight edge to align the cutter blade with the
Fence Faces. Push the Micro-Adjusters into contact with the
Fence. Lock the Fence in this position.

Decide on cut depth required. Wind both Micro-Adjusters
clockwise by this depth. Unlock the Fence and push back into
contact with the Micro-Adjusters (4 & 24).

Push the spring-loaded left Fence Face away from the Fence

and slide the two Fence Face Spacers into the gaps created at

the required rotation for the maximum cut depth required as
marked on the spacer. Begin the cut.

Fitting the starting pin

AStarter Pin can be fitted to the router table to assist freehand
routing. For freehand operation, configure the router table as
Fig.P.

Ensure the guard is correctly adjusted to the correct height to
provide maximum protection to the operator's hands (Fig. T).
In use, the workpiece should contact the starter pin firstand be
angled from that position to the cutter for the first cut.

Accessories

Awide range of accessories and consumables, in addition to
those listed below, is available from your Triton stockist. Spare
parts can be obtained from toolsparesonline.com

Triton code Description
TWX7P Protractor
Maintenance

A\ WARNING: ALWAYS disconnect from the power supply before
carrying out any inspection, maintenance or cleaning.

Ge

neral inspection

Check regularly that all the fixing screws are tight and all
parts are undamaged and in good condition. Do not use the
router table until any faulty, damaged or heavily worn parts
are replaced.

Inspect the supply cord of the tool, prior to each use, for
damage or wear. Repairs should be carried out by an
authorised Triton service centre. This advice also applies to
extension cords used with this tool.

Cleaning

Keep your tool clean at all times. Dirt and dust will cause
internal parts to wear quickly, and shorten the machine's
service life. Clean the body of your machine with a soft brush,
or dry cloth. If available, use clean, dry, compressed air to blow
through the ventilation holes.

Clean the tool casing with a soft damp cloth using a mild
detergent. Do not use alcohol, petrol or strong cleaning agents.

Never use caustic agents to clean plastic parts.

Lubrication

Slightly lubricate all moving parts at regular intervals with a
suitable spray lubricant.




Storage

o Store this tool carefully in a secure, dry place out of the reach
of children.

Contact

UK/EU support

For technical or repair service advice, please contact the helpline on
(+44)1935 382 222

Web: www.tritontools.com

UK Address:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom

EU Address:
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
The Netherlands

US support

For technical or repair service advice, please contact the helpline
(toll free) on: 855-227-3478.

Web: www.tritontools.com

Address:

Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

USA

Disposal

Always adhere to national regulations when disposing of power

tools that are no longer functional and are not viable for repair.

e Do notdispose of power tools, or other waste electrical and
electronic equipment (WEEE), with household waste.

o Contact your local waste disposal authority for information on
the correct way to dispose of power tools.




Troubleshooting

Problem

Possible cause

Solution

No function when power turned ON

No power

Check power supply

Router unit's power switch is OFF

Reset router power switch

Table module is not level

Levelling screws are not correctly adjusted

Refer to 'Levelling the router module’
section

Rough surface

Ensure the Workcentre is situated on a
secure flat surface. Relocate the table if the
ground is found to be rough

Unknown mechanical noise

Check router cutter is correctly fitted

Tighten collet assembly

Other fittings have worked loose

Check fittings

Router has worked loose from router
mounting

Secure router correctly and tighten fittings

Large amount of chippings and dust in use

Check vacuum system bag or cylinder is
not full

Replace bag or empty cylinder

Check dust extraction is switched ON

Switch ON

Check dust extraction is properly
connected

Make sure everything is correctly
assembled along the whole dust extraction
assembly and hose

Poor quality results

Check router cutter is sharp and in good
condition

Replace if dull or worn

Check router speed is correct

Set the speed correctly on router unit

Cutis too deep per pass

Complete work in multiple passes

Workpiece difficult to control

Workpiece incorrectly positioned

Fence incorrectly positioned

Workpiece direction incorrect

Featherboards not correctly used

Read Router Table Safety section and also
refer to your original Router Manual for
additional safety information




Guarantee

To register your guarantee visit our web site at
tritontools.com* and enter your details.

Purchase Record
Date of Purchase:  ___/__/
Model: TWX7RT001

Retain your receipt as proof of purchase.

Triton Precision Power Tools guarantees to the purchaser of
this product that if any part proves to be defective due to faulty
materials or workmanship within 3 YEARS from the date of
original purchase, Triton will repair, or at its discretion replace,
the faulty part free of charge.

This guarantee does not apply to commercial use nor does

it extend to normal wear and tear or damage as a result of
accident, abuse or misuse.

* Register online within 30 days.
Terms & conditions apply.
This does not affect your statutory rights.

Australian Warranty Information

You may wish to register your product at www.tritontools.com
but you are not under any obligation to do so.

Our goods come with guarantees that cannot be excluded
under the Australian Consumer Law.

You are entitled to a replacement or refund for a major failure
and for compensation for any other reasonably foreseeable
loss or damage. You are also entitled to have the goods
repaired or replaced if the goods fail to be of acceptable
quality and the failure does not amount to a major failure.

This product is guaranteed against faulty materials and
workmanship for 3 YEARS from the date of purchase. Please
retain your receipt as proof of purchase.

This warranty does not cover defects caused by or resulting
from:

(a) misuse, abuse or neglect;
(b) trade, professional or hire use;

(c) repairs attempted by anyone other than our authorised
repair centres; or

(d) damage caused by foreign objects, substances or accident.

Warranty Exclusions

Wearing parts, consumable items or service-related parts
required when performing normal and regular maintenance of
this product are not covered by the warranty unless it is found to
be defective by an Authorised Service Centre.

Distributed in Australia by Carbatec:

Carbatec Pty Ltd, 128 Ingleston Rd, Wakerley QLD 4154
Enquiries

Email: callcentre@carbatec.com.au

Freecall number: 1800 658 111

The Carbatec policy is one of continuous improvement and
the company reserves the right to alter designs, colours and
specifications without notice.




Vertaling van de originele instructies

Introductie

Hartelijk dank voor de aankoop van dit Triton-product. Deze
handleiding omvat informatie die nodig is voor een veilig en
efficiént gebruik van dit product. Dit product is in het bezit van
unieke kenmerken en, zelfs indien u bekend bent met gelijkaardige
producten, is het nodig om deze handleiding aandachtig door te
lezen om er zeker van te zijn dat u de instructies volledig begrijpt.
Zorg ervoor dat alle gebruikers van het product deze handleiding
volledig gelezen en begrepen hebben. Bewaar deze instructies bij
het product, zodat u deze later nog eens kunt raadplegen.

Beschrijving van de symbolen

Op het typeplaatje van uw product kunnen symbolen voorkomen.
Deze vertegenwoordigen belangrijke informatie met betrekking tot
het product of instructies met betrekking tot het gebruik ervan.

Draag gehoorbescherming
Draag een veiligheidsbril
Draag een stofmasker
Draag een veiligheidshelm

Draag handschoenen

Lees de handleiding

Voorzichtig!

Giftige dampen of gassen!

Let op: terugslaggevaar!

WAARSCHUWING: Scherpe bladen of tanden!

Enkel geschikt voor binnen gebruik!

Gebruik niet bij regen of in vochtige omstandigheden!

WAARSCHUWING: Bewegende delen kunnen emstig
letsel veroorzaken.

NIET aanraken! GEEN toegang tot de bescherming
zonder de spanning weg te nemen. Houd kinderen

en omstanders uit de buurt wanneer u elektrisch
gereedschap gebruikt. Door afleiding kunt u de controle
over het gereedschap verliezen. Alle bezoekers dienen
op een veilige afstand van de werkplek gehouden te
worden.

@ PDPrpPPERPPRES @©

Ontkoppel de machine van de stroombron voor

het maken van aanpassingen, het verwisselen van
accessoires, het schoonmaken, het uitvoeren van
onderhoudt en wanneer de machine nietin gebruik is!

Technische afkortingen

v Volt

~ Wisselspanning

DC Gelijkspanning

A, mA Ampére, milliampere

no Onbelaste snelheid

n Nominale snelheid

° Graden

0 Diameter

Hz Hertz

W, kw Watt, kilowatt

min’! Operaties per minuut

dB(A) Decibel geluidsniveau

(A-gewogen)
m/s? Meters per secondekwadraat
(trillingsamplitude)
Specificaties

Modelnummer: TWX7RT001

Compatibele bovenfrezen: Triton TRAOO1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOFOO1

Freestafelblad afmetingen:

660x410 mm /26" x 16-1/8"

Workcentre tafelblad
afmetingen:

904 x 708 mm/35-9/16" x 28"

Geleider afmetingen:

680 x 85 mm/26-3/4" x 3-3/8"

mondopening:

Geleider dikte: 21,4mm/7/8"
MDF geleider afmetingen (x2): | 340x 75 mm/13-3/8x 3"
Max. MDF geleider 90 mm/3-1/2"




Verstelbare geleider positie: | +25/-125mm/+1"/-5"

Geleider microstellers: Tmm/3/64" (één volledige

draai)

Afstandsplaat instellingen: 0,5,1,0,1,52,0mm

1/64",3/64",1/16", 5/64"

Beschermer hoogte: 0-76 mm/0-3"
Hoogte drukelement: 9,5mm/3/8"
Maximale keelplaat freeshit
diameter (Dmax)
Groot: | 50 mm /2"
Middel: | 40 mm/1-9/16"
Klein: | 20mm/13/16"

Stofontginning aansluiting 31,75 mm/1-1/4"

(dia.): (hoge druk),
62,5mm/2-1/2
(lage druk)

Netto gewicht: 9,.9kg/22lbs

Let op: Imperiale metingen zijn approximatief

In het kader van onze voortgaande productontwikkeling
kunnen de specificaties van Triton-producten zonder

voorafgaande kennisgeving worden gewijzigd.

Algemene veiligheid

A\ WAARSCHUWING: Bij het gebruik van elektrische machines
horen basis veiligheidsvoorzorgmaatregelingen opgevolgd te
worden om de kans op brand, elektrische schokken en persoonlijk
letsel te minimaliseren. Lees de instructies voor gebruik volledig
door en bewaar deze bij de machine voor toekomstig gebruik.
A\ WAARSCHUWING: De machine is niet geschikt voor gebruik
door personen met een verminderde mentale of fysieke
bekwaamheid of een gebrek aan ervaring, tenzij de persoon wordt
begeleid of geinstrueerd door een persoon verantwoordelijk voor
de veiligheid
LET OP: Het gebruik van de machine voor doeleinden, anders dan
waarvoor de machine is bestemd resulteert mogelijk in gevaarlijke
situaties en serieus persoonlijk letsel
De term “elektrisch gereedschap” in alle hieronder vermelde
waarschuwingen heeft betrekking op uw elektrische gereedschap
dat op de stroom is aangesloten (met een snoer) of met een accu
wordt gevoed (snoerloos).
1-Veiligheid in de werkruimte - Rommelige en donkere ruimtes
leiden vaak tot ongelukken.

2 - Denk aan de werkplaatsomgeving
- Stel gereedschap niet bloot aan regen
- Gebruik gereedschap niet in vochtige of natte omstandigheden
- Houdt uw werkplaats goed verlicht

- Gebruik gereedschap niet in de nabijheid van ontvlambare
vloeistoffen of gassen

3 - Bescherm uzelf tegen elektrische schok - Voorkom het
contact met geaarde oppervlakken (als leidingen, radiatoren,
koelkasten).

4 - Houd kinderen en omstanders uit de buurt - Laat mensen,
vooral kinderen, de machine en verlengsnoeren niet aanraken
en houd ze op afstand

5 - Berg gereedschap wat niet in gebruik is op - Berg
gereedschap dat nietin gebruikt is op een droge plek, buiten
het bereik van kinderen op

6 - Forceer gereedschap niet - Uw machine functioneert optimaal
op de bestemde gebruikssnelheid

7 - Gebruik de juiste machine - Forceer kleine machine niet voor
het uitvoeren van grote werkzaamheden. Gebruik gereedschap
niet voor doeleinden waarvoor ze niet bestemd zijn.

8 - Draag de juiste uitrusting

- Loshangende kleding en sieraden kunnen door bewegende
onderdelen gegrepen worden

- Het dragen van niet-slippende schoenen is aangeraden voor
buitenwerk

- Bedek lang haar

9 - Draag de benodigde beschermingsmiddelen

- Draag een veiligheidsbril

- Draag een stofmasker bij stof producerende werkzaamheden

A\ WAARSCHUWING: Wanneer de beschermende uitrusting niet

gedragen wordt is de kans opeen ongeval groter en is de ernst van

voorvallende ongevallen groter

10 - Sluit gereedschap op een stof-ontginningssysteem aan

- Wanneer de machine is voorzien van een stofpoort, sluit u
deze op een ontginningssysteem aan

- Misbruik het stroomsnoer niet - Trek nooit aan het

stroomsnoer om de stekker uit het stopcontact te halen. Houdt
het stroomsnoer uit de buurt van warmte, olie en scherpe
randen. Beschadigde snoeren vergroten de kans op elektrische
schok

12 - Klem uw werk vast - Klem uw werkstuk wanneer mogelijk

stevig vast
13 - Reik niet te ver - Blijf altijd stevig en in balans staan
14 - Onderhoud uw gereedschap zorgvuldig
- Het scherp en schoon houden van snijgereedschap zorgt voor
een gemakkelijkere machine controle en een kleinere kans op
het buigen en breken

-Vlolg smeerinstructies op

- Controleer stroomsnoeren regelmatig op beschadiging en laat
deze bij een geautoriseerd service center repareren

- Laat stroomsnoeren bij een geautoriseerd service center
vervangen

- Houdt handvaten schoon, droog en vrij van olie en vet

A\ WAARSCHUWING: Velen ongelukken worden veroorzaakt door

slecht onderhouden machines

15 - Ontkoppel machines van de stroombron - wanneer niet in

gebruik, voor onderhoud en bij het vervangen van accessoires
ontkoppelt u de machine van de stroombron

/N WAARSCHUWING: Het gebruik van accessoires of hulpstukken

die niet door de fabrikant zijn aanbevolen kunnen resulteren in

risico van letsel aan personen.

—
-




16 - Verwijder sleutels - Maak van het controleren op
gereedschapssleutels een gewoonte

17 - Voorkom onnodig starten - Zorg ervoor dat de aan-/
uitschakelaar bij het aansluiten op de stroombron, het
plaatsen van een accu of het vervoeren in de uit-positie staat

A\ WAARSCHUWING - Het onnodig starten van de machine kan

leiden tot serieuze verwondingen

18 - Het gebruik van buiten verlengsnoeren - Wanneer
gereedschap buiten gebruikt wordt, maakt u gebruik van
verlengsnoeren, geschikt voor buiten. Dit vermindert de kans
op elektrische schok

19- Blijf alert

-Houd uw aandacht op het werk, gebruik uw gezonde verstand
en gebruik machines niet wanneer vermoeid
- Gebruik het elektrisch gereedschap niet wanneer u vermoeid
bent of onder invloed van drugs, alcohol of medicijnen
A\ WAARSCHUWING: Onoplettendheid tijdens het bedienen van
elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstig letsel

20 - Controleer beschadigde onderdelen

- Controleer voor verder gebruik of de machine als bestemd
functioneert

- Controleer bewegende delen op uitlijning, beschadiging,
montage en andere gesteldheden die gebruik van de machine
mogelijk beinvloeden

- Een beschadigde beschermkap hoort bij een geautoriseerd
service center gerepareerd of vervangen te worden, tenzij
anders vermeld in deze handleiding

- Laat defecte schakelaars bij een geautoriseerd service center
repareren

A\ WAARSCHUWING: Gebruik de machine niet met een defecte
aan-/uitschakelaar. De schakelaar hoort voor gebruik gerepareerd
te worden

21 - Laat uw machine te allen tijde door een gekwalificeerd
persoon repareren - Laat uw machine te allen tijde door een
gekwalificeerd persoon repareren om gevaarlijk gebruik te
vermijden

A\ WAARSCHUWING: Maak bij onderhoud enkel gebruik van

identieke vervangende onderdelen

/N WAARSCHUWING: Laat een beschadigd stroomsnoer door de

verkoper of een geautoriseerd service center vervangen

22 - Stekker horen overeen te komen met het te
gebruiken stopcontact - Stekkers mogen niet aangepast
worden. Gebruik geen adapters op geaarde machines.
Overeenkomende stekkers en stopcontacten verminderen de
kans op elektrische schok

23 - Indien het onvermijdelijk is elektrisch gereedschap te
gebruiken in een vochtige omgeving, gebruik dan een
energiebron met een aardlek beveiliging (Residual
Currency Device). Het gebruik van een RCD vermindert het
risico op een elektrische schok

OPMERKING: De term "aardlekbeveiliging” (residual

current device -RCD) kan vervangen worden door de term

"aardingsfoutschakelaar" (ground fault circuit interupter - GFCI) of

“aardlekschakelaar" (earth leakage circuit breaker - ELCB).

A\ WAARSCHUWING: Wanneer de machine in Nieuw-Zeeland

gebruikt wordt, met een lekstroom van 30 mA of lager, is het

gebruik van een aardlekschakelaar aanbevolen

/A WAARSCHUWING!

Sommige stoffen, geproduceerd bij het gebruik van elektrische
machines, staan in de Amerikaanse deelstaat Californié bekend als
kankerverwekkend en kunnen geboorteafwijking veroorzaken. Een
aantal voorbeelden van deze chemicalién zijn:

e Lood van verf op loodbasis

e Kiristallijn silica van beton en cement en andere
steenproducten

o Arseen en chromium uit chemisch behandelt rubber

Risico's van blootstelling variéren, afhankelijk van de
hanteringsfrequentie. Om risico’s te minimaliseren werkt u in
een goed geventileerde ruimte met de geschikte beschermende
uitrusting, als een stofmasker dat speciaal ontworpen is voor het
filteren van microscopische deeltjes.

Freestafel veiligheid

A\ WAARSCHUWING: De geschikte beschermende uitrusting
dient TE ALLEN TIJDE gedragen te worden

e Gehoorbescherming om de kans op gehoorbeschadiging te
minimaliseren

e Een stofmasker om het inademen van giftige stoffen te
voorkomen

¢ Snijbestendige, niet-rafelige handschoenen om mogelijk
letsel bij het hanteren van freesbits en materialen met scherpe
randen te voorkomen.

* Draag geen handschoenen waarvan het materiaal los kan
rafelen

Zorg ervoor dat alle mensen in de buurt van het werkgebied
voorzien zijn van de geschikte bescherming. Zorg ervoor dat
omstanders op een veilige afstand blijven

A\ WAARSCHUWING: Sluit de stofpoort op het freestafelblad
te allen tijde op een geschikt stofontginning-systeem aan.
Sommige houtsoorten zijn giftig en veroorzaken mogelijke
allergische reacties. Naast de aansluiting op een geschikt
systeem is het dragen van een geschikt stofmasker te allen tijde
aanbevolen

a) Maak enkel gebruik van compatibele bovenfrezen, zie:
‘Specificaties’. Maak enkel gebruik van freesbits die geschikt
zijn voor gebruik met de bovenfrees. De schacht dient overeen te
komen met de ashals

b) Reik nooit onder de freestafel wanneer de bovenfrees
aangesloten is op de stroombron

¢) Verwijder de vrije-invalveer en de plastic basisplaat van
de bovenfrees voordat u de machine op de freestafel
bevestigd. Zo zijn freesbits gemakkelijk te verwisselen en is
de freesdiepte met gebruik van een verstelhendel, van bovenaf
gemakkelijk te verstellen

d) Houd uw handen uit de buurt van het roterende freesbit.
Beweeg uw handen nooit over of voorlangs het roterende
freesbit. Wanneer uw hand het freesbit nadert, beweegt u uw
hand in een boogvorm over het freesbit, naar de achterzijde van
de tafel. Gebruik geen onhandige/onnatuurlijke handposities.
Gebruik wanneer mogelijk een duwstok

e) Frees geen werkstukken korten dan 300 mm zonder
het gebruik van geleiders en mallen. Het is aanbevolen
langere werkstukken na het frezen op maat te zagen
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f) Schat risico’s voordelen en alternatieven in

voordat u duwstokken, blokken, mallen en andere
veiligheidsmiddelen gebruikt. Bij vele werkzaamheden is
het gebruik van de middelen handig en veilig. Bij sommige
werkzaamheden is het gebruik van de hulpmiddelen echter
gevaarlijk. Duwstokken kunnen uit de hand van de gebruiker
schieten wanneer de stok in contact komt met het freesbit, wat
mogelijk resulteert in emstige ongelukken en persoonlijk letsel

g) Grote werkstukken dienen te allen tijde ondersteund
te worden. Gebruik de Triton in- en uitvoersteunen en
wanneer mogelijk rolsteunen en schragen

h) Maak te allen tijde gebruik van beschermkappen,
geleiders, horizontale en verticale drukelementen, etc.
om het werkstuk te geleiden en terugslag te voorkomen.
Vooral bij het bewerken van kleine werkstukken. Verticale
drukelementen, bevestigd op de geleider voorkomen het stijgen
van het werkstuk

Verwijder alle losse voorwerpen van de tafel voordat u met
het frezen begint. Losse voorwerpen trillen mogelijk in de
richting van het freesbit en worden afgevuurd wanneer deze in
contact komen met het freesbit

Verwijder zaagsel en houtsplinters nooit met de hand van
het freesbit terwijl het freesbit roteert. Schakel de machine
uit, ontkoppel de machine van de stroombron en wacht tot

het freesbit volledig tot stilstand gekomen is. Draag ALTIJD
snijbestendige handschoenen bij het hanteren van freesbits

k) Controleer of het werkstuk spijkers, schroeven, nietjes
of enige andere metalen voorwerpen bevat. Wanneer het
freesbit tijdens het frezen in contact komt met een metaal
voorwerp, raakt het bit mogelijk beschadigd en is de kans op
terugslag en serieus letsel groot

Gebruik wanneer mogelijk blinde freestechnieken, waar
het freesbit het werkstuk niet vonder onderaf doorboort.
Houd het freesbit aan de onderzijde van het werkstuk om de
veiligheid van de gebruiker te vergroten

m) Zorg ervoor dat het kleinst mogelijke deel van het freesbit
boven het tafelblad uitkomt. Houd het ongebruikte deel van
het bit onder het tafelblad

n) Test enige nieuwe opzet door de as met de hand te draaien,
zonder dat de machine aangesloten is op de stroombron.
Zorg voor genoeg ruimte tussen het freesbit, de keelplaat, de
geleider en beschermkap voordat u de machine start

0) Maak ALTIJD gebruik van een geschikte keelplaat, voor
optimale ruimte rond het freesbit

p) Maak ALTIID gebruik van de beschermkap, en zorg
ervoor dat de kap zo veel mogelijk van het freesbit bedekt, zo
dicht mogelijk bij het werkstuk. Dit zorgt voor een optimale
gebruikersbescherming en een optimale stofontginning
q) Limiteer de freesdiepte; verwijder NOOIT te veel materiaal
in een enkele doorgang. Verschillende, minder diepe,
doorgangen is veiliger en produceert een betere opperviakte
afwerking
Verstel de freesbit snelheid, passend bij de bit diameter en
het te frezen materiaal. Gebruik de snelheid-selectieschijf op
de bovenfrees
Voed het werkstuk tegen de rotatierichting van het freesbit
in. De voedrichting en rotatierichting zijn beide weergegeven op
het tafelblad

w

t) Maak te allen tijde gebruik van de geleider wanneer u
gebruik maakt van een freesbit zonder lager. Ondersteun
het werkstuk onder de geleider. De intrekbare beschermkappen
op de geleider mogen NOOIT verwijderd worden. Maak te allen
tijde gebruik van een lager bit bij het frezen uit de vrije hand

Bijkomende veiligheidsinformatie

o Maak enkel, gebruik van freesbits die in perfecte staat
verkeren, die compatibel zijn met de freestafel specificaties en
geschikt zijn voor gebruik uit de vrije hand

o Hetfreeshit dient het werkstuk niet dezelfde richting in te
gaan als de voedrichting. Het werkstuk klimt omhoog en
wordt uit de handen van de gebruiker getrokken. Zo verliest
de gebruiker de controle over het werkstuk wat kan leiden tot
serieuze ongelukken en persoonlijk letsel

o Slijp freesbits niet tenzij u de specifieke instructies van
de fabrikant opvolgt en gebruik maakt van de juiste
hulpmiddelen. De meeste freesbits zijn voorzien van
snijranden die niet geslepen kunnen worden en dienen
vervangen te worden wanneer de snijranden bot zijn

o Creéer geen geleider vallen veroorzaakt door een onjuist
uitgelijnde geleider. Geleider vallen ontstaan wanneer de
geleider zo ver naar achter gesteld is, dat het werkstuk achter
het freesbit valt. Dit is erg gevaarlijk waar het werkstuk moeilijk
tegen de geleider aan te houden is en het werkstuk mogelijk
omhoog klimt

e Zorg ervoor dat de juiste tafelring, passend bij de maat van het
freeshit, op de freestafel geplaatst is

e Gebruik de freestafel niet voordat deze volledig samengesteld
is en controleer alle bevestigingsmiddelen na het verstellen
van de tafel nadat deze opgeborgen is

e Zorg ervoor dat de bovenfrees niet aangesloten is op de
stroombron wanneer u deze op de tafel bevestigd of wanneer
u enige aanpassingen maakt of accessoires wisselt

o Sluit de bovenfrees niet op een standaard netstroom
stopcontact aan. De bovenfrees dient te allen tijde op het
aansluitpunt van de freestafel aangesloten te worden zodat
deze in geval van nood gemakkelijk uitgeschakeld kan worden

o De tafel dient op een vlakke en stevige ondergrond geplaatst
te worden zodat deze niet om kan kantelen. Het gebruik van
in- en uitvoer ondersteuning is vereist bij het werken met grote
werkstukken. Zonder gebruik van geschikte ondersteuning
zorgen lange werkstukken ervoor dat de tafel in de richting
van de gebruiker omkantelt wat kan resulteren in ernstig
persoonlijk letsel hoge trillingsniveau

o Bovenfrezen creéren hoge trillingsniveaus, waardoor
bevestigingsmiddelen los kunnen trillen. Controleer
bevestigingsmiddelen regelmatig en draai vast wanneer nodig

e Start de machine niet met het freesbit in contact met het
werkstuk. Dit kan resulteren in controle verlies en mogelijk
persoonlijk letsel

 De freestafel is ontworpen voor het maken van platte, rechte
en evenwijdige doorgangen. Frees geen gebogen, oneven,
zwakke werkstukken en werkstukken uit onregelmatig
materiaal. Zorg ervoor dat het werkstuk, wanneer nodig, juist
voorbereid is. Onjuiste materialen leiden mogelijk tot controle
verlies en mogelijk persoonlijk letsel




/N WAARSCHUWING: Onjuist onderhouden gereedschap
veroorzaakt mogelijk situaties waar de gebruiker de controle
over werkstukken verliest. Maak enkel gebruik van scherpe, juist
onderhouden en verstelde freesbits

Let op: zoek professionele training en hulp voordat u werk uitvoert
wat procedures vereist waar u niet bekent mee bent. Stop de
machine onmiddellijk wanneer u tijdens het frezen moeilijkheden
tegenkomt en niet zeker bent van een veilige voortgang

Productonderdelen
Horizontale drukelement T-gleuf
Geleider oppervlak afstandsstuk
Tafelblad uitlijningsschroef
Geleider microstellers

Verticaal drukelement
Beschermkapknop

Stofpoort

Geleider

. Geleider knop

10. Tafel schaalverdeling

11. Tafelblad uitlijningsschroef

12. Duimgat

13. Drukelement stelknop

14. Geleider oppervlak

15. Tafelblad bevestigingsrollers en rails
16. Frees bit hoogte verstelhendel gleuf
17. Beschermkap

18. Richting indicator

19. Horizontaal drukelement

20. Drukelement T-gleuf knop

21. Drukelement stelknop

22. Tafelblad haspel uitlijningsschroef
23. Geleider oppervlak stelknop

24. Micro-stelknop

25. Geleider gleuf

26. Geleider micro-stelknop

27. Tafel schaalindicator

Gebruiksdoel

Effectieve freestafel, geschikt voor het frezen van randen, gleuven,
rand vorming (zowel met geleider als uit de vrije hand), nerf
frezen en het frezen met mallen. Te gebruiken met het Triton TWX7
Workeentre en Triton bovenfrezen

Het uitpakken van uw gereedschap

o Pakuw toestel / gereedschap uit. Inspecteer het en zorg dat u
met alle kenmerken en functies vertrouwd raakt

o Controleer of alle onderdelen aanwezig zijn en in goede
staat verkeren. Als er onderdelen ontbreken of beschadigd
zijn, zorg dan dat deze vervangen worden voor u dit toestel /
gereedschap gebruikt

BELANGRIJK: Lees deze instructies, samen met de instructies van

uw bovenfrees en Workcentre aandachtig door

Voor onze instructievideo, surf naar www.tritontools.com

W N e w2

Voorafgaand aan het gebruik

/2\ WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat de bovenfrees
uitgeschakeld en ontkoppeld is van de stroombron voordat u enige
aanpassingen maakt en/of accessoires wisselt

Het installeren en verwijder van het freestafelblad

Verwijs naar ‘Het installeren en verwijderen van tafelbladen’ in de
handleiding van het Workcentre

A\ WAARSCHUWNG: Verlaag het freesbit naar een veilige
hoogtepositie voordat u het freestafelblad installeert of verwijdert
A\ WAARSCHUWING: Sommige tafelbladen zijn erg zwaar,
vooral met een bevestigde machine. Houdt de tafelbladen te
allen tijde met beide handen vast en zorg voor een optimale
houding. Voorkom onnatuurlijke bewegingen bij het hanteren van
tafelbladen

BELANGRIJK: Verlaag tafelbladen voorzichtig met gebruik van
beide vingergaten. Ongecontroleerd verlagen kan het Workcentre,
het tafelblad en de machine beschadigen en kan resulteren in
ernstig persoonlijk letsel

A WAARSCHUWING: Plaats uw vingers en enige andere
lichaamsdelen niet tussen het tafelblad en het frame van het
Workeentre. Zie Fig. L

Het verwijderen van het tafelblad: Ontgrendel het tafelblad

als afgebeeld in Fig. M. Gebruik beide duimgaten (12), kantel het
tafelblad 45° en schuifftil het tafelblad uit het Workcentre

Het installeren van het tafelblad: Gebruik de rollers in de
bevestigingsrails (15) als scharnieren zodat u het tafelblad in de
tafel kunt laten zakken. Gebruik de duimgaten voor het verlagen
van het tafelblad en vergrendel het tafelblad e in plaats

Let op: Tafelbladen kunnen in een hoek van 120° rechtop gezet
worden. Deze positie is handig wanneer aanpassingen aan de
onderzijde van het tafelblad gemaakt dienen te worden

Het samenstellen van het freestafelblad

o Gebruik figuur A-K voor het samenstellen van het
freestafelblad. Stap vereist onderstaande informatie

Let op: P1-6in figuurAis de startpin voor het gebruik uit de vrije

hand. De pin dient enkel bevestigd te worden voor het gebruik uit

de vrije hand

Het bevestigen van een bovenfrees op de

bevestigingsplaat

o De bevestigingsplaat bevindt zich aan de onderzijde van de
tafelblad en is ontworpen voor een directe bevestiging op een
van de compatibele Triton bovenfrezen (JOF001, MOF001,
TRAOO1, TRAOO2 en TFBROOT).

A\ WAARSCHUWING: Verwijder de invalveer uit de bovenfrees.

Verwijs naar de originele handleiding van de bovenfrees

voor verdere instructies. Berg de veer veilig op. De veer dient

geinstalleerd te worden als de bovenfrees zonder het freestafelblad

gebruikt wordt

A\ WAARSCHUWING: Verwijder de invalveer op de JOF0O0T,

TRA0O1 en TRAO02 om de bovenfrees te configureren voor gebruik

op de tafel.

1. Verwijder de plastic plaat van de bovenfreesvoet door de
schroeven los te draaien. Berg de plaat en de schroeven veilig
op voor toekomstig gebruik
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2. Zorg ervoor dat de voet van de bovenfrees schoon is, zodat
deze evenwijdig aan de bevestigingsplaat valt wanneer de
bovenfrees gemonteerd is

3. Draai de twee montageknoppen op de bovenfrees los tot de ze
ongeveer 10 mm boven de basis van de bovenfrees vallen

4. Druk de knoppen in tot de boutkoppen in de sleutelgaten
vallen en draai de bovenfrees linksom tot de knoppen uitlijnen
met de kleine, driehoekige gaten (Fig. B)

5. Draai de montageknoppen stevig vast

6. Zorg ervoor dat de stroombron uitgeschakeld is en sluit de
stekker van de machine op het stopcontact van het Workcentre
aan. Sluit de machine nooit direct op een netstroom
stopcontact aan

Let op: De 1e TRA0O1 Triton bovenfrezen zijn niet voorzien van een

tafel hoogte-verstelhendel aansluiting

Het uitlijnen van de keelplaat

1. Lijn de keelplaat van het tafelblad uit met behulp van
een zweihaak en de inbegrepen zeskantsleutel en
uitlijningsschroeven (Zie Fig. N)

2. Draai de drie keelplaat schroeven (P1-10/11) vast om de plaat
in positie te vergrendelen, en zorg ervoor dat ze door de gaten
in de stalen plaat steken (P1-15) om het geheel waterpas te
maken.

3. Controleer of de keelplaat evenwijdig ligt aan het tafelblad

BELANGRIJK: Gebruik de juiste keelplaat voor de aangesloten
bovenfrees

Het uitlijnen van het freestafelblad

o Alle tafelbladen dienen verstelt te worden zodat deze
evenwijdig aan het Workcentre frame liggen, voor het
verkrijgen van nauwkeurige resultaten. Alle tafelbladen zijn
voorzien van 7 uitlijningsschroeven (3 en 11)

1. Plaats het freestafelblad in het Workcentre en vergrendel het
tafelblad

2. Draai de drie haspel uitlijningsschroeven vast tot alle
beweging tussen het tafelblad en het Workcentre frame
verdwenen is

3. Plaats een rechte rand over de hoeken, langs de
uitlijningsschroeven en controleer voor gaten

4. Verstel de uitlijningsschroeven met gebruik van de inbegrepen
zeskantsleutel, tot beide zijden van de hoek evenwijdig liggen
aan de Workcentre frame

5. Herhaal voor de andere drie hoeken van het tafelblad en de
enkele uitlijningsschroef in het midden van de lange zijde van
het tafelblad

6. Controleer of alle vier de hoeken van het tafelblad evenwijdig
liggen aan het Workcentre frame door de rechte rand over de
hoeken te plaatsen, loodrecht op de lange en korte zijden en
diagonaal over de tafel. Fijn-verstel en controleer opnieuw
wanneer nodig

Stofontginning

/N WAARSCHUWING: Maak te allen tijde gebruik van een
stofzuiger of geschikt ontginningssysteem

A WAARSCHUWING: Sommige stof van natuurlijk hout,
oppervlakte coatings en houtsamenstellingen bevatten mogelijk
giftige stoffen. Gooi giftig zaagsel/stoffen volgens de plaatselijke
regels en wetgeving weg

o Ondanks dat stofzuigers uitstekend werken voor het opvangen
van stof en zaagsel, raken stofzakken erg snel vol. Vergroot de
opvangcapaciteit met gebruik van een Triton opvangemmer
(DCA300)

e De gecombineerde stroomvraag van de hovenfrees en een
stofzuiger overschrijdt de maximale stroomsterkte van een
verlengsnoer of het contact van het Workcentre. Sluit de
bovenfrees en de stofzuiger op verschillende stroombronnen
aan en schakel beide apparaten apart van elkaar in

Gebruik

A\ WAARSCHUWING: Bij het gebruik van het freestafelblad is het
dragen van een geschikte veiligheidsbril, een geschikt stofmasker,
geschikte handschoenen en geschikte gehoorbescherming
aanbevolen

BELANGRIJK: Het tafelblad is voorzien van de juiste voedrichting.
De pijl geeft de juiste en veiligste richting van het werkstuk weer

A\ WAARSCHUWING: Voorkom het werken met grote
werkstukken. Bij het bewerken van grote werkstukken raakt het
Workcentre mogelijk uit evenwicht

Let op: Verwijs naar uw Workcentre TWX7 handleiding voor
volledige informatie en diagrammen betreft Workcentre
onderdelen

Workcentre schakeldoos

BELANGRIJK: De schakel vereist aansluiting op netstroom om
ingeschakeld te worden. Wanneer het Workcentre ontkoppeld
wordt van de stroombron stopt de schakeldoos onmiddellijk

IN- en UlT-schakelen

Let op: Verwijs naar de bovenfrees handleiding voor bijkomende
informatie

1. De aan-/uitschakelaar bevindt zich aan de voorzijde van het
Workcentre

2. Sluit het Workcentre op de netstroom aan

3. Schakel de Workcentre aan-/uitschakelaar in de ‘0’ stand door
de noodstop in te drukken

4. Schakel de bovenfrees aan door de aan-/uitschakelaar van de
bovenfrees in de 'I' stand te zetten

5. Schakel de aan-/uitschakelaar van het Workcentre in de I
stand om de bovenfrees in te schakelen
e Druk de noodstop in om de schakeldoos UITte schakelen

Gebruikers positie en voedrichting

e De voornaamste gebruikers positie is vastgesteld door de
veiligheidsschakelaar (11)

o Blijf te allen tijde in de buurt van de schakelaar staan zodat
deze in geval van nood onmiddellijk gebruikt kan worden

o \Voed het werkstuk vanuit deze positie in de richting aangeduid
door de pijlen op het oppervlak van het individuele tafelblad




Het instaleren en verwijderen van freesbits

A\ WAARSCHUWING: Gebruik GEEN freesbits met een diameter

groter dan 50 mm

1. Schakel de bovenfrees uit met behulp van de bovenfrees aan-/
uitschakelaar

2. Plaats de tafel hoogte-verstelhendel door het tafelblad en draai
de hendel om het freesbit en de ashals te verhogen (Afb. U)

3. Gebruik de ashals steeksleutel om het freeshit te wisselen

4. Draai de verstelnendel om het freesbit in de gewenste positie
te stellen

5. Zorg ervoor dat de schakeldoos schakelaar in de UIT-stand staat
voordat u de AAN-/UIT-schakelaar van de bovenfrees in de
AAN-stand schakelt

BELANGRIJK: Gebruik de stelhendel niet wanneer de machine is

ingeschakeld

BELANGRIJK: Verwijs naar de bovenfrees handleiding voor

informatie betreft compatibele freesbits

Het gebruik van de beschermkap

o De beschermkap (17) dient wanneer mogelijk gebruikt te
worden. Stel de beschermkap op de juiste hoogte voor het
verkrijgen van optimale bescherming en stofontginning

Het gebruik van de geleider microstellers

1. Draai de duimschroeven op de microverstellers (4) uit voor het
verkrijgen van de gewenste verstelling

2. Draai de microstellers in positie tegen de achterzijde van de
geleider en schroef de duimschroeven in voor het verkrijgen
van de gewenste compensatie. Eén volledige draai komt
overeen met 1 mm

3. Ontgrendel de geleider, plaats deze terug tegen de
microstellers en vergrendel de geleider opnieuw

Het gebruik van de geleider

o De geleider (14) dient te allen tijde zo dicht mogelijk bij het
freeshit vergrendelt te worden. Schuif de geleider voor- en
achterwaarts in de gewenste positie voordat u deze voldoende
vast zet

Het gebruik van de drukelementen

BELANGRIJK: Horizontale en verticaal drukelementen dienen
elkaar niet te overlappen. Een minimale tussenruimte van 10 mm
is vereist. Zie Fig. Q

Zowel het horizontale (5) als verticale drukelement (19) voorziet
voldoende druk om het werkstuk tijdens het frezen op de tafel te
drukken

o Elk drukelement is voorzien van een korte pin (Fig. 0): deze
duidt op de werkstuklijn. Stel de elementen zodat de korte pin
net in contact komt met het werkstuk en de grote pinnen juist
tegen het werkstuk gespannen zijn

o De blootgestelde freeshit hoogte dient de hoogte van het
horizontale drukelement niet te overschrijden.

Het gebruik van de geleider afstandsstukken

Freesdoorgangen dienen uitgevoerd te worden met het freesbit zo
ver mogelijk verstopt achter de geleider oppervlakken (14)
(Fig.RenS)

A WAARSCHUWING: Maak geen doorgangen met het werkstuk
tussen het freesbit en de geleider aan de rechter zijde. Het freeshit
buigt zijwaarts waardoor het werkstuk omhoog klimt en uit uw
handen getrokken word of uw hand in het freesbit trekt

Schaven op de freesgeleider

e Schaafsnedenvan 0,5, 1,1,5 en 2 mm zijn te maken met
gebruik van de geleider oppervlak afstandsstukken (2)

Methode 1:

1. Zorg ervoor dat de geleider oppervlakken dicht bij het freesbit
staan

2. Duw het linker veer-geladen geleider oppervlak van de
geleider af om de afstandsstukken in de juiste afstandsgaten
te schuiven (als gemarkeerd op de afstandsstukken)

3. Gebruik een rechte rand om het freesbit it te lijnen met de
geleider oppervlakken

Methode 2:

1. Zorg ervoor dat de geleider oppervlakken dicht bij het freesbit
staan

2. Stel de micro-stelknoppen (4 en 24) in het midden. Zorg ervoor
dat de markeringen uitlijnen

3. Gebruik een rechte rand om het freesbit uit te lijnen met de
geleider oppervlakken. Duw de micro-stelknoppen zodat deze
de geleider raken. Vergrendel de geleider in deze positie

4. Draai beide micro-stelknoppen linksom tot de gewenste
freesdiepte bereikt is. Ontgrendel de geleider en duw deze
naar terug zodat deze de micro-stelknoppen (4 en 24) raakt

5. Duw het linker veer-geladen geleider oppervlak van de
geleider af om de afstandsstukken in de juiste afstandsgaten
te schuiven (als gemarkeerd op de afstandsstukken)

Het bevestigen van de startpin

e Eenstartpin is op het tafelblad te monteren voor het assisteren
bij het frezen uit de vrije hand. Voor het frezen uit de vrije hand
configureert u de tafel als weergegeven in Fig. P

e Zorg ervoor dat de beschermkap op de juiste hoogte versteld
is, voor het voorzien van de maximale bescherming van de
handen van de gebruiker (Fig.T)

o Hetwerkstuk dient in contact te staan met de pin en in de
juiste hoek geplaatst te zijn voor het uitvoeren van de eerste
doorgang

Accessoires

o \erschillende accessoires en verbruiksmiddelen, naast
onderstaande producten, zijn verkrijgbaar bij uw Triton
handelaar. Reserve onderdelen zijn verkrijgbaar op
toolsparesonline.com

Triton code Beschrijving

TWX7P

Gradenboog




Onderhoud

A\ WAARSCHUWING: Ontkoppel het Workcentre van de
stroombron voordat u deze schoonmaakt, accessoires wisselt of
enig onderhoud uitvoert

Algemene inspectie

o Controleer regelmatig of alle bevestigingsmiddelen nog goed
vast zitten. Door vibratie kunnen ze na enige tijd los gaan
zitten. Gebruik het tafelblad niet voordat beschadigde, foutieve
en versleten onderdelen vervangen zijn

o Inspecteer het stroomsnoer voor elk gebruik op slijtage en
beschadiging. Reparaties dienen uitgevoerd worden bij
een geautoriseerd Triton service center. Dit geld tevens voor
verlengsnoeren, gebruikt met de machine

Schoonmaak

o Houd uw machine te allen tijde schoon. Vuil en stof doen de
interne onderdelen snel slijten, wat de levensduur aanzienlijk
vermindert. Maak de behuizing van de machine met een
zachte borstel of droge doek schoon. Gebruik wanneer
mogelijk zuivere, droge perslucht om door de luchtgaten te
blazen

o Maak de plastic behuizing niet met bijtende stoffen schoon.
Gebruik wanneer nodig een vochtige doek en een licht
schoonmaakmiddel

o Gebruik geen bijtende stoffen voor het schoonmaken van
plastic onderdelen
Smeren

o Smeer alle bewegende onderdelen regelmatig met een
geschikt smeermiddel

Opberging
o Berg de machine op een droge en veilige plek, buiten het
bereik van kinderen op.

Contact

Ondersteuning Verenigd Koninkrijk/EU

Voor technische ondersteuning of voor reparatieadvies, gelieve
contact op te nemen met de hulplijn op (+44) 1935 382 222

Web: www.tritontools.com

VK-Adres:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Verenigd Koninkrijk

EU-Adres:
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Nederland

Ondersteuning USA

Voor technische ondersteuning of voor reparatieadvies, gelieve
contact op te nemen met de hulplijn (gratis) op: 855-227-3478

Web: www.tritontools.com

Adres:

Longleaf Distribution,
85 North Street,
Piedmont,

AL36272,

VS

Verwijdering

Bij de verwijdering van elektrische machines neemt u de nationale

voorschriften in acht.

e Elektrische en elektronische apparaten en accu's mogen niet
met uw huishoudelijk afval worden weggegooid

e Neem contact op met uw gemeente voor informatie
betreffende de verwijdering van elektrisch gereedschap




Probleemopsporing

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing

De machine werkt niet wanneer deze
IN-geschakeld wordt

Geen stroom

Controleer de stroombron

De aan-/uitschakelaar van de bovenfrees
staat in de UlT-stand

Plaats de schakelaar i de aan-stand

Het tafelblad ligt niet evenwijdig aan het
Workcentre frame

De uitlijningsschroeven zijn niet juist
versteld

Verwijs naar "Het uitlijnen van het
freestafelblad’

Ongelijke ondergrond

Zorg ervoor dat het Workcentre op een
volledig vlakke ondergrond staat

Onbekend mechanisch geluid

Controleer of de bovenfrees juist
gemonteerd is

Draai de ashals samenstelling vast

Andere aansluitingen zitten los

Controleer alle aansluitingen

De bovenfrees is los gekomen van de
montageplaat

Monteer de bovenfrees juist op de plaat

Grote hoeveelheid houtsplinters en
zaagsel

Controleer of de stofzak of stofemmer
vol zit

Vervang de zak of leeg de emmer

Controleer of de stofontginning IN-
geschakeld is

Schakel de stofontginning IN

Controleer of de stofontginning juist
aangesloten is

Zorg ervoor dat de stofontginning juist
aangesloten is

Slechte freesresultaten

Controleer of het freeshit scherp is en in
goede staat verkeerd

Vervang wanneer bot of versleten

Controleer de freessnelheid

Stel de juiste freessnelheid op de
bovenfrees

Te diepe freesdoorgangen

Voltooi het werk in meerdere, ondiepe
doorgangen

Het werkstuk is moeilijk onder controle
te houden

Onjuist gepositioneerd werkstuk

Onjuist gepositioneerde geleider

Onjuist werkstuk voedrichting

Onjuist gestelde drukelementen

Verwijs naar de juiste sectoren in deze
handleiding voor een juiste verstelling
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Garantie

Om uw garantie te registreren, gaat u naar onze website op
tritontools.com* en voert u uw gegevens in.

Aankoopgegevens

Datumvan aankoop: ___/___/
Model: TWX7RT001
Bewaar uw aankoopbon als aankoopbewijs

Triton Precision Power Tools garandeert de koper van dit product
dat indien een onderdeel defect is vanwege fouten in materiaal
of uitvoering binnen 3 jaar na de datum van de oorspronkelijke
aankoop, Triton het defecte onderdeel gratis repareert of, naar
eigen inzicht, vervangt.

Deze garantie heeft geen betrekking op commercieel gebruik en
strekt zich niet uit tot normale slijtage of schade ten gevolge van
een ongeluk, verkeerd gebruik of misbruik.

* Registreer online binnen 30 dagen.

Algemene voorwaarden van toepassing.
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Traduction des instructions originales

Introduction

Nous vous remercions davoir choisi ce produit Triton. Ces
instructions contiennent les informations nécessaires au
fonctionnement efficace et siir de ce produit. Veuillez lire
attentivement ce manuel pour vous assurer de tirer pleinement
avantage des caractéristiques uniques de votre nouveau produit.
Gardez ce manuel a portée de main et assurez-vous que tous les
utilisateurs l'aient lu et bien compris avant toute utilisation. Veuillez
conserver ces instructions et consignes de sécurité avec le produit
pour toute référence ultérieure.

Description des symboles

La plaque signalétique figurant sur votre produit peut présenter
des symboles. Ces symboles constituent des informations
importantes relatives au produit ou des instructions concernant
son utilisation.

Port de protections auditives
@ Port de protections oculaires
\@” Portde protections respiratoires
Port du casque

Port de gants

Lire le manuel d'instructions

Attention !

& Emanation de fumées ou de gaz toxiques !
..AM ATTENTION 3 leffet de rebond |
AVERTISSEMENT : dents ou lames tranchantes !

Pour usage a l'intérieur uniquement !

NE PAS utiliser sous la pluie ou dans un environnement
humide !

AVERTISSEMENT : les pieces mobiles peuvent
occasionner écrasements et coupures.

NE PAS toucher ! NE JAMAIS toucher au couvre-lame
avant davoir débranché l'outil. Eloigner les enfants

et toute personne se trouvant a proximité pendant
I'utilisation d'un outil électrique. Ceux-ci pourraient vous
distraire et vous faire perdre la maftrise de l'outil. Gardez
toute personne a distance de la zone de travail !
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TOUJOURS débrancher I'appareil avant d'effectuer un
réglage, de changer d'accessoire, de le nettoyer, de
I'entretenir, ou lorsqu'il n'est plus utilisé !

Abréviations pour les termes

techniques
Vv Volt(s)
~ Courant alternatif
ccC Courant continu
A, mA Ampeére(s), Milliampére(s)
no Vitesse a vide
n Vitesse nominale
° Degré(s)
[4] Diamétre
Hz Hertz
W, kw Watt(s), Kilowatt(s)
min’ Opération(s) par minute
dB(A) Puissance acoustique en décibel
(Apondéré)
m/s? Metre(s) par seconde au carré

(magnitude des vibrations)

Caractéristiques techniques

Numéro de modeéle :

TWX7RT001

Défonceuses compatibles :

Triton TRA0O1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOFOO1

Taille du module défonceuse :

660x410 mm /26" x 16-1/8"

Taille de la table du
Workcentre :

904 x708 mm/35-9/16" x 28"

Taille des guides extrudés :

680x 85 mm/26-3/4" x 3-3/8"

Epaisseur des guides extrudés: | 21,4 mm/7/8"

Taille de la face du guide 340x75mm/13-3/8x 3"
MDF (x 2) :

Ouverture max. du guide MDF: | 90 mm/3-1/2"




Réglage de la position du
guide :

+25/-125 mm/+1"/-5"

Micro-réglage du guide :

1mm/3/64" (révolution

compléte)

Réglages des barres 0,5;1;1,5et2mm
d'espacement : /64", 364", 116", 5/64"
Hauteur de la garde : 0-76 mm/0-3"
Hauteur du peigne : 9,5mm/3/8"
Diametre max. de la plaque
gorge de la fraise

Large: | 50 mm /2"

Moyen : | 40 mm/1-9/16"
Petit: | 20mm/13/16"

Diamétre du tube d'extraction
de poussiere :

31,75mm/1-1/4"
(haute pression)
62,5mm/2-1/2"
(basse pression)

Poids net :

9,9kg /22 livres

Remarque : les mesures impériales sont approximatives.

Dans le cadre du développement continu de nos produits, les
caractéristiques techniques des produits Triton peuvent étre

modifiées sans notification préalable.

Consignes générales de sécurité
relatives a l'utilisation d'appareils
électriquestives a l'utilisation

d'appareils électriques

/N AVERTISSEMENT : veuillez lire I'intégralité des consignes de
sécurité et des instructions. Le non-respect de ces consignes et
instructions peut entrainer un risque de choc électrique, d'incendie
et/ou se traduire par des blessures graves.

A\ AVERTISSEMENT : cet appareil n'est pas congu pour étre

utilisé par des personnes (enfants compris) ayant des capacités
physiques ou mentales réduites, ou n‘ayant pas la connaissance

ou I'expérience requise, a moins d'étre sous la supervision

d'une personne responsable de leur sécurité ou d'avoir regu les
instructions nécessaires. Les enfants ne doivent pas sapprocher et

jouer avec cet appareil.

ATTENTION : utilisez I'appareil électrique et ses accessoires
conformément a ces instructions, en tenant compte des conditions
de travail et de la tache a réaliser. Toute utilisation d'un appareil
électrique autre que celle pour laquelle il a été concu peut

entrafner des risques.

Lexpression « appareil électrique » employée dans les présentes
consignes recouvre aussi bien les appareils filaires a brancher sur le
secteur que les appareils sans fils fonctionnant sous batterie.

1 - Maintenir une zone de travail propre. Des zones encombrées
et mal éclairées sont sources d'accidents.

- Prendre en compte la zone de travail :

- Ne pas exposer les outils a la pluie,

- Ne pas utiliser les outils dans des endroits humides,
-Travailler dans une zone bien éclairée,

- Ne pas utiliser d'outils électriques dans des environnements

explosifs, tels qua proximité de liquides, de gaz ou de
poussiéres inflammables.

- Eviter les décharges électriques : Eviter le contact corporel

avec les surfaces mises a la terre telles que tuyaus, radiateurs,
cuisinieres et réfrigérateurs.

- Eloigner les personnes aux alentours. Ne laisser aucune

personne dont la présence n'est pas nécessaire, surtout les
enfants, s'approcher de la zone de travail et d'étre en contact
avec l'appareil.

- Ranger les appareils électriques inutilisés dans un endroit

siir, sec et hors de portée des enfants.

- Ne pas forcer sur I'appareil électrique. Un appareil électrique

adapté et employé au rythme pour lequel il a été concu
permettra de réaliser un travail de meilleure qualité et dans de
meilleures conditions de sécurité

- Utiliser I'appareil électrique approprié au travail a effectuer.

Ne pas utiliser de petits outils pour de taches lourdes.

- Porter des vétements appropriés.

- Ne pas porter de vétements amples ou des bijoux pendants qui

peuvent étre happés par les piéces en rotation.

- Le port de chaussures antidérapantes est recommandé en

extérieur.

- Attacher ou protéger les cheveux longs.

- Porter un équipement de protection approprié.

- Porter une protection oculaire.
- Porter un masque a poussiéres lors de travaux créant de la

poussiére.

A\ AVERTISSEMENT : ne pas porter d'équipements de protection

ou

de vétements appropriés peut engendrer et aggraver des

blessures.

10

- Brancher un systeme d'extraction de la poussiére :
si l'appareil est pourvu de dispositifs destinés au raccord
d'équipements d'extraction et de récupération de la poussiére/
sciure, sassurer qu'ils soient bien fixés et utilisés correctement.

- Ne pas maltraiter le cordon électrique. Ne jamais utiliser le
cordon électrique pour porter, tirer ou débrancher 'appareil.
Protéger le cordon électrique de la chaleur, du contact avec
I'essence, des bords tranchants et piéces rotatives. Un cordon
électrique endommagé ou entortillé accroit le risque de
décharge électrique.

- Immobiliser votre travail. Si possible, utiliser des serre-joints
ou un étau pour maintenir la piece de travail. C'est plus stir et
efficace que de tenir avec la main.

- Ne pas essayer d'atteindre une zone hors de portée. Se
tenir TOUJOURS s en position stable permettant de conserver
I'équilibre.

- Veiller a I'entretien des appareils électriques.

- Veiller a ce que les outils de coupe soient tenus affiités et
propres.

- Suivre les instructions de lubrification et de changement des
accessoires.

23



- Vérifier régulierement les cables et les faire réparer /remplacer
par un centre agrée.

- Vérifier également I'état des rallonges utilisées.
-Travailler avec des mains propres (sans graisse ni huile) et séches.
A\ AVERTISSEMENT : de nombreux accidents sont dus a
I'utilisation d'appareils électriques mal entretenus
15 - Débrancher l'appareil électrique. Lorsque 'appareil n'est pas
utilisé, ou avant toute opération d'entretien ou de changement
d'accessoires, veiller a débrancher l'appareil de sa source
dalimentation.

/N AVERTISSEMENT : utiliser des accessoires non recommandés

par le fabricant peut engendrer des blessures.

16 - Enlever les clés et outils de réglage. Prendre I'habitude de
retirer ces outils avant de mettre l'appareil en marche.

17 - Eviter tout démarrage accidentel ou intempestif. Sassurer
que I'interrupteur marche-arrét soit en position d'arrét avant
de brancher I'appareil sur I'alimentation secteur ou d'installer
la batterie, de prendre I'appareil ou de le transporter.

/\ AVERTISSEMENT : des démarrages accidentels peuvent étre

dangereux.

18 - Usage en extérieur : Lors d'une utilisation de I'appareil
électrique en extérieur, se servir d'une rallonge appropriée a
une utilisation en extérieur. Cela réduit le risque de décharge
électrique.

19 - Rester vigilant.

- Faire preuve de bon sens lors de la manipulation de l'appareil.

- Ne pas utiliser un appareil électrique lorsque l'on se trouve
dans un état de fatigue, ou sous I'influence de drogues,
dalcool ou de médicaments.

/N AVERTISSEMENT : un moment d'inattention pendant I'utilisation

d'un outil électrique peut se traduire par des blessures graves.

20 - Inspecter les pieces endommagées

- Avant d'utiliser un appareil, TOUJOURS vérifier qu'il soit en
bon état de marche.

- Vérifier que les éléments rotatifs soient bien alignés et
non grippés. Sassurer de I'absence de piéces cassées ou
endommagées susceptibles de nuire au bon fonctionnement
de l'appareil.

-Une protection ou partie défectueuse doit étre réparée ou
remplacée par un centre agrée, sauf en cas d'indication du
manuel.

- Les interrupteurs défectueux doivent étre remplacés par un
centre agrée.

/N AVERTISSEMENT : ne pas utiliser un appareil électrique dont la

commande ne s'effectue plus par l'interrupteur marche-arrét. Il est

dangereux et doit étre réparé.

21- Ne faire réparer votre appareil électrique que par un
réparateur qualifié. Cet appareil est conforme aux normes
de sécurité en vigueur. Cela permet de maintenir la sécurité
d'utilisation de l'appareil électrique et d'éviter des risques
considérables pour ['utilisateur.

/N AVERTISSEMENT : utiliser uniquement des pieces de rechange

identiques.

/N AVERTISSEMENT : si le cable d'alimentation est endommagé, le

faire remplacer par un centre agrée.

22 - La prise d'un appareil électrique doit étre adaptée a la
prise du secteur. Ne jamais modifier la prise en aucune
facon. Ne jamais utiliser d'adaptateur sur la prise électrique
d'appareil mis a la terre. Des prises non modifiées, adaptées
aux boitiers de prise de courant, réduiront le risque de
décharge électrique.

23 - Si une utilisation de l'appareil électrique dans un
environnement humide ne peut étre évitée, utiliser une
alimentation protégée par un disjoncteur différentiel.
L'utilisation d'un disjoncteur différentiel réduit le risque de
décharge électrique.

REMARQUE: le terme « Disjoncteur Différentiel Résiduel » (DDR)

peut étre remplacé par le terme « Disjoncteur Différentiel de Fuite a

la Terre » (DDFT) ou « Disjoncteur de Fuite a la Terre ELCB».

A\ AVERTISSEMENT : orsque utilisé en Australie ou en Nouvelle

Zélande, il est recommandé que cet appareil soit TOUJOURS

alimenté via un disjoncteur différentiel ayant un courant résiduel de

30 mA ou moins.

/N AVERTISSEMENT

Certaines poussiéres générées par le poncage, sciage, le percage

et d'autres activités de constructions électriques contiennent

des substances chimiques reconnues dans I'Etat de la Californie

comme étant une cause de cancer, de malformations congénitales

et d'autres problemes reproductifs. Des exemples de ces
substances chimiques sont :

o Le plomb, provenant des peintures a base de plomb.

e Lasilice cristalline, provenant des briques, du ciment et dautre
matériaux de construction.

o larsenic et le chrome, provenant des caoutchoucs traités
chimiquement.

Les risques résultant de ces expositions varient en fonction de

la fréquence a laquelle vous effectuez ce type de travaux. Pour

réduire l'exposition a ces substances chimiques, travaillez dans

une zone ventilée et portez un équipement adapté, comme un

masque a poussiére congu spécialement pour filtrer les particules

microscopiques.

Consignes de sécurité relatives a
l'utilisation d'une table pour

défonceuse

/N AVERTISSEMENT : portez TOUJOURS un équipement
personnel de protection :

e Une protection auditive afin de réduire les risques de perte
auditive

e Une protection respiratoire afin de réduire les risques
d'inhalation de poussiére toxique

o Des gants anti-coupures afin d'éviter les blessures lors du
maniement des fraises de coupe et des matériaux bruts aux
bords coupants. Les gants en tissu amples ou effilochés ne
DOIVENT pas étre utilisés lors de I'utilisation de la table pour
défonceuse.

o Des protections oculaires afin d'éviter des blessures dues aux
particules.

Assurez-vous que les personnes présentent sur la zone de travail

portent des protections adaptées. Maintenez toute autre personne

a distance.
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/\ AVERTISSEMENT : branchez TOUJOURS le port dextraction
de la poussiére sur un systeme d‘aspiration adapté.
Certaines poussiéres de bois sont toxiques ou peuvent
causer des réactions allergiques chez les animaux et les
humains, surtout lors de I'exposition a des poussiéres fines.
Portez toujours des protections respiratoires adaptées en plus
d'un systeme d'aspiration.

a) N'installez QUE des défonceuses listées comme étant
compatibles dans les « Caractéristiques techniques ». N'installez
que des défonceuses adaptées pour des coupes plongeantes, avec
une tige compatible et une pince de serrage installée.

b) Ne vous approchez pas du dessous de la table lorsque la
défonceuse est branchée sur une alimentation.

¢) Démontez TOUJOURS le ressort de plongée et le plateau de
la base en plastique, avant de I'installez sur la table de la
défonceuse. Cela permet de changer les fraises et le d'utiliser le
remontoir depuis le dessus de la table.

d) Gardez vos mains hors de portée des lames. Napprochez pas
vos mains de la fraise en mouvement. Lorsqu'une main sapproche
de la fraise, éloignez-la de la fraise dans un mouvement de demi-
cercle au-dessus de la fraise vers la sortie de lautre cté. Ne gardez
pas vos doigts derriére la piece a travailler. Ne mettez pas vos
mains dans une position inhabituelle. Utilisez un baton ou un bloc
poussoir lorsque cela est nécessaire.

Ne défoncez jamais de bois plus court que 300 mm (12") sans
utiliser d'outils spécialisés ou un gabarit. Effectuez des coupes
sur des pieces longues puis coupez-les a la longueur voulue.

Evaluez les risques, les avantages et les alternatives AVANT
d'utiliser un baton ou un bloc poussoir ou tout autre
gabarit et équipement de sécurité. Dans de nombreux cas,
I'utilisation de ces outils est utile et siire, cependant cela peut
parfois étre dangereus. Les bétons poussoir peuvent étre éjectés
des mains de l'opérateur lorsqu'ils rentrent en contact avec la
fraise en rotation et potentiellement causer des blessures.

g) Supportez TOUJOURS les piéces a travailler de grandes
tailles et la sortie de la table de la défonceuse, et lorsque
cela nécessaire, supportez aussi les cotés. Utilisez des supports
Triton a rouleaux ou des tréteaux lorsque cela est possible.

h) Utilisez TOUJOURS les gardes, guides et peignes
horizontaux et verticaux etc. pour guider la piéce a
travailler, évitez contrecarrez l'effet de rebond, surtout lors
des coupes sur des pieces de petites tailles ou étroite. Les
peignes verticaux fixés sur le guide participent a la prévention
de l'effet de rebond et de la montée incontrdlée de la piece.

Avant utilisation, enlevez TOUJOURS tous objets laissés sur
la table. Les vibrations peuvent entrainer un mouvement des
objets laissés sur la table et les entrainer vers la fraise.

N'essayez JAMAIS d'enlever des fragments, des poussiéres
de la fraise a la main, lorsque la fraise est en rotation.
Eteignez toujours la défonceuse, débranchez la machine de

son alimentation et attendez que la fraise soit a larrét. Portez
TOUJOURS des gants anti-coupures lorsque vous touchez la fraise.
k) VérifiezTOUJOURS qu'il n'y a ni clous, ni agrafes ou tout
autre objet métallique ou corps étranger. Si la fraise heurte
un clou caché, la fraise peut se briser, des projectiles trés rapides
peuvent étre produits, un effet de rebond, le tout pouvant
occasionner des blessures sérieuses.

o

f

[) Lorsque cela est possible, utilisez une technique de
coupe a l'aveugle ou la fraise ne dépasse pas de la piece
atravailler. Garder la fraise sous la piéce offre une protection
supplémentaire a l'opérateur.

m) Ne laissez dépasser qu'une partie (la plus petite possible)
de la fraise. Gardez la partie inutilisée de la fraise sous la
surface de la table.

n) Testez TOUJOURS une nouvelle installation en tournant
I'arbre & main avec la machine débranchée de sa source
d'alimentation. Assurez-vous que le dégagement au niveau de
la plaque a gorge avant de démarrer la machine.

o) Utilisez TOUJOURS une plaque a gorge adaptée, qui offre le
dégagement nécessaire autour de la fraise.

p) UtilisezTOUJOURS la garde de la fraise, réglez la garde au
plus preés possible de la fraise et de la piece & travailler. Cela
permet une bonne protection de 'utilisateur est une bonne
extraction de la poussiére.

q) LIMITEZ la profondeur de coupe ; n'enlevez JAMAIS trop de

matiére en une passe. Une coupe en plusieurs passes permet

un travail plus sir et de meilleure qualité.

ASSUREZ-vous que la vitesse de la défonceuse correspond

a la vitesse et au diameétre de la fraise ainsi qu'au matériau

coupé. Utilisez le réglage de la vitesse de la défonceuse.

Alimentez TOUJOURS la piéce dans le sens contraire du

sens de rotation de la fraise. Le sens de rotation de la fraise et

la direction d'alimentation sont indiqués par des fleches sur la
surface de la table.

Utilisez TOUJOURS le guide lors de I'utilisation d'une

fraise sans roulement ou pilote. Supportez TOUJOURS la

piece fermement contre le guide. Nenlevez JAMAIS les gardes
rétractables du guide. Utilisez TOUJOURS une fraise avec un
roulement ou un pilote lors d'une utilisation & main levée.

S

=

Consignes de sécurité supplémentaires

o N'utilisez QUE des fraises en parfait état de marche
compatibles avec les caractéristiques de la table de la
défonceuse et compatibles avec une utilisation a main levée
(marqué MAN pour les opérations manuelles selon EN 847-1)

e Lafraise ne doit pas rentrer en contact avec la piéce a travailler
dans la méme direction que la direction d'alimentation. Si cela
se produit, cela peut entrainer une remontée de la piéce et
Iarracher des mains de |'utilisateur. Cela peut entrainer une
perte de contrdle et des dangers.

o Nessayez pas d'aiguiser une fraise & moins que vous suiviez
les instructions spécifiques du fabricant et disposiez de
I'équipement nécessaire a la réalisation de cette tache. La
plupart des fraises ne sont pas aiguisables et doivent étre
remplacées lorsqu'elles sont émoussées.

o Ne créez pas de blocage du guide en installant le guide de
maniére incorrect. Un blocage du guide arrive lorsque le
guide n'est pas positionné correctement et est trop a 'arriere
par rapport a l'avant de la piéce a travailler qui se trouverait
derriére |a fraise. Cela est dangereux puisque la piece peut
remonter et est difficile a maintenir contre le guide.

e Assurez-vous que la bonne plaque d'insert (et bague) est
correctement installée, qu'elle est de la bonne taille par rapport
ala fraise.
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o N'utilisez jamais la table de défonceuse si elle n'est pas
totalement assemblée et vérifiez les vis et assemblages aprés
les périodes de stockage et aprés I'assemblage.

o Assurez-vous que la défonceuse n'est pas branchée sur le
courant lorsque vous I'installez sur la table ou lorsque vous
effectuez des réglages ou changez d'accessoire.

o NEbranchez PAS la défonceuse sur une prise de courant murale
standard. Elle doit étre branchée sur la prise de courant de la
table de la défonceuse afin de pouvoir larréter en cas d'urgence.

o Latable de la défonceuse doit étre installée sur une surface
plane et siire afin qu'elle ne bascule pas. Utilisez un support de
sortie ou d'entrée lorsque cela est nécessaire pour les piéces
longues ou larges. Sans support adéquat, les pieces longues
peuvent entrainer le basculement de la table vers I'utilisateur
et causer des blessures.

o Les défonceuses engendrent beaucoup de vibrations
et peuvent ainsi causer le desserrage de leur support
d'assemblage. Vérifiez les assemblages fréquemment et
resserrez-les si nécessaire.

o Ne démarrez jamais l'outil i la fraise est déja engagée dans la
piece. Cela peut entrainer une perte de contrdle et causer des
blessures.

o Latable de défonceuse est prévue pour découper des
matériaux plats, droits et rectifiés. Ne coupez pas de matériaux
voilés, tordus, irréguliers ou composés de matiéres diverses. Si
nécessaire, assurez-vous que les matériaux sont correctement
préparés. Des matériaux non-adaptés peuvent entrainer une
perte de contréle et le risque de se blesser.

A\ AVERTISSEMENT : les outils non entretenus peuvent causer des

situations incontrolables. N'utilisez que des fraises correctement

aiguisées, entretenues et réglées en accord avec les instructions
du fabricant.

Remarque : tournez-vous vers un professionnel pour une

formation ou des conseils avant de tenter une réalisation qui _

nécessite des procédures qui ne vous sont pas familieres. ARRETEZ
d'utiliser la table de la défonceuse si a n'importe quel moment
durant I'utilisation vous rencontrez des difficultés ou si vous n'étes
pas siir de comment travailler en toute sécurité.

Descriptif du produit
Orifice en T du peigne horizontal
Entretoise de la face du guide
Vis de mise a niveau du module
Micro-réglages du guide

Peigne vertical

Bouton de la garde

Tube de I'extracteur

Guide

Bouton du guide

10. Régle de la table

11. Vis de mise a niveau du module
12. Trou de positionnement

13. Bouton de réglage du peigne
14. Faces du guide

15. Rails de montage (galets et rails)
16. Trous du remontoir de la table
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17. Protection

18. Indicateur de direction

19. Peigne horizontal

20. Bouton de l'orifice en T du peigne horizontal
21. Bouton de réglage du peigne

22. Vis bobine de mise a niveau du module
23. Bouton de réglage de la face du guide
24. Micro-réglage

25. Trou du guide

26. Bouton de micro-réglage du guide

27. Indicateur de la regle de la table

Usage conforme

Table pour défonceuse efficace capable d'effectuer des rainurages,

des moulages (guide ou a main libre), des mortaises, et également
de raboter, une utilisation contre le sens du grain et une

utilisation avec un gabarit. S'utilise avec le Workcentre TWX7 et les
défonceuses Triton.

P
Déballage
o Débhallez le produit avec soin. Veillez a retirer tout le
matériau d'emballage et familiarisez-vous avec toutes les
caractéristiques du produit.
*  Sides piéces sont endommagées ou manquantes, faites-les
réparer ou remplacer avant d'utiliser l'appareil.
IMPORTANT : veuillez lire ces instructions conjointement avec
celles fournies avec votre défonceuse Triton et le Workcentre Triton.
Pour consulter la vidéo de démonstration pour le montage de
ce module, rendez-vous sur www.tritontools.com.

Avant utilisation

/2\ AVERTISSEMENT : assurez vous que la défonceuse est
éteinte et débranchée de la source d'alimentation avant d'installer
ou d'enlever un outil, d'effectuer des réglages, de nettoyer ou
deffectuer I'entretien.

Installation du guide refente du module défonceuse

Pour un guidage complet, référez-vous a la section «installer et
enlever les modules” du manuel d'utilisation du Workcentre TWX7.

A\ AVERTISSEMENT : abaissez |a fraise & une hauteur siire avant
d'installer ou enlever la défonceuse du module.

A\ AVERTISSEMENT : certains modules sont lourds, en particulier
lorsqu'un outil est installé. Tenez TOUJOURS le module avec les

deux mains. Assurez-vous d‘étre bien en équilibre et évitez les
mouvements brusques lorsque vous enlevez et installez les modules.
IMPORTANT : abaissez le module délicatement en utilisant les
deux trous de positionnement. Une descente incontrdlée peut
entrainer des dommages sur les Workcentre, les outils installés et
de possibles blessures pour I'utilisateur.

A\ AVERTISSEMENT : ne placez pas les doigts et/ou toute autre partie
du corps entre le module et le chassis du Workcentre. Voir Fig. L

Pour enlever : ouvrez les verrouillages du module (voir Fig. M).
Soulever le module en utilisant les trous de positionnement (12)
et faites glisser les galets du module & 45° hors des guides de
montage du module.
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Pour installer : identifiez les galets du module dans les rails de
montage (15), utilisez cela comme une charniére et abaissez le
module. Utilisez les trous de positionnement pour abaisser le
module et verrouiller les verrouillages du module.

Remarque : le module peut étre ouvert a environ 120°. Cette
position peut étre utilisée lorsque des réglages sur le dessous du
module sont nécessaires, par ex. pour régler l'outil installé, il n'est
pas nécessaire d'enlever le module.

Assemblez le module de la table pour défonceuse

o Utilisez les Figures Aa K pour assembler le module de la table
pour défonceuse. L'étape B nécessite les informations ci-dessous.

Remarque : P1-6 de Fig. A est la butée de démarrage pour les
opérations, a main levée

Installer une défonceuse Triton sur la plaque de montage

¢ Laplaque de montage se trouve sous la table et a été concue
pour un montage direct sur n'importe quelle défonceuse Triton
compatible (JOF00T, MOF001, TRAOOT, TRA002 et TFBROOT).

A\ AVERTISSEMENT : retirez le ressort de plongée sur les JOF001,
TRAOO1 et TRAOO2 pour configurer la défonceuse pour un
fonctionnement sur table. Référez-vous au manuel original de la
défonceuse pour en connaitre la procédure. Entreposez le ressort
avec soin pour une utilisation future lorsque la défonceuse est
utilisée hors du module pour défonceuse.

A\ AVERTISSEMENT : |e ressort de plongée sur la défonceuse
plongeante JOF001 ne doit pas étre retiré avant que la défonceuse
soit installée sur la table.

1. Enlevez le couvercle en plastique du plateau de la base en
dévissant les vis. Les vis et la base en plastique du plateau
devraient étre entreposées avec soin pour une utilisation future.

2. Assurez-vous que la base de la défonceuse est parfaitement
propre avant de I'installer afin qu'elle soit a niveau.

3. Dévissez les deux boutons de montage de la défonceuse
jusqu'a ce que leur téte soit @ environ 10 mm (3/8") au-dessus
de la base de la défonceuse.

4. Poussez sur les boutons de montage jusqu'a que la téte des
boulons se placent dans les serrures puis faites tourner la
défonceuse dans le sens antihoraire jusqu‘a ce que les boutons
s'alignent avec les petits trous triangulaires (Fig. B).

Vissez les boutons fermement.

6. Assurez-vous que l'alimentation est en position arrét, branchez
le cable d'alimentation de la défonceuse sur la prise du
Workcentre, ne la branchez pas sur une prise murale ou autre.

Remarque : les premiers modéles de défonceuse Triton TRAOO1T ne

disposent pas d'une poignée de réglage de la hauteur de la table.

Mettre la plaque a gorge a niveau

1. Pour mettre la plaque & gorge a niveau utilisez une équerre et
la clé 6 pans fournie pour régler les vis de mise & niveau (voir
Fig. N)

2. Placez les vis de la plaque a gorge (P1-10/11) pour installer
la plaque a gorge en position, et assurez-vous que celles-ci
passent a travers les trous de la plaque en acier (P1-15) afin de
permettre la mise a niveau.

3. Vérifiez que la plaque a gorge est a niveau avec la surface de la
table.

IMPORTANT : assurez-vous toujours que la plaque installée
correspond a la fraise utilisée.

Mettre le module défonceuse a niveau

e Le module doit étre réglé de maniére a ce qu'il soit a niveau
avec le chassis du Workcentre afin d'obtenir des résultats précis
et pour une utilisation stire. C'est pour cela que le module est
équipé de sept vis de mise a niveau (3 & 11) du module.

1. Installez le module sur le chassis du Workcentre et enclenchez
les deux verrouillages du module

2. Serrez les trois vis bobine de mise a niveau du module dans
I'ordre indiqué en jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de mouvement
possible entre le module et le chassis du Workcentre

3. Placez une équerre a bords droits sur le coin, au-dessus des vis
de mise a niveau et vérifiez qu'il n'y a pas d'espace

4. Réglez les vis de mise a niveau en utilisant une clé a six-pans
adaptée pour régler les vis jusqu'a ce que les deux cdtés soient
parfaitement alignés avec le chassis du Workcentre.

5. Répétez cette opération pour les trois coins et la vis de mis a
niveau situé au milieu du c6té long du module (Fig. E)

6. Vérifiez que tous les c6tés du module sont au méme niveau
que le chassis du Workcentre en plagant une régle sur le
module, perpendiculairement avec les c6tés longs et courts
ainsi qu'en diagonale. Réajustez et revérifiez si nécessaire.

Extraction de la poussiére

A\ AVERTISSEMENT : utilisez TOUJOURS un aspirateur ou un

systéme d'extraction des poussieres datelier

A\ AVERTISSEMENT : les poussiéres peuvent contenir des

substances dangereuses lorsque vous travaillez sur certains types

de bois, peintures, vernis, revétements, etc. Jetez les poussiéres en
accord avec les lois et régulations locales.

o Lextraction des poussiéres peut étre faite a Iaide d'un
aspirateur domestique (a sac), mais celui-ci se remplira trés
rapidement. Pour augmenter la capacité, nous conseillons
d'adapter le collecteur de sciure Triton (DCA300) a votre
aspirateur.

e lacharge électrique combinée de la défonceuse et de
Iaspirateur peut excéder 'ampérage d'une rallonge
domestique ou d'une prise électrique classique. Branchez
I'aspirateur et la défonceuse sur des prises différentes et
allumez les appareils séparément.

Instructions d'utilisation

A\ AVERTISSEMENT : portez TOUJOURS des lunettes de protection
et des protections auditives ainsi que des gants adaptés lorsque
vous travaillez avec cet outil.

IMPORTANT : |a direction d'avancée de la piéce est indiquée par
une fleche. Elle indique la direction correcte et siire d‘avancée de la
piéce lors de la coupe.

A\ AVERTISSEMENT : faites attention de ne pas faire basculer le
Workcentre avec des piéces trop larges.

Remarque : reportez-vous au manuel et aux schémas du
Workcentre TWX7 pour obtenir une information compléte
concernant les pieces appartenant au Workcentre.
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Utilisation de I'interrupteur du Workcentre

Remarque : l'interrupteur du Workcentre doit étre branché sur
un circuit sous tension pour pouvoir étre mis en marche. En cas
de coupure de courant, la machine ne redémarrera pas. Le bouton
marche/arrét devra étre actionné de nouveau pour reprendre les
opérations.

Mise en marche/arrét

Remarque : pour plus d'information, référez-vous au manuel du
Workcentre.

1. Le bouton marche/arrét du Workcentre se situe a I'avant
2. Branchez le cordon d'alimentation du Workcentre sur une prise

3. Faites basculez le bouton marche/arrét en position «O» en
appuyant sur le bouton d‘arrét coup de genoux

4. Allumez l'outil en basculant le bouton marche/arrét en position
«ly.

5. Faites basculer le bouton marche/arrét du Workcentre en
position « [ » pour alimenter l'outil associé a l'outil.

e Appuyez sur le bouton d'arrét d'urgence pour arréter.

Position de I'utilisateur et sens d'avancée

o Laposition de I'utilisateur principale est définie par
I'emplacement du bouton d'arrét d'urgence.

o Restez TOUJOURS a proximité du bouton d'arrét d'urgence
afin de pouvoir arréter la machine instantanément en cas
d'urgence.

o Faites avancer la piéce a travailler en partant de cette position
et dans la direction de la fleche présente sur la table du
module.

Installer et enlever la fraise

/N AVERTISSEMENT : n'utilisez pas de fraises dont le diamétre

est supérieur a 50 mm lorsque vous utilisez la défonceuse avec le

module défonceuse.

1. Arrétez la défonceuse en utilisant 'interrupteur de celle-ci.

2. Utilisez la poignée remontoir pour le réglage de la hauteur de
|a table pour faire remonter la fraise et la pince de serrage (Fig.
U).

3. Utilisez la clé a collet pour enlever et remplacez la fraise.
Tournez la poignée remontoir pour le réglage de la hauteur de
la table jusqu'a atteindre la hauteur correcte.

5. Assurez-vous que l'interrupteur du Workcentre est en position
arrét, remettez la défonceuse en marche a l'aide du bouton
marche/arrét.

IMPORTANT : n'utilisez pas le remontoir lorsque la défonceuse est

en marche.

IMPORTANT : référez-vous au manuel de la défonceuse quanta la

taille et le type de fraises compatibles.

Utilisation de la garde

o Assurez-vous que la garde (17) est utilisée des lors que cela est
possible et quelle est réglée a la bonne hauteur afin d'assurer
une protection maximale des mains de I'utilisateur.

Utilisation des micro-réglages du guide

1. Vissez les molettes sur les micro-réglages du guide (4) afin de
pouvoir effectuer les réglages nécessaires

2. Vissez les micro-réglages en position contre le guide et vissez
les molettes pour obtenir la réduction nécessaire. Un tour
complet correspond a 1 mm.

3. Débloquez le guide, déplacez-la vers l'arriere contre les micro-
réglages et bloquez de nouveaux.

Utilisation du guide

e lesfaces du guide (14) doivent en permanence est au plus
prés de la fraise. Positionnez-les en les glissant vers I'avant et
vers |'arriére. Assurez-vous qu'elles sont fermement tendues
afin de résister a des mouvements non-désirés.

Utilisation des peignes

IMPORTANT : les peignes verticaux et horizontaux ne doivent
pas se chevaucher pendant |'utilisation. Un espace de 10 mm est
nécessaire (voir, Fig. Q).

Les peignes verticaux (5) et horizontaux (19) sont utilisés afin
d'appliquer une légére pression sur la piéce a travailler et pour
mieux la maintenir lors de la coupe.

e Chaque peigne dispose d'une dent en plastique plus courte
(Fig. 0), elle indique la ligne de position de la pice a travailler.
Réglez les peignes verticaux et horizontaux de maniére a
ce que la dent la plus courte soit en contact avec la piéce a
travailler, les dents les plus longues appuient correctement sur
la piéce a travailler.

o La partie exposée de la fraise ne doit pas excéder la hauteur
des peignes installés horizontalement.

Utilisation des entretoises du guide

Les coupes de rabotage devraient étre effectuées avec la fraise
dissimulée derriere les faces du guide (14) (Fig. R et S).

A\ AVERTISSEMENT : ne faites jamais de rabotage en passant
entre la fraise et le guide sur la droite. La fraise pourrait se tordre,
mordre le bois et arracher la piece de vos mains, voire happer vos
mains vers la fraise.

Coupes de rabotage contre le guide

e Des coupes de rabotage de 0,5; 1,0 ; 1,5 et 2,0 mm peuvent
8tre faites en utilisant les espaceurs du guide (2).

Méthode 1
1. Assurez-vous que les faces du guide sont prés de la fraise.

2. FEloignez la face du quide sur le ressort de gauche et
enclenchez les deux espaceurs du guide dans les espaces créés
alalargeur désirée, indiquée sur I'espaceur.

3. Utilisez une équerre en bois pour aligner la fraise avec les faces
du guide.

Méthode 2
1. Assurez-vous que les faces du guide sont pres de la fraise.

2. Placez les micro-réglages (4 et 24) & mi-course ; assurez-vous
que les marches sont alignées.
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3. Utilisez une équerre en bois pour aligner la fraise avec les
faces du guide. Poussez les micro-réglages contre le guide.
Verrouillez le guide en position.

4. Décidez de la profondeur de coupe requise. Utilisez les
micro-réglages et tournez-les dans le sens des aiguilles d'une
montre conformément a la profondeur. Déverrouillez le guide
et pousser le contre les micro-réglages (4 & 24).

5. FEloignez la face du guide sur le ressort de gauche et
enclenchez les deux espaceurs du guide dans les espaces créés
ala largeur désirée, indiquée sur l'espaceur. Commencez la
coupe.

Installer la butée de démarrage

o Une butée de démarrage peut étre installée sur la table de
la défonceuse pour faciliter le travail a main levée. Pour les
coupes a main levée, réglez la table de la défonceuse selon
Fig.P.

o Assurez-vous que la garde est correctement réglée a la bonne
hauteur afin de fournir une protection maximale des mains de
I'opérateur (Fig. T).

o Al'usage, la piece a travailler devrait étre en contact avec la
butée de démarrage puis étre inclinée a I'angle désiré.

Accessoires

e Une gamme complete d'accessoires, ainsi que le(s) produit(s)
listé(s) ci-dessous, est disponible auprés de votre revendeur
TRITON. Vous pouvez également commander des piéces de
rechange sur toolsparesonline.com.

Code Triton Description
TWX7P Rapporteur
Entretien

/N AVERTISSEMENT : débranchez TOUJOURS le Workcentre de sa
source d'alimentation avant d'installer ou d'enlever un accessoire,
d'effectuer des réglages, de nettoyer ou d'effectuer I'entretien.

Inspection générale

o Vérifiez régulierement que les vis de fixation sont hien serrées
et que toutes les piéces sont intactes et en bon état. N'utilisez
pas la table de défonceuse tant que les piéces endommagées
ou usées n'ont pas été remplacées.

o Veérifiez I'tat du cable d'alimentation avant chaque utilisation
et vérifiez qu'il n'est pas usé ou endommagé. Toute réparation
doit étre effectuée dans un centre technique Triton agréé. Ce
conseil vaut pour les rallonges utilisées avec cet outil.

Nettoyage

o Gardez l'appareil propre. La poussiére et |a saleté provoquent
I'usure rapide des éléments internes de l'appareil et peuvent
réduire la durée de vie de I'appareil. Utilisez une brosse souple
ou un chiffon sec pour le nettoyage. Si possible, nettoyez
les orifices de ventilation & I'air comprimé propre et sec (si
applicable).

* Nettoyez le boitier de la machine avec un chiffon doux et
humide. N'utilisez pas d'alcool, essence ou d'agents d'entretien
puissants.

e N'utilisez jamais d'agents caustiques sur les parties plastiques.

Lubrification

o Lubrifiez régulierement les parties mobiles avec un
vaporisateur de lubrifiant adéquat.

Rangement

® Rangez ce produit dans un endroit siir, sec et hors portée des
enfants.

Contact

Support GB/UE

Pour tout conseil technique ou réparation, veuillez nous contacter
au (+44) 1935 382 222.

Site web : www.tritontools.com

Adresse (GB) :
Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Royaume-Uni

Adresse (UE) :
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5307 LJ Zaltbommel
Pays-Bas

Support USA

Pour tout conseil technique ou réparation, veuillez nous contacter
au 855-227-3478 (numéro gratuit).

Site web : www.tritontools.com

Adresse :

Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

USA

Recyclage

Lorsque I'appareil n'est plus en état de fonctionner et qu'il n'est

pas réparable, recyclez I'appareil en accord avec les régulations

nationales.

o Nejetez pas les outils électriques, batteries et autres déchets
d'équipements électriques ou électroniques (DEEE) avec les
ordures ménageres.

e Contactez les autorités locales compétentes en matiere de
gestion des déchets pour vous informer de la procédure a
suivre pour recycler les outils électriques.
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En cas de probléme

Probleme

Cause possible

Solution

Ne fonctionne pas lors de la mise en
marche

Pas de courant

Vérifiez I'alimentation

Linterrupteur de la défonceuse esten
position arrét

Mettez I'interrupteur en position marche

La table n'est pas a niveau

Les vis de mise a niveau ne sont pas
correctement réglées

Référez-vous a la section « Mettre le
module de niveau»

La surface n'est pas a niveau

Assurez-vous que le Workcentre est sur
une surface plane et sire. Déplacez la table
si le sol n'est pas adapté.

Bruit mécanique inconnu

Vérifiez que la fraise est bien installée

Serrez la pince de serrage

Les éléments de l'assemblage se sont
desserrés

Vérifiez les assemblages

La défonceuse s'est desserrée

Installez la défonceuse correctement et
serrez les vis

Production de beaucoup de copeaux et de
poussiéres

Vérifiez que I'aspirateur n'est pas plein

Remplacez le sac ou videz la cuve de
I'aspirateur

Vérifiez que I'extracteur de poussiéres est
en marche

Mettez en marche

Vérifiez que I'extracteur est branché
correctement

Vérifiez que tous les éléments sont
installés correctement depuis I'extracteur
jusqu‘a l'aspirateur

Résultat de mauvaise qualité

Vérifiez que la fraise est en bon état

Aremplacer si usée ou abimée

Vérifiez la vitesse de la fraise

Vérifiez que la vitesse est correctement
réglée sur la défonceuse

Coupe trop profonde

Progressez en plusieurs étapes

Piece difficile a contrdler

Position de la piéce a travailler incorrecte

Position incorrecte du guide

Direction de la piéce incorrecte

Utilisation incorrecte des peignes

Lisez les consignes de sécurité relatives
a latable de défonceuse et référez-vous
au manuel de la défonceuse pour plus

d'information relative a la sécurité.
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Garantie

Pour valider votre garantie, rendez-vous sur notre site internet
tritontools.com* et saisissez vos coordonnées.

Informations relatives a I'achat
Datedachat: __/_ /_

Modele: TWX7RT001

Veuillez conserver votre ticket de caisse comme preuve d'achat.

Si toute piece de ce produit s'avérait défectueuse du fait d'un
défaut de fabrication ou de matériau dans les 3 ANS a compter
de la date d'achat, Triton Precision Power Tools s'engage aupres
de l'acheteur de ce produit a réparer ou, a sa discrétion, a
remplacer gratuitement la piéce défectueuse.

Cette garantie ne s'applique pas lors d'un usage commercial et
ne couvre pas |'usure normal du produit ou les dommages liés
a un accident, un usage abusif ou un usage non-conforme de
I'appareil.

* Enregistrez votre produit en ligne dans les 30 jours suivant la
date d'achat.

Offre soumise a conditions.

Ceci n'affecte pas vos droits statutaires.
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Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

Einfiihrung

Vielen Dank, dass Sie sich fir dieses Triton-Werkzeug entschieden
haben. Dieses Produkt verfiigt iiber einzigartige Funktionen. Die
vorliegende Anleitung enthélt wichtige Informationen fiir das
sichere und effektive Arbeiten mit diesem Produkt. Selbst wenn
Sie bereits mit dhnlichen Produkten vertraut sind, lesen Sie diese
Anleitung bitte sorgféltig durch, um den gréBtméglichen Nutzen
aus diesem Werkzeug ziehen zu konnen. Bewahren Sie diese
Anleitung griffbereit auf und sorgen Sie dafiir, dass alle nutzenden
Personen dieses Geréts sie gelesen und verstanden haben.

Symbolerkldrung

Auf dem Typenschild des Werkzeugs sind mdglicherweise Symbole
abgebildet. Sie vermitteln wichtige Informationen tiber das
Produkt oder dienen als Gebrauchsanweisung.

@

i
(B
A\

® PDpp

Gehorschutz tragen
Augenschutz tragen
Atemschutz tragen
Kopfschutz tragen

Schutzhandschuhe tragen

Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen

Achtung, Gefahr!

Giftige Dampfe oder Gase!

Achtung: Riickschlaggefahr!

WARNUNG! Scharfe Sageblatter/-zdhne!

Nur fiir den Innengebrauch!

Nichtim Regen oder in feuchter Umgebung verwenden!

WARNUNG! Risiko von Quetsch- und
Schnittverletzungen durch bewegliche Teile!

NICHT beriihren! Schutzvorrichtung nicht bei Anschluss
des Gerétes ans Stromnetz bertihren. Kinder und
umstehende Personen wahrend des Betriebs des
Elektrowerkzeugs fernhalten. Bei Ablenkung droht

ein Kontrollverlust. Alle Umstehenden missen einen
sicheren Abstand zum Arbeitshereich einhalten.

A

Vor Einstellungsanderungen, Zubehdrwechseln, Reinigungs-
und Instandhaltungsarbeiten sowie bei Nichtgebrauch stets

von der Spannungsversorgung trennen!

Verzeichnis der technischen
Symbole und Abkiirzungen

v Volt
~ Wechselstrom
d.c. Gleichstrom
A, mA Ampere, Milliampere
no Leerlaufdrehzahl
n Nenndrehzahl
° Grad
[4] Durchmesser
Hz Hertz
W, kw Watt, Kilowatt
min”! Umdrehungen pro Minute
dB(A) Schallpegel in Dezibel
(A-bewertet)
m/s? Quadratmeter pro Sekunde
(Schwingungsstarke)
Technische Daten
Modellbezeichnung: TWX7RT001
Fréasenkompatibilitat: Triton TRAOO1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOFOO1
Triton JOFOO1
Abmessungen 660x410 mm/26x16-1/8
Fréstischmodul: Zoll
Abmessungen Workcenter- 904 x 708 mm / 35-9/16 Zoll
Tischplatte: x28 Zoll

Abmessungen Profilanschlag:

680 x 85 mm/26-3/4 Zoll x
3-3/8Z0ll

Starke des Profilanschlags:

21,4 mm/7/8 Zoll

Abmessungen MDF-

Anschlagsflachen (2 Stck.):

340 x 75mm /13-3/8 Zoll
x 3 Zoll




Offnung der MDF-
Anschlagsflache:

90 mm/3-1/2 Zoll

Einstellbare +25/-125 mm/ +1 Zoll/-5 Zoll

Anschlagsposition:

1mm/3/64 Zoll (eine volle
Umdrehung)

Anschlags-Feinjustierungen:

0,51,0,1,52,0mm
1164 Zoll, 3/64 Zoll, 1/16 Zoll,

Einstellungen fiir die
Distanzhalter:

5/64 Zoll
Schutzhaubenhdhe: 0-76 mm/0-3 Zoll
Stapelhohe des 9,5mm/3/8 Zoll
Druckkammes:
Max. Durchmesser von
Stichplattenfrésern (Dmax)
GroB: | 50 mm /2 Zoll
MittelgroB: | 40 mm/1-9/16 Zoll
Klein: | 20 mm/13/16 Zoll
AbsauganschlussmaBe 31,75 mm/ 1-1/4 Zoll
(Durchmesser): (Hochdruck),
62,5mm/2-1/2 Zoll
(Niederdruck)
Eigengewicht: 9,9 kg (22 Pfund)

Hinweis: Z6llige MaBe sind ungefahre Angaben

Aufgrund der fortlaufenden Weiterentwicklung unserer
Produkte kdnnen sich die technischen Daten von Triton-
Produkten ohne vorherige Ankiindigung éndern.

Allgemeine Sicherheitshinweise

/N WARNUNG! Bei der Benutzung von Elektrowerkzeugen miissen
stets grundliegende SicherheitsmaBnahmen einschlieBlich der
folgenden Anweisungen getroffen werden, um das Risiko von
Brénden, Elektroschocks und Personenschaden zu vermindern.
Lesen Sie alle Anweisungen aufmerksam durch und bewahren Sie
diese fiir zukiinftiges Nachschlagen mit dem Gerét auf.

/N WARNUNG! Dieses Gerat darf nicht von Personen (wie z.B.
Kindern) mit eingeschrankten kérperlichen oder geistigen
Fahigkeiten oder von Personen ohne Erfahrung im Umgang mit
einem solchen Gerét betrieben werden, auBer wenn sie von einer
fiir ihre personliche Sicherheit verantwortlichen Person in der
Benutzung unterwiesen worden sind und dabei beaufsichtigt
werden. Kinder missen beaufsichtigt werden, um sicherzustellen,
dass sie das Gerat nicht als Spielzeug verwenden.

ACHTUNG! Verwenden Sie Elektrowerkzeuge stets in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und beachten Sie
dabei die Arbeitsplatzbedingungen und die auszufithrenden
Tatigkeiten. Eine Benutzung von Elektrowerkzeugen fir Tatigkeiten,
fiir die sie nicht konzipiert wurden, kann zu geféhrlichen
Situationen fiihren.

Der Begriff , Elektrowerkzeug Zoll in den folgenden Warnhinweisen
bezieht sich sowohl auf netzgebundene Geréte sowie Akkugerate
(schnurlose Gerite).
1 - Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und aufgerdumt.
- Unordnung auf Werkbénken und Baden begiinstigt
Verletzungen.
2 - Beachten Sie die Arbeitsplatzbedingungen.
-Verwenden Sie Werkzeuge niemals im Regen.
-Verwenden Sie Werkzeuge niemals in feuchten oder nassen
Bereichen.
- Sorgen Sie fiir angemessene Beleuchtung von
Arbeitsbereichen.
-Verwenden Sie Werkzeuge niemals in der Nahe von
brennbaren Fliissigkeiten.

3 - Schiitzen Sie sich vor elektrischen Schldgen. - Vermeiden
Sie Kontakt mit geerdeten Objekten und Oberfléchen wie z.B.
Rohrleitungen, Heizkdrpern, Haushaltsgeréten usw.

4 - Halten Sie andere Personen vom Arbeitsplatz fern.

- Achten Sie darauf, dass Personen, die nicht direkt am
Arbeitsvorgang beteiligt sind, inshesondere Kinder, von
Werkzeugen und Werkstiicken fernbleiben, Werkzeuge und
deren Anschlussleitungen nicht berihren und sich nichtim
Arbeitsbereich aufhalten.

5 - Entfernen Sie nicht bendtigte Werkzeuge aus dem
Arbeitsbereich. - Nicht verwendete Werkzeuge sollten an
einem sicheren, trockenen Ort auBerhalb der Reichweite von
Kindern gelagert und eingeschlossen werden.

6 - Wenden Sie bei der Benutzung von Werkzeugen keine
Gewalt an. - Werkzeuge erzeugen die besten und effektivsten
Ergebnisse, wenn sie mit der Geschwindigkeit und dem
Vorschub verwendet werden, fiir welche sie konzipiert wurden.

7 -Verwenden Sie fiir die auszufiihrende Aufgabe geeignete
Werkzeuge. - Kleine, leichte Werkzeuge verfiigen nicht tiber
die gleiche Leistung wie schwere Profi-Werkzeuge.

8- Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.

-Tragen Sie weder lose Kleidung noch Schmuck, da sich diese

in den beweglichen Komponenten von Maschinen verfangen
kénnten.

-Tragen Sie stets geeignete Sicherheitsschuhe.

- Decken Sie lange Haare ab.

9 - Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung.

-Tragen Sie stets eine geeignete Schutzbrille.

-Tragen Sie bei staubigen Arbeiten stets eine Atemschutzmaske.
A\ WARNUNG! Falls keine personliche Schutzausriistung getragen
wird, kdnnen schwerwiegende Verletzungen und Erkrankungen
auftreten.

10 - Verwenden Sie Staubabsaugausriistung. - Verwenden Sie
Gerate mit Staubabsauganschluss stets mit einer geeigneten
Absaugvorrichtung.

-Verwenden Sie die Anschlussleitung nicht missbrauchlich.
- Ziehen Sie niemals am Kabel, um dieses aus der Steckdose
zu entfernen. Halten Sie Anschlussleitungen fern von Hitze,
Schmiermitteln und scharfen Kanten. Beschédigte und
abgenutzte Leitungen erhohen das Risiko von elektrischen
Schlégen.

-
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12 - Fixieren Sie lhre Werkstiicke. - Verwenden Sie
stets Schraubzwingen, Schraubstdcke und andere
Klemmvorrichtungen, um Werkstiicke sicher zu fixieren. Dies
ist sicherer als das Halten von Hand.

13 - Nicht zu weit hinauslehnen. - Bleiben Sie standfest und
halten Sie stets Ihr Gleichgewicht.

14 - Fiihren Sie Instandhaltungsarbeiten sorgféltig durch.

- Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf. Werkzeuge mit scharfen
Schneiden sind besser zu kontrollieren und verkanten sich
weniger leicht.

- Befolgen Sie die Anweisung zur Schmierung und zum
Austausch von Zubehérteilen.

- Uberpriifen Sie Anschlussleitungen in regelméaBigen
Abstdnden und lassen Sie diese bei Beschadigung oder
Abnutzung von einem autorisierten Servicetechniker
austauschen.

- Halten Sie Griffe trocken, sauber und frei von Schmierstoffen.

A\ WARNUNG! Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf

unzureichende Instandhaltung zuriickzufiihren.

15 - Trennen Sie Gerate nach dem Gebrauch vom
Stromnetz. - Trennen Sie Elektrowerkzeuge stets von
der Spannungsversorgung, bevor Sie Wartungsarbeiten
durchfiihren und Zubehor abnehmen oder anbringen.

/N WARNUNG! Die Verwendung von Zubehdr, das nicht vom
Hersteller des Elektrowerkzeugs empfohlen wird, kann zu
schwerwiegenden Sach- und Personenschéden fiihren.
16 - Entfernen Sie stets alle Werkzeuge vom Gert. -
Machen Sie es sich zur Gewohnheit, vor dem Einschalten
von Elektrowerkzeugen zu tiberpriifen, dass alle beim
Zubehérwechsel oder zur Justierung verwendeten Werkzeuge
(2.B. Innensechskant-, Maul- u. Stiftschliissel) entfernt wurden.

17 - Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten. -
Vergewissern Sie sich, dass sich der Betriebsschalter von
Elektrowerkzeugen im ausgeschalteten Zustand befindet,
bevor Sie das Werkzeug mit dem Stromnetz verbinden bzw.
Akkus einsetzen.

/N WARNUNG! Ein unbeabsichtigtes Einschalten von
Elektrowerkzeugen kann zu schwerwiegenden Sach- und
Personenschaden fiihren.

18 - Verwenden Sie geeignete Verlingerungsleitungen. -
Falls das Elektrowerkzeug in AuBenbereichen verwendet
wird, muss eine speziell fir AuBenbereiche geeignete
Verlangerungsleitung verwendet werden. Dies vermindert das
Risiko von elektrischen Schldgen.

19 - Seien Sie aufmerksam.

-Achten Sie darauf, was Sie tun, wenden Sie gutes
Urteilsvermdgen an und verwenden Sie Werkzeuge niemals,
wenn Sie miide sind.

-Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals, wenn Sie unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.

/N WARNUNG! Ein Moment der Unachtsamkeit kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

20 - Uberpriifen Sie den Zustand von Werkzeugen vor der
Benutzung.

- Das Werkzeug muss vor jeder Verwendung auf
Beschadigungen iiberprift werden. Vergewissern Sie sich,
dass sich das Gerat in einem Zustand befindet, in dem es seine
normale Funktion sicher erfiillen kann.

- Begutachten Sie bewegliche Teile auf feste Verbindung,
korrekte Ausrichtung, Schaden, korrekte Montage und andere
Fehlerzustande, die ihre Funktion beeintrachtigen konnten.

- Beschadigte Schutzvorrichtungen und andere fehlerhafte
Komponenten miissen von einem autorisierten
Servicetechniker repariert oder ausgetauscht werden,
auBer wenn in dieser Bedienungsanleitung abweichend
beschrieben.

- Defekte Schalter miissen von einem autorisierten
Servicetechniker ausgetauscht werden.

A\ WARNUNG! Verwenden Sie das Gerét nicht, falls es sich nicht
iiber den Ein-/Ausschalter einschalten und auch ausschalten lasst.
Der Schalter muss zur sicheren Verwendung ausgetauscht werden.

21 - Lassen Sie das Werkzeug ausschlieBlich von qualifizierten
Technikern warten und reparieren. - Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den relevanten Sicherheitsvorschriften. Reparaturen
diirfen ausschlieBlich von autorisierten Servicetechnikern
durchgefiihrt werden, da unsachgemaBe Reparaturen eine
ernstzunehmende Gefahr darstellen kdnnen.

A\ WARNUNG! Verwenden Sie zur Instandhaltung ausschlieBlich

identische Originalersatzteile.

A\ WARNUNG! Eine beschadigte Anschlussleitung muss durch
den Hersteller oder eine autorisierte Fachwerkstatt ausgetauscht
werden.

22 - Der Netzstecker des Gerates darf ausschlieBlich an einer
geeigneten Steckdose verwendet werden. - Der Netzstecker
des Gerdtes darf niemals modifiziert werden. Verwenden Sie
keine Adapter mit geerdeten Elektrowerkzeugen. Dies trégt
zum Schutz vor elektrischen Schlagen bei.

23 - Bei der Verwenwdung in AuBenbereichen muss das Gerat
an einem Stromkreis betrieben werden, der von einem
Fehlerstromschutzschalter abgesichert ist. Die Verwendung
von FI-Schaltern vermindert die Gefahr elektrischer Schlage.

HINWEIS: Fehlerstromschutzschalter werden auch als FI-Schalter,

FI-Schutzschalter oder RCDs bezeichnet.

A\ WARNUNG! In Australien und Neuseeland darf dieses Gerat nur

unter Verwendung einer Fehlerstromschutzeinrichtung (FI-Schalter)

mit einem Bemessungsfehlerstrom von hdchstens 30 mA an die

Spannungsversorgung angeschlossen werden.

/N WARNING

Staub, der durch Schleifen, Sagen, Feilen, Bohren und

anderen Bauaktivitdten entsteht, enthalt Chemikalien, die laut
Untersuchungen des amerikanischen Bundesstaates Kalifornien
krebserregend, Geburtsfehler oder andere Fortpflanzungsschéden
verursachen konnen. Einige Beispiele fiir diese Chemikalien sind:
o Bleihaltige Farben

o kristalline Kieselsaure aus Ziegeln, Zement und anderen
Mauerwerken und

e Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem Gummi

Das Risiko, dem Sie ausgesetzt sind, hangt davon ab, wie oft Sie

diese Art von Arbeit verrichten. Um Ihre Belastung durch diese

Chemikalien zu verringern, sollten Sie in einem gut beliifteten

Bereich arbeiten und eine zugelassene Sicherheitsausriistung

tragen, z. B. Staubmasken, die speziell dafiir ausgelegt sind,

mikroskopisch kleine Partikel herauszufiltern.
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Zusitzliche Sicherheitshinweise fiir

Frastische

A\ WARNUNG! Tragen Sie stets personliche
Sicherheitsausriistung:

o Gehorschutz zur Senkung des Risikos von larmbedingtem
Gehorverlust;

o Atemschutz zur Senkung des Risikos, schadliche Staubteilchen
einzuatmen;

o nichtausfransende Schnittschutzhandschuhe zur
Vermeidung maglicher Verletzungen durch scharfe Kanten
bei der Handhabung von Frésern und rauem Material.
Handschuhe, von denen sich Gewebematerial [6sen kann, das
mdglicherweise Faden bildet, diirfen bei der Bedienung des
Frastisches nicht verwendet werden.

o Schutzbrille zur Vermeidung von Augenverletzungen durch
umherfliegende Partikel.

Sorgen Sie dafiir, dass alle Personen in der Nahe des Arbeitsplatzes
angemessene SchutzmaBnahmen treffen. Umstehende miissen
einen Sicherheitsabstand wahren.

/N WARNUNG! Verbinden Sie den Staubabsauganschluss
an der Frasschutzhaube stets mit einer geeigneten
Staubabsauganlage. Bestimmte Holzarten sind giftig oder
kdnnen zu allergischen Reaktionen bei Menschen und
Tieren fiihren, insbesondere wenn diese Feinstaub ausgesetzt
sind. Zusétzlich zum Einsatz der Staubabsaugeinrichtung muss
stets ein geeigneter Atemschutz getragen werden.

a) Montieren Sie ausschlieBlich Tauchfrasen, die in den
JTechnischen Daten” als kompatibel mit dem Fréstisch
aufgefiihrt sind. Montieren Sie ausschlieBlich Fraser, die fiir
die eingebaute Tauchfidse geeignet sind, und iiber Schafte
verfiigen, die mit der montierten Spannzange kompatibel sind.

b) Greifen Sie niemals mit der Hand unter den Frastisch, wenn
die Frase an die Stromversorgung angeschlossen ist.

) Entfernen Sie stets die Eintauchfeder der Frase und
die Kunststoff-Grundplatte, bevor Sie das Werkzeug an
den Frastisch montieren. Dies ermdglicht einen einfachen
Fraserwechsel und eine leichte Hoheneinstellung mittels Kurbel
von oben.

d) Halten Sie lhre Hande vom Schnittbereich fern. Halten
Sie lhre Hande niemals unmittelbar (iber oder vor den sich
drehenden Fréser. Wenn eine Hand dem Fréser nahegekommen
ist, ziehen Sie sie in einer Bogenbewegung tiber dem Oberteil
des Frasers weg vom Fréser zur Abnahmeseite auf der anderen
Seite des Frasers. Legen Sie Ihre Finger niemals hinter das
Werkstiick und unterlassen Sie geféhrliche Handhaltungen.
Verwenden Sie gegebenenfalls Schiebestdcke und -blcke.

e) Versuchen Sie nicht, Werkstiicke zu bearbeiten,
die kiirzer als 300 mm sind, ohne dabei spezielle
Einspannvorrichtungen oder Werkstiickaufnahmen zu
verwenden. Frésen Sie nach Maglichkeit gréBere Werkstiicke
und schneiden Sie sie anschlieBend auf die gewtinschte Lange.

—

Bewerten Sie Risiken, Vorteile und Alternativen,

bevor Sie Schiebestdcke, Schiebebldcke oder andere
Werkzeugaufnahmen und Sicherheitsvorrichtungen
einsetzen. Bei vielen Anwendungen ist die Verwendung
derartiger Vorrichtungen zweckdienlich und sicher, bei anderen
Anwendungen kann sie jedoch geféhrlich sein. Schiebestécke
kénnen aus der Hand des Bedieners springen, wenn sie mit dem
rotierenden Fraser in Kontakt kommen, und méglicherweise
schwere Verletzungen verursachen.

g) Stiitzen Sie groBe Werkstiicke stets auf der Zufiihr- und der
Abnahmeseite des Frastisches und gegebenenfalls auch
auf den Seiten ab. Verwenden Sie nach Mdglichkeit den Triton-
Ausziehtisch mit Schiebeschlitten oder den Triton-Mehrzweck-
Stander.

h) Verwenden Sie stets Schutzhauben, Anschlége, horizontale
und vertikale Druckkdmme usw., um das Werkstiick zu
fithren und Riickschlag entgegenzuwirken bzw. ihn zu
vermeiden. Dies gilt insbesondere beim Frésen kleiner
oder schmaler Werkstiicke. Am Anschlag angebrachte
Druckkimme tragen auBerdem dazu bei, ein unkontrolliertes
Anheben des Werkstiicks zu verhindern.

Entfernen Sie vor Inbetriebnahme stets alle losen
Gegenstande vom Tisch. Vibrationen kdnnen dazu fiihren,
dass lose Gegenstande sich verlagern und mit dem Fréser in
Kontakt kommen.

Entfernen Sie niemals Holzstiicke oder Staub mit den
Handen, wéhrend sich der Fraser dreht. Schalten Sie die
Frése stets aus, trennen Sie sie von der Stromversorgung
und warten Sie, bis der Frdser zum Stillstand gekommen
ist. Tragen Sie bei der Handhabung des Frasers stets
Schnittschutzhandschuhe, um Verletzungen vorzubeugen.

Priifen Sie das Werkstiick stets auf Nagel, Klammern

und andere Metallgegenstdnde und Fremdkérper.

Durch die Beriihrung mit einem verborgenen Nagel kann

der Fraser zerstort werden, es konnen Flugkérper mit hohen
Geschwindigkeiten gebildet werden und es kann zu Riickschlag
kommen. All dies kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Nutzen Sie nach Méglichkeit Blindfrasverfahren, bei denen
der Fraser nicht unter dem Werkstiick herausragt. Den
Fréser unterseits des Werkstiicks zu halten, bietet zusétzlichen
Schutz fiir die Bedienperson.

m) Lassen Sie den Fraser nur so wenig wie moglich iiber die
Tischoberflache herausstehen. Alle ungenutzten Teile des
Frésers sollten unterhalb der Tischplatte verbleiben.

n) Testen Sie stets jede neue Einstellung, indem Sie die
Spindel von Hand drehen. Dabei muss die Maschine
von der Stromversorgung getrennt sein. Sorgen Sie fir
einen angemessenen Abstand des Frésers von der Stichplatte,
dem Anschlag und der Schutzhaube, bevor Sie die Maschine
einschalten.

0) Verwenden Sie stets geeignete Stichplatten, die einen
optimalen Abstand um den Fréser herum erméglichen.

p) Verwenden Sie stets die Frasschutzhaube und justieren
Sie die Schutzhaube so, dass sie méglichst viel vom Fréser
abdeckt und méglichst nahe am Werkstiick positioniert ist. Das
bewahrt den Anwendenden nicht nur davor, den rotierenden
Fréser zu beriihren, sondern ermdglicht auch eine wirksame
Staubabsaugung.

=
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Begrenzen Sie die Fréstiefe. Tragen Sie niemals zu viel
Material in einem Arbeitsgang ab. Mehrere Arbeitsgange mit
einer geringeren Frdstiefe sind sicherer und liefern eine bessere
Oberflachengiite.

Stellen Sie sicher, dass die Fraserdrehzahl entsprechend
dem Fraserdurchmesser und dem zu frasenden Material
eingestellt wird. Verwenden Sie den Drehzahl-Wahlschalter an
der Tauchfrése.

Fiihren Sie das Werkstiick stets gegen die Drehrichtung des
Frasers zu. Vorschubrichtung und Drehrichtung werden durch
Pfeile auf der Fréstischplatte angezeigt.

Verwenden Sie stets den Anschlag, wenn Sie einen Fréser
ohne Auflager oder Anschlagstift einsetzen. Stiitzen Sie

das Werkstiick stets fest gegen den Anschlag ab. Entfernen

Sie niemals die abnehmbaren Abdeckungen am Anschlag.
Verwenden Sie fiir Freihandarbeiten stets einen Fraser mit
Auflager oder Anschlagstift.

Weitere Sicherheitshinweise

Verwenden Sie ausschlieBlich Fraser in einwandfreiem
Betriebszustand, die mit den technischen Daten des Frastisches
kompatibel und fiir den Betrieb mit Handvorschub geeignet
sind (gemaB EN 847-1 mit MAN' fiir manueller Betrieb
gekennzeichnet).

Der Fréser darf nicht in Vorschubrichtung in das Werkstiick
eintreten. Wenn dieser Fall eintritt, fiihrt dies wahrscheinlich zu
einem Gleichlauffrasen, wodurch das Werksttick hoch- und von
der Bedienperson weggezogen wird. Dies kann zum Verlust
der Kontrolle fiihren und im laufenden Betrieb eine potenzielle
Gefahr darstellen.

Versuchen Sie nicht, Fraser nachzuschleifen, es sei denn, Sie
befolgen ausdriicklich die Anweisungen des Herstellers und
verfiigen tiber die entsprechende Ausstattung, um diese
Aufgabe zu bewerkstelligen. Ein GroBteil der Fraser besitzt
Blatter, die nicht nachgeschliffen werden kdnnen und miissen
daher sofort ersetzt werden, wenn sie stumpf sind.

Schaffen Sie durch eine unsachgeméBe Anschlagsposition
keine Fangstellen fiir den Anschlag. Diese treten auf, wenn
der Anschlag so weit hinten positioniert wird, dass sich die
Vorderseite des Werkstiicks hinter dem Fraser befindet. Diese
Fangstellen sind aufgrund des Risikos fiir ein Gleichlauffrasen
und der Schwierigkeit, das Werksttick gegen den Anschlag
gedriickt zu halten, gefahrlich.

Stellen Sie sicher, dass der richtige Tischeinsatz (Tischring)
montiert ist, d.h. in der fiir die GroBe des montierten Frésers
richtigen GroBe.

Verwenden Sie einen Fréstisch erst dann, wenn er vollsténdig
montiert ist, und nehmen Sie nach einer erneuten Montage
nach Lagerung immer eine erneute Uberpriifung der
Befestigungselemente vor.

Stellen Sie sicher, dass die Frase nicht an die Stromversorgung
angeschlossen ist, wenn sie in den Tisch eingebaut wird oder wenn
Einstellungen vorgenommen oder Zubehér gewechselt wird.

SchlieBen Sie die Oberfrase nicht an eine Standard-
Wandsteckdose an. Sie muss an den Schaltkasten des
Frastisches angeschlossen werden, damit sie im Notfall
ausgeschaltet werden kann.

o DerFrastisch muss auf einer festen, ebenen Oberfléche
aufgebaut und so befestigt werden, dass er nicht kippt.
Bei langen oder breiten Werkstiicken ist der Einsatz von
Hilfsstitzen an den Zufiihr- und Abnahmeseiten notwendig.
Lange Werkstiicke ohne ausreichende Abstiitzung kdnnen
dazu fiihren, dass derTisch gegen den Bediener kippt und
Verletzungen verursacht.

e Frasen erzeugen starke Vibrationen und kénnen sich aus ihren
Befestigungen l6sen. Uberpriifen Sie die Befestigungen héufig
und ziehen Sie sie gegebenenfalls fest.

e Lassen Sie die Maschine niemals anlaufen, wenn der Fréser
bereits in das Werkstiick greift. Dies kann zu einem Verlust der
Kontrolle und zu Verletzungen fiihren.

o Der Frastisch ist ausschlieBlich fiir das Frasen flacher, gerader
und vierkantiger Materialien konzipiert. Frésen Sie kein
Werkstiick, das verzogen oder uneben oder aus weichem
oder unbestandigem Material hergestellt ist. Stellen Sie
gegebenenfalls sicher, dass das Material vor der Verwendung
richtig vorbereitet wird. Ungeeignetes Material kann zu einem
Verlust der Kontrolle und zu Verletzungen fiihren.

A\ WARNUNG! Nicht gewartete Werkzeuge kdnnen zu
unkontrollierten Situationen fiihren. Verwenden Sie ausschlieBlich
Fréser, die entsprechend den Anweisungen des Herstellers richtig
geschliffen, gewartet und eingestellt wurden.

Hinweis: Lassen Sie sich entsprechend schulen und ziehen Sie
fachmannischen Rat zu Hilfe, bevor Sie sich an Arbeiten versuchen,
die Ihnen nicht vertraute Verfahren erfordern. Unterlassen Sie
umgehend die Verwendung des Fréstisches, wenn zu irgendeinem
Zeitpunkt im laufenden Betrieb Probleme auftreten oder Sie nicht
sicher sind, wie Sie auf sichere Weise fortfahren.

Geréateiibersicht

T-Nut fiir horizontalem Druckkamm
Distanzstiick fiir die Anschlagfléche
Modulnivellierschraube
Anschlags-Feinjustierung
Vertikaler Druckkamm
Schutzhaubenknopf
Absauganschluss
Anschlag
Anschlagsknopf

. Tischskala

. Modulnivellierschraube

12. Daumenloch

. Einstellknopf des Druckkamms

. Anschlagflache

15. Auflagerollen und -schienen des Moduls

16. Schlitze der Fraser-Hoheneinstellung

17. Schutzhaube

18. Richtungsanzeige

19. Horizontaler Druckkamm

20. T-Nut-Knopf fiir Druckkamm

21. Einstellknopf des Druckkamms

22. Modulnivellierspulenschraube

23. Einstellknopf der Anschlagsflache
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24. Feinjustierung

25. Anschlagsschlitz

26. Anschlags-Feinjustierknopf
27. Tischskalenanzeige

BestimmungsgemiBe Verwendung

Vielseitiger Fréstisch zum Kantenfalzen, Nutenfrasen, Planfrasen,
zur Kantenbearbeitung (Anschlag und Freihandbetrieb) zur
Hirnholzbearbeitung mit Schablonenfiihrung und zum Erstellen
von Zapfenldchern. Zur Verwendung mit dem Triton-Workcenter
TWX7 und Triton-Frasen.

Auspacken des Gerates

o Packen Sie lhr Werkzeug vorsichtig aus und tiberpriifen Sie es.
Machen Sie sich vollsténdig mit all seinen Eigenschaften und
Funktionen vertraut.

o Vergewissern Sie sich, dass simtliche Teile des Werkzeugs
vorhanden und in einwandfreiem Zustand sind. Sollten Teile
fehlen oder beschadigt sein, lassen Sie diese ersetzen, bevor
Sie das Gerat verwenden.

WICHTIGER HINWEIS: Bitte lesen Sie diese Anweisungen in

Verbindung mit der im Lieferumfang lhrer Triton-Frase und Ihres

Triton-Workcenters enthaltenen Anleitung.

Eine Videoanleitung finden Sie auf www.tritontools.com

Vor Inbetriebnahme

AWARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass die Frése
ausgeschaltet und von der Stromversorgung getrennt ist, bevor
Sie Zubehor einsetzen oder wechseln, Module einsetzen oder
entfernen oder andere Anderungen vornehmen.

Einbau und Ausbau des Frastischmoduls

Eine vollstandige Anleitung finden Sie in der Original-
Gebrauchsanweisung des Workcenters TWX7 unter ,Einbau und
Ausbau von Modulen”.

/N WARNUNG! Senken Sie den Fraser auf eine sichere Héhe ab,
bevor Sie das Frastischmodul ein- oder ausbauen.

A\ WARNUNG! Einige Module sind schwer, inshesondere bei
montierten Elektrowerkzeugen. Fassen Sie Module stets mit
beiden Handen an, sorgen Sie fiir einen festen Stand, stellen Sie
sich aufrecht hin und vermeiden Sie ungeschickte Bewegungen,
wenn Sie Module entfernen oder montieren.

WICHTIGER HINWEIS: Senken Sie Module stets vorsichtig
mithilfe der beiden dafiir vorgesehenen Daumenlécher ab. Ein
unkontrolliertes Absenken kann zu Schaden am Workcenter, am
Modul und an den Elektrowerkzeugen sowie zu Verletzungen des
Bedieners fiihren.

A\WARNUNG! Finger und/oder andere Korperteile nicht zwischen
das Modul und das Workcenter-Gestell bringen (siehe Abb. L)
Ausbau: Bringen Sie die Modulverriegelungen in die entriegelte
Position (siehe Abb. M). Kippen Sie das Modul mithilfe der
beiden Daumenldcher (12) um 45° und ziehen und heben Sie es
anschlieBend heraus.

Einbau: Peilen Sie die Auflagerollen des Moduls in den
Auflageschienen (15) des Moduls als Gelenkpunkt an und senken
Sie den Einsatz ab. Senken Sie ihn mithilfe der Daumenlécher

in eine waagerechte Lage ab und arretieren Sie dann die
Modulverriegelungen wieder.

Hinweis: Module kdnnen aufrecht gestellt werden, indem

Sie um etwa 120° abgewinkelt werden. Diese Position kann
genutzt werden, wenn Einstellungen an der Unterseite von
Modulen notwendig sind (z.B. Einstellungen an den montierten
Elektrowerkzeugen), und es ist nicht erforderlich, das Modul
auszubauen.

Montage des Frastischmoduls

o Montieren Sie das Frastischmodul mithilfe der Abbildungen
Abis K. Fiir Schritt B sind die nachstehenden zusatzlichen
Informationen erforderlich.

Hinweis: P1-6 in Abb. Aist der Startstift fir den Freihandbetrieb, er

muss nur fir den Freihandbetrieb montiert werden.

Montage einer Triton-Frase an die Montageplatte

e Die Montageplatte befindet sich auf der Unterseite des
Tisches und wurde fiir die unmittelbare Befestigung eine der
vielen Triton-Frésen (JOF001, MOF001, TRAOO1, TRA002 und
TFBROO1) konzipiert.

/N WARNUNG! Entfernen Sie die Eintauchfeder der Modelle
JOF001,TRA0OT und TRA002, um diese Frasen fiir den
Tischbetrieb zu konfigurieren. Bewahren Sie die Feder sorgféltig
auf, da sie wieder eingesetzt werden muss, wenn die Frése vom
Frastischmodul entfernt wird.

A\ WARNUNG! Die Eintauchfeder der JOFO01-Tauchfrase darf nicht

vor der Montage auf dem Frastisch entfernt werden.

1. Nehmen Sie die Kunststoffabdeckung der Frasengleitplatte
ab, indem Sie die Befestigungsschrauben entfernen. Die
Schrauben und die Kunststoff-Gleitplatte miissen sicher
aufbewahrt werden, falls sie spater wieder eingesetzt werden
miissen.

2. Vergewissern Sie sich, dass die Gleitplatte der Frase
vollkommen sauber ist, damit sie sich nach Montage auf
gleicher Hohe mit der Montageplatte befindet.

3. Losen Sie die zwei Montagekndpfe an der Frése, bis sich ihre
Schraubenképfe etwa 10 mm iiber die Gleitplatte der Frase
hinausschieben lassen.

4. Schieben Sie die Montagekndpfe nach unten, bis die
Schraubenképfe sich in den Schliissellschern befinden, und
drehen Sie die Frase entgegen dem Uhrzeigersinn, bis die
Knépfe auf die kleinen Dreieckldcher ausgerichtet sind (siehe
Abb. B).

5. Ziehen Sie die Montagekndpfe fest.

6. SchlieBen Sie den Netzkabelstecker des Elektrowerkzeugs an
die Netzsteckdose des Workcenters an, d.h. nicht direkt an eine
Wandsteckdose oder eine andere Netzsteckdose.

Hinweis: Altere TRAO01-Modelle von Triton verfiigen Giber keinen

Tischhohenkurbelanschluss.

Nivellierung der Stichplatte

1. Nivellieren Sie die Stichplatte im Fréstisch mithilfe eines
Anschlagswinkels und des mitgelieferten Sechskantschliissels
(siehe Abb. N).

2. Montieren Sie die drei Stichplattenschrauben (P1-10/11), um
die Stichplatte zu fixieren. Achten Sie dabei darauf, dass die
Schrauben durch die Offnungen in der Stahlplatte (P1-15)
fiihren, um eine Nivellierung zu erméglichen.

3. Vergewissern Sie sich, dass die Stichplatte plan mit der
Tischflache verlauft.
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WICHTIG: Stellen Sie stets sicher, dass fiir den montierten Fréser
die richtige Stichplatte verwendet wird.

Nivellierung des Frasenmoduls

o Um genaue Ergebnisse zu erzielen und einen sicheren Betrieb
zu gewdhrleisten, missen alle Module so eingestellt werden,
dass sie plan mit dem Workcenter-Gestell liegen. Daher sind
alle Module mit sieben Modulnivellierschrauben (3 und 11)
ausgestattet.

1. Passen Sie das Modul in das Workcenter-Gestell ein und
arretieren Sie beide Modulverriegelungen.

2. Ziehen Sie die drei Modulnivellierspulenschrauben fest, bis es
kein Spiel zwischen dem Modul und dem Workcenter-Gestell
mehr gibt.

3. Legen Sie einen Messstab tiber die Ecke, quer iiber die
Nivellierschrauben, und priifen Sie auf Liicken.

4. Stellen Sie mit dem mitgelieferten Sechskantschliissel die
Modulnivellierschrauben ein, bis beide Seiten der Ecke biindig
mit dem Workcenter-Gestell sind.

5. Wiederholen Sie diese Schritte fiir die tibrigen drei Ecken und
die einzelne Modulnivellierschraube in der Mitte der langen
Modulseite.

6. Vergewissern Sie sich, dass alle Seiten des Moduls biindig
mit dem Workcenter-Gestell sind, indem Sie einen Messstab
iiber das Modul legen, und zwar senkrecht zur langen und
kurzen Seite sowie diagonal iiber den Tisch. Nehmen Sie eine
Feinjustierung vor und priifen Sie gegebenenfalls emeut.

Staubabsaugung

/N WARNUNG! Verwenden Sie stets einen entsprechend
geeigneten Staubsauger oder eine Werkstattentstaubungsanlage.
/N WARNUNG! Staub aus der Bearbeitung von Naturholz,
Oberfldchenbeschichtungen und Verbundmaterialien kann
schadliche Substanzen enthalten. Entsorgen Sie giftigen Staub
stets vorschriftsmaBig.

o Wahrend die Staubabsaugung mit jedem beliebigen
Staubsauger erreicht werden kann, sind Geréte fiir den
Hausgebrauch (vom Beuteltyp) schnell voll. Ziehen Sie die
Verwendung eines Triton-Staubsammelbehalters (DCA300) fiir
Ihren Staubsauger in Betracht, um von einem deutlich hgheren
Fiillvermdgen zu profitieren.

o Die kombinierte elektrische Last der Frése und
des Staubsaugers kann die Nenn-Amperezahl der
Verldngerungsleitung oder der Steckdose fiir den
Hausgebrauch tiberschreiten. SchlieBen Sie den Staubsauger
und die Oberfrase stets an verschiedene Steckdosen an und
schalten Sie die Gerate einzeln ein.

Bedienung

A\ WARNUNG! Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug
stets Schutzbrille, angemessenen Atem- und Gehdrschutz sowie
entsprechend geeignete Schutzhandschuhe.

WICHTIG: Der Fréstisch ist mit der Vorschubrichtung
gekennzeichnet. Dies zeigt beim Frasen die richtige und sicherste
Richtung fiir das Werkstiick an.

A\ WARNUNG! Bringen Sie das Workcenter nicht durch
Verwendung sehr groBer Werkstiicke aus dem Gleichgewicht.
Hinweis: Umfassende Informationen und Schaubilder, die sich
auf Teile des Workcenters beziehen, finden Sie in der Original-
Gebrauchsanweisung fiir den Workcenter TWX7.

Workcenter-Schaltkasten bedienen

WICHTIG: Der Schaltkasten bendtigt zum Wechsel auf EIN einen
stromfiihrenden Netzanschluss. Er wird auf AUS zuriickgesetzt,
wenn die Stromversorgung getrennt wird, und erfordert ein
erneutes Einschalten, wenn die Stromversorgung wiederhergestellt
ist, um den Betrieb fortzusetzen.

Ein- und Ausschalten

Hinweis: Zusatzliche Informationen finden Sie in der
Betriebsanleitung Ihrer Frése.

1. Der EIN-/AUS-Schalter des Workcenters befindet sich auf der
Vorderseite.

2. SchlieBen Sie das Netzkabel des Workcenters an eine
Wandsteckdose an und schalten Sie ihn ein.

3. Bringen Sie den EIN-/AUS-Schalter in die O-Stellung, indem Sie
auf die Not-Aus-Klappe driicken.

4. Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, indem Sie den EIN-/
AUS-Schalter in die |-Stellung driicken.

5. Bringen Sie den EIN-/AUS-Schalter in die I-Stellung, um das zu
verwendende Werkzeug mit Strom zu versorgen.

o Driicken Sie auf die Not-Aus-Klappe, um ihn auszuschalten.

Bedienposition und Vorschubrichtung

e Die vorrangige Bedienposition hangt davon ab, wo sich der
Sicherheitsschalter befindet.

o Bleiben Sie stets in der Nahe des Sicherheitsschalters, damit
Sie die Maschine im Notfall sofort abschalten kénnen.

o Fiihren Sie Ihre Werkstiicke der Maschine von dieser Position
aus in der durch die Pfeile an der jeweiligen Modultischplatte
angegebenen Richtung zu.

Einbau und Ausbau von Frasern

A\ WARNUNG! Verwenden Sie keine Fréser, deren Durchmesser

50 mm iiberschreitet, zusammen mit dem Frastischmodul.

1. Schalten Sie die Frase am Netzschalter aus, der sich am
Werkzeug selbst befindet.

2. Passen Sie die Tisch-Einstellkurbel durch den Fréstisch ein und
kurbeln Sie, um Fréser und Spannzange anzuheben (siehe
Abb. U).

3. Verwenden Sie den Spannzangen-Gabelschlissel, um den
vorhandenen Fréser zu entfernen und zu ersetzen.

4. Drehen Sie so lange an der Tisch-Einstellkurbel, bis sich der
Fraser in der richtigen Hohenstellung befindet.

5. Vergewissern Sie sich, dass der Netzschalter des Workcenters
auf ,Aus” steht und bringen Sie den EIN-/AUS-Schalter der
Frése wieder in die ,Ein"-Stellung.

WICHTIG: Verwenden Sie die Tisch-Einstellkurbel nicht, solange

die Frése mit Strom versorgt wird.

38



WICHTIG: Nahere Angaben zu kompatiblen Frésertypen und
-gréBen finden sich in der Betriebsanleitung der Frése.

Verwendung der Schutzhaube

o Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube (17) nach Méglichkeit
stets verwendet wird, und stellen Sie sie auf die richtige Héhe
ein, um maximalen Schutz fiir die Hande der Bedienperson
zu bieten.

Verwendung der Anschlags-Feinjustierungen

1. Schrauben Sie die Fligelschrauben an den Anschlags-
Feinjustierungen (4) heraus, um eine ausreichende
Einstellung zu ermdglichen.

2. Ziehen Sie die Feinjustierungen gegen die Anschlagsriickseite
in Position fest und schrauben Sie die Fliigelschrauben ein,
um das erforderlichen FalzmaB zu erhalten. Eine komplette
Umdrehung betragt 1 mm.

3. Entriegeln Sie den Anschlag, schieben Sie ihn gegen die
Feinjustierungen zuriick und arretieren Sie ihn wieder.

Verwendung des Anschlags

o Die Anschlagsflachen (14) missen immer mdglichst nahe am
Fréser positioniert werden. Positionieren Sie sie, indem Sie
sie vor- und zuriickschieben. Vergewissern Sie sich, dass sie
ausreichend fest gespannt sind, um unerwiinschtes Spiel zu
verhindern.

Verwendung der Druckkimme

WICHTIG: Horizontale und vertikale Druckkamme diirfen sich bei
Gebrauch nicht Giberdecken. Ein Mindestabstand von 10 mm ist
erforderlich (siehe Abb. Q).

Der vertikale Druckkamm (5) und der horizontale Druckkamm
(19) werden verwendet, um beim Frasen leichten Druck auf das
Werkstiick auszuiiben und so sichereren Halt zu bieten.

o Die Druckkdmme verfiigen Giber einen kurzen Kunststoffstift
(siehe Abb. 0): Dieser zeigt die Werkstiicklinie an. Justieren Sie
den vertikalen und den horizontalen Druckkamm, damit dieser
kiirzere Stift das Werkstiick beriihrt und die langeren Stifte bei
Gebrauch richtig gegen das Werkstiick gespannt sind.

o Die Hohe des freiliegenden Frasers darf die Hohe der
montierten horizontalen Druckkdmme nicht iibersteigen.

Verwendung des Anschlags-Distanzstiicks

Das Planfrésen muss so erfolgen, dass der Fraser hinter den
Anschlagsflachen (14) weitestgehend verborgen ist (siehe Abb. R
und S).

A\WARNUNG! Fiihren Sie das Werkstiick beim Planfrésen niemals
zwischen den Fraser und den rechten Anschlag. Der Fraser wird
sich zur Seite biegen, sich am Werkstiick hocharbeiten und es
Ihnen aus den Handen reiBen - oder lhre Hand sogar in den Fraser
ziehen.

Planfrasen am Frésanschlag

e DasPlanfrisenvon 0,5mm, 1,0 mm, 1,5 mm und 2,0 mm
kann mithilfe der Distanzstiicke der Anschlagsfléchen (2)
erfolgen.

Verfahren 1:

1. Stellen Sie sicher, dass die Anschlagsfléchen nahe am Fraser
liegen.

2. Schieben Sie die federgelagerte linke Anschlagsflache vom
Anschlag weg und schieben Sie die beiden Distanzstiicke der
Anschlagsflachen in die Liicken, die bei der erforderlichen
Drehbewegunyg fiir die maximale Fréstiefe, die auf dem
Distanzstiick vermerkt ist, geschaffen werden.

3. Verwenden Sie einen Holzmessstab, um das Fraserblatt
ausschlieBlich an der linken Anschlagsflache auszurichten.
Beginnen Sie den Frésvorgang.

Verfahren 2:

1. Stellen Sie sicher, dass die Anschlagsfléchen nahe am Fraser
liegen.

2. Stellen Sie die Feinjustierungen (4 und 24) auf mittleren
Federweg. Vergewissern Sie sich, dass die Markierungen
ausgerichtet sind.

3. Verwenden Sie einen Holzmessstab, um das Fréserblatt
an den Anschlagsflachen auszurichten. Schieben Sie die
Feinjustierungen in Kontakt mit dem Anschlag. Arretieren Sie
den Anschlag in dieser Position.

4. Wahlen Sie die benétigte Fréstiefe. Drehen Sie beide
Feinjustierungen mit der Kurbel im Uhrzeigersinn bis zu dieser
Tiefe. Entriegeln Sie den Anschlag und schieben Sie ihn zuriick
in Kontakt mit den Feinjustierungen (4 und 24).

5. Schieben Sie die federgelagerte linke Anschlagsfléche vom
Anschlag weg und schieben Sie die beiden Distanzstiicke der
Anschlagsflachen in die Liicken, die bei der erforderlichen
Drehbewegung fiir die maximale Fréstiefe, die auf dem
Distanzstiick vermerkt ist, geschaffen werden. Beginnen Sie
den Frésvorgang.

Montieren des Startstifts

e Am Fréstisch kann ein Startstift montiert werden, der das
Freihandfrasen vereinfacht. Konfigurieren Sie den Fréstisch fiir
den Freihandbetrieb geméB Abb. P.

e Stellen Siesicher, dass die Schutzhaube auf die richtige Hohe
eingestellt ist, damit sie maximalen Schutz fiir die Hande des
Bedieners bietet (siehe Abb.T).

o Bei Gebrauch muss das Werkstiick zuerst mit dem Startstift in
Kontakt kommen und von dieser Position aus fiir den ersten
Frasvorgang zum Fraser abgewinkelt werden.

Zubehor

e Zusatzlich zu den unten aufgefiihrten Zubehdrteilen ist ein
umfangreiches Zubehérsortiment iber Ihren Triton-Fachhandel
erhaltlich. Ersatzteile konnen Gber toolsparesonline.com
bezogen werden.

Triton-Artikelnummer Bezeichnung

TWX7P Winkelmesser
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Wartung und Pflege

A\ WARNUNG! Trennen Sie das Gerat STETS vom Stromnetz, bevor

Sie Inspektions-, Wartungs- oder Reinigungsarbeiten vornehmen.

Allgemeine Uberpriifung

o (berpriifen Sie alle Befestigungsschrauben in regelmaBigen
Abstanden auf festen Sitz und alle Gerateteile auf
einwandfreien Zustand. Verwenden Sie den Fréstisch erst,
nachdem defekte, beschadigte oder verschlissene Teile ersetzt
wurden.

o Kontrollieren Sie das Netzkabel des Gerates vor jedem
Gebrauch auf Schaden und VerschleiB. Reparaturen
miissen durch eine zugelassene Triton-Reparaturwerkstatt
erfolgen. Dies gilt auch fiir mit dem Gerat verwendete
Verlangerungskabel.

Reinigung

o Halten Sie Ihr Gerét stets sauber. Durch Staub und Schmutz
verschleiBen die inneren Teile schnell und die Lebensdauer
des Gerdtes wird verkiirzt. Sdubern Sie das Gerategehause
mit einer weichen Biirste oder einem trockenen Tuch. Die
Entliftungséffnungen gegebenenfalls mit sauberer, trockener
Druckluft reinigen, sofern verfigbar.

o Siubern Sie das Gerdtegehause mit einem feuchten, weichen
Lappen und einem milden Reinigungsmittel. Verwenden Sie
keinesfalls benzin- oder alkoholhaltige oder andere scharfe
Reinigungsmittel.

e Reinigen Sie Kunststoffteile niemals mit Atzmitteln.

Schmierung

o Schmieren Sie alle beweglichen Teile in regelméBigen
Abstanden mit einem geeigneten Sprithschmiermittel.

Lagerung

o Geratsamt Zubehor an einem sicheren, trockenen Ort
auBerhalb der Reichweite von Kindern lager.

Kontakt

Technische Unterstiitzung fiir GB/EU

Informationen zu Reparatur- und Kundendiensten erhalten Sie
unter der Rufnummer (+44) 1935/382222.

Webseite: www.tritontools.com

GB-Postanschrift:
Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, GroBbritannien

EU-Postanschrift:
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Niederlande

Technische Unterstiitzung fiir USA

Informationen zu Reparatur- und Kundendiensten erhalten Sie
(gebiihrenfrei) unter der Rufnummer: 855-227-3478

Web: www.tritontools.com

US-Postanschrift:
Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

USA

Entsorgung

Beachten Sie bei der Entsorgung von defekten und nicht mehr

reparablen Elektrowerkzeugen die geltenden Vorschriften und

Gesetze.

e Elektrowerkzeuge und andere elektrische und elektronische
Altgerate nicht Giber den Hausmiill entsorgen.

e Lassen Sie sich von der zustandigen Behdrde beziiglich der

ordnungsgemaBen Entsorgung von Elektrowerkzeugen
beraten.

40



M



Fehlerbehebung

Stérung

Mégliche Ursache

Empfohlene Abhilfe

Bei eingeschalteter Stromversorgung kein
Betrieb

Kein Strom

Empfohlene Abhilfe

Netzschalter der Frése ist ausgeschaltet

Stromversorgung tiberpriifen

Tischmodul nicht waagerecht

Stellschrauben nicht korrekt eingestellt

Siehe Abschnitt ,Nivellierung des
Frasenmoduls”

Unebener Untergrund

Workcenter muss auf stabilem, flachem
Boden stehen; bei unebenem Untergrund
an anderer Stelle aufstellen

Unbekanntes mechanisches Gerausch

Sicherstellen, dass der Fraser richtig
montiert ist

Spannzange festziehen

Andere Befestigungselemente haben
sich gelost

Befestigungselemente tberpriifen

Oberfrése hat sich aus der
Frasenbefestigung gelost

Frése richtig befestigen und
Befestigungselemente anziehen

Bei Gebrauch groBe Mengen Staub und
Spane

Sicherstellen, dass der Beutel oder Zylinder
der Absaugeinheit nicht gefillt ist

Beutel oder leeren Zylinder austauschen

Sicherstellen, dass die Staubabsaugung
eingeschaltet ist

Einschalten

Sicherstellen, dass die Staubabsaugung
ordnungsgemaB angeschlossen ist

Sicherstellen, dass alles entlang der
gesamten Staubabsaugeinheit samt
Schlauch richtig montiert ist

Minderwertige Ergebnisse

Sicherstellen, dass der Fréser scharf und in
gutem Zustand ist

Fréser austauschen, wenn er stumpf oder
abgenutzt ist

Sicherstellen, dass die Frasdrehzahl
korrekt ist

Drehzahl an der Frése richtig einstellen

Frastiefe je Arbeitsgang zu groB

Arbeit in mehreren Arbeitsgangen
abschlieBen

Werkstiick lasst sich nur miihsam
kontrollieren

Werkstiick falsch positioniert

Anschlag falsch positioniert

Richtung des Werkstiicks falsch

Druckkdmme nicht richtig verwendet

Zusatzliche Sicherheitshinweise

finden Sie im Abschnitt ,Zusatzliche
Sicherheitshinweise fiir Frastische” und in
der Original-Betriebsanleitung Ihrer Frése
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Garantie

ZurAnmeldung Ihrer Garantie besuchen Sie bitte unsere
Website tritontools.com* und tragen dort Ihre personlichen
Daten ein.

Kaufinformation

Kaufdatum: ___/___/____

Modell: TWX7RT001

Bewahren Sie bitte Ihren Beleg als Kaufnachweis auf.

Wenn sich Teile dieses Produkts innerhalb von 3 Jahren ab
Originalkaufdatum infolge fehlerhafter Materialien oder
Arbeitsausfiihrung als defekt erweisen, garantiert Triton der
kaufenden Person mangelhafte Teile nach eigenem Ermessen
entweder kostenlos zu reparieren oder zu ersetzen.

Diese Garantie gilt nicht fir kommerzielle Verwendung und
erstreckt sich nicht auf normalen VerschleiB oder Schaden
infolge von Unfall, Missbrauch oder unsachgemaBer
Verwendung.

*Bitte registrieren Sie lhren Artikel innerhalb von 30 Tagen nach
dem Kauf online.

Es gelten die allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Ihre gesetzlich festgelegten Rechte werden dadurch nicht
eingeschrankt.
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Traduzione delle istruzioni originali

Introduzione

Grazie per aver acquistato questo strumento Triton. Questo manuale
contiene le informazioni necessarie per il funzionamento sicuro

ed efficace di questo prodotto. Questo prodotto ha caratteristiche
uniche e, anche se si ha familiarita con altri prodotti simili, &
necessario leggere attentamente questo manuale per essere sicuri
di comprendere appieno le istruzioni. Assicurarsi che tutti gli utenti
dello strumento leggono e comprendono appieno questo manuale.

Descrizione dei simboli

La targhetta sul vostro strumento puo mostrare simboli. Questi
rappresentano importanti informazioni sul prodotto o le istruzioni
sul suo utilizzo.

Indossare la protezione dell'udito

Indossare occhiali protettivi

Indossare protezione delle vie respiratorie
Indossare il casco

Indossare la protezione delle mani

Leggere il manuale di istruzioni

Attenzione!

Fumi tossici o gas!

Essere consapevoli di contraccolpo!

ATTENZIONE: lame affilate e denti!

Solo per I'uso interno!

NON utilizzare in caso di pioggia o in ambienti umidi!

ATTENZIONE: Parti in movimento possono provocare
schiacciamento e lesioni di taglio.

Non toccare! NON accedere alla guardia senza staccare
I'alimentazione. Tenere i bambini ed altre persone
durante la gestione di un utensile elettrico. Le distrazioni
possono causare la perdita di controllo. Tutti i visitatori
devono essere tenuti a distanza di sicurezza dalla zona
dilavoro.

@ PR O

A

Scollegare sempre dalla rete elettrica durante la
regolazione, cambiare gli accessori, la pulizia, le
operazioni di manutenzione e quando non & in uso!

Abbreviazioni tecniche

v Volt

~ Corrente alternata

cC Corrente continua

A, mA Ampere, milli-Amp

no Velocita a vuoto

n Velocita nominale

° Gradi

[0) Diametro

Hz Hertz

W, kw Watt, kilowatt

min’ Operazioni per minuto

dB(A) Livello sonoro Decibel (A
ponderato)

m/ s Metri al secondo quadrato
(grandezza della vibrazione)

Specifiche tecniche

Parte no:

TWX7RT001

Fresatrici compatibili:

Triton TRAOO1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOFOO1

Dimensione del modulo fresa:

660x410 mm/26"x 16-1/8"

Workcentre formato del banco:

904 x 708 mm/35-9/16" x 28"

Estruso dimensioni guida:

680 x 85 mm/26-3/4" x 3-3/8"

Estruso spessore guida: 21,4mm/7/8"

MDF dimensioni faccia 340x75mm/13-3/8x3"
guida(x 2):

Max MDF apertura faccia 90 mm/3-1/2"

guida:




Posizione regolabile della +25/-125mm/+1"/-5"
guida:
Micro regolatori guida: Tmm/3/64"

(un giro completo)

Impostazioni della barra del 0,5,1,0,1,5,20mm

distanziatore: 1/64",3/64",1/16", 5/64"
Altezza guardia: 0-76 mm/0-3"
Altezza della tavola guida: 9,5mm/3/8"

Placca massima fresa

diametro (Dmax):
Grande: | S0mm/2"
Media: | 40mm/1-9/16"
Piccolo: | 20mm/13/16"

Aspiratori montaggio (Dia): 31,75 mm/1-1/4"
(ad alta pressione),
62,5mm/2-1/2"

(a bassa pressione)

Peso netto: 9.9kg/22lbs

NB: le misure imperiali sono approssimative.

Come parte del nostro continuo sviluppo del prodotto, le
specifiche dei prodotti Triton possono variare senza preawviso.

Avvertenze generali di sicurezza

A\ AVVERTENZA: Quando si utilizzano utensili elettrici, le
precauzioni di sicurezza di base dovrebbero essere sempre
sequite per ridurre il rischio di incendi, scosse elettriche e lesioni
personali incluse le seguenti informazioni di sicurezza. Leggere
tutte le istruzioni prima di utilizzare il prodotto e conservare queste
istruzioni per un utilizzo futuro.
A\ AVVERTENZA: Questo apparecchio non é destinato all'uso da
parte di persone (inclusi i bambini) con capacita ridotta, fisiche o
mentali o con mancanza di esperienza o di conoscenza, a meno
che non siano controllati o istruiti all'uso dell'apparecchio da una
persona responsabile della loro sicurezza. | bambini devono essere
sorvegliati per assicurarsi che non giochino con I'apparecchio.
ATTENZIONE: Utilizzare lo strumento, accessori, attrezzi, ecc in
conformita alle presenti istruzioni, tenendo conto delle condizioni
dilavoro e il lavoro da svolgere. L'uso di utensili elettrici per usi
diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.
Il termine “elettroutensile” nelle avvertenze si riferisce ad un
elettroutensile di rete fissa (con filo) o un utensile a batteria (senza
filo).
1- Mantenere I'area di lavoro libero - Il disordine e panchine
invitano gli infortuni.

2 - Considerare I'ambiente di lavoro

-Non esporre gli utensili alla pioggia.

-Non utilizzare gli strumenti in luoghi umidi o bagnati.

- Mantenere I'area di lavoro ben illuminata.

-Non usare utensili in presenza di liquidi o gas infiammabili.

- Protezione contro le scosse elettriche - Evitare il contatto

fisico con superfici collegate a terra (p.es. tubi, caloriferi, fornelli,
frigoriferi).

-Tenere le altre persone lontane - Non consentire a persone,

soprattutto hambini, non coinvolti nei lavori toccare |'utensile o
il cavo di prolunga e tenerli lontani dall'area di lavoro.

- Riporre gli elettroutensili - Quando non & in uso, gli strumenti

devono essere .conservati in un luogo chiuso a chiave asciutto,
fuori dalla portata dei bambini.

- Non forzare lo strumento - Si eseguira il lavoro meglio e pili

sicuro alla velocita per la quale & stato previsto.

- Utilizzare lo strumento giusto - Non forzare piccoli attrezzi

per fare il lavoro di un attrezzo pesante. Non usare utensili per
scopi non previsti, ad esempio non utilizzare seghe circolari per
tagliare grossi tronchi.

- Abbigliamento adeguato

- Non indossare abiti larghi o gioielli, che possono rimanere

impigliati nelle parti in movimento.

- Calzature di sicurezza adatte sono consigliate quando si lavora

all'aperto.

- Indossare rivestimento di protezione per contenere i capelli

lunghi.

- Utilizzare dispositivi di protezione

- Usare occhiali di sicurezza.

- Utilizzare una mascherina antipolvere , se le operazioni di

lavoro creano polvere.

A\ AVVERTENZA: Non utilizzare dispositivi di protezione o
abbigliamento adeguato che pud causare lesioni personali o
aumentare la gravita di un infortunio .

10

- Collegare apparecchiature di aspirazione - Se lo strumento
& previsto per il collegamento di aspirazione della polvere e di
raccolta delle apparecchiature, assicurarsi che siano collegati e
utilizzati correttamente.

-Non abusare del cavo di alimentazione - Non tirare mai il
cavo di alimentazione per scollegarlo dalla presa. Tenere il
cavo di alimentazione lontano da bordi di calore, olio e bordi
taglienti . Cavi di alimentazione danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di scosse elettriche.

- Lavoro sicuro - Dove possibile utilizzare pinze o morse per
bloccare il lavoro . E 'piu sicuro che usare le mani.

- Non shilanciarsi - Mantenere sempre la posizione e
I'equilibrio in ogni momento.

- Mantenere gli utensili elettrici con cura

- Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti rende pit facile
da controllare lo strumento e meno probabilita di legarsi o
bloccare il pezzo in lavorazione.

- Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostituzione degli
accessori.

- Controllare i cavi di alimentazione degli strumenti
periodicamente e se danneggiato mandarle in riparazione
presso un centro di assistenza autorizzato.

- Controllare che i cavi di prolunga periodicamente e sostituirlo
se danneggiato.

- Mantenere le impugnature asciutte, pulite e prive di olio e
Qrasso.

/N AVVERTENZA: Molti incidenti sono causati da una scarsa
manutenzione.
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15 - Scollegare i strumenti - Scollegare lo strumento dalla rete
elettrica, quando non € in uso, prima della manutenzione e
durante il cambio di accessori come lame, punte e frese.

A\ AVVERTENZA: L'uso di accessori o ricambi non raccomandati

dal produttore puo comportare un rischio di lesioni alle persone.

16 - Rimuovere le chiavi di registro e chiavi - formare I'abitudine
di controllare per vedere che le chiavi di registro vengono
rimossi dallo strumento prima di accenderlo.

17 - Evitare avviamenti accidentali - Controllare che I'interruttore
siain posizione " off per il collegamento ad una presa di rete o
durante I'inserimento di una batteria, 0 al quando ritirando o
trasportando lo strumento.

N\ AVVERTENZA: L'avviamento non intenzionale di uno strumento

& in grado di causare lesioni importanti.

18 - Utilizzare prolunghe esterne - Quando lo strumento viene
utilizzato all'aperto ,utilizzare solo prolunghe per uso esterno e
in modo marcato . L'uso di un cavo di prolunga adatto per |'uso
esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

19 - Fare attenzione

- Fate attenzione a quello che state facendo, usare il buon senso
e non azionare I'utensile quando si & stanchi.
-Non utilizzare uno strumento di potere , mentre si & sotto
'effetto di droghe , alcol 0 medicinali.
/N AVVERTENZA: Un attimo di distrazione durante I'uso puo
causare gravi lesioni personali.
20 - Controllare le parti danneggiate
- Prima di un ulteriore utilizzo dell'utensile , esso deve essere

attentamente controllato per determinare che funzioni
correttamente per svolgere la funzione prevista.

- Veerificare I'allineamento di parti in movimento , legando di
parti in movimento , danni ai componenti, montaggio e altre
condizioni che possono compromettere il funzionamento.

-Una guardia o altre parti danneggiate devono essere
adeguatamente riparate o sostituite da un centro di assistenza
autorizzato se non diversamente indicato nel presente
manuale di istruzioni.

- Gliinterruttori difettosi devono essere sostituiti da un centro di
assistenza autorizzato.

/N AVVERTENZA: Non utilizzare lo strumento se ' interruttore on
/ off non si accende e spegne . L'interruttore deve essere riparata
prima di utilizzare I' utensile.

21 - Far riparare da personale qualificato - Questo utensile
elettrico & conforme alle norme di sicurezza. Le riparazioni
devono essere eseguite esclusivamente da personale
qualificato, altrimenti questo pud comportare un notevole
pericolo per |'utente.

A\ AVVERTENZA: Per la manutenzione utilizzare solo parti di

ricambio identiche.

/N AVVERTENZA: Se il cavo di alimentazione & danneggiato,

deve essere sostituito dal produttore o da un centro di assistenza

autorizzato.

22 - La presa dello strumento deve corrispondere alla presa di
corrente - Non modificare la spina in alcun modo. Non usare
adattatori per spine con utensili elettrici messa a terra (messa
aterra). Le spine non modificate e le prese adatte allo scopo
riducono il rischio di scosse elettriche.

23 - In caso di funzionamento di un utensile elettrico
all'esterno utilizzare un dispositivo di corrente residua
(RCD) - Utilizzo di un RCD riduce il rischio di scosse elettriche.

NB: Il termine "dispositivo di corrente residua (RCD)" puo essere

sostituito con il termine "interruttore differenziale (salvavita)" o

"interruttore differenziale (ELCB)".

N\ AVVERTENZA: Se utilizzato in Australia o in Nuova Zelanda,

si raccomanda che questo strumento viene sempre fornito con

dispositivo di corrente residua (RCD) con una corrente differenziale

nominale di 30 mA o meno.

/N AVVERTENZA

Alcune polveri create dalla levigatura, segatura, molatura,
trapanatura e da altre attivita di costruzione contengono elementi
chimici che lo stato della California considera cause responsabili di
cancro, difetti della nascita e altri danni agli apparati riproduttivi.
Alcuni di questi elementi sono:

e Piombo da vernici a base di piombo

e Silice cristallina da mattoni, cementi e altri prodotti di muratura
o Arsenico e cromo da gomme trattate chimicamente

Il rischio da esposizione a questi elementi varia, dipendendo

sulla frequenza con cui si svolgono questi lavori. Per ridurre la

tua esposizione a questi prodotti chimici: lavorare in un‘area ben
ventilata, lavorare con equipaggiamento idoneo come maschere
antipolvere che sono progettate per filtrare e lasciare all'esterno
particelle microscopiche.

Sicurezza durante I'uso del banco

fresa

A\ AVVERTENZA: Indossare sempre dispositivi di protezione
individuale:

o Protezione acustica per ridurre il rischio di perdita di udito
indotta

o Protezione delle vie respiratorie per ridurre il rischio di
inalazione di polveri nocive

e Guanti antitaglio no-mischia per evitare possibili lesioni
durante la manipolazione frese e materiale grezzo a causa di
spigoli vivi. Qualsiasi guanti dove tessuto possono allentarsi
con la possibilita difilamenti di tessuto non deve essere
utilizzato durante il funzionamento del piano di fresatura

e Occhiali di sicurezza per evitare lesioni agli occhi causate da
particelle volanti

Assicurarsi che tutte le persone nelle vicinanze della zona di lavoro

utilizzano una protezione adeguata. Tenere gli astanti a distanza

disicurezza.

A\ AVVERTENZA: Collegare sempre la porta di aspirazione
sulla guardia da taglio ad un sistema di aspirazione adatto.
Alcuni tipi di legno sono tossici o possono causare reazioni
allergiche in persone e animali, soprattutto quando sono
esposti alla polvere molto fine. Indossare sempre una protezione
per le vie respiratorie, oltre allestrazione della polvere.

a) Montare SOLO fresatrici ad immersione che sono elencati
come compatibili in 'Specifiche' al banco fresa. Montare
solo frese adatte che sono adatti per la fresatrice a stantuffo, con
gambi compatibili con il mandrino installato.

b) Non allungarsi mai oltre il lato inferiore del banco fresa
quando la fresatrice & collegata alla rete elettrica.
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¢) Togliere sempre la molla della fresatrice e piastra di base
in plastica, prima di montare lo strumento al banco fresa.
Questo facilita il cambiamento e |'altezza dell’ awvolgitore di
regolazione fresa da sopra il banco.

d) Tenere le mani lontano dalla zona di taglio. MAI passare le
mani direttamente sopra, o davanti, la fresa rotante. Come una
mano si avicina alla fresa, allontanarla dalla taglierina, in un
movimento ad arco sopra la parte superiore della fresa, al lato di
uscita oltre la taglierina. Non passare mai le dita dietro il pezzo e
NON utilizzare posizioni delle mani scomode. Utilizzare bastoni
da spinta e blocchi, se necessario.

e) Non tentare di esequire operazioni su pezzi piti corti di 300
mm (12") di lunghezza senza I'utilizzo di attrezzature speciali
0 gighe. Preferibilmente taglia materiali pit: lunghi e poi
eventualmente taglia alla lunghezza desiderata.

Valutare i rischi, i benefici e le alternative PRIMA di usare
bastoni di spinta, blocchi di spinta o altre giga e dispositivi
di sicurezza. In molte applicazioni I'uso di tali congegni é utile
e sicuro, tuttavia, in altri puo essere pericoloso. Bastoni di spinta
possono volare via dalla mano dell'operatore, quando entrano
in contatto con la fresa rotante, causando potenzialmente gravi
lesioni.

g) Sostenere SEMPRE pezzi di grandi dimensioni sui lati di
ingresso e uscita di avanzamento del piano di fresatura,
e, se necessario, anche ai lati. Utilizzare Triton estensioni
scorrevoli o Multi-supporto, dove possibile.

h) Usare sempre protezioni, recinzioni, featherboards
orizzontali e verticali, ecc, per guidare il pezzo, contrastare
ed evitare contraccolpi, soprattutto quando tagliando pezzi
piccoli o stretti. Featherboards verticali collegati alla recinzione
aiutano anche a prevenire sollevamento incontrollato del pezzo.

Rimuovere SEMPRE TUTTI gli oggetti sparsi dal banco prima
di utilizzarlo. Le vibrazioni possono causare oggetti liberi di
muoversi, ed entrare in contatto con la taglierina.

Non tentare di rimuovere i frammenti o polvere di legno da
taglio con le mani, mentre la fresa & in rotazione. Spegnere
sempre la fresatrice, scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica,
e attendere che il taglio é giunto a un punto morto. Usare
sempre guanti a prova di taglio quando si tocca la taglierina, per
evitare lesioni.

k) Controllare sempre il pezzo per chiodi, graffette e altri
oggetti metallici e corpi estranei. Se la taglierina colpisce un
chiodo nascosto, la punta potrebbe distruggersi, proiettili ad alta
velocita possono essere prodotti, contraccolpi possono verificarsi,
ognuno dei quali pud portare a lesioni gravi.

Per quanto possibile, usare tecniche di taglio cieco, dove la
fresa non sporga da sotto il pezzo. Mantenere la taglierina sul
lato inferiore del pezzo fornisce una protezione dell'operatore
aggiuntivo.

m) Esporre solo la pit piccola parte possibile della fresa sopra
la superficie del banco. Tenere qualsiasi parte inutilizzata del
taglio sotto la superficie del banco.

n) Controllare sempre una nuova impostazione ruotando il
mandrino a mano, con la macchina scollegata dalla rete
elettrica. Garantire la corretta distanza di taglio dalla posizione
gola, guida e guardia, prima di avviare la macchina.

0) Usare sempre piastre di gola idonei, fornendo spazio

ottimale intorno alla fresa.

—

p) Usare sempre la protezione fresa, e regolare la guardia per
coprire il maggior parte della punta possibile, il piti vicino al
pezzo possibile. Questo non solo protegge I'utente dallaccesso
alla fresa rotante, ma fornisce anche un'aspirazione efficace

q) Limitare la profondita di taglio; NON rimuovere MAI troppi

materiali in un unico passaggio. Diversi passaggi con una

profondita di taglio piu piccola sono pid sicuri, e producono una
migliore finitura superficiale.

ASSICURARSI la regolazione della velocita di taglio,

secondo il diametro di taglio della fresa e materiale da

tagliare. Utilizzare la manopola di selezione velocita sulla
fresatrice a stantuffo

SEMPRE alimentare la rotazione della fresa. Sia la direzione

di alimentazione e la rotazione sono indicati da frecce sulla

superficie del banco fresa.

Usare sempre la guida se si utilizza una fresa senza
cuscinetto o pilota. Sostenere SEMPRE il pezzo con forza contro
il muro. NON rimuovere le protezioni retrattili sulla guida. Usare
sempre una fresa con cuscinetto o pilota per il lavoro a mano
libera.

S

=

Ulteriori informazioni sulla sicurezza

e Utilizzare esclusivamente frese in perfette condizioni di
lavoro compatibili con la specifica del banco fresa e che sono
adatti per il funzionamento di alimentazione della mano
(contrassegnati 'MAN' per il funzionamento manuale secondo
EN847-1)

¢ lapunta non deve penetrare il pezzo nella stessa direzione
della direzione di alimentazione. In questo caso, & probabile
che causa un taglio a salita, causando il pezzo a salire e tirare
via dall'operatore. Questo puo portare ad una perdita di
controllo e un potenziale pericolo durante il funzionamento

o Non tentare di riaffilare frese a meno che non avete
espressamente sequito le istruzioni del produttore e avete
'attrezzatura per completare questa operazione. La maggior
parte delle frese hanno lame che non possono essere ri-affilate
e devono essere sostituite immediatamente se smussate

e Non creare trappole di guida causate da una posizione di guida
impropria. Trappole della guida accadono quando la guida &
posizionata cosi indietro che il lato anteriore del pezzo si trova
dietro la taglierina. Questi sono pericolosi per il rischio di taglio
salita e per la difficolta che ci vuole per mantenere il pezzo
contro il muro

o Assicurarsi che I'inserto banco corretto (banco ad anello) &
montato che € la dimensione giusta per la dimensione della
taglierina montata

e Non usare mai un banco fresa fin quando non completamente
assemblato e sempre controllare i fissaggi dopo il ri-
assemblaggio dopo la conservazione

o Accertarsi che la fresatrice non sia collegato alla presa di
alimentazione durante I'installazione nel banco o quando si
eseguono le regolazioni o durante il cambio degli accessori

e NON collegare la fresatrice ad una presa di corrente standard.
Deve essere inserita nella scatola di comando del banco fresa
in modo che possa essere spento in caso di emergenza
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o |l'banco fresa deve essere installato su una superficie piana
solida e fissata in modo che il banco non si rovescia. L'utilizzo
di supporti ausiliari all' ingresso e all'uscita di alimentazione
sia necessario per pezzi lunghi o larghi. Pezzi lunghi senza
sufficiente supporto potrebbero causare il banco di ribaltarsi
verso I'operatore causando danni

o Lefresatrici creano un sacco di vibrazioni e possono allentarsi
dai loro sostegni. Controllare i supporti di frequente e stringere
se necessario

e Non awviare lo strumento con la fresa gia inserita nel pezzo.
Questo puo portare ad una mancanza di controllo e possibili
lesioni

o |l banco fresa € stato progettato per tagliare solo materiale
piatto, dritto e squadrato. Non tagliare materiale deformato,
irregolare, debole o materiale incoerente. Se necessario
controllare che il materiale & preparato correttamente prima
dell'uso. Materiale non corretto puo portare ad una mancanza
di controllo e a possibili lesioni

/\ AVVERTENZA: Gli strumenti non mantenuti possono

causare situazioni non controllate. Utilizzare solo frese che sono
correttamente affilate, mantenute e regolate secondo le istruzioni
del produttore.

NB: Cercare la formazione professionale e I'assistenza prima
ditentare il lavoro che richiedono procedure con cui non avete
familiarita. Smettere di usare il banco fresa, se, in qualsiasi
momento durante il funzionamento, si incontrano difficolta o
dubbi su come procedere in sicurezza.

Familiarizzazione con il prodotto
Fessura a T orizzontale per guide
Distanziale per guida
Vite di livellamento modulo
Micro regolatore per guida
Guida a spazzola verticale (Featherboard)
Manopola della guardia
Connettore di estrazione
Guida
Manopola della guida

. Scala del banco

. Vite di livellamento modulo

. Foro per pollice

. Ghiera di regolazione guida

. Faccia guida

. Rulli e rotaie di montaggio modulo

. Fori per awvolgitore altezza fresa

. G Guardia

. Indicatore di direzione

. Guida a spazzola orizzontale (Featherboard)

. GhieraaT per guida

. Ghiera di regolazione guida

. Vite a bobina dik livellamento modulo

. Ghiera di regolazione guida

. Micro-regolatore

. Foro per guida
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26. Ghiera micro regolatore per guida
27. Indicatore scala banco

Destinazione d'uso

Un banco fresa efficace capace di effettuare sconti di bordo, taglio
a scavo, scavo a croce, piallatura, stampaggio bordo (con guida e a
mano libera), il lavoro di grano fine, utilizzando una guida modello
e unire a mortasa. Per |'uso con i Triton Workcentre TWX7 e Triton
fresatrice.

Disimballaggio dello strumento

e Estrarre delicatamente e controllare il vostro nuovo strumento.
Familiarizzarsi con tutte le sue caratteristiche e funzioni

o Assicurarsi che tutte le parti dello strumento sono presenti e
in buone condizioni. In caso di parti mancanti o danneggiate,
sostituite tali parti prima di utilizzare questo strumento

IMPORTANTE: Leggere le istruzioni in combinazione con le

istruzioni fornite con la fresatrice Triton e Triton Workcentre.

Per il video di istruzioni, andare su www.tritontools.com

Prima dell'uso

/2\ AVVERTENZA: Ensure the router is switched off and
disconnected from the power supply before attaching or changing
any accessories, inserting or removing modules or making any
adjustments.

Installazione e rimozione del modulo fresa

Vedere 'Installazione e rimozione di moduli* nel manuale
principale Workcentre TWX7 per una guida completa.

A\ AVVERTENZA: Prima di installare o rimuovere il modulo banco
fresa abbassare |a taglierina ad una posizione di quota di sicurezza.

A\ AVVERTENZA: Alcuni moduli sono pesanti, in particolare con
gli strumenti di potenza installata. Afferrare SEMPRE moduli con
entrambe le mani, assicura un appoggio sicuro, stare in piedi, ed
evitare movimenti goffi durante la rimozione e il montaggio dei
moduli

IMPORTANT: Abbassare sempre i moduli con attenzione usando
entrambe i fori per pollice previsti. Incontrollata abbassamento puo
causare il Workcentre, modulo e danni allo strumento di potere,
nonché possibili lesioni all'operatore.

A\ AVVERTENZA: Non mettere le dita e / o parti del corpo tra il
modulo e il telaio Workcentre. Vedi Fig. L

Per rimuovere: Alternare i blocchi del modulo nella posizione di
sblocco (vedi Fig M.). Usando entrambe i fori per pollice (12) per
inclinare il modulo a 45° poi far scorrere e sollevare

Per inserire: Individuare i rulli di montaggio modulo nelle rotaie
di montaggio modulo (15) come punto di cerniera di montaggio
e abbassare il modulo verso il basso. Utilizzare i fori per pollice per
abbassare ad una posizione di livello e poi ri-bloccare le serrature
NB: | moduli possono essere posizionati in piedi angolandoli di
circa 120°. Questa posizione pud essere utilizzata quando sono
necessarie regolazioni sul lato inferiore dei moduli, ad esempio
adattamenti dei utensili elettrici montati, e non ¢ necessita di
rimuovere il modulo.

Montaggio del modulo banco fresa

o Utilizzare i dati forniti; A-K per assemblare il modulo del banco
fresa. Fase B richiede ulteriori informazioni qui di seguito.
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NB: P1-6 su Fig.A ¢ il punto di partenza per il funzionamento a
mano libera e richiede un fissaggio adatto per il funzionamento a
mano libera.

Montaggio di una fresatrice Triton alla piastra di
montaggio

e Lapiastra di montaggio € sul lato inferiore del banco ed & stata
progettata per il montaggio diretto di qualsiasi fresatrici Triton
compatibile (JOF001, MOF001, TRAOO1, TRAOO2 e TFBROOT).

A\ AVVERTENZA: Rimuovere la molla a stantuffo sui modelli

JOF001, TRAOO1 e TRAOO2 per configurare la fresatrice per il

funzionamento su banco. Consultare il manuale della fresatrice

originale per la procedura. Conservare con cura la molla in quanto
dovra essere nuovamente montato quando la fresatrice viene
rimosso del modulo del banco

A\ AVVERTENZA: La molla a stantuffo sulla fresatrice JOFOOT non

deve essere rimossa prima dell'installazione del banco fresa.

1. Rimuovere la copertura in plastica della piastra di base
rimuovendo le viti di fissaggio. La piastra di base di plastica
e le viti devono essere conservati in modo sicuro per quando
possono essere utili per il imontaggio in futuro

2. Assicurarsi che la base della fresatrice € completamente pulita
cosi sara a livello con la piastra di montaggio quando montata

3. Allentare le due manopole di montaggio sulla fresatrice finché
sono a circa 10 mm (3/8 ") sopra la base quando spinto verso il
basso

4. Spingere verso il basso le manopole di montaggio fino a
quando le teste dei bulloni si innescano nei fori e ruotare in
senso antiorario la fresatrice fino a quando le manopole siano
allineati con i piccoli fori a triangolo (Fig. B)

Serrare le manopole di montaggio saldamente

6. Assicurandosi che |'alimentazione di rete sia spenta (OFF),
collegare la spina del cavo di alimentazione dello strumento
dipotere alla presa del WorkCentre non direttamente ad una
presa a muro o altre reti di alimentazione

NB: Le prime fresatrici Triton TRAOOT non sono dotati di un

connettore per Iavwvolgitore.

Livellamento placca ago

1. Livellare la placca ago nel banco utilizzando una squadra e la
chiave esagonale fornita per regolare le viti di livellamento
(vedi Fig. N)

2. Inserire le tre viti della placca ad gola (P1-10/11) per fissare
la placca in posizione e assicurarsi che le stesse passino
attraverso i fori nella placca in acciaio (P1-15) per consentire il
livellamento

3. Controllare che la piastra di gola & a livello con la superficie del
tavolo

IMPORTANTE: Assicurarsi sempre che la placca corretta viene
utilizzata per la fresa montata.

Livellamento del modulo

o Tuttii moduli devono essere regolati in modo che siano a
livello con il telaio Workcentre, per ottenere risultati accurati
e per un funzionamento sicuro. Pertanto tutti i moduli sono
dotati di sette viti di livellamento modulo (3 e 11)

1. Inserire il modulo nel telaio del Workcentre e bloccare
entrambe i fermi di arresto modulo

2. Serrare le tre viti di livellamento fino a quando non c'¢
movimento tra il modulo e il telaio del Workcentre

3. Posizionare un regolo sopra I'angolo, attraverso le viti di
livellamento, e verificare la presenza di spazi

4. Regolare le viti di livellamento, utilizzando la chiave a brugola
in dotazione, fino a quando entrambi i lati dell'angolo sono a
filo con il telaio del Workcentre

5. Ripetere peririmanenti tre angoli e per la vite singola di
livellamento al centro del lato lungo del modulo.

6. Controllare tutti i lati del modulo sono a filo con il telaio
del Workcentre posizionando un regolo sul modulo,
perpendicolare ai lati lunghi e corti, nonché diagonale sul
tavolo. Regolare bene e ri-verificare, se necessario

Aspirazione della polvere

A\ AVVERTENZA: Utilizzare sempre una aspirapolvere o un sistema
di aspirazione professionale adatto.

A\ AVVERTENZA: Alcune polveri di legno naturale, rivestimenti
superficiali e materiali compositi contengono sostanze tossiche.
Smaltire SEMPRE polveri nocive in base alle leggi e ai regolamenti.

e Mentre l'aspirazione della polvere puo essere realizzata con
qualsiasi aspirapolvere, unita domestiche (tipo-sacchetto)
possono riempirsi molto rapidamente. Per una capacita molto
piti grande, considerare il montaggio del sistema raccogli
polvere di Triton (DCA300) alla vostro aspirapolvere

o |l carico elettrico combinato della fresatrice e aspirapolvere puo
superare 'amperaggio nominale della prolunga domestica
o presa di corrente. Collegare sempre |'aspirapolvere e
fresatrice a prese elettriche separate, e accendere entrambi gli
apparecchi separatamente

Funzionamento

A\ AVVERTENZA: Indossare sempre occhiali di protezione,
adeguata delle vie respiratorie e protezione acustica, cosi come
guanti adatti, quando si lavora con questo strumento.
IMPORTANTE: I banco fresa & contrassegnato con la direzione
di alimentazione. Questo indica la direzione corretta e sicura del
pezzo quando si effettua il taglio.

A\ AVVERTENZA: Non sovra-bilanciare il Workcentre utilizzando
pezzi di grandi dimensioni.

NB: Fare riferimento alle istruzioni originali del TWX7 Workcentre
per tutte le informazioni e gli schemi che si riferiscono a parti del
Workcentre.

Operazione commutatore del Workcentre

IMPORTANTE: Il commutatore richiede una connessione

di rete diretta per accendersi. Si resetta su OFF non appena
I'alimentazione sia scollegata e richiede il ripristino su ON quando
viene ripristinata per continuare I'operazione.

Accensione e spegnimento (ON/OFF)

NB: Consultare il manuale della fresatrice per ulteriori
informazioni

1. L'interruttore del Workcentre ON / OFF si trova nella parte
anteriore
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2. Collegare il cavo di alimentazione Workcentre ad una presa a
muro e accendere

3. Accendere I'interruttore ON / OFF del Workcentre nella
posizione '0" spingendo sulla battuta lembo di emergenza

4. Accendere I'utensile elettrico con il tasto ON / OFF nella
posizione 'I'

5. Accendere il Workcentre posizionando I'interruttore ON/OFF su
'I' per alimentare lo strumento da utilizzare

o Premere sullo sportello di arresto di emergenza per spegnere (OFF)

La posizione dell'utente e direzione di alimentazione

o Laposizione dell'utente principale ¢ definita dalla posizione
dell'interruttore di sicurezza a taglio

e Rimangono sempre posizionati in prossimita del commutatore,
in modo che la macchina puo essere immediatamente
disattivata in caso di emergenza

o Inserisci i pezzi da questa posizione nella direzione indicata
dalle frecce sulla

Montaggio e smontaggio delle frese

A\ AVVERTENZA: Non utilizzare frese che superano 50 mm di

diametro con I'inserto del banco fresa.

1. Spegnere la fresatrice con l'interruttore di alimentazione
montato allo strumento stesso

2. Inserire l'awvolgitore del banco tramite il banco e girare per
sollevare la fresa e il mandrino ( Fig. U)

3. Usare la chiave del mandrino per rimuovere e sostituire la fresa
esistente

4. Awvolgere I'avvolgitore in modo che la fresa & nella posizione
di altezza giusta

5. Garantire che I'interruttore di accensione del Workcentre
& impostata su 'OFF', riportare I'interruttore ON/OFF nella
posizione ON

IMPORTANTE: Non utilizzare I'avvolgitore mentre la fresatrice &

alimentato.

IMPORTANTE: Fare riferimento al manuale della fresatrice per i

dettagli suitipi di punte frese compatibili e sulle dimensioni.

Utilizzando la guardia

o Assicurarsi che la guardia (17) viene utilizzata quando possibile
e impostare la posizione di altezza corretta per garantire la
massima protezione per le mani dell'operatore

Utilizzando i micro regolatori della guida

1. Awvitare i selettori rotativi sui micro regolatori della guida (4)
per fornire una regolazione sufficiente

2. Serrare i micro regolatori in posizione contro la parte posteriore
della guida ed avvitare le rotelle zigrinate per ottenere la
riduzione richiesta. Un giro completo & di 1 mm

3. Shloccare la guida, spostarla indietro contro i micro regolatori e
serrare

Utilizzando la guida

o |efacce della guida (14) devono essere sempre posizionati
in prossimita del taglio il piti possibile. Posizionarli
facendo scorrere in avanti o indietro. Garantire che siano
tese abbastanza saldamente per resistere al movimento
indesiderato

Utilizzando le guide a spazzola (featherboards)
IMPORTANTE: Le guide a spazzola (featherboards) orizzontali
e verticali non dovrebbero sovrapporsi in uso. E necessaria una
distanza minima di 10 mm. Vedere Fig. Q

Sia la guida verticale (5) e orizzontale (19) sono usate per applicare
unaleggera pressione sul pezzo per tenerlo piti saldo durante il
taglio.

e QOgniguida ha un breve perno di plastica (Fig. 0): indica la
linea del pezzo. Regolare sia la guida verticale e orizzontale in
modo che questo perno corto tocca appena il pezzo in modo
che i perni piti lunghi vengono tesi correttamente contro il
pezzo in uso

o |'altezza di taglio fresa esposta non deve superare |'altezza
delle guide orizzontali installate.

Utilizzando i distanziator del la guida
Tagli di piallatura devono essere eseguite con la fresa nascosta
dietro le facce della guida (14) (Fig. R&S)

A\ AVVERTENZA: NON effettuare tagli a piallatura con il pezzo che
passa tra la fresa e la guida a destra. La fresa si flessa a parte, 'salire'
sul lavoro, e strappare il pezzo di mano - 0 anche tirare la mano
verso la fresa

Piallatura sulla guida della fresatrice

o Taglidipiallatura di 0,5,1,0,1,5 e 2,5 mm possono essere
esequite utilizzando i distanziatori (2)

Metodo 1

1. Assicurarsi che i volti della guida sono vicini alla fresa

2. Spingere la guida di sinistra a molla via dalla guida e far
scorrere i due distanziatori nelle fessure create nella rotazione
richiesta per la profondita di taglio massima richiesta come
indicato sul distanziale

3. Utilizzare un bordo di legno dritto per allineare la lama con
solo la faccia di guida di sinistra. Iniziare il taglio

Metodo 2
1. Assicurarsi che i volti della guida sono vicini alla fresa

2. Impostare i micro-regolatori (4 e 24) a meta corsa; garantire
che i marchi sono allineati

3. Utilizzare un bordo di legno dritto per allineare la lama con le
facce della guida. Spingere le micro-regolatori in contatto con
la guida. Bloccare la guida in questa posizione

4. Decidere la profondita di taglio desiderata. Avvolgere due
micro-regolatori in senso orario da questa profondita.
Sbloccare la guida e spingere di nuovo in contatto con il micro-
regolatori(4 e 24)
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5. Spingere la molla via dalla guida di sinistra e far scorrere i
due distanziatori nelle fessure create in rotazione richiesta per
la profondita di taglio massima richiesta come indicato sul
distanziale. Iniziare il taglio

Montaggio del perno di avviamento

o |l perno di avviamento puo essere montato sul banco fresa
per assistere la fresatura a mano libera. Per il funzionamento a
mano libera, configurare il banco fresa come in Fig. P

o Assicurarsi che la protezione é regolata correttamente alla
giusta altezza per offrire la massima protezione per le mani
dell'operatore (Fig.T)

o Inuso, il pezzo deve contattare il perno di avviamento e prima
essere angolata da quella posizione alla taglierina per il primo
taglio

Accessori

o Unavasta gamma di accessori e materiali di consumo,
oltre a quelli elencati di sequito, € disponibile presso i
rivenditori Triton. Pezzi di ricambio possono essere ottenuti da
toolsparesonline.com

Codice Triton Descrizione
TWX7P Goniometro
Manutenzione

/N AVVERTENZA: Scollegare SEMPRE dalla rete elettrica prima di
effettuare qualsiasi ispezione, manutenzione o pulizia.

Ispezione generale

o Controllare regolarmente che tutte le viti di fissaggio sono
strette e tutti i componenti siano integri e in buone condizioni.
Non utilizzare il banco di fresatura fin quando i pezzi difettosi,
danneggiati o fortemente usurati vengono sostituiti

o Controllare il cavo di alimentazione dello strumento, prima
di ogni utilizzo, per eventuali danni o segni di usura. Le
riparazione deve essere eseguite presso un centro di assistenza
autorizzato Triton. Questo consiglio vale anche per prolunghe
utilizzate con questo strumento

Pulizia

o Mantenere lo strumento pulito in ogni momento. Sporcizia e
polvere causeranno le parti interne di usurarsi rapidamente, e
riduce la durata della macchina. Pulire il corpo della macchina
con una spazzola morbida, o un panno asciutto. Se disponibile,
utilizzare aria compressa pulita, ed asciutta e farla soffiare
attraverso i fori di ventilazione

o Pulire il rivestimento strumento con un panno morbido
inumidito con un detergente delicato. Non usare alcol, benzina
o detergenti aggressivi

o Non utilizzare agenti caustici per la pulizia delle parti in
plastica

Lubrificazione

o Lubrificare leggermente tutte le parti in movimento a intervalli
regolari con spray lubrificante adatto

Conservazione

e Conservare con cura questo strumento in un luogo sicuro e
asciutto fuori dalla portata dei bambini

Contatti

Supporto clienti RU/UE

Per consigli tecnici e per eventuali riparazioni, si prega di
contattare il nostro servizio di assistenza telefonico al numero
(+44)1935 382 222.

Sito web: www.tritontools.com

Indirizzo (RU):
Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Regno Unito

Indirizzo (UE):
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Paesi Bassi

Supporto clienti USA

Per consigli tecnici e per eventuali riparazioni, si prega di contattare
il nostro servizio di assistenza telefonico al numero 855-227-3478
(gratuito).

Sito web: www.tritontools.com

Indirizzo:

Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

USA

Smaltimento

Rispettare sempre le normative nazionali per lo smaltimento di

strumenti di potere che non sono piti funzionali e non sono vitali

per la riparazione.

e Non gettare utensili elettrici, 0 apparecchiature elettriche ed
elettroniche di altri rifiuti (RAEE), con i rifiuti domestici

e Contattare |'autorita locale di smaltimento rifiuti per
informazioni sul modo corretto di smaltire utensili elettrici
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Risoluzione dei problemi

Problema

Possibile causa

Soluzione

Nessun movimento quando si attiva
I'interruttore ON / OFF

Assenza di alimentazione

Verificare |'alimentazione

L'interruttore di alimentazione della
fresatrice @ disattivato

Ripristinare I'interruttore di alimentazione
della fresatrice

Modulo banco non ¢ a livello

Viti di livellamento non sono regolate
correttamente

Fare riferimento alla sezione 'Livellamento
modulo a fresatura’

Superficie ruvida

Assicurarsi che il Workcentre si trova su
una superficie piana e sicura. Riposizionare
il banco se il terreno si trova ad essere
ruvido

Rumore meccanico sconosciuto

Controllare che la fresa sia montata
correttamente

Serrare gruppo mandrino

Alti accessori so no allentati

Controllare raccordi

Fresatrice si € allentata dal montaggio

Assicurare la fresatrice correttamente e
stringere raccordi

Grande quantita di scaglie e polvere in uso

Controllare che sacchetto dal sistema di
aspirazione o cilindro non sia pieno

Sostituire il sacchetto o il cilindro vuoto

Controllare estrazione della polvere sia
acceso (ON)

Accendere (ON)

Controllare che I'estrazione della polvere
viene collegato correttamente

Assicurarsi che tutto & montato
correttamente lungo tutto il gruppo di
estrazione della polvere e tubo

Risultati di scarsa qualita

Controllare che la fresa & forte e in buone
condizioni

Sostituire se smussato o usurato

Controllare la velocita della fresatrice sia
corretta

Impostare correttamente la velocita
sull'unita della fresatrice

Taglio & troppo profondo a passaggio

Completa il lavoro in pil passaggi

Pezzo difficile da controllare

Pezzo posizionato in modo non corretto

Guida posizionata in modo non corretto

Direzione del pezzo errato

Featherboards non utilizzati correttamente

Leggi la sezione Sicurezza durante I'uso
del banco fresa e vedere anche il manuale
della fresatrice originale per ulteriori
informazioni sulla sicurezza
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Garanzia

Per la registrazione della garanzia visitare il sito web
tritontools.com* e inserire i propri dettagli.

Informazioni sull'acquisto
Datadiacquisto: /[

Modello N.:  TWX7RT001
Conservare lo scontrino come prova dell‘acquisto

Triton Precision Power Tools garantisce all'acquirente di
questo prodotto che, se qualsiasi parte dovesse presentare
difetti di materiale o di fabbricazione entro 3 ANNI dalla
data diacquisto originale, Triton riparera o sostituira, a sua
discrezione, la parte difettosa gratuitamente.

Questa garanzia non si applica ad uso commerciale né si
estende alla normale usura o a danni a sequito di incidenti,
abuso o uso improprio dell'utensile.

Registra il tuo prodotto on-line entro 30 giorni dall'acquisto.

Vengono applicatii termini e le condizioni generali.
Cio non pregiudica i tuoi diritti legali
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Traduccion del manual original

Introduccion

Gracias por haber elegido esta herramienta Triton. Estas
instrucciones contienen la informacion necesaria para utilizar este
producto de forma segura y eficaz. Lea atentamente este manual
para obtener todas las ventajas y caracteristicas Gnicas de su nueva
herramienta. Conserve este manual a mano y asegurese de que
todas las personas que utilicen esta herramienta lo hayan leido

y entendido correctamente. Guarde estas instrucciones con el
producto para poder consultarlas en el futuro.

Descripcion de los simbolos

Los siguientes simbolos pueden aparecer en la placa de
caracteristicas de su producto. Estos simbolos representan
informacion importante sobre el producto o instrucciones relativas
a su uso.

Lleve proteccién auditiva
Lleve proteccién ocular
Lleve proteccion respiratoria
Lleve un casco de seguridad

Lleve guantes de sequridad

Lea el manual de instrucciones

iPeligro!

iPeligro! Gases o humo téxico

Tenga precaucion - jPeligro de contragolpe!
ADVERTENCIA: iCuchillas/dientes muy afilados!
iSolamente para uso interior!

No utilizar en ambientes hiimedos o bajo la lluvia

ADVERTENCIA: Los mecanismos moviles de esta
herramienta pueden causar cortes y lesiones personales

iNo tocar! Desenchufe la herramienta antes de acceder
al protector. Mantenga a las personas y nifios alejados
de lazona de trabajo. Las distracciones pueden causar
la pérdida de control de la herramienta. Las personas
deben situarse a una distancia de seguridad de la zona
de trabajo

@ PP ES O

A

Desconecte siempre la herramienta de la toma eléctrica
antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento,
sustituir accesorios o cuando no la esté utilizando

Abreviaturas de términos técnicos

v Voltio/s

~ Corriente alterna

cc Corriente continua

A, mA Amperio/s, miliamperio/s

no Velocidad sin carga

n Velocidad nominal

° Grados

[0} Didmetro

Hz Hercio/s

W, kw Vatio/s, kilovatio/s

min’ (rgvoluciones/oscilaciones) por
minuto

dB(A) Nivel de decibelios (ponderada A)

m/s? Metros cuadrados por segundo
(vibracion)

Caracteristicas técnicas

Modelo:

TWX7RT001

Fresadoras compatibles:

Triton TRA0O1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOFOO1

Dimensiones del médulo:

660x410 mm /26" x 16-1/8"

Dimensiones de la mesa del
Workcentre:

904 x708 mm/35-9/16" x 28"

Dimensiones de la guia de
corte de aluminio:

680x 85 mm/26-3/4" x 3-3/8"

corte DM (x 2):

Grosor de la guia de cortede | 21,4mm/7/8"
aluminio:
Dimensiones de la guia de 340x75mm/13-3/8x3"




Extension méxima delaguia | 90 mm/3-1/2"
de corte DM:

Margen de ajustedelaguia | +25/-125mm/+1"/-5"
de corte:

Microajustes de la guia de 1 mm/3/64" (vuelta completa)
corte:
Ajuste de los espaciadores: 0,5,1,1,52mm

1/64", 364", 1/16", 5/64"

Altura del protector: 0-76 mm/0-3"
Altura de la plantilla: 9,5mm/3/8"
Didmetro méximo de la placa
guia:
Grande: | 50 mm/2"

Mediano: | 40 mm/1-9/16"

Pequefio: | 20 mm/13/16"
Didmetro de la salida de 31,75 mm/1-1/4" (presion alta),
extraccién de polvo: 62,5 mm/2-1/2" (presion baja)
Peso neto: 9,9kg/22lbs

Nota: Las conversiones de métrico a imperial son solamente
aproximadas.

Como parte de nuestra politica de desarrollo de productos,
los datos técnicos de los productos Triton pueden cambiar sin
previo aviso.

Instrucciones de seguridad para
herramientas eléctricas

A\ ADVERTENCIA: Lea siempre el manual de instrucciones antes
de utilizar esta herramienta. Las herramientas eléctricas pueden
ser peligrosas y causar riesgo de incendio o descarga eléctrica si
no se utilizan correctamente. Guarde estas instrucciones con la
herramienta para poderlas consultar en el futuro.

A\ ADVERTENCIA: No permita que los nifios, personas

discapacitadas o personas no cualificadas utilicen esta herramienta.

Mantenga esta herramienta fuera del alcance de los nifios.

PRECAUCION: Utilice la herramienta eléctrica y los accesorios

siguiendo siempre las instrucciones suministradas por el

fabricante. El uso de cualquier accesorio diferente a los

mencionados en este manual podria ocasionar dafios o lesiones

graves.

La expresidn "herramienta eléctrica” se refiere a su herramienta

alimentada por corriente eléctrica (herramienta aldmbrica) o

una herramienta eléctrica alimentada por baterias (herramienta

inaldmbrica).

1-Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada.
Las dreas de trabajo desordenadas y oscuras son peligrosas y
pueden provocar un accidente.

2 - Entorno de trabajo adecuado
- No utilice esta herramienta bajo la lluvia.
- No utilice esta herramienta en dreas hiimedas o mojadas.
- Mantenga el drea bien iluminada.
- No utilice esta herramienta en dreas con gases o liquidos
inflamables.

3 - Descargas eléctricas. Evite el contacto con superficies puestas a
tierra tales como tuberias, radiadores, estufas y refrigeradores.

4 - Mantenga alejadas a otras personas. Mantenga alejados a
los nifios y personas que se encuentren a su alrededor mientras
esté trabajando con una herramienta eléctrica.

5 - Almacenaje. Guarde siempre las herramientas eléctricas en un
lugar seco fuera del alcance de los nifios.

6 - No fuerce la herramienta. La herramienta correcta funcionara
mejory con més seguridad a la velocidad para la que se ha
disefiado.

7 - Utilice las herramientas y accesorios adecuados. No intente
realizar un trabajo con una herramienta o accesorio que no sea
adecuado.

8 - Vistase adecuadamente

-No lleve ropa holgada ni joyas.
- Lleve calzado antideslizante
- Mantenga el pelo recogido.
9 - Use equipo de proteccion personal
- Utilice siempre proteccion ocular.
- Use mascara de proteccién anti-polvo.

A\ ADVERTENCIA: No utilizar el equipo de proteccién adecuado

puede provocar lesiones graves.

10 - Dispositivo de extraccién de polvo. Utilice siempre sistemas
de extraccion de polvo y aseglrese de que esté colocado
adecuadamente.

11-No doble el cable de alimentacién. No use nunca el cable
de alimentacién para transportar la herramienta eléctrica, tirar
de ella o desenchufarla. Mantenga el cable de alimentacion
alejado de fuentes de calor, del aceite, de los bordes afilados o
de las piezas moviles.

12 - Sujete las piezas de trabajo. Utilice siempre abrazaderas o
un tornillo de banco para sujetar la pieza de trabajo.

13 - No adopte posturas forzadas. Manténgase en posicion firme
y el equilibrio en todo momento.

14 - Mantenimiento de las herramientas

- Las herramientas de corte deben estar siempre afiladas y
limpias. Las herramientas de corte correctamente afiladas son
menos propensas a trabarse y son més faciles de controlar.

- Lubrique las piezas y accesorios necesarios.

- Inspeccione el cable de alimentacion periédicamente. En caso
de estar dafiado, contacte con un servicio técnico autorizado
para su reparacion.

- Inspeccione los cables de extension regularmente y reparelos
si estan dafiados.

- Mantenga siempre las empufaduras limpias de grasa y aceite.
/N ADVERTENCIA: Muchos accidentes son causados por
herramientas eléctricas que carecen de un mantenimiento
adecuado.
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15 - Desenchufe la herramienta. Desconecte la herramienta
eléctrica antes de instalar accesorios (brocas, fresas, disco de
corte) o realizar cualquier tarea de mantenimiento.

/\ ADVERTENCIA: Utilice sélo accesorios y piezas recomendadas

por el fabricante.

16 - Retire todas las llaves de ajuste. Retire siempre todas las
Ilaves de ajuste antes de encender y utilizar la herramienta.

17 - Encendido accidental. Asegtirese de que el interruptor esté
en la posicién de apagado antes de enchufar la herramienta.

/\ ADVERTENCIA: El encendido accidental puede causar lesiones

graves.

18 - Cables de extension para exteriores. Cuando utilice una
herramienta eléctrica en el exterior, use un cable de extension
adecuado para uso en exteriores. La utilizacién de un cable
adecuado para exteriores reduce el riesgo de descargas
eléctricas.

19 - Manténgase alerta

- Fijese en lo que estd haciendo y use el sentido comiin cuando
esté utilizando una herramienta eléctrica.

- No use herramientas eléctricas si se encuentra cansado o bajo
la influencia de drogas, alcohol o medicamentos.
/N ADVERTENCIA: Un momento de distraccion mientras esté
utilizando una herramienta eléctrica puede provocar lesiones
graves.
20 - Piezas en mal estado

- Compruebe que su herramienta funcione correctamente antes
de utilizarla.

- Revise que no haya piezas en movimiento mal alineadas,
trabadas, piezas rotas o cualquier otra condicién que pueda
afectar el funcionamiento de la herramienta eléctrica.

-Algunas de las piezas (e]. protector) deben ser reparadas
solamente por un servicio técnico autorizado.

- Los enchufes daiados deben repararse dnicamente por un
servicio técnico autorizado.

/\ ADVERTENCIA: No utilice la herramienta si el botén de

encendido/apagado no funciona correctamente. Reparelo en un

servicio técnico autorizado.

21 - Reparacién de su herramienta. Lleve siempre su
herramienta eléctrica a un servicio técnico cualificado. No
sequir estas instrucciones podria provocar lesiones graves e
invalidar la garantia.

A\ ADVERTENCIA: Utilice tinicamente piezas de recambio

idénticas.

/\ ADVERTENCIA: Si el cable de alimentacion esta dafiado, deberd

repararlo en un servicio técnico autorizado.

22 - El enchufe de la herramienta eléctrica debe coincidir con
la toma de corriente. No modifique nunca el enchufe de
ninguna manera. No utilice ningtin enchufe adaptador con
herramientas eléctricas con tomas a tierra. Los enchufes no
modificados y las tomas de corriente adecuadas reduciran el
riesgo de descargas eléctricas.

23 - Si debe trabajar con una herramienta eléctrica en lugares
himedos, use un suministro protegido por un interruptor
diferencial o disyuntor por corriente diferencial o residual
(RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de descargas
eléctricas.

NOTA: El término "Dispositivo de proteccion de corriente
diferencial residual” puede ser reemplazado por “Interruptor del
circuito de fuga a tierra” o “Interruptor de cortocircuito de fuga a
tierra”.

A\ ADVERTENCIA: Cuando utilice esta herramienta en Australia o
Nueva Zelanda, se recomienda conectar esta herramienta a tomas
de corriente protegida con dispositivo de proteccion de corriente
diferencial residual de 30 mA o inferior.

/N ADVERTENCIA

El polvo creado al lijar, aserrar, amolar, perforar y al realizar otros
trabajos de construccién puede contener sustancias quimicas
identificadas por el estado de California como causantes de cancer,
o defectos de nacimientos, y/u otros dafios reproductivos. Algunos
ejemplos de estos productos quimicos son:

e Plomo de pinturas a base de plomo.

o Llasilice cristalina de los ladrillos y cemento y otros productos
de mamposterfa.

e Elarsénicoy el cromo de goma tratados quimicamente.

El riesgo derivado de estas exposiciones puede variar dependiendo

de la frecuencia con que se realice este tipo de trabajo. Para reducir

la exposicién a estas sustancias quimicas, trabaje siempre en areas

bien ventilada y lleve equipos de seguridad adecuados, tales como

mascaras contra el polvo especialmente disefiadas para filtrar

particulas microscépicas.

Instrucciones de seguridad para

mesas de fresado

A\ ADVERTENCIA: Lleve SIEMPRE proteccion adecuada cuando
utilice esta herramienta, incluido:

o Proteccion auditiva para evitar lesiones auditivas.

e Proteccion respiratoria para reducir el riesgo de inhalacion de
polvo

e Guantes de proteccion resistente a los cortes. Este tipo de
guantes deben utilizarse al manipular fresas y accesorios con
filos de corte afilados. Nunca utilice guantes de tela holgados
con esta herramienta.

e Proteccion ocular para evitar dafios oculares producidos por
particulas proyectadas.

Todas las personas que estén alrededor de la zona de trabajo
también deben Ilevar equipo de proteccion personal. Estas
personas deben mantenerse a una distancia de seguridad.

A\ ADVERTENCIA: Conecte SIEMPRE la salida de extraccion de
polvo del protector de la fresa a un sistema de extraccion
de polvo/ aspiradora. Algunos tipos de maderas pueden ser
toxicas, el polvo y el aserrin pueden causar reacciones alérgicas
en personas y animales. Lleve SIEMPRE masca respiratoria y
utilice un sistema de extraccion de polvo.

a) Utilice SOLO fresas compatibles con esta fresadora (véase
"Caracteristicas técnicas"). Use sdlo fresas con un didmetro de
véstago compatible con la pinza de apriete de esta fresadora.

b) NUNCA se coloque debajo de la mesa de fresado cuando la
fresadora esté conectada a la red eléctrica.

¢) Retire SIEMPRE el muelle y la placa de base de pléstico
antes de montar la fresadora en la mesa de fresado. Esto le
permitird cambiar de fresa facilmente y ajustar la altura desde la
parte superior de la mesa de fresado.
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d) Mantenga las manos alejadas de la fresa y la zona de
corte. Nunca coloque las manos cerca de la fresa. Aleje sus
manos realizando un movimiento en arco cuando comiencen a
acercarse a la fresa. Nunca coloque sus dedos detrds de la pieza
de trabajo. No coloque sus manos en posiciones extraas. Utilice
empujadores siempre que sea necesario.

NUNCA corte piezas de trabajo inferiores a 300 mm (12") sin
utilizar un empujador o plantilla. Se recomienda fresar primero
piezas de trabajo mds grandes y después cdrtalas a la medida
requerida.

Tenga en cuenta todos los posibles RIESGOS antes de
utilizar empujadores, plantillas de corte y otros elementos
de seguridad. Estos elementos estan disefiados para proteger
al usuario al realizar un corte. En algunas ocasiones estos
elementos pueden ser peligrosos y provocar lesiones graves

al usuario (ej. Si salen despedidos bruscamente al entrar en
contacto con la fresa).

g) Apoye SIEMPRE las piezas de trabajo de gran tamaiio en
la parte posterior o lateral de la mesa de fresado. Utilice
soportes con rodillos Triton siempre que sea posible.

h) Utilice SIEMPRE los mecanismos de proteccion, guias de
corte, plantillas verticales y horizontales para guiar la
pieza de trabajo durante el corte y evitar que se produzca
el contragolpe, especialmente al cortar piezas de trabajo
estrechas. Las guias de corte verticales montadas sobre una
qguia de corte le ayudard a controlar la pieza de trabajo con
mayor sequridad durante el corte.

Retire SIEMPRE todos los objetos que estén sueltos o
aflojados antes de utilizar esta herramienta. Las vibraciones
pueden hacer que los objetos o piezas se muevan y entren en
contacto con la fresa.

NUNCA intente retirar el polvo o los desechos de madera
alrededor de la fresa mientras esté funcionando. Apague
SIEMPRE la fresadora, desconéctela de la red eléctrica y deje

que la fresa se detenga completamente antes limpiar los restos
de polvo o madera. Utilice SIEMPRE guantes de proteccién
resistente a los cortes para limpiar el polvo incrustado en la fresa.

Inspecciones SIEMPRE la pieza de trabajo en busca de
clavos, grapas y otros objetos metalicos ocultos. Sifa fresa
entra en contacto con un de estos objetos podria romperlo y
proyectarlo a gran velocidad hacia el usuario, provocar lesiones
graves e incluso un contragolpe.

SIEMPRE que sea posible, intente realizar el corte sin que
la fresa sobresalga de la pieza de trabajo. Mantener [a fresa
por debajo de la pieza de trabajo le ofrecerd una proteccion
adicional.

m) La fresa debe sobresalir lo menos posible sobre la
superficie de la mesa de fresado. Mantenga siempre la mayor
parte de la longitud de la fresa por debajo de la mesa de fresadbo.

n) Compruebe SIEMPRE la instalacion de una nueva fresa
girando el husillo con la mano. Desenchufe siempre la
fresadora antes de comprobar el montaje de la fresa.
Asegirese de que la fresa disponga del espacio adecuado entre
la placa de guia, la guia de corte y el protector antes de encender
la herramienta.

0) Utilice SIEMPRE placas de guia con espacio suficiente para
que la fresa pueda trabajar de forma adecuada.

o

—

z

p) Utilice SIEMPRE el protector de la fresa. Ajuste el protector
para cubrir la fresa lo més cerca posible de la pieza de
trabajo. Esto evitard que pueda entrar en contacto con la fresa
ademds de mejorar la extraccién de polvo.

q) LIMITE siempre la profundidad de corte, nunca retire

demasiado material en una sola pasada. Para mayor

sequridad, realice siempre varias pasadas.

ASEGURESE de ajustar la velocidad de la fresa

adecuadamente segin el didametro de la fresa y el tipo

de material. Utilice la funcion de ajuste de velocidad de la

fresadora.

Introduzca siempre la pieza de trabajo en direccion opuesta

al sentido de rotacion de la fresa. La mesa de fresado dispone

de flechas donde se indica el sentido de rotacidn de la fresa y la
direccion correcta de la pieza de trabajo.

Utilice SIEMPRE la guia de corte cuando use fresas piloto o

sin rodamientos. Apoye la pieza de trabajo firmemente contra

la guia de corte. Nunca retire los protectores retractiles de la
quia. Utilice SIEMPRE una fresa piloto o fresa con rodamientos
cuando trabaje en modo libre.

L

=

Informacion de seguridad adicional

o Utilice solamente fresas en buen estado compatibles con
este producto y disefiadas para utilizarse de modo manual
(marcadas con el término MAN seguin la directiva EN 847-1).

¢ Introduzca siempre la pieza de trabajo en sentido opuesto a
la direccion de rotacién de la fresa, de lo contrario la pieza de
trabajo saldré despedida violentamente hacia el usuario.

e Nunca intente afilar una fresa a no ser que esté previamente
especificado en las instrucciones del fabricante. La mayoria
de fresas no pueden volver a afilarse y deben reemplazarse
cuando estén desgastadas.

e Coloque siempre la guia de corte y evite los espacios vacios,
de lo contrario podria perder el control de la pieza de trabajo y
salir despedida violentamente hacia el usuario.

o Asegurese de utilizar los insertos de mesa adecuados
dependiendo del didmetro de la fresa que esté utilizando.

e Instale y ajuste completamente todos los elementos de fijacién
de la mesa de fresado antes de utilizarla.

e Aseglrese de que la fresadora esté desconectada de la toma de
corriente antes de realizar ajustes o sustituir accesorios.

e NUNCA enchufe la fresadora directamente en una toma de
corriente de la pared. Enchufe la fresadora siempre a la toma
de corriente de la mesa de fresado para poder detenerla
répidamente en caso de emergencia.

e Coloque siempre esta herramienta sobre una superficie plana y
segura. Utilice el soporte lateral y de salida para apoyar piezas
de trabajo de gran tamafio. Las piezas de trabajo de gran
tamafio pueden caerse facilmente encima del usuario.

e lasfresas pueden vibrar excesivamente y aflojarse. Compruebe
regularmente que la fresa esté sujeta firmemente y apriétela
Si es necesario.

* Nunca encienda la herramienta cuando la fresa esté en
contacto con la pieza de trabajo, podria perder el control y
causarle lesiones.
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o Esta mesa para fresadora ha sido disefiada para cortar piezas
de trabajo planas, rectas y cuadradas. Nunca corte piezas de
trabajo irregulares o deformadas. Asegurese de que el material
sea adecuado antes de comenzar a cortar, de lo contrario podria
perder el control de la pieza de trabajo y causarle lesiones.

A\ ADVERTENCIA: Las herramientas con falta de mantenimiento

pueden provocar accidentes. Utilice solamente fresas afiladas.

Realice el mantenimiento siguiendo las instrucciones indicadas

por el fabricante.

Nota: Solicite ayuda profesional cuando necesite realizar un corte

con el cual no esté familiarizado. DETENGA inmediatamente la

herramienta cuando experimente algdn problema o dificultad
durante el corte.

Caracteristicas del producto

1. RanuraenTde la plantilla horizontal
2. Espaciador de la guia

3. Tornillo para nivelar la mesa

4. Microajustador de la guia

5. Plantilla vertical

6. Perilla del protector

7. Salida de extraccion de polvo

8. Gufa

9. Perillade la guia

10. Escala de la mesa

11. Tornillo para nivelar la mesa

12. Orificios para los dedos

13. Perilla de ajuste de la plantilla

14. Cara de la guia

15. Soportes para los rodillos y carriles
16. Orificio para la manivela de ajuste
17. Protector

18. Indicador de avance del material
19. Plantilla horizontal

20. RanuraenTde la plantilla

21. Perilla de ajuste de la plantilla

22. Tornillo para nivelar la mesa

23. Perilla de ajuste de la cara de la guia
24. Microajustador

25. Ranura de la guia

26. Perilla de microajuste de la guia

27. Indicador de la escala de la mesa

Aplicaciones

Mesa de fresado disefiada para realizar rebajes de cantos, ranuras,
ranuras transversales, cepillado, moldeado de cantos (con guia

y a mano alzada), trabajos de acabado, utilizando una gufa de
plantilla, y mortajado. compatible con los modelos de fresadoras
Triton y el Workcentre TWX7.

Desembalaje

* Desembale e inspeccione la herramienta con cuidado.
Familiaricese con todas sus caracteristicas y funciones.

e Asegurese de que el embalaje contiene todas las partes y que
estan en buenas condiciones. Sifaltan piezas o estdn dafiadas,
sustitdyalas antes de utilizar esta herramienta.

IMPORTANTE: Lea este manual de instrucciones junto a los

manuales de su fresadora y Workcentre Triton.

Video tutorial disponible en www.tritontools.com

Antes de usar

/2\ ADVERTENCIA: Desconecte siempre la herramienta de la
toma eléctrica antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento,
sustituir accesorios o cuando no la esté utilizando.

Instalacion y desmontaje de la mesa de fresado

Lea atentamente las instrucciones referentes a la “Instalacién y
desmontaje de accesorios” indicadas en el manual del Workcentre
TWX7.

/\ ADVERTENCIA: Baje la altura de la fresa a una posicién segura
antes de instalar la mesa de fresado.

A\ ADVERTENCIA: Algunos accesorios pueden ser muy pesados.
Utilice SIEMPRE los orificios para los dedos cuando monte o
desmonte un accesorio.

A\ ADVERTENCIA: Algunos accesorios pueden ser muy pesados,
especialmente los accesorios con herramientas eléctricas. Sujete
SIEMPRE los accesorios con ambas manos y coléquese en una
posicion adecuada antes de retirar o instalar cualquier accesorio.
A\ ADVERTENCIA: Nunca coloque las manos/dedos entre el
accesorio y el bastidor del Workcentre Véase Fig. L

Desmontaje: Desbloquee los cierres del accesorio (Fig. M). Utilice
los dos orificios para los dedos (12) para inclinar la mesa de fresado
a45°. A continuacion, deslicela y retirela.

Montaje: Utilice los soportes para los rodillos y carriles (15) como
referencia para acoplar la mesa de fresado. Utilice los orificios para
los dedos para nivelar la mesa de fresado. A continuacion, utilice
los cierres para fijar el accesorio.

Nota: Los accesorios pueden colocarse verticalmente inclindndolos
a 120°. Utilice esta posicién para realizar ajustes por debajo de la
mesa (ej. para ajustar y retirar herramientas eléctricas)

Montaje de la mesa de fresado

o Utilice lasimégenes mostradas (A - K) como referencia para
montar la mesa de fresado. El paso B requiere informacion
adicional mostrada més abajo.

Nota: P1-6en laFig. A, se refiere al pasador de inicio y estd

indicado solo para trabajos manuales sin guia de corte.

Montaje de la fresadora Triton en la placa de montaje

e Laplaca de montaje situada en la parte inferior de la mesa estd
especialmente disefiada para utilizarse con las fresadoras Triton
compatibles (JOF001, MOF0O01, TRAOOT, TRAO02 y TFBROO1).

A\ ADVERTENCIA: Retire el muelle en la JOFO01, TRAOO1 y

TRA0O2 para utilizar la fresadora montada sobre la mesa. Lea antes

las instrucciones de su fresadora. Guarde el muelle en un lugar

seguro para poder instalarlo de nuevo una vez haya acabado todo
el proceso.

A\ ADVERTENCIA: Retire el muelle de la fresadora JOF001

solamente después de instalarla en la mesa de fresado.

1. Afloje los tornillos y retire el protector de pléstico de la base
de la fresadora. Guarde los tornillos y el protector en un lugar
sequro.
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2. Asegurese de que la base de la fresadora esté completamente
limpia y nivelada con la placa de montaje.

3. Afloje las dos perillas de montaje de la fresadora hasta que las
cabezas de los tornillos estén situadas aproximadamente a
10 mm (3/8") sobre la base de la fresadora.

4. Presione las perillas de montaje de la fresadora hacia abajo
hasta que las cabezas de los pernos encajen en los agujeros.
A continuacion, gire la fresadora en sentido antihorario hasta
que las perillas queden alineadas con los orificios triangulares
(Fig. B).

Apriete las perillas firmemente.

6. Aseglrese de que el interruptor de encendido de la fresadora
esté apagado. Enchufe la fresadora en la toma de corriente
del Workcentre. Nunca enchufe la fresadora directamente a la
toma de corriente de la pared.

Nota: Los modelos TRAOOT mas antiguos no disponen de ajuste de

altura mediante manivela.

Nivelado de la placa de guia

1. Utilice la llave hexagonal suministrada para ajustar los tornillos
y nivelar la placa de gufa con la mesa de fresado (Fig. N).

2. Coloque los tres tornillos de la placa de guia (P1-10/11) para
fijarla en la posicién requerida y asegurese de que los orificios
de que pasen a través de los orificios de la placa (P1 - 15) para
poder alinearla.

3. Compruebe que la placa de guia esté completamente a |
mismo nivel que la mesa de fresado.

IMPORTANTE: Utilice siempre una placa de guia adecuada
para el tamafio de fresa que esté utilizando.

Nivelado de la mesa de fresado

o Para obtener un acabado de calidad y garantizar la seguridad
del usuario, los accesorios instalados deberan estar nivelados
con el bastidor del Workcentre. Todos los accesorios compatibles
disponen de 7 tornillos para nivelar la mesa (3y 11).

1. Coloque el accesorio sobre el bastidor del Workcentre y
bloguee los cierres de la mesa.

2. Apriete los tres tornillos para nivelar el bastidor. Compruebe
que no exista movimiento entre el accesorio y el bastidor del
Workeentre.

3. Coloque un borde recto sobre la esquina a través de los
tornillos de nivelado y compruebe que no haya espacios.

4. Ajuste los tornillos de nivelado de la mesa. Utilice una llave
hexagonal para ajustar los tornillos hasta que ambas esquinas
estén al mismo nivel que el bastidor del Workcentre.

5. Repita el mismo procedimiento en los tres bordes restantes y
ajuste también el tornillo nivelador situado en el centro de la
mesa de fresado.

6. Coloque un borde recto sobre todas las esquinas de la mesa
para comprobar que esté completamente nivelada con
el bastidor del Workcentre. Realice ajustes precisos si es
necesario y vuelva a comprobar que esté nivelada.

Salida de extraccion de polvo

A\ ADVERTENCIA: Utilice SIEMPRE un aspiradora o dispositivo de
extraccion de polvo cuando trabaje con esta herramienta.

A\ ADVERTENCIA: Algunos materiales pueden contener
substancias toxicas, especialmente maderas pintadas o barnizadas.
Recicle siempre el polvo téxico seguin la regulacion vigente.

e Puede usar una aspiradora doméstica para la extraccion de
polvo. Para més capacidad puede utilizar el colector de polvo
Triton (DCA300) junto con su aspiradora.

e Conectar la fresadora y la aspiradora conjuntamente a la misma
toma eléctrica podria exceder la potencia nominal de su red
eléctrica. Asegurese de conectar ambas herramientas a tomas
diferentes y encenderlas por separado.

Funcionamiento

A\ ADVERTENCIA: Lleve SIEMPRE proteccion adecuada cuando
utilice esta herramienta, incluido proteccién ocular, proteccién
auditiva y guantes de proteccion.

IMPORTANTE: La superficie de la mesa de fresado dispone de
una marca que indica el sentido correcto de avance de la pieza de
trabajo.

A\ ADVERTENCIA: Tenga precaucion para evitar que la mesa se
pueda volcar cuando utilice piezas de trabajo de gran tamario.

Nota: Lea atentamente el manual de instrucciones del Workcentre
TWX7 para identificar las partes mencionadas en este manual.

Caja del interruptor del Workcentre

IMPORTANTE: La caja del interruptor del Workcentre requiere
alimentacion eléctrica para funcionar. En caso de interrupcion
de suministro eléctrico, la herramienta no volverd a encenderse
automaticamente, en este caso deberd volver a colocar el
interruptor en la posicién de encendido "ON".

Encendido y apagado

Nota: Consulte el manual de instrucciones de su fresadora
para més informacion.

1. Elinterruptor de encendido/apagado (ON/OFF) estd situado en
la parte frontal de la herramienta.

2. Enchufe el Workcentre en la toma eléctrica de la pared.

3. Coloque el interruptor de encendido del Workcentre en la
posicion de apagado "0".

4. Encienda la herramienta eléctrica colocando el interruptor de
encendido en la posicion “I".

5. Coloque el interruptor de encendido del Workcentre en la
posicion de encendido “I"

e Utilice el botdn de parada de sequridad para detener la
herramienta en caso de emergencia.
Direccidon de avance del material y posicion del usuario

e Elusuario deberd colocarse en la parte frontal donde esta
situado el interruptor de encendido/apagado.

o Coldquese SIEMPRE cerca del botén de parada de sequridad
para poder accionarlo en caso de emergencia.

e Avance la pieza de trabajo siguiendo las flechas indicadas en la
superficie de la mesa.
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Montaje y desmontaje de una fresa

A\ ADVERTENCIA: Nunca utilice fresas con didmetro superior a
50 mm en este accesorio.

1. Apague la fresadora y desenchiifela de la toma de corriente.

2. Coloque la manivela de ajuste a través de la mesa de fresado
para subir o bajar la pinza de apriete y la fresa (Fig. U).

3. Utilice lallave de ajuste de la pinza de apriete para retirary
sustituir la fresa.

4. Ajuste la altura de la fresa en la posicion requerida mediante la
manivela de ajuste.

5. Coloque el interruptor de encendido del Workcentre en la
posicién de encendido.

IMPORTANTE: Nunca utilice la manivela de ajuste cuando la

fresadora esté encendida.

IMPORTANTE: Lea el manual de instrucciones de su fresadora para

averiguar los tipos de fresas compatibles.

Uso del protector

o Utilice el protector (17) siempre que sea posible. Asegtrese
de colocar el protector a la altura correcta para garantizar la
méxima proteccién.

Uso de los microajustadores de la guia

1. Coloque y ajuste los tornillos moleteados en los
microajustadores de la guia (4).

2. Apriete los microajustadores y coléquelos contra la parte
posterior de la guia. Ajuste las perillas hasta obtener la cantidad
de rebaje necesaria. Un giro completo equivale a 1 mm.

3. Afloje la guia y coldquela contra los microajustadores. A
continuacion, vuelva a fijarla en la posicion requerida.

Uso de la guia de corte

o Las caras de la guia de corte (14) deben estar colocadas lo més
cerca posible de la fresa. Ajustelas deslizandolas hacia delante
y hacia atrds. Asegurese de que estén ajustadas firmemente.

Uso de plantillas

IMPORTANTE: Las plantillas horizontales y verticales nunca deben
sobreponerse durante el uso. Necesitara dejar un espacio de 10
mm, véase Fig. Q.

La plantilla vertical (5) y horizontal (19) sirven para presionar

ligeramente y guiar la pieza de trabajo durante el corte.

e Cada plantilla dispone de un pasador de pléstico (Fig. O) para
visualizar la linea de corte. Ajuste ambas plantillas hasta que
el pasador mas corto esté en contacto con la pieza de trabajo y
los pasadores mas largos sujeten la pieza de trabajo de forma
correcta.

o Llaaltura de la fresa nunca debe superar la altura de la plantilla
horizontal.

Uso de los espaciadores

Los cortes tipo deshaste/cepillado deben realizarse con la fresa
colocada detrds de las caras de la guia (14) (Fig. Ry S).

/N ADVERTENCIA: Nunca intente realizar este tipo de cortes con la
pieza de trabajo colocada entre la fresa y la guia del lado derecho.
La fresa podria doblarse provocando la pérdida de control de la
pieza de trabajo.

Desbaste utilizando la guia de corte de la fresadora

o Los cortes de deshaste de 0,5 mm, Tmm, 1,5mmy 2 mm
deberan realizarse utilizando los espaciadores de la gufa (2).

Método 1

1. Asegurese de que las caras de la guia estén colocadas cerca de
la fresa.

2. Utilice un liston de madera recto para alinear la fresa con la
parte posterior de la cara de la guia.

3. Coloque el muelle de la cara de la guia izquierda alejada de la
guia e introduzca los dos espaciadores en los espacios creados
(marcados en el espaciador).

Método 2
1. Asegurese de que las caras de la guia estén colocadas cerca de
la fresa.

2. Coloque los microajustadores (4 y 24) en el centro y asegurese
de que estén alineados con las marcas.

3. Utilice un liston de madera recto para alinear la fresa
con la parte posterior de la cara de la gufa. Coloque los
microajustadores contra la guia. Apriete la gufa.

4. Ajuste la profundidad de corte. Gire ambos microajustadores
en sentido horario. Afloje la guia y coldquela contra los
microajustadores (4 y 24).

5. Coloque el muelle de la cara de la guia izquierda alejada de la
guia e introduzca los dos espaciadores en los espacios creados
(marcados en el espaciador). Comience el corte.

Montaje del pasador de inicio

e Elpasador de inicio puede montarse sobre la mesa de fresado
para realizar cortes manuales sin guia. Utilice la configuracion
mostrada en la Fig. P cuando desee utilizar el pasador de inicio.

e Asegurese de que el protector esté ajustado a la altura correcta
para garantizar la maxima seguridad al usuario (Fig.T).

e Durante el uso, el pasador de inicio debera entrar en contacto
con la pieza de trabajo en dngulo antes de que esta alcance
la fresa.

Accesorios

e Existen gran variedad de accesorios compatibles para esta
herramienta disponibles en su distribuidor Triton més cercano
0 a través de www.toolsparesonline.com.

Modelo Triton Accesorio

TWX7P

Transportador de angulos
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Mantenimiento

A\ ADVERTENCIA: Desconecte siempre la herramienta de la toma
de corriente antes de cambiar o sustituir cualquier accesorio,
instalar una herramienta o realizar cualquier ajuste.

Inspeccion general

e Compruebe regularmente que todos los tornillos y elementos
de fijacion estén bien apretados. Con el paso del tiempo
pueden vibrary aflojarse. No utilice la mesa de fresado si existe
alguna pieza o accesorio dafiado.

o Inspeccione el cable de alimentacion antes de utilizar
esta herramienta y aseg(rese de que no esté dafiado. Las
reparaciones deben realizarse por un servicio técnico Triton
autorizado.

Limpieza

e Mantenga la herramienta siempre limpia. La suciedad y el
polvo pueden dafary reducir la vida til su herramienta.
Utilice un cepillo suave o un pafio seco para limpiar la
herramienta. Si dispone de un compresor de aire comprimido,
sople con aire seco y limpio para limpiar los orificios de
ventilacién.

o Limpie la carcasa de la herramienta con un pafio hiimedo
y detergente suave. Nunca utilice alcohol, combustible o
productos de limpieza.

* Nunca utilice agentes causticos para limpiar las piezas de
plastico.

Lubrication

o Aplique regularmente spray lubricante en las piezas méviles.

Almacenaje

e Guarde esta herramienta y accesorios en un lugar seco y
seguro fuera del alcance de los nifios

Contacto

Soporte para RU/UE
Servicio técnico de reparacion - Tel: (+44) 1935 382 222

Web: www.tritontools.com

Direccion (RU):
Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Reino Unido.

Direccién (UE):
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbomme
Paises Bajos.

Soporte para EUA

Servicio técnico de reparacion - Teléfono (gratuito):
855-227-3478

Web: www.tritontools.com

Direccion:

Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

EUA.

3 .

Reciclaje

Deshdgase siempre de las herramientas eléctricas adecuadamente

respetando las normas de reciclaje indicadas en su pais.

e No deseche las herramientas y aparatos eléctricos junto con la
basura convencional.

e Pongase en contacto con la autoridad local encargada de la
gestion de residuos para obtener mas informacion sobre como
reciclar este tipo de herramientas correctamente.
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Solucion de problemas

Problema

Causa

Solucion

La herramienta no se enciende

Falta de alimentacion eléctrica

Compruebe el suministro eléctrico

La fresadora esta apagada

Encienda la fresadora

La mesa de fresado no estd nivelada

Tornillos de nivelado mal ajustados

Véase la seccion “Nivelado de la mesa de
fresado”

Superficie irregular

Asegurese de que el Workcentre esté
colocado sobre una superficie planay
segura. Nunca coloque la herramienta
sobre superficies irregulares

Ruido anormal

Compruebe que la fresa esté
correctamente ajustada

Apriete la pinza de apriete de la fresadora

Elementos de fijacion aflojados

Apriete los elementos de fijacién

La fresadora no estd lo suficientemente
ajustada en la placa de montaje

Apriete todos los elementos de fijacién

Gran cantidad de polvo/virutas durante
el uso

Compruebe que la bolsa de la aspiradora
no esté llena

Vacie la bolsa/recipiente

Compruebe que el sistema de extraccion
de polvo esté encendido

Enciéndalo

Compruebe que el sistema de extraccion
de polvo esté conectado correctamente

Compruebe que el tubo de aspiracion y los
conectores estén colocados correctamente

Acabado de mala calidad

Asegurese de que la fresa esté afilada

Sustituya la fresa si es necesario

Compruebe que la velocidad de la
fresadora sea adecuada

Ajuste la velocidad de la fresadora

Corte demasiado profundo

Complete el corte realizando varias
pasadas

Pieza de trabajo dificil de controlar

Pieza de trabajo mal colocada

Gufa de corte mal colocada

Direccién de avance incorrecta

Uso incorrecto de las plantillas

Complete el corte realizando varias
pasadas

Lea atentamente las instrucciones de
seguridad indicadas en este manual y en
el manual de su fresadora
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Garantia

Para registrar su garantia, visite nuestra pagina Web en
tritontools.com* e introduzca sus datos personales.

Recordatorio de compra
Fechadecompra: __ /[
Modelo:  TWX7RT001

Conserve su recibo como prueba de compra.

Las herramientas Triton disponen de un periodo de garantia
de 3 afios. Para obtener esta garantia, deberd registrarel
producto online en un plazo de 30 dias contados a partir

de la fecha de compra. Si durante ese periodo apareciera
algtn defecto en el producto debido a la fabricacion o
materiales defectuosos, Triton se hard cargo de la reparacion o
sustitucion del producto adquirido.

Estd garantia no se aplica al uso comercial por desgaste
de uso normal, dafios accidentales o por mal uso de esta
herramienta.

* Registre el producto online en un plazo de 30
dias contados a partir de la fecha de compra.

Seaplican los términosy condiciones.
Esto no afecta a sus derechos legales como consumidor.
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Traducdo das instrugdes originais

Introducao

Obrigado por comprar este produto Triton. Este manual contém as
informacdes necessarias para a operagdo segura e eficiente deste
produto. Este equipamento apresenta recursos exclusivos e, mesmo
que vocé esteja familiarizado com produtos similares, € necessario
ler o manual cuidadosamente para garantir que as instrugdes sejam
totalmente compreendidas. Assegure-se de que todos os usudrios
do produto leiam e compreendam este manual, completamente.
Mantenha este manual sempre a mao, e assegure-se de que todos
0s usuarios da ferramenta leram e compreenderam completamente
seu contedido.

Descri¢do dos simbolos

Aplaca de identificacao do seu produto pode apresentar alguns
simbolos. Estes indicam informagdes importantes sobre o produto,
ou instrugdes sobre seu uso.

Use protecao auricular

Use protecdo ocular

Use protecdo respiratdria

Use protecdo de cabeca

Use protecdo nas maos

Leia 0 manual de instrucoes

Cuidado!

Fumaca ou gases téxicos!

Cuidado com os contragolpes!

Aviso: Laminas ou dentes afiados!

Para utilizacdo exclusivamente no interior!
NAO use sob chuva ou em ambientes imidos!

AVISO: As pecas méveis podem causar ferimentos por
esmagamento ou corte.

NAO toque! NAQ TOQUE na protecio sem antes desligar
a energia elétrica. Mantenha as criangas e observadores
a distancia, quando operar ferramentas elétricas.
Distracoes podem fazer vocé perder o controle. Todos

0s observadores devem ser mantidos a uma distancia
segura da drea de trabalho.

@ PDPeRPPbPPRES O

ajustes, trocar acessorios, limpar, efetuar manutencao ou

Desconecte sempre da tomada elétrica, quando for fazer
@ quando nao estiver em uso!

Abreviagoes técnicas

Vv Volts

~ Corrente alternada

cc Corrente Continua

A, mA Ampere, milliampere

no Velocidade sem carga

n Velocidade nominal

° Graus

[0) Didmetro

Hz Hertz

W, kw Watt, Quilowatt

min’ Operacdes por minuto

dB(A) Nivel sonoro, em decibéis
(A ponderado)

m/s? Metros por segundo ao quadrado

(magnitude de vibracao)

Especificacao
N° de peca: TWX7RT001
Tupias compativeis: Triton TRAOO1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOFOO1

Tamanho do Mddulo de Tupia: | 660 x410 mm /26" x 16-1/8"

Tamanho da mesa do Centro | 904 x 708 mm/35-9/16" x 28"

de Trabalho:

Tamanho da guia extrudada: | 680x85 mm/26-3/4" x3-3/8"

Espessura da guia extrudada: | 21,4 mm/7/8"

Tamanho da face da guia 340x75mm/13-3/8x 3"
MDF (x 2):

Abertura méx. da face da 90 mm/3-1/2"

guia MDF:




Posicdo ajustavel da guia: +25/-125mm/+1"/-5"
Microajustes da guia: Tmm/3/64"
(uma volta completa)

Ajustes da barra espacadora: 0,5;1,0;1,5; 2,0 mm
1/64",3/64",1/16", 5/64"

Altura do protetor: 0-76 mm/0-3"

Altura do pente de seguranca: | 9,5 mm/3/8"

Didmetro méx. do orificio da
fresa da tupia (Dmax)

Grande: | 50mm/2"
Médio: | 40 mm/1-9/16"
Pequeno: | 20 mm/13/16"

Bocal de extracdo de pé (Dia): | 31,75 mm/1-1/4"
(Alta pressdo)
62,5mm/2-1/2"
(Baixa pressao)

Peso: 9,.9kg/22lbs

Nota: As medidas no sistema inglés sao aproximadas.

Como parte do desenvolvimento continuo de nossos produtos,
as especificagdes da Triton poderdo ser alteradas sem aviso.

Seguranca Geral

/A\AVISO: Quando se trabalha com ferramentas elétricas, devem
ser tomadas precaugdes bdsicas de seguranca para se reduzir

o risco de incéndio, choques elétricos e ferimentos pessoais,
incluindo as seguintes informagdes de seguranca. Leia todas estas
instrucdes antes de tentar operar este produto e guarde-as para
uso posterior.

A\ AVISO: Este equipamento ndo foi concebido para ser usado
por pessoas (inclusive criancas) com capacidade fisica ou
mental reduzida, ou sem experiéncia ou conhecimento, exceto
se estiverem sob supervisdo ou houverem recebido instruces
relativas ao uso do equipamento pela pessoa responsavel por sua
seguranca. As criancas devem ser supervisionadas para garantir
que ndo brinquem com o equipamento.

CUIDADO: Use a ferramenta elétrica, seus acessorios e outros
elementos de acordo com estas instrugdes, considerando as
condigdes de trabalho e o servico a ser executado. O uso da
ferramenta para operacdes diferentes daquelas para as quais foi
projetada pode resultar em uma situagao de risco

0 termo "ferramenta elétrica’, nos avisos, se refere a uma

ferramenta que usa alimentacdo da rede elétrica (com cabo elétrico)

ou uma bateria (sem cabo elétrico).

1-Mantenha o local de trabalho limpo - Locais e bancadas
desordenados sao um convite a ferimentos.

2 - Providencie um ambiente de trabalho adequado
-onde as ferramentas ndo fiquem expostas a chuva
- onde as ferramentas ndo tenham contato com dgua ou umidade
- que seja bem iluminado

- onde as ferramentas ndo sejam usadas na presenca de gases ou
liquidos inflamaveis

- Proteja-se contra choques elétricos - Evite contato do seu
corpo com superficies aterradas (por ex., canos, radiadores,
fogaes, refrigeradores).

- Mantenha outras pessoas afastadas do local - Nao deixe que
que outras pessoas nao envolvidas no trabalho, especialmente
criangas, toquem a ferramenta ou o cabo de alimentacdo
elétrica e mantenha-as afastadas do local de trabalho.

- Armazene ferramentas que néo estejam em uso - Quando nao
estiverem sendo usadas, as ferramentas deverao ser guardadas
em um local seco e trancado, longe do alcance de criancas.

- Nao force a ferramenta - Ela faré o trabalho de uma forma
melhor e mais segura, se usada na taxa para a qual foi concebida.

- Use a ferramenta correta - Ndo force ferramentas pequenas a
fazerem o trabalho de uma ferramenta de servico pesado. Nao
use ferramentas para fins nao previstos; por exemplo, ndo use
serras circulares para cortar galhos ou toras de drvores.

- Vista-se de forma apropriada

- Nao use roupas soltas ou joias, que possam ser agarradas por
partes méveis da ferramenta.

- Recomenda-se o uso de calcados de seguranca adequados,
quando trabalhar ao ar livre.

- Use uma toca de protecdo para prender cabelos longos.
- Use equipamento de protecdo
- Use 6culos de seguranca

- Use uma mascara contra poeira se o trabalho produzir poeira
ou serragem.

A AVISO: 0 ndo utilizagdo de equipamentos de protecao ou
do vestuario adequado poderd provocar ferimentos pessoais ou
aumentar a gravidade dos ferimentos.

10 - Use equipamento de extragdo de pé - Se a ferramenta tem
encaixe para equipamento de coleta e extragdo de serragem e
poeira, assegure-se de utilizé-lo.

-Néo abuse do cabo de alimentagdo elétrica - Nunca sacuda
ou puxe o cabo de energia para desconecté-lo da tomada.
Mantenha o cabo de alimentacao longe do calor, dleo e bordas
afiadas. Cabos danificados ou emaranhados aumentam o risco
de choque elétrico.

12 - Prenda a peca de trabalho - Sempre que possivel,use
bracadeiras ou uma morsa para prender a peca de trabalho. E
mais seguro do que usar sua mao.

13- Nao se estique demais - Mantenha sempre o equilibrio e os
pés em local firme.

14 - Faga a manutencgo cuidadosa das ferramentas

- Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas, torna-as mais
faceis de controlas e reduz as chances de que travarem na pega
de trabalho.

-Sigas as instrucdes de lubrificacao e de substituicao de acessorios.

- Inspecione os cabos de energia da ferramenta,
periodicamente, e, caso estejam danificados, providencie o
reparo por uma oficina de assisténcia técnica autorizada.

- Inspecione os cabos de extensdo periodicamente e substitua-
0s, se estiverem danificados.

- Mantenha as empunhaduras secas, limpas e livres de dleo e
graxa.
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A\ AVISO: Muitos acidentes sdo causados por ferramentas mal
conservadas.

15 - Desconecte as ferramentas - Quando ndo estiverem em
uso e antes de efetuar a manutencao, ou quando for trocar
acess6rios, como laminas brocas e facas, desconecte as
ferramentas da alimentacdo elétrica.

A\AVISO: 0 uso de acessérios ndo recomendados pelo fabricante

poderd resultar em risco de ferimentos.

16 - Remova as chaves e ferramentas - Crie o habito de verificar
se nao ficou nenhuma ferramenta ou chave dentro da
maquina, antes de ligé-la  alimentagdo elétrica.

17 - Evite partidas ndo intencionais - Assegure-se de que o
interruptor estd na posicao ‘desligada’, quando ligara maquina
na tomada de energia, quando estiver inserindo um conjunto
de baterias ou quando for pegar ou transportar a méquina.

/AN AVISO: A partida nao intencional de uma ferramenta pode

causar ferimentos graves.

18 - Use extensdes proprias para uso externo - Quando a
maquina for usada ao ar livre, use somente cabos de extensdo
proprios para uso externo, e que tenham esse tipo de
indicacdo em seu corpo. A utilizacdo de um cabo de extensdo
adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico.

19-Fique alerta

- Preste atencdo ao que estd fazendo, use 0 bom senso e ndo
opere a maquina quando estiver cansado.

- Nao use ferramentas elétricas quando estiver sob influéncia de
drogas, alcool ou medicamentos.

A AVISO: Um momento de desatengdo, quando se opera uma
ferramenta elétrica, pode resultar em ferimentos pessoais graves.

20 - Verifique se existem pecas danificadas

- Antes de usar a ferramenta, esta deverd ser cuidadosamente
inspecionada para se garantir que funcionara corretamente e
de acordo com sua finalidade pretendida.

- Verifique o alinhamento ou emperramento das pecas méveis,
se existem pegas quebradas ou outras condicdes que possam
afetar a operagdo da ferramenta.

- Uma protecdo, ou peca, que esteja danificada devera ser
consertada de forma correta, ou substituida, em uma oficina
de assisténcia técnica autorizada, a menos que o manual de
instrucdes dé outra orientado.

- Interruptores defeituosos devem ser consertados em uma
oficina de assisténcia técnica autorizada.

A\ AVISO: Nao use a maquina se o interruptor liga/desliga ndo
estiver funcionando. Nesse caso, o interruptor precisara ser
reparado, antes que a maquina volte a ser usada.

21- Améquina deve ser reparada por uma pessoa qualificada
- Esta ferramenta elétrica atende as normas de seguranca
aplicaveis. Os reparos so devem ser efetuados por pessoal
qualificado pois, de outro modo, poderdo surgir perigos
considerdveis para o usudrio.

A\ AVISO: Quando trocar pecas, use apenas peca originais

idénticas.

ANAVISO: Se o cabo de forca estiver danificado, devera ser

substituido pelo fabricante, ou por um centro de assisténcia técnica

autorizado.

22 - 0s plugues de tomada devem corresponder ao padrao
da tomada de parede - Nunca modifique os plugues. Nunca
use conectores adaptadores em ferramentas elétricas com fio
terra (aterradas). Plugues sem modificagdes e tomadas corretas
reduzem o risco de choques elétricos.

23 - Caso esteja usando uma ferramenta elétrica em ambiente
externo, use um disjuntor DR - O uso de um disjuntor DR
reduz o risco de choques elétricos.

NOTA: O termo "Dispositivo de Corrente Residual” (Disjuntor

DR, Disjuntor Diferencial, Disjuntor Diferencial Residual, ou,

simplesmente DR), podera ser substituido pelo termo "Disjuntor

de Falha de Terra" (Ground Fault Circuit Interrupter, GFCI) ou

"Disjuntor de Fuga de Terra" (Earth Leakage Circuit Breaker, ELCB).

A AVISO: Quando usada na Austrélia ou Nova Zelandia,

recomenda-se que esta ferramenta seja SEMPRE alimentada através

de um Dispositivo de Corrente Residual (DR), com corrente residual
nominal de 30 mA ou menos.

AAVISO

Alguns pés, produzidos pelas operacdes de lixamento, serragem,
esmerilamento e perfuracdo, efetuadas com ferramentas elétricas,
contém substancias quimicas, conhecidas no estado da California por
provocar cancer, doengas congénitas e outras doencas reprodutivas.
Alguns exemplos dessas substancias quimicas, incluem:

Chumbo de tintas a base de chumbo

e Silica cristalina de tijolos e cimento e outros produtos de
alvenaria, e

Arsénico e cromo de borrachas tratadas quimicamente

0 risco a que vocé se expde, devido a essas substancias, depende
da frequéncia com que vocé faz esses respectivos tipos de

trabalho. Para reduzir sua exposicao a essas substancias quimicas:
trabalhe em dreas bem ventiladas e com os equipamentos de
seguranca aprovados, como mascaras respiratérias especificamente
concebidas para filtrar particulas microscdpicas.

Seguranca da mesa de tupia
A\ AVISO: Use SEMPRE equipamento de protecdo individual:
e Protecdo auditiva, para reduzir o risco de perda auditiva induzida

o Protecdo respiratdria, para reduzir o risco de inalacdo de
poeiras nocivos

e Luvas a prova de corte e sem fiapos, para evitar ferimentos
quando manusear as ferramentas de corte da tupia e materiais
4speros, devido as bordas afiadas. NAQ DEVEM ser usadas
quaisquer luvas que figuem soltas ou soltem fiapos, quando se
opera a mesa de tupia.

o Oculos de sequranca, para evitar danos oculares provocados
por particulas arremessadas.

Assegure-se de que todas as pessoas na vizinhanca da drea de

trabalho estdo usando as protecdes apropriadas. Mantenha os

observadores a uma distancia segura.

A AVISO: Conecte SEMPRE o bocal de extracdo de pé a um

sistema de aspiracdo de pd a vacuo adequado. Certos

tipos de madeira sao toxicos ou poderdo provocar reacoes
alérgicas, em pessoas e animais, especialmente quando o
pé produzido for muito fino. Use SEMPRE protecdo respiratoria
adequada além do sistema de extracdo de po.
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a) Use APENAS tupias de imersédo que constem como
compativeis na ‘Especificacdo’ da mesa de tupia. Use apenas
fresas de tupia que sejam adequadas a tupia em uso, e possuam
hastes compativeis com o engaste instalado.

b) NUNCA acesse o lado de baixo da mesa de tupia quando a
tupia estiver conectada a fonte de alimentagao elétrica.

¢) Remova SEMPRE a mola de imerséo da tupia e a base
plastica, antes de instalar a ferramenta na mesa de tupia.
Isto permite uma troca facil da fresa da tupia e o ajuste do
bobinador de altura a partir da parte de baixo da mesa.

d) Mantenha sua maos longe da area de corte. NUNCA passe
suas maos diretamente sobre, ou em frente da fresa de corte.
Quando sua mao se aproximar da fresa, desloque-a para LONGE
com um movimento em arco por cima da fresa, em direcao a
saida da peca, para longe da fresa. NUNCA arraste seus dedos
atrds da pega de trabalho e NAO fique com a mdo em posictes
desajeitadas. Use extensores e blocos quando necessdrio.

Nao tente trabalhar com pecas com menos de 300 mm (12")
de comprimento sem usar suportes ou aparatos proprios
para isso. Recomenda-se trabalhar com pecas acima do tamanho
efinal e ir cortando-as até atingirem o comprimento desejado.

AVALIE os riscos, beneficios e alternativas ANTES de usar
extensores, blocos ou outros aparatos e dispositivos de
seguranca. Em muitas aplicacoes o uso de tais engenhocas
é til e seguro, porém, em outras, pode ser perigoso. Os
extensores podem ser arremessados da méo do operador
quando tocarem na fresa em rotacdo, com a possibilidade de
causarem ferimentos graves.

g) Apoie SEMPRE as pecas de trabalho grandes nos lados de
entrada e saida da mesa roteadora e, quando necessario,
também nas laterais. Use o Extensor Deslizante ou a Multi-
Bancada Triton, sempre que possivel.

h) Use SEMPRE protetores, guias, pentes de seguranca
horizontais e verticais, etc., para conduzir a peca de
trabalho, compensar e evitar contragolpes, especialmente
quanto estiver trabalhando com pecas de trabalho estreitas
ou pequenas. Os pentes de seguranca verticais presos a guia da
tupia também ajudam a evitar o levantamento descontrolado da
pega de trabalho.

Remova SEMPRE TODOS os objetos soltos da mesa, antes de
iniciar as operagdes. As vibracoes podem fazer com que os objetos
soltos se movam e entrem em contato com a fresa em rotaga.

NUNCA tente remover fragmentos de madeira, ou
serragem, da fresa com suas maos, enquanto a fresa
ainda estiver em rotacdo. Para isso, SEMPRE desligue a tupia,
desconecte-a da tomada elétrica e aguarde até que pare. Use
SEMPRE luvas a prova de cortes quando tocar na fresa, para
evitar cortes.

Inspecione SEMPRE a peca de trabalho em busca de pregos,
grampos e outros objetos metalicos e corpos estranhos.
Caso a fresa da tupia atinja um prego escondido, poderd ser
destruida, arremessar estilhagos em alta velocidade e produzir
um contragolpe, eventos estes que poderao provocar ferimentos
graves.

SEMPRE que possivel, use técnicas de corte cegas, em que a
fresa da tupia ndo atravessa até ao lado de cima da peca de
trabalho. Manter a fresa no lado de baixo da peca de trabalho
cria uma protegao adicional para o operador.

e

—
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m) Quando a fresa tiver de atravessar a peca de trabalho,
exponha-a 0 minimo possivel acima da superficie da mesa.
Mantenha todas as partes da fresa que ndo estao em uso abaixo
da superficie da mesa.

n) Teste SEMPRE todas as configuracdes novas girando o
eixo com a méo, com a maquina desconectada da tomada
elétrica. Antes de acionar a rotacéo da fresa, assegure-se de que
as folgas entre a fresa e o orificio da base, a guia e o protetor
estdo corretas.

0) Use SEMPRE bases com orificios de fresa adequados, que
proporcionam o espao de folga correto em torno da fresa.

p) Use SEMPRE o protetor de fresa da tupia, e ajuste-o de forma
a cobrir o maximo possivel da fresa e a ficar o mais préximo
possivel da peca de trabalho. Isto ndo apenas protege o usudrio
de tocar na fresa em rotacdo, mas também permite uma extragao
de p efetiva.

q) LIMITE a profundidade de corte e NUNCA remova material

demais em um passe. £ mais sequro efetuar varios passos com

profundidade de corte menor e isso produz um acabamento de
supetficie melhor.

ASSEGURE-SE de ajustar a velocidade de corte da tupia de

acordo com o didmetro de corte e com o material a ser cortado.

Use 0 botdo de selegao de velocidades da tupia de imersao.

Alimente a peca de trabalho SEMPRE CONTRA a direcéo de
rotacdo da fresa. Ambas, a direcao de alimentacéo e a direcdo de
rotagdo, sao indicadas por setas na superficie da mesa da tupia.

Use SEMPRE a guia, se for usar uma fresa sem guia
deslizante ou piloto. Apoie SEMPRE a peca de trabalho
firmemente contra a guia. NUNCA remova os protetores retréteis
da guia. Use SEMPRE uma fresa com guia deslizante ou piloto
nos trabalhos a mao livre.

S

=

Informacdes de seguranca adicionais

o Use APENAS fresas de tupia que estejam em perfeitas
condicdes, compativeis com a especificacdo da mesa de tupia
e que sejam adequadas a operagdes com alimentagdo a mao
(marcadas com ‘MAN', que indica operacao manual, de acordo
coma EN 847-1)

e Afresa ndo deve entrar na peca de trabalho na mesma direcao
da alimentacao, o que poderia levantar a peca de trabalho e
levar a perda de controle durante a operagao, arremessando a
peca de trabalho de forma perigosa na direcao do operador.

o Ndo tente afiar fresas a menos que esteja seguindo
especificamente as instrugoes do fabricante e tenha o
equipamento para isso. A maioria das fresas de tupia possuem
ldminas que nao podem ser afiadas e que devem ser
substituidas imediatamente.

o Nao crie armadilhas com a guia por posiciona-la em lugar
incorreto. A guia cria armadilhas quando é posicionada tao
distante que a parte da frente da peca de trabalho fica atras da
fresa da tupia. Isso é perigoso devido ao risco de levantamento
da peca de trabalho durante o corte e a dificuldade de manter
a pega contra a guia.

o Assegure-se instalar a insercdo de mesa correta (anel da mesa),
cujo tamanho corresponde ao tamanho da fresa de tupia instalada.

e Nunca use uma mesa de tupia que ndo esteja completamente
montada e verifique sempre os parafusos apés a montagem e
antes do uso, apds o armazenamento.
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o Certifique-se de que a tupia nao esta conectada a tomada
elétrica, durante a instalacdo na mesa ou durante ajustes ou
troca de acessorios.

o NAO conecte a tupia em uma tomada elétrica de parede
convencional. Atupia deve ser conectada em uma caixa de
interruptor de modo que possa ser desligada em situacdes de
emergéncia.

e Amesa de tupia deve ser instalada em uma superficie solida
e nivelada e deve ser presa de modo a ndo inclinar. O uso dos
suportes de entrada e saida de peca de trabalho é necessario
quando se trabalha com pecas compridas ou largas. Pecas
compridas sem apoio adequado podem provocar a inclinacao da
mesa na diregdo do operador, causando ferimentos no operador.

e Astupias produzem muita vibragdo e podem se soltar
em seus pontos de fixacao. Verifique os pontos de fixacdo
frequentemente e reaperte se necessario.

o Nunca ligue a ferramenta com a fresa da tupia engatada na
peca de trabalho. Isto poderd levar a uma falta de controle e a
possiveis ferimentos.

e Amesa da tupia é concebida para cortar apenas materiais planos
retos e quadrados. Ndo corte materiais embalados, irregulares,
fracos ou feitos de material inconsistente. Se necessario,
certifique-se de que o material estd preparado corretamente,
antes do uso. Material preparado de forma incorreta podera levar
a um descontrole e a possiveis ferimentos.

/N AVISO: Ferramentas com falta de manutencao podem provocar
situagdes de descontrole. Use APENAS fresas de tupia afiadas,
mantidas e ajustadas corretamente, de acordo com as instrucoes
do fabricante.

Nota: Procure treinamento e assisténcia profissionais antes de
tentar realizar trabalhos com os quais nao tem familiarizacao. PARE
de usar a mesa de tupia, se, em qualquer momento ao longo da
operagdo, encontrar dificuldades ou ndo tiver certeza de como
prosseguir com seguranca.

Familiarizacdo com o produto
Fenda em Tdo pente de seguranca horizontal
Espacador da face da guia
Parafuso de nivelamento do médulo
Microajuste da guia
Pente de seguranca vertical
Botdo do protetor
Bocal de extragdo
Guia
Botdo da guia

. Régua da mesa

. Parafuso de nivelamento do médulo

. Orificios para os dedos

. Parafuso de ajuste do pente de seguranca

. Face da guia

. Roletes e trilhos de montagem do médulo

. Fenda do bobinador de altura da fresa

. Protetor

. Indicador de direcdo

. Pente de seguranca horizontal
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20. Botao da fenda em T do pente de seguranga
21. Parafuso de ajuste do pente de seguranca

22. Parafuso da bobina de nivelamento do médulo
23. Botao de ajuste da face da guia

24. Microajuste

25. Fenda da guia

26. Botdo de microajuste da guia

27. Indicador da régua da mesa

Uso pretendido

Uma tupia eficaz que pode ser usada para rebaixamento, corte

de fendas, corte de fendas em cruz, aplainamento, modelagem

de bordas (com guia e a mdo livre), acabamento de texturas, com
uma guia modelo, e entalhamento. Para ser usada com o Centro de
Trabalho (Workcentre) TWX7 e com as Tupias da Triton.

Desembalagem de sua ferramenta

* Desembale e inspecione cuidadosamente seu produto.
Familiarize-se com todos os seus recursos e fungdes.

o Certifique-se de que todas as pecas da ferramenta estao
presentes e em bom estado. Caso estejam faltando pecas ou
existam pecas danificadas, substitua-as primeiro, antes de
tentar usar a ferramenta.

IMPORTANTE: Leia estas instru¢des juntamente com as instrucoes

fornecidas com sua tupia Triton e com o Centro de Trabalho Triton.

Para ver um video de instrugdes, acesse www.tritontools.com

Antes do uso

AVISO: Assegure-se de que a tupia esta desconectada da fonte
de alimentacdo, antes de instalar ou trocar acessdrios, inserir ou
remover modulos ou fazer quaisquer ajustes.

Instalacdo e remocdo do mddulo de tupia

Consulte 'Instalacao e Remogao de Mdédulos' no manual do Centro
de Trabalho TWX7, para obter as instrugdes completas.

A\ AVISO: Abaixe a fresa da tupia até uma altura segura, antes de
instalar ou remover o médulo de tupia.

A\ AVISO: Alguns mddulos sdo pesados, especialmente com as
ferramentas elétricas instaladas. Segure os modulos SEMPRE

com ambas as maos, mantenha os pés firmes, fique ereto e evite
movimentos desastrados quando estiver instalando ou removendo
modulos.

IMPORTANTE: Abaixe os médulos sempre com cuidado usando
ambos os furos de dedo disponiveis. Um abaixamento descontrolado
poderd provocar danos ao Centro de Trabalho, médulo e a ferramenta
elétrica, como também ferimentos ao operador.

A\ CUIDADO: Néo coloque dedos e/ou partes de seu corpo entre o
médulo e a estrutura do Centro de Trabalho. Veja a fig. L

Para remover: Coloque as travas do médulo na posicao destravada
(Ver fig. M). Usando ambos os furos de dedo (12), incline o médulo
até 45° e, entdo, deslize-o e erga para fora.

Para inserir: Localize os Roletes de montagem do madulo

nos Trilhos de montagem do médulo (15) como um ponto de
articulagdo e abaixe o modulo. Use os furos de dedo para abaixar
até uma posicéo nivelada e coloque as travas novamente na
posicdo travada.
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Nota: Os médulos podem ser colocados na vertical
posicionando-os em um angulo de 120°. Esta posicao pode

ser usada, quando sdo necessarios ajustes no lado inferior dos
madulos, por ex. ajustes nas ferramentas elétricas instaladas, sem
a necessidade de remover o mdulo.

Montagem do médulo de mesa de tupia

o Use as figuras fornecidas, de Aa K para montar o médulo de

mesa de tupia. O passo B exige as informacdes adicionais abaixo.
Nota: P1-6 na fig. A é o pino inicial para a operaco a mao livre e
exige ajuste apenas na operacdo a mao livre.

Encaixe de uma tupia Triton na placa de instalacio de

tupia

o Aplaca de instalagdo fica no lado de baixo da mesa e é
concebida para permitir a instalagao direta em qualquer um
dos roteadores Triton compativeis (JOF001, MOF001, TRAOO1,
TRA002 e TFBROO1).

A\ AVISO: Remova a mola de imersdo do JOF001, TRA001 e

TRAO02 para configurar a tupia para operacao em mesa. Consulte

o0 manual original da tupia para obter esse procedimento. Guarde

amola cuidadosamente pois serd reinstalada quando a tupia for

removida do médulo de mesa.

/AN AVISO: Amola de imersao da tupia JOFO0T ndo deve ser

removida, antes da instalagdo na mesa de tupia.

1. Remova a capa plastica da base da tupia retirando os parafusos
de fixacdo. Os parafusos e a base devem ser guardados em
seguranga para a ocasiao em que serdo reinstalados no futuro.

2. Assegure-se de que a base da tupia esta completamente limpa
de modo que ficara nivelada com a placa de instalacdo ao ser
montada.

3. Solte os dois parafusos de fixagdo em sua tupia até que as
cabecas dos parafusos fiquem com uma protuberancia de
aproximadamente 10 mm (38") acima da base da tupia.

4. Empurre os parafusos de fixacao para baixo, até que suas
cabecas estejam nos furos, e gire a tupia no sentido anti-
horério, até que os parafusos fiquem alinhados com os
pequenos furos triangulares (Fig. B).

Aperte firmemente os botdes de instalagdo.

6. Certificando-se de que a energia elétrica esta DESLIGADA,
conecte o plugue do cabo de energia no soquete de energia
elétrica do Centro de Trabalho, e ndo diretamente na tomada
de parede, ou qualquer outra tomada.

Nota: As primeiras tupias da TRAOO1 da Triton ndo possuiam este

soquete de tomada de seguranca.

Nivelamento da placa base

1. Nivele a placa base em relacao & mesa de tupia com o uso de
um esquadro e com a chave sextavada fornecida, ajustando os
parafusos de nivelamento (ver fig. N).

2. Encaixe os trés parafusos da placa base (P1-10/11) para
manté-la em sua posicao, e garanta que atravessam os furos na
placa de aco (P1-15), de forma a possibilitar o nivelamento

3. Confira se a placa base estd nivelada em relagdo a superficie da
mesa.

IMPORTANTE: Assegure-se sempre de que estd usando a placa

base apropriada a fresa de tupia instalada.

Nivelamento do mddulo de tupia

e Todos os mddulos devem ser ajustados de modo que fiquem
nivelados com a estrutura do Centro de Trabalho, o que
permitird resultados precisos e uma operacéo segura. Portanto,
todos os mddulos sdo equipados com sete parafusos de
nivelamento de modulo (3e 11)

1. Encaixe 0 modulo no chassi do Workcentre e trave ambas as
travas do mddulo.

2. Aperte os trés parafusos da bobina de nivelamento do mddulo,
até que ndo haja nenhum movimento entre o médulo e o
chassi do Workcentre.

3. Coloque uma borda reta sobre o canto, sobre os parafusos de
nivelamento e verifique se existem folgas.

4. Ajuste os parafusos de nivelamento do médulo, usando a
chave sextavada fornecida, até que ambos os lados do canto
estejam alinhados com a estrutura do Workcentre.

5. Repita para os trés cantos restantes e o parafuso individual de
nivelamento do médulo que fica no meio da lateral longa do
mddulo.

6. Verifique se todos os lados do madulo estao alinhados com a
estrutura do Workcentre posicionando uma borda reta sobre
0 mddulo, perpendicular aos lados longo e curto, e também
diagonalmente sobre a mesa. Faga uma ajuste fino e verifique
novamente, se necessario.

Coleta de pé

A AVISO: Use SEMPRE um aspirador de pd adequado ou um
sistema de aspiraco de pd de oficina.

A\ AVISO: Alguns pos de madeira natural, revestimentos de
superficie e materiais compostos contém substancias toxicas.
Descarte SEMPRE os pds nocivos de acordo com as leis e
regulamentos.

e Embora o pé possa ser coletado com um aspirador de pé
comum, as unidades domésticas (com saco) podem ficar cheias
muito rapidamente. Para obter uma capacidade muito maior,
considere acoplar um Triton Dust Collector (DCA300) a seu
aspirador de po.

e Acarga elétrica combinada da tupia e do aspirador de pé
pode ultrapassar aamperagem nominal do cabo de extensao
doméstico ou da tomada elétrica. Conecte sempre a tupia e o
aspirador em tomadas elétricas separadas e acione ambos os
aparelhos separadamente.

Operacao
A\ AVISO: Use SEMPRE protecao ocular, auricular e respiratoria, bem
como luvas apropriadas, quando trabalhar com esta ferramenta.

IMPORTANTE: A mesa de tupia tem uma marca que indica o
sentido de alimentagdo. Isto indica o sentido correto e mais seguro
no qual a peca de trabalho deve ser alimentada na maquina para
realizacdo dos cortes.

A AVISO: Nao desequilibre o Centro de Trabalho alimentando-o
com pegas de trabalho muito grandes.

Nota: Consulte as instruces originais de seu Centro de Trabalho
(Workcentre) TWX7 para obter as instrugdes e diagramas completos
das pecas de seu Centro de Trabalho.
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Operacdo da caixa de conexdes

IMPORTANTE: A caixa de conexdes exige uma conexdo com um
terminal vivo de energia elétrica para ligar (ON). Ela voltara ao
estado OFF assim que a energia for desconectada, e precisara ser
reiniciada para o estado ON quando a energia for restaurada, para
que a operagao possa continuar.

Acionamento e Desligamento

Nota: Consulte 0 manual de sua tupia para obter informacdes
adicionais.

1. Ointerruptor ON/OFF do Centro de Trabalho fica localizado na
frente.

2. Conecte o plugue do cabo de energia do Centro de Trabalho
em uma tomada elétrica de parede e ligue.

3. Coloque o interruptor ON/OFF do Centro de Trabalho na
posicao ‘0" empurrando a aba de parada de emergéncia.

4. Lligue a ferramenta elétrica pressionando o interruptor ON/OFF
para a posicao 'I'.

5. Coloque o interruptor ON/OFF do Centro de Trabalho na
posicdo I' para ligar a ferramenta.

o Pressione a aba de parada de emergéncia para desligar

Posicdo do operador e direcéo de alimentacio

e Aposicdo principal do operador é definida pela localizagdo do
botdo de parada seguranca.

o Permaneca SEMPRE proximo a esse botdo de modo que
possa parar a maquina instantaneamente, no caso de uma
emergéncia.

o Introduza as pegas de trabalho na maquina a partir dessa
posicdo, no sentido indicado pelas setas da superficie da mesa
do respectivo médulo.

Instalacdo e Remogdo das fresas de tupia

ANAVISO: Nao use fresas de tupia com mais de 50 mm de

didmetro no médulo de mesa de tupia.

1. Desligue a tupia no interruptor de energia da propria
ferramenta.

2. Instale o bobinador na mesa de tupia e levante a fresa de corte
e 0 engaste (Fig. U)

3. Usea chave do engaste da tupia para remover e trocar a fresa
atual da tupia.

4. Gire o bobinador da mesa de modo que a fresa fique na altura
correta.

5. Certificando-se de que o interruptor de energia elétrica do
Workeentre esta na posicao OFF (desligada), volte o interruptor
ON/OFF da tupia para a posicdo ON (ligada).

IMPORTANTE: Néo use o bobinador com a tupia ligada na energia.

IMPORTANTE: Consulte o manual da tupia para saber detalhes

sobre os tipos e tamanhos de fresas de tupia compativeis.

Uso do protetor

o Assegure-se de que o protetor (17) é usado sempre que
possivel e ajuste-o na altura correta para garantir a maxima
protecdo para suas maos.

Uso dos microajustadores da guia

1. Aperte os parafusos manuais nos microajustadores da guia (4)
para estabelecer o ajuste necessario.

2. Aperte os microajustadores na posicao contra a traseira da
guia e aperte os parafusos manuais para obter o rebaixamento
requerido. Uma volta completa corresponde a 1 mm

3. Destrave a guia, mova-a para tras contra os microajustadores e
trave-a novamente.

Uso da guia

o Asfaces da guia (14) devem ser sempre posicionadas o mais
proximo possivel da fresa. Posicione-as deslizando-as para a
frente e para tras. Assegure-se de que estdo firmes o suficiente
para resistir a movimentos indesejados.

Uso de pentes de seguranca

IMPORTANTE: Os pentes de seguranca horizontais e verticais nao
devem se sobrepor durante o uso. Exige-se uma distancia de 10
mm, no minimo. Veja a fig. Q.

Ambos os pentes de seguranca, vertical (5) e horizontal (19)
servem para aplicar uma presséo leve na peca de trabalho
mantendo-a mais firme enquanto € cortada.

e (Cada pente de seguranca tem um pino plastico (fig. 0): que
indica a linha da peca de trabalho. Ajuste ambos os pentes,
vertical e horizontal, de modo que este pino mais curto
apenas toque a peca de trabalho, de modo que os pinos mais
compridos fiquem pressionados corretamente contra a peca de
trabalho em uso.

o Aaltura exposta da fresa da tupia ndo deve ultrapassar a altura
dos pentes de seguranca horizontais instalados.

Uso dos espacadores da guia
Cortes de aplainamento devem ser efetuados com a maior parte do
corpo da fresa oculto atrés das faces da guia (14) (Fig. R e S).

A\ AVISO: NUNCA efetue cortes de aplainamento com a pega de

trabalho passando entre a fresa e a guia, a direita. A fresa poderia

fletir de lado, ‘subir' sobre a peca de trabalho e arrancar a pega de

trabalho de suas maos, ou pior, puxar sua mdo contra a fresa.

Aplainamento na guia da tupia

o Cortes de aplainamento de 0,5; 1,0; 1,5 2,0 mm podem ser
realizados com o uso dos Espacadores da face da guia (2).

Método 1

1. Garanta que as Faces da guia estdo préximas a fresa

2. Empurre a face da guia esquerda, com mola, para longe da
guia e deslize os dois Espacadores da face da guia para dentro
dos espagos criados na rotagdo requerida, para a profundidade
maxima de corte requerida, conforme marcado no espagador.

3. Use uma borda de madeira reta para alinhar a lamina da fresa
apenas com a face esquerda da guia. Inicie o corte.

Método 2
1. Garanta que as Faces da guia estdo préximas a fresa

2. Ajuste os microajustadores (4 e 24) em meio curso; assegure-
se de que as marcas estdo alinhadas.
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3. Use uma borda de madeira reta para alinhar a lamina da fresa
com as faces da guia. Empurre os microajustadores contra a
guia. Trave a guia nesta posicdo.

4. Escolha a profundidade de corte requerida. Gire
ambos os microajustadores no sentido hordrio até esta
profundidade. Destrave a guia e empurre-a de volta contra os
microajustadores (4 e 24)

5. Empurre a face da guia esquerda, com mola, para longe da
guia e deslize os dois Espacadores da face da guia para dentro
dos espagos criados na rotagdo requerida, para a profundidade
méxima de corte requerida, conforme marcado no espagador.
Inicie o corte.

Instalacdo de um pino inicial

e Um Pinoinicial pode ser instalado na mesa de tupia para
auxiliar os cortes a mao livre. Nas operacdes a méo livre,
configure a mesa de tupia como na fig. P.

® Assegure-se de que o protetor estd ajustado na altura correta
para proporcionar a maxima protecao para as maos do
operador (fig. T).

o Naoperagdo, a peca de trabalho deve primeiro entrar em
contato com o pino e ser direcionada a partir desse ponto para
a fresa, para o primeiro corte.

Acessorios

e Umaampla gama de acessdrios e consumiveis, além dos
listados abaixo, esta disponivel em seu revendedor Triton.
Pecas de reposicao podem ser obtidas através do site: www.
toolsparesonline.com

Codigo Triton Descriao

TWX7P Transferidor

Manutencao

A\ AVISO: Desconecte SEMPRE a ferramenta da alimentacdo
elétrica, antes de realizar qualquer manutencéo/limpeza.

Inspecdo geral

o Verifique regularmente se todos os parafusos de fixacao
estdo apertados e todas as pecas em boas condicdes e sem
danos. Nao use a mesa de tupia até que todas as pegas
defeituosas, danificadas ou excessivamente gastas tenham
sido substituidas.

e Inspecione o cabo de energia da ferramenta, antes de cada
utilizacdo, em busca de desgaste ou danos. Reparos devem ser
realizados em um Centro de Servicos Triton. Esta orientacao
também se aplica a reparos nos cabos de alimentacéo elétrica
da ferramenta.

Limpeza
e Mantenha sua ferramenta limpa o tempo todo. A sujeira e 0 p6
produzem desgaste acelerado das pecas internas e encurtam a

vida 0til da ferramenta. Limpe o corpo de sua ferramenta com
uma escova macia ou pano seco. Se houver ar comprimido

disponivel, use-o para soprar a sujeira nas fendas de ventilacao.

o Limpe a caixa da ferramenta com um pano macio usando um
detergente suave. Nunca use élcool, gasolina e agentes de
limpeza fortes.

e Nunca use agentes causticos para limpar pecas plasticas.
Lubrificacdo

o Lubrifique ligeiramente todas as pecas moveis a intervalos
regulares, usando um lubrificante aerossol adequado.

Armazenamento

e Guarde esta ferramenta com cuidado, em um lugar seguro e
seco, fora do alcance de criangas.

Contato

Suporte no Reino Unido/UE

Para obter orientacdes técnicas ou sobre reparos, ligue para o
nimero da Assisténcia ao Cliente: (+44) 1935 382 222.

Web: www.tritontools.com

Endereco (RU):
Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Reino Unido

Endereco (UE):
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Paises Baixos

Suporte nos EUA

Para obter orientacdes sobre servicos técnicos e de reparos, contate
alinha de assisténcia (gratuito): 855-227-3478.

Web: www.tritontools.com

Endereco:

Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

EUA

Descarte

Cumpra sempre as leis nacionais ao descartar ferramentas elétricas

que ndo funcionam mais e cujo reparo ndo é mais viavel.

o Nao descarte ferramentas elétricas, ou outros equipamentos
elétricos e eletrdnicos (WEEE) no lixo doméstico.

o Contate a autoridade local de eliminacdo de residuos para
saber o modo correto de descartar ferramentas elétricas.




Resolucao de problemas

Problema

Possivel causa

Solucdo

Sem funcdo quando a energia é Ligada

Nao hd energia

Verifique a fonte de alimentacdo elétrica

0 interruptor de energia da unidade de
tupia estd Desligado

Reinicie o interruptor de energia da tupia

0 mddulo da mesa ndo esta nivelado

Os parafusos de nivelamento nao estao
ajustados corretamente

Consulte a secdo ‘Nivelamento do médulo
de tupia’

Superficie irregular

Assegure-se de que o Centro de Trabalho
estd situado em uma superficie plana e
firme. Reposicione a mesa, caso o piso
esteja irregular no local atual

Ruido mecanico desconhecido

Verifique se a fresa da tupia estd instalada
corretamente

Aperte o conjunto do engaste

Outros acessorios estdo soltos

Verifique os acessérios

Atupia esta solta nos pontos de fixacdo

Aperte os elementos de fixagdo para
prender a tupia firmemente

Amdquina produz uma grande
quantidade de lascas e pé

Verifique se o saco ou cilindro do sistema
de aspiragdo esta cheio.

Troque 0 saco ou esvazie o cilindro

Verifique se a extracao de po estd ON
(Ligada)

Ligue (mude para a posicdo ON)

Verifique se a extracao de po estd ligada
corretamente

Certifique-se de que tudo estd instalado
corretamente em todo o conjunto de
extracdo de pé e mangueira.

Resultados com baixa qualidade

Verifique se a fresa da tupia esta afiada e
em boas condicdes

Troque-a, se estiver cega ou gasta

Verifique se a velocidade da tupia esta
correta

Ajuste a velocidade corretamente na
unidade de tupia

Corte por passe profundo demais

Realize o trabalho em multiplos passes

Peca de trabalho dificil de controlar

Apeca de trabalho estd posicionada
incorretamente

A guia estd posicionada incorretamente

0 sentido de movimento da peca de
trabalho estd incorreto

Os pentes de seguranga ndo estao sendo
usados corretamente

Leia a secao Seguranca da Mesa de Tupia
e consulte, também, 0 manual original
de sua tupia para obter informacdes
adicionais sobre seguranca.
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Garantia

Para registrar sua garantia, visite nosso site em
tritontools.com* e cadastre suas informacges.

Registro de compra
Datadecompra: /[
Modelo:  TWX7RT001

Retenha sua nota fiscal como comprovante de compra.

ATriton Precision Power Tools garante ao comprador deste
produto que se qualquer peca estiver comprovadamente
defeituosa devido a falhas de material ou méo de obra durante
05 préximos 3 anos a partir da data da compra original, Triton ird
reparar ou, a seu critério, substituir a peca defeituosa sem custo.
Esta garantia ndo se aplica ao uso comercial nem se estende ao
desgaste normal ou a danos decorrentes de acidente, abuso ou
uso indevido.

* Registre-se online dentro de 30 dias apds a compra.

Termos e condigdes aplicaveis.

Isto ndo afeta seus direitos legais.




Tlumaczenie oryginalnej instrukgji

Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup produktu marki Triton. Niniejsza instrukcja
obstugi zawiera informacje niezbedne dla bezpiecznej i wydajnej
obstugi produktu. Produkt posiada szereg unikalnych funkji,
dlatego nawet, jesli jestes zaznajomiony z podobnymi produktami,
przeczytanie tego podrecznika jest niezbedne w celu petnego
zrozumienia instrukcji obstugi. Upewnij sie, ze wszyscy uzytkownicy
produktu przeczytalii w petni zrozumieli instrukcje obstugi.
Zachowaj te instrukcje wraz z produktem do wykorzystania w
przysztosci.

Opis symboli

Tabela znamionowa zawiera symbole dotyczace produktu.
Stanowia one istotne informacje o produkcie lub instrukcje
dotyczace jego stosowania.

Nalezy nosi¢ srodki ochrony stuchu

Nalezy nosi¢ okulary ochronne

Nalezy nosi¢ srodki ochrony drég oddechowych
Nalezy uzywac kasku ochronnego

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne

Nalezy w catosci przeczytac instrukcje obstugi
Uwaga!

Toksyczne opary lub gazy!

Badz swiadomy odrzutu!

OSTRZEZENIE: Ostre zeby/ostrze

Do uzytku wytacznie w pomieszczeniach!

NIE WOLNO korzystac z urzadzenia w przypadku deszczu
lub w wilgotnym srodowisku!

OSTRZEZENIE: Ruchome czesci moga spowodowat
obrazenia ciata w postaci zmiazdzen i ran cigtych

NIE DOTYKAC! NIE WOLNO probowac dostac sie do ostony
bez uprzedniego wyfaczenia zasilania. Nalezy trzymac dzieci
oraz 0soby postronne z dala od pracujacego narzedzia.
Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli. Wszystkie
osoby pojawiajace sie wokét miejsca prac powinny by¢
bezpiecznie trzymane z dala od miejsca pracy.

®@ P DPopPbhbREe @

Nalezy zawsze odfaczac¢ urzadzenie od zasilania
elektrycznego, podczas regulacji, wymiany akcesoriow,
czyszczenia, konserwacji oraz gdy nie jest w uzytku!

Kluczowe skréty techniczne

Vv Wolt

~ Prad przemienny

DC Prad staly
A, mA Amper, milli-Amp
no Predkos¢ bez obcigzenia
n Predkos¢ znamionowa
¢ Stopnie
0] Srednica
Hz Herc
W, kw Wat, kilowat
min’! Obroty lub ruch postepowo
zwrotny na minute
dB(A) Poziom hatasu w decybelach
(Amierzony)
m/s? Metry na sekunde do kwadratu
(wartos¢ drgan)
Dane techniczne
Numer modelu: TWX7RT001
Kompatybilne frezarki: Triton TRAOO1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOFOO1

Wymiary Modutu: 660x410 mm/26"x 16-1/8"

Wymiary stotu Workcentre: 904 x 708 mm/35-9/16" x 28"

Wymiary wyttaczanej 680 x 85 mm/26-3/4"x 3-3/8"

prowadnicy:

Grubos¢ wyttaczanej 21,4mm/7/8"

prowadnicy:

Wymiary powierzchni 340x75mm/13-3/8x 3"

prowadnicy MDF (x 2):




Maks. otwarcie prowadnicy
MDF:

90 mm/3-1/2"

Regulacja pozycji prowadnicy:

+25/-125mm/+1"/-5"

Mikroregulacja prowadnicy:

1Tmm/3/64" (jeden petny
obrot)

Ustawienia dla elem.

0,5,1,0,1,5,2,0mm

dystansowych: 1164, 3/64",1116", 5/64"
Wysokos¢ ostony: 0-76 mm/0-3"
Wysokos¢ grzebienia 9,5mm/3/8"
dociskowego:
Maksymalna $rednica gardta
plytki na frez (Dmax)

Duza: | 50 mm/2"

Srednia: | 40 mm/1-9/16"
Mata: | 20 mm/13/16"

Mocowanie przytacza do
ekstrakeji pytu (Srednica):

31,75mm/1-1/4"
(Wysokie cisnienie)
62,5mm/2-1/2"
(Niskie Cisnienie)

Waga netto:

9,9kg /22 Ibs

Uwaga: Wymiary w skali imperialnej podano w przyblizeniu.

W wyniku nieprzerwanego procesu rozwojowego produktow
dane technicznych poszczegdlnych produktéw Triton moga ulec
zmianie bez uprzedniego powiadomienia.

Ogolne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania

elektronarzedzia

A\ OSTZREZENIE: Zawsze nalezy przestrzegac podstawowych

zasad korzystania z elektronarzedzi (w tym informacji na temat

bezpieczenstwa ujetych w niniejszej instrukji) celem zredukowania
ryzyka pozaru, porazenia pradem i obrazen ciata. Nalezy przeczytac

wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy oraz zachowac
niniejszy podrecznik na przysztosc.

/\ OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest przeznaczone do
uzytkowania przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci
fizycznej lub umystowej, lub o braku doswiadczenia i wiedzy,
chyba, ze beda one nadzorowane lub zostang poinstruowane na
temat korzystania z urzadzenia przez osobe odpowiedzialng za

ich bezpieczenstwo. Nalezy pilnowac, aby dzieci nie wykorzystaty
urzadzenia, jako zabawki.

/\ OSTRZEZENIE: Nalezy uzywac elektronarzedzia, akcesoriéw
oraz innego wyposazenia zgodnie z ta instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy oraz rodzaj pracy, ktéry ma by¢ wykonywany.
Korzystanie z elektronarzedzi niezgodnie z ich przeznaczeniem
moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuaji.

Termin ,elektronarzedzie” odnosi sig do urzadzenia zasilanego
sieciowo (przewodowego) lub urzadzenia zasilanego za pomoca
baterii (bezprzewodowego).

—

- Utrzymanie miejsca pracy w czystosci - Brak porzadku na

stanowisku roboczym sprzyja wypadkom.

- Odpowiednia organizacja obszaru roboczego

- Nie wystawiac urzadzen na deszcz.

- Nie korzystac z narzedzi w miejscach wilgotnych i mokrych.
- Miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone.

- Nie uzywac narzedzi w obecnosci cieczy palnych lub gazow.

- Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym - Nie dotyka¢

elementow uziemionych (jak np. grzejniki, kuchenki, lod6wk).

- Ochrona oséb postronnych - Nie wolno pozwoli¢ osobom

postronnym zwlaszcza dzieciom, na korzystanie z narzedzia,
dotykanie przedtuzacza, ani zblizanie sie do miejsca pracy.

- Przechowywanie nieuzywanych urzadzen - Podczas przerw

w korzystaniu z narzedzi nalezy je przechowywac w suchymi
bezpiecznym miejscu niedostepnym dla dzieci.

- Nie przecigzac urzadzen - Zaleca sie prace z odpowiednia

predkoscia dla zapewnienia lepszej eksploatacji i
bezpieczenstwa pracy narzedzi.

- Korzystanie z odpowiednich narzedzi - Nie wolno uzywac¢

drobnych narzedzi do duzych prac, ani uzywac narzedzi
nieprzeznaczonych do danych celéw, np. korzystanie z pily
tarczowej do ciecia gatezi lub pni.

- Odpowiedni ubior

- Nie nalezy zaktadac¢ do pracy z elektronarzedziem luznej odziezy

ani bizuterii.

- Nalezy nosi¢ odpowiednie obuwie podczas pracy na zewnatrz.
- Nosi¢ ostone ochronng na diugie wiosy.

- Korzystanie ze srodkéw ochrony

- Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
- Nalezy nosic $rodki ochrony drég oddechowych.

A

OSTZREZENIE: Nienoszenie odpowiednich érodkéw ochrony

osobistej moze spowodowac uszkodzenie ciata badz doprowadzi¢

do
10

urazu.

- Podtaczenie systemu ssacego - Jesli narzedzie jest
wyposazone w krdciec do podtaczania systemu odsysania
pytu, nalezy sie upewnic, ze jest on przytaczony i prawidtowo
zamocowany do systemu ssacego.

- Nie wolno ciggnac za przewdd zasilajacy - Nigdy nie nalezy
szarpac przewodu zasilajacego w celu odtaczenia urzadzenia
od gniazda zasilania. Nalezy trzymac przewdd z dala od Zrédet
ciepta, oleju i ostrych krawedzi. Uszkodzony badz splatany
przew6d zwigksza ryzyko porazenia pradem.

- Asekuracja - Kiedy jest to mozliwe, nalezy uzy¢ zaciskéw badz
imadta, zwigksza to komfort i bezpieczeristwo operatora.

- Nie wychylac sig - Nalezy utrzymywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata podczas pracy.

- Konserwacja narzedzi

- Nalezy utrzymywac narzedzie w czystosci i dobrze naostrzone.
Zadbane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami tnacymi
rzadziej sie zacinaja i fatwiej nimi sterowac.

- Postepowac zgodne z instrukcjami smarowania i wymiany
akcesoriéw.

- Nalezy systematycznie dokonywac kontroli przewodéw
zasilajacych i w razie jakichkolwiek uszkodzen przekazac je do
naprawy w autoryzowanym serwisie.




- Nalezy systematycznie dokonywac kontroli przewodow
przedtuzajacych i wymienic je w razie uszkodzenia.

- Nalezy utrzymywac uchwyty w czystosci.

/\ OSTRZEZENIE: Wiele wypadkow powodowanych jest przez

niewtasciwg konserwacje elektronarzedzi.

15 - Odtaczac narzedzie z zasilania - Podczas przerw w
korzystaniu z elektronarzedzia, przed oddaniem do naprawy,
podczas wymiany akcesoriow, ostrzy i innych urzadzen zawsze
nalezy odfaczyc elektronarzedzie od zasilania.

/\ OSTRZEZENIE: Korzystanie z akcesoriéw i innego wyposaenia

niezalecanego przez producenta moze spowodowac ryzyko obrazen.

16 - Usunigcie kluczy regulacyjnych - Przed wigczeniem zasilania
nalezy sie upewnic, ze usunieto wszystkie klucze z urzadzenia.

17 - Unikanie przypadkowego wiaczenia - Zawsze nalezy sie
upewnic, ze przetacznik zasilania jest ustawiony w pozycji
wylaczonej’, przed podiaczeniem narzedzia do gniazda
sieciowego lub wlozeniem akumulatora, badz podczas
podnoszenia lub przenoszenia elektronarzedzia.

A\ OSTRZEZENIE: Niezamierzone uruchomienie urzadzenia moze

spowodowac powazne obrazenia.

18 - Uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do stosowania na
zewnatrz - Podczas korzystania z elektronarzedzia na zewnatrz
nalezy uzywac przedtuzaczy przeznaczonych specjalnie
do stosowania na wolnym powietrzu, co zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

19 - Zachowac czujnosc

- Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas wykonywania czynnosci,
nie wolno korzystac z elektronarzedzia w stanie zmeczenia.

- Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia pod wptywem $rodkow
odurzajacych badz lekow.

/\ OSTRZEZENIE: Chwila nieuwagi podczas uzytkowania

elektronarzedzia moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata.

20 - Sprawdzanie uszkodzonych czesci

- Przed dalszym korzystaniem z urzadzenia nalezy upewnic sig o
poprawnosci jego dziatania.

- Nalezy sprawdzic ruchome czesci pod katem wyréwnania
osiowego, zamocowania, peknie¢, montazu oraz wszelkich
innych warunkow, ktdre moga mie¢ wplyw na ich dziatanie.

- Ostona lub inne czesci, ktore zostaty uszkodzone, powinny
zosta¢ naprawione lub wymienione przez autoryzowany serwis,
chyba, ze zaznaczono inaczej w niniejszej instrukgji.

- Uszkodzone przefaczniki nalezy wymienic w autoryzowanym
centrum serwisowym.

/\ OSTRZEZENIE: Nie wolno korzystac z urzadzenia, jesli

przefacznik wiaczenia/wytaczenia nie dziata prawidtowo.

Przetacznik musi zostac naprawiony przed przystapieniem do

dalszego uzytkowania narzedzia.

21-Naprawa urzadzenia przez wykwalifikowana osobe - Niniejsze
elektronarzedzie jest zgodne z odpowiednimi normami i zasadami
bezpieczeristwa. Naprawa powinna by¢ przeprowadzana tylko
przez wykwalifikowana osobe, aby zapewni¢ bezpieczeristwo
podczas dalszego uzytkowania urzadzenia.

/\ OSTRZEZENIE: Podczas serwisowania nalezy uzywac tylko

identycznych czesci zamiennych.

A\ OSTRZEZENIE: Jesli przewdd zasilajacy jest uszkodzony, musi

zosta¢ wymieniony przez producenta lub autoryzowane centrum

serwisowe.

22 - Dopasowanie wtyczki zasilajacej do gniazda sieciowego
- Nigdy nie wolno modyfikowac wtyczki w jakikolwiek
sposob, ani stosowat zadnych przejsciéwek w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem. Oryginalne i pasujace wtyczki
zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

23 - Podczas korzystania z urzadzenia na zewnatrz nalezy
korzystac z wytacznika réznicowopradowego (RCD) -
Korzystanie z wytacznika RCD ograniczy ryzyko porazenia
pradem.

UWAGA: Okreslenie ,wytacznik RCD" moze zostac zastapione przez

termin ,ziemnozwarciowy przerywacz obwodu” (GFCI) lub (ELCB).

/\ OSTRZEZENIE: W przypadku korzystania z urzadzenia w

Australii lub Nowej Zelandii, zalecane jest zasilanie urzadzenia

TYLKO z wykorzystaniem wylacznika rdznicowopradowego (RCD) o

znamionowym pradzie roznicowym nieprzekraczajacym 30 mA.

A\ OSTRZEZENIE:

Niektére pyly powstate w wyniku pitowania, szlifowania, wiercenia
i innych prac budowlanych zawieraja substancje chemiczne, o
ktérych wiadomo, ze w stanie Kalifornia powoduja raka, wady
wrodzone lub inne uszkodzenia reprodukcyjne. Przyktady
substancji chemicznych:

e Oféwzfarb na bazie otowiu

e Krzemionka krystaliczna z cegiet i cementu oraz innych
produktow murarskich, oraz
e Arsenichromz gumy poddanej obrébce chemicznej
Ryzyko zwigzane z tymi ekspozycjami rozni sie w zaleznosci od
czestotliwosci wykonywania tego rodzaju pracy. Aby zmniejszy¢
narazenie na dziatanie tych chemikaliow: pracuj w dobrze
wentylowanym miejscu i pracuj z zatwierdzonym sprzetem
bezpieczeristwa, takim jak maski przeciwpytowe specjalnie
zaprojektowane do odfiltrowywania mikroskopijnych czastek.

Bezpieczenstwo korzystania z

modutu do frezarki
/\ OSTRZEZENIE: ZAWSZE stosowac $rodki ochrony osobistej;
e Qchrona stuchu zmniejsza ryzyko jego utraty.

e Stosowanie masek przeciwpytowych zmniejsza ryzyko
wdychania szkodliwych substancji

e QOdporne na przeciecia rekawice zapobiegaja mozliwym
obrazeniom podczas obstugi frezu ze wzgledu na jego ostre
krawedzie. Jakiekolwiek rekawice, w ktdrych materiat moze
ulec uszkodzeniu przez frez, nie moga by¢ uzywane podczas
obstugi powyzszego stotu do frezarki.

e Okulary ochronne zapobiegaja urazom oczu powodowanym
przez odpryski wytwarzane podczas pracy.

Upewnic sig, ze wszystkie osoby znajdujace sie w sasiedztwie

obszaru roboczego stosuja odpowiednie $rodki ochrony osobistej.

0Osoby postronne powinny zachowac bezpieczng odlegtosc.

/\ OSTRZEZENIE: ZAWSZE podtaczy¢ przytacze systemu do
odsysania pytu do odpowiedniego systemu ekstrakgji.
Pewne rodzaje drewna s toksyczne i moga powodowac
reakcje alergiczne wsrdd ludzi i zwierzat, zwlaszcza, jesli
pyt jest rozpylany w postaci mgty. Nalezy, zatem ZAWSZE
nosic odpowiednia maske przeciwpytowa, w uzupetnieniu do
stosowania systemu do odsysania pyfu.
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a) Nalezy podtacza¢ WYLACZNIE frezarki, ktdre zostaty
wymienione jako kompatybilne w ,Danych technicznych”
powyzszego urzadzenia. Montowac frezy, ktére sq
odpowiednie dla rodzaju zamontowanej frezarki z trzpieniem
kompatybilnym dla tulei zaciskowej frezarki.

b) NIGDY nie nalezy siegac od spodu stotu do frezarki, kiedy
urzadzenie zostato podtaczone do zasilania.

¢) ZAWSZE nalezy usunac sprezyne zanurzajac jak i
plastikowa ptytke podstawy przed zamontowaniem frezarki
do stotu. Umozliwi to wymiane frezu jak i requlacje wysokosci z
nad stofu.

d) Trzymac rece z dala od obszaru cigcia. NIGDY nie nalezy
przemieszczac rak bezposrednio nad i naprzeciw obracajacego
sig frezu. Jesli reka zblizy sig do obszaru frezu, nalezy ja
ODDALIC od elementu tnacego, wykonujac ruch w ksztafcie
fuku nad frezem do boku frezu. NIGDY nie prowadzic rak za
obrabianym elementem, ani nie ukfadac rak w nienaturalnym
pofozeniu podczas pracy. W razie potrzeby stosowac
odpowiednie popychacze i klocki.

e) Nie wolno przeprowadzac obrébki na materiale krotszym
niz 300 mm (12") bez odpowiedniego wyposazenia i
przyrzadow. Zaleca sie obrabianie wigkszego materiatu, a
nastepnie dociecie go przy wykoiczeniu.

PRZEPROWADZIC OCENE ryzyka, okreslajac korzystne
procedury i alternatywy PRZED skorzystaniem z popychaczy
badz innych przyrzadow bezpieczenstwa. Przy wielu
zastosowaniach korzystanie z takich srodkow jest skuteczne i
bezpieczne, jednakze w innych przypadkach moze stwarza¢
1yzyko niebezpieczenistwa. Popychacze moga wysunac sie z rak
operatora, kiedy zetkna sig z obracajacym sig frezem, co moze
stwarzac ryzyko potencjalnych obrazen.

g) ZAWSZE stosowac wsporniki zabezpieczajace duze
elementy obrébki podczas wsuwania i wysuwania
materiatu, a takze, jesli to konieczne, po bokach stotu.
Korzysta¢ z podpory z rolka badz koztow, jesli jest to mozliwe.

h) ZAWSZE nalezy korzystac z oston, prowadnic, poziomych i
pionowych grzebieni dociskowych itp. celem prowadzenia
przedmiotu obrébki, przeciwdziatania i niedopuszczenia do
odrzutu, zwlaszcza podczas frezowania drobnych i waskich
materiatéw. Pionowe grzebienie dociskowe przymocowane
do prowadnicy pomagaja zapobiec niekontrolowanemu
podniesieniu przedmiotu.

ZAWSZE zdja¢ WSZYSTKIE luzne elementy ze stotu przed
rozpoczeciem pracy. Wibracje mogg spowodowac, Ze luzne
elementy beda sie przesuwac i wejda w kontakt z ostrzem.

NIGDY nie wyjmowac fragmentow drewna badz pytu z ostrza
przy uzyciu rak, kiedy frez nadal sig obraca. ZAWSZE pamigtac
o wylaczeniu frezarki, odfaczeniu jej od zasilania i odczekaniu

az frez kompletnie sig zatrzyma. Pamigtac o zakladaniu rekawic
odpornych na przeciecia podczas manipulowania frezem, aby
ograniczy¢ ryzyko odniesienia obrazen.

k) ZAWSZE dokonywac przegladu materiatu obrébki pod
wzgledem ukrytych przedmiotéw, takich jak: gwizdzie,
zszywki, badz inne metalowe elementy. Jes/i obracajacy frez
zetknie sie z ukrytym gwozdziem, moze dojs¢ do uszkodzenia
frezu, wyrzucania elementow z wysoka predkoscia, odrzutu, co
stwarza ryzyko powaznych obrazen.

—

1) JESLITO TYLKO mozliwe, zastosowac technike slepego
cigcia, gdzie frez nie wystaje ze spodu obrabianego
przedmiotu. Utrzymanie frezu na spodniej czesci obrabianego
elementu zapewni dodatkowg ochrone dla operatora.

m) Nalezy zadbac o to, aby jedynie niewielka czgs¢
frezu wystawata nad powierzchnia stotu. Utrzymywac
niewykorzystang czes¢ frezu ponizej powierzchni stotu.

n) ZAWSZE przetestowac nowe ustawienia poprzez obrécenie
wrzeciona recznie z maszyng odtaczong od zasilania. Upewnic
sie 0 zachowaniu odpowiedniego odstepu frezu od gardfa plytki,
prowadnicy oraz ostony przed uruchomieniem maszyny.

0) ZAWSZE uzywac odpowiedniej ptytki z gardtem,
zapewniajacej optymalny odstep wokdt frezu.

p) ZAWSZE korzystac z ostony ostrza, ustawic ostong w taki
sposdb, aby oslaniata frez w jak najwiekszym stopniu, jak
najblizej przedmiotu obrébki. Uchroni to uzytkownika przed
dostepem do obracajacego sie narzedzia, a takze zapewnia
efektywna ekstrakcje pytu.

q) OGRANICZYC gtebokos¢ cigcia; NIGDY nie usuwac zbyt

duzej ilosci materiatu za jednym razem. Kilka cie¢ z

ustawiong mniejsza gtebokoscig ciecia bedzie bezpieczniejsze i

zapewni lepsze wykoriczenie powierzchni.

UPEWNIC sie o dostosowaniu predkosci cigcia do srednicy

frezu i rodzaju cigtego materiatu. Uzy¢ pokretfa requlacji

predkostci znajdujacego sig na frezarce.

ZAWSZE pamigtac o wsuwaniu materiatu w kierunku

przeciwnym do kierunku obrotéw ostrza. Kierunki wsuwania

materiatu i obrotéw sa wskazane przez strzatki umieszczone na
module do frezowania.

ZAWSZE korzystac z prowadnicy, jesli frez nie posiada

tozyska ani prowadnika. ZAWSZE pamietac o solidnym

zabezpieczeniu obrabianego przedmiotu przy prowadnicy.

NIGDY nie zdejmowac wsuwanych oston na prowadnicy.

ZAWSZE korzystac z frezu z tozyskiem lub prowadnikiem podczas

frezowania z wolnej reki.
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Dodatkowe informacje dotyczace bezpieczeristwa

o Nalezy uzywa¢ WYEACZNIE frezéw w idealnym stanie, ponadto
kompatybilnych z danymi technicznymi stotu do frezowania i
z manualnym posuwem materiatu obrobki (oznaczenie 'MAN'
dla obstugi recznej zgodnie z EN 847-1).

e Bit nie moze wchodzi¢ w materiat w tym samym kierunku,
co posuw materiatu, gdyz moze to spowodowac frezowanie
wspétbiezne, a co za tym idzie utrate kontroli podczas obstugi
oraz niebezpieczne wyrzucenie materiatu od operatora.

o Nie prébowac ostrzyc frezow, chyba, ze jest to wykonywane
zgodnie z zaleceniami producenta i przy uzyciu odpowiednich
urzadzen. Wigkszos¢ frezéw posiada ostrza, ktdre nie nadaja
sie do ponownego ostrzenia i musz zosta¢ natychmiast
wymienione, w przypadku zuzycia.

o Nalezy uwaza¢ na niewtasciwe rozmieszczenie prowadnic.
Utworzone w ten sposob putapki maja miejsce, kiedy
prowadnica jest umieszczona daleko z tytu, przez co przedni
bok materiatu znajduje sie za frezem. Jest to niebezpieczne
ze wzgledu na ryzyko frezowania wspéthieznego i trudnos¢
utrzymania materiatu obrébki przy prowadnicy.

e Upewnic sie o zastosowaniu prawidfowego pierscienia w stole,
2wiaszcza jesli chodzi o jego prawidtowy rozmiar dla danego frezu.




o Nigdy nie nalezy korzystac ze stotu do frezowania dopdki nie
zostanie w catosci ztozony, zawsze sprawdzi¢ wszystkie taczniki
po roztozeniu i przechowywaniu

o Upewnic sig, ze frezarka nie jest podtaczona do zasilania
podczas instalacji na stole badz dokonywania regulacji, czy tez
zmiany akcesoriéw.

o NIEWOLNO podiaczac frezarki do gniazda znajdujacego sie w
Scianie. Wtyczka frezarki musi zostac podtgczona do gniazda
znajdujacego sie w stole do frezowania, gdyz dzieki temu w
razie niebezpiecznej sytuacji, urzadzenie moze zosta¢ w kazdej
chwili odtaczone

o Stot do frezarki musi zosta¢ zamontowany na solidnej ptaskiej
powierzchni i odpowiednio zahezpieczony. Korzystac z
dodatkowych podpdr podczas posuwu i wysuwu materiatu,
jesli to konieczne podczas obrabiania dtugich i szerokich
przedmiotow. Dtugie elementy bez odpowiedniego podparcia
moga spowodowac przechylenie sie stotu w kierunku
operatora, stwarzajac ryzyko odniesienia obrazen.

o Frezarka emituje znaczne drgania, co moze doprowadzi¢ do
poluzowania unieruchomionego przedmiotu obrdbki. Nalezy
zatem regularnie sprawdza¢ montaz elementow i dokrecac je
w razie potrzeby.

o Nigdy nie uruchamiac frezarki z frezem juz umieszczonym w
przedmiocie obrébki. Moze to doprowadzic do utraty kontroli i
odniesienia obrazen.

o St6t do frezowania jest przeznaczony do wykonywania cieé
wytcznie w plaskich, prostych i kwadratowych materiatach.
Nie nalezy cig¢ materiatdw, ktdre s3 pogiete, nierdwne, stabe,
badz wykonane z niespéjnego materiatu. W razie koniecznosci
upewnic sie, zZe materiat jest odpowiednio przygotowany
przed rozpoczeciem pracy. Nieodpowiedni materiat moze
spowodowac utrate kontroli i mozliwos¢ odniesienia obrazen.

A\ OSTRZEZENIE: Narzedzia, ktére nie sa poddawane konserwacji,

moga spowodowac niekontrolowane sytuacje. Nalezy uzywa¢

WYEACZNIE FREZOW, ktére sa odpowiednio naostrzone,

konserwowane oraz regulowane zgodnie z instrukcjami producenta.

Uwaga: Nalezy skorzystac z profesjonalnego szkolenia badz

pomocy przed przystapieniem do pracy, ktdra wymaga znajomosci

procedur, z ktdrymi operator nie jest zaznajomiony. Nalezy

ZAPRZESTAC korzystania ze stotu do frezarki, jesli w dowolnym

momencie podczas pracy wystapia trudnosci lub w przypadku

braku pewnosci, co do bezpiecznej obstugi narzedzia.

Przedstawienie produktu

Gniazdo Tna poziomy grzebier dociskowy
Elementy dystansowe frontu prowadnicy
Wkret poziomujacy modut
Mikro-pokretto prowadnicy
Pionowy grzebien dociskowy
Pokretto ostony
Przytacze odsysania pytu
Prowadnica
Pokretto prowadnicy

. Skala stotu

11. Wkret poziomujacy modut

12. Otwér na palec

13. Pokretto regulujace grzebien dociskowy
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14. Front prowadnicy

15. Rolki i tory montazowe modutu

16. Gniazdo na pokretto regulacji wysokosci frezu
17. Ostona

18. Wskaznik

19. Poziomy grzebien dociskowy

20. Gniazdo Tna pokretto do grzebienia dociskowego
21. Pokretto regulacji grzebienia dociskowego
22. Szpula poziomujaca modut

23. Pokretfo regulacji frontu prowadnicy

24. Mikro-pokretto

25. Gniazdo na prowadnice

26. Mikro-pokretto regulacji prowadnicy

27. Wskaznik skali stotu

Zastosowanie zgodne z przeznac-
zeniem

Efektywny modut do frezarki przeznaczony do wregowania
krawedzi, rowkowania, frezowania poprzecznego, strugania,
formowania krawedzi (z prowadnica oraz z wolnej reki), a takze
#obienia i diutowania przy pomocy szablonu. Do zastosowania ze
stotem Triton Workcentre TWX7 i frezarkami Triton.

Rozpakowanie narzedzia

e Ostroznie rozpakuj i sprawdz narzedzie. Zapoznaj sie z
wszystkimi mechanizmami i funkcjami.

e Upewnij sig, ze narzedzie zawiera wszystkie czescii s
one w dobrym stanie. Jesli brakuje pewnych czesci lub sa
one uszkodzone, nalezy uzupetnic lub wymienic¢ je przed
rozpoczeciem korzystania z narzedzia.

WAZNE: Przeczyta¢ te instrukcje w potaczeniu z instrukeja frezarki

Triton oraz instrukcja stotu roboczego Workcentre.

Instrukgja wideo jest dostepna na stronie www.tritontools.com

Przygotowanie do eksploatacji

/2\ OSTRZEZENIE : Upewnic sig, ze frezarka jest wytaczona i
odtaczona od zasilania przed podtaczeniem i zmiang akcesoriow,
zaktadaniem badz zdejmowaniem modutu, czy tez dokonywaniem
jakichkolwiek regulacji.

Instalacja i zdejmowanie modutu do frezarki

Patrz rozdziat , Instalacja i zdejmowanie modutu” w gtownej
instrukgji Workcentre TWX7 w celu uzyskania wszystkich
potrzebnych informacji.

/\ OSTRZEZENIE: Obnizy¢ frez frezarki na bezpieczna wysokos¢
przed instalacja, badz zdjeciem modutu do frezarki.

/ OSTRZEZENIE: Niektére moduly sa bardzo ciezkie, zwlaszcza z
zainstalowanym w nim elektronarzedziem. ZAWSZE chwyci¢ modut
obiema rekami, upewniajac sie przed tym o przyjeciu prawidfowej
postawy ciata oraz unikajac gwattownych ruchéw podczas
montowania i wyjmowania modutu.

WAZNE: Zawsze ostroznie opuszcza¢ modut korzystajac z dwéch
otwordw na palec. Niekontrolowanie opuszczanie modutu

moze doprowadzi¢ do uszkodzenia modutu Workcentre i
elektronarzedzia, a takze stwarza ryzyko obrazen operatora.

78



/\ OSTRZEZENIE: Nie wolno umieszczaé palcéw i/lub innych czgéci
ciata pomiedzy modutem, a stotem Workcentre. Patrz Rys. L

W CELU ZDJECIA MODULU: Przetaczy¢ blokady modutu do pozydji
odblokowanej (patrz Rys. M). Korzystajac z obu otworéw na palce
(12), przechyli¢ modut 0 45° po czym przesunac i zdjac ze stotu.

W CELU ZAINSTALOWANIA MODURU: Zlokalizowac rolki i tory
montazowe modutu (15) jako punkt zawieszenia, obnizy¢ i wprowadzi¢
modut. Skorzystac z otworéw na palce, aby obnizy¢ i wypoziomowac
modut, po czym zablokowac¢ modut przy uzyciu blokady.

UWAGA: Moduly moga by¢ ustawiane w pozycji pionowej poprzez
przechylenie ich 0 okoto 120°. Pozycja ta moze by¢ konieczna
podczas dostosowywania spodu modutu, np. podczas ustawiania
elektronarzedzi bez koniecznosci zdejmowania modutu.

Montaz modutu do frezarki

o Skorzystac z rysunkéw A-K w celu zmontowania modutu do
frezarki. Krok B wymaga kilku dodatkowych informacji, ktore
znajduja sie ponizej.

Uwaga: P1-6 na Rys. A to kotki poczatkowe, ktére sg przeznaczone

do uzycia podczas pracy z wolnej reki i wymagaja zainstalowania

tylko w takim przypadku.

Instalacja frezarki Triton na ptycie montazowej modutu

e Plyta montazowa znajduje sie na spodniej czesci stotu i
zostata zaprojektowana do bezposredniego montazu jedneg
z kompatybilnych ploteréw Triton (JOF001, MOF001, TRAOO1,
TRA002 i TFBROOT).

/\ OSTRZEZENIE: Wyjaé sprezyne zanurzajaca w JOF001, TRAOO1

i TRA002, aby skonfigurowac frezarke do pracy na stole. Sprawdzi¢

oryginalng instrukcje frezarki w celu zapoznania si¢ z odpowiednig

procedur. Przechowywac sprezyne w bezpiecznym miejscu, gdyz
bedzie musiata zosta¢ ponownie zamontowana, kiedy frezarka
zostanie zdjeta z modutu.

/\ OSTRZEZENIE: Sprezyny wgtebnej frezarki gérnowrzecionowej

JOF001 nie wolno zdejmowac przed zamontowaniem jej na stole

frezarki gérnowrzecionowej.

1. Zdja¢ plastikowg ostone z plyty bazowej frezarki poprzez
wykrecenie wkretéw zabezpieczajacych. Wkrety oraz plastikowa
plyta bazowa powinny by¢ bezpiecznie przechowywane, gdyz
moga by¢ instalowane ponownie w przysztosci.

2. Upewnic sig, ze baza frezarki jest czysta, dzieki czemu bedzie
odpowiednio wypoziomowana wzgledem ptyty montazowej po
zamontowaniu urzadzenia.

3. Poluzowac dwa pokretta montazowe na frezarce, az beda
wystawaty okoto 10 mm (3/8") nad baze frezarki.

4. Docisnac pokretta montazowe, az gtowki $rub zostana
poprawnie ulokowane w otworach, po czym obrd¢ frezarke
w lewo az do wyrdwnania pokretet z matymi trojkatnymi
otworami (Rys. B).

5. Dokreci¢ pokretta do oporu.

6. Upewnic sig, ze zasilanie gtéwne zostato wytaczone, podtaczy¢
kabel zasilania elektronarzedzia do gniazdka w stole
Workeentre, a nie bezposrednio do gniazda w $cianie badz
innego gniazda zewnetrznego.

Uwaga: Starsze frezarki Triton TRAOO1 nie s3 wyposazone w

przytacze do regulacji wysokosci stotu.

Poziomowanie plytki gardtowej

1. Wypoziomowac plytke gardfowa w stole do frezarki przy pomocy
ekierki i dotaczonego w komplecie klucza szesciokatnego, w celu
dostosowania wkretéw poziomujacych (patrz Rys. N).

2. Wprowadzic trzy wkrety do plytki gardfowej (P1-10/11) w celu
przymocowania jej w odpowiednim potozeniu i upewnic sie,
7e przechodza przez otwory w plytce stalowej (P1-15), aby
umozliwi¢ odpowiednie wypoziomowanie elementow.

3. Sprawdzic, czy plytka gardtowa jest wyréwnana wzgledem
powierzchni stotu.

WAZNE: Nalezy sie wczeéniej upewnic, ze zastosowana plytka

gardtowa jest odpowiednia dla zamontowanego frezu.

Poziomowanie modutu frezarki

o Wszystkie moduty musza by¢ dostosowane w taki sposob,
aby ich ustawienie byto poziome wzgledem stotu Workcentre
w celu osiggniecia prawidtowych rezultatow i zapewnienia
bezpiecznej pracy. Wszystkie moduly zostaty wyposazone w
siedem wkretow poziomujacych (3i11).

1. Umiesci¢ modut w podwoziu Workcentre i zablokowac obydwie
blokady.

2. Przykrec trzy wkrety szpulowe do poziomowania modutu do
oporu, aby nie byto mozliwosci ruchu miedzy modutem a
podwoziem Workcentre.

3. Umiescic linijke na narozniku, w poprzek wkretéw
poziomujacych, i sprawdzi¢ obecnos¢ jakichkolwiek odstepdw.

4. Wyregulowac wkrety poziomujace modut, korzystajac z
dofaczonego klucza szesciokatnego, az obydwie strony
naroznika zostana wyréwnane z Workcentre.

5. Powtdrzy¢ czynnosc dla pozostatych trzech rogéw oraz dla
pojedynczego wkretu poziomujacego po srodku dtugiego boku
modutu.

6. Sprawdzic wszystkie narozniki modutu pod katem wyrownania
wzgledem Workcentre poprzez umieszczenie linijki na module,
prostopadle wzgledem dtugich i krétkich bokow, jak rowniez
po przekatnej stotu. Dokonac precyzyjnej regulacji i sprawdzic
ponownie.

Ekstrakcja pytu

/\ OSTRZEZENIE: ZAWSZE uzywac odpowiedniego odkurzacza
badz systemu ekstrakgji pytu z tym urzadzeniem.

/ OSTRZEZENIE: Pyt pochodzacy z naturalnego drewna, powtok
oraz materiatéw kompozytowych moze niekiedy zawierac toksyczne
substancje. Nalezy zutylizowa¢ powyzszy pyt zgodnie z prawem i
obowiazujacymi regulacjami.

e Qile odsysanie pytu mozna przeprowadzac, korzystajac ze
2wyktego odkurzacza, domowe urzadzenia (na wymienne
worki) napetniaja sie bardzo szybko. Dla zapewnienia dtuzszej
pracy i wigkszej pojemnosci zalecamy rozwazy¢ zamontowanie
Pojemnika na pyt i struzyny Triton (DCA300) odpowiedniego
dla danego odkurzacza.

o Polgczone obcigzenie elektryczne frezarki i odkurzacza moze
przekroczy¢ znamionowy poziom pradu w przedtuzaczu lub
gniazdku. Zawsze nalezy podtaczac odkurzacz i frezarke do
oddzielnych gniazd elektrycznych i wiaczac oba urzadzenia osobno.




Obstuga

/\ OSTRZEZENIE: ZAWSZE nalezy nosi¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne oczu, odpowiednia maske przeciwpytowa, nauszniki
przeciwhatasowe, jak réwniez rekawice ochronne podczas obstugi
powyzszego narzedzia.

WAZNE: Stét do frezowania posiada narysowane strzatki
informujace o kierunku wprowadzania materiatu. Wskazuja one
prawidtowy kierunek wprowadzania detalu podczas obrébki.

/\ OSTRZEZENIE: Nie naley przeciaza¢ stotu Workcentre poprzez
przycinanie zbyt duzych elementéw.

Uwaga: W celu otrzymania wszelkich niezbednych informacji

i diagramow, ktdre odnosza sie do poszczegéInych elementow
Workcentre, nalezy zapoznac sie z oryginalng instrukgja stotu
roboczego TWX7 Workcentre.

Obstuga wiacznika Workcentre

WAZNE: Whacznik Workcentre wymaga podiaczenia do zasilania
gtéwnego w celu umozliwienia uruchomienia urzadzenia. Wtgcznik
wylacza sig automatycznie (OFF), kiedy tylko odfaczone zostanie
zasilanie, i bedzie wymagat ponownego przefaczenia do pozycji ON
(whaczony) po przywréceniu zasilania celem kontynuowania pracy.

Wiaczanie i wytaczanie

Uwaga: Zapoznac sie z instrukcj obstugi frezarki w celu
otrzymania dodatkowych informagji

1. Przefacznik Workcentre (ON/OFF) znajduje sie z przodu urzadzenia.
2. Podfaczy¢ przewdd gtéwny do zasilania w gniezdzie Sciennym.

3. Przetaczyc¢ przetacznik Workcentre (ON/OFF) na pozycje ,0"
poprzez nacisniecie awaryjnej klapy zatrzymania.

4. Wiaczy¢ elektronarzedzie poprzez ustawienie przetacznika ON/
OFF w pozygji, I".

5. Przetaczyc przetacznik Workcentre ON/OFF do pozyji |, aby
uruchomic urzadzenie.

o Wecisnac awaryjna klape zatrzymania, aby wytaczy¢ urzadzenie.

Pozycja uzytkownika i kierunek wprowadzania materiatu

e Pozycja uzytkownika zalezy od potozenia awaryjnego
wylacznika bezpieczenstwa.

o 7AWSZE pozostawac w bliskiej odlegtosci wzgledem tego
wiacznika, aby maszyna mogta zosta¢ niezwtocznie wytaczona
w sytuacji awaryjnej.

o 7tej pozycji wprowadza¢ materiat zgodnie z kierunkiem
strzatek na blacie indywidualnego modutu

Montowanie i zdejmowanie frezu

/N OSTRZEZENIE: Nie wolno uzywat frezéw, ktorych srednica

przekracza 50 mm, z tym modutem do frezowania.

1. Wylaczyc frezarke wytacznikiem umieszczonym na
elektronarzedziu.

2. Zamontowac pokretto regulacji wysokosci stotu, aby podnies¢
frez oraz tuleje zaciskowa (rys. U).

3. Uzyc¢klucza do tulei zaciskowej, aby zdja¢ i wymienic zatozony
frez.

4. Przekrec pokretto regulacji wysokosci stotu w taki sposéb, aby
frez znajdowat sie na odpowiedniej wysokosci.

5. Upewniajacsie, ze wiacznik Workcentre znajduje sie w pozydji
,OFF", powrd¢ do frezarki i przesunac jej wiacznik na pozycje ,ON"

WAZNE: Nie wolno uzywac pokretta regulacji wysokosci stotu,

kiedy frezarka jest podtaczona do zasilana.

WAZNE: Nalezy zapozna sie z intrukcja obstugi frezarki w celu

uzyskania szczegétéw dot. kompatybilnych frezow i ich rozmiaréw.

Uzycie ostony

e Upewni¢sig, ze ostona (17) jest uzywana i ustawiona na
odpowiedniej wysokosci w celu zapewnienia maksimum
bezpieczenstwa dla dtoni operatora

Uzycie mikro-pokretta prowadnicy

1. Odkreci¢ mikro-pokretta prowadnicy (4), aby zapewnic
odpowiednig regulacje.

2. Dokreci¢ mikro-pokretta na tyle prowadnicy, w celu uzyskania
wymaganego odstepu. Jeden obrotto T mm.

3. Zwolni¢ blokade prowadnicy, przesunac z powrotem wzgledem
mikro-pokretet i zablokowa¢ ponownie.

Uzycie prowadnicy

o Front prowadnicy (14) powinien by¢ zawsze ustawiony jak
najblizej frezu. Ustawia sie go poprzez przesuwanie w tyt i w
przdd. Upewnic sig, ze elementy sg odpowiednio dokrecone,
aby uniemozliwi¢ niepozadane ruchy.

Uzycie grzebieni dociskowych

WAZNE: Poziome i pionowe grzebienie dociskowe nie powinny
zachodzi¢ na siebie podczas uzycia. Minimalny odstep miedzy nimi
powinien wynosi¢ 10 mm. Patrz Rys. Q

Zaréwno pionowy grzebien dociskowy (5) jaki i poziomy grzebien
dociskowy (19) sa stosowane w celu zastosowania lekkiego nacisku
na obrabiany materiat dla jego bezpiecznego unieruchomienia.

o Kazdy grzebien dociskowy posiada jeden krétszy plastikowy listek
(rys. 0), ktory wskazuje linig obrabianego elementu. Dostosowa¢
oba grzebienie w taki sposéb, aby krotszy listek jedynie
dotykat materiatu, co oznacza, ze diuzsze listki beda przyktadac
odpowiednig site nacisku wzgledem obrahianego przedmiotu.

e Wysuniety frez nie powinien przekracza¢ wysokos¢ poziomego
grzebienia dociskowego.

Uzycie elementéw dystansowych prowadnicy

Ciecie frezowe powinno by¢ wykonywane z frezem w wigkszosci
schowanym za frontem prowadnicy (14) (rys. R i S).

/\ OSTRZEZENIE: NIGDY nie wolno wykonywac cie¢ z elementem
obrébki przechodzacym pomiedzy frezem i prowadnica po prawej
stronie. W takiej konfiguracji frez wygnie sie na bok, ‘wspinajac’ sie
na przedmiot obrébki i wyszarpujac go z rak, co moze skutkowac
pociaggnieciem dtoni w kierunku frezu.

Frezowanie na prowadnicy frezarki

e Frezowanie w rozmiarze 0,5, 1,0, 1,5 oraz 2,0 mm moze by¢
wykonane dzieki wykorzystaniu elementéw dystansowych
prowadnicy (2).
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Metoda 1
1. Upewnic sig, ze front prowadnicy znajduje sie blisko frezu.

2. Pchnac sprezynowy lewy front prowadnicy i wsuna¢ dwa
elementy dystansowe w otwory wyznaczajace wymagana
pozycje i obroty zgodnie z oznaczeniami.

3. Uzyc¢ drewnianej linijki, aby wyréwnac frez z lewym frontem
prowadnicy, po czym rozpocza¢ ciecie

Metoda 2
1. Upewnicsig, ze front prowadnicy znajduje sie blisko frezu.

2. Ustawi¢ mikro-pokretto (4 i 24) w pozycji posredniej; upewnic
sie, ze 0znaczenia s3 wyréwnane.

3. Skorzystac z drewnianej linijki, aby wyrownac frez z
powierzchnia frontu prowadnicy. Pchna¢ mikro-pokretta aby
zetknely sie z prowadnica. Zablokowac prowadnice.

4. Zdecydowac, na jaka glebokos¢ ma byc wykonany frez.
Przekreci¢ mikro-pokretto regulacji w prawo na te gtebokosc.
Odblokowac prowadnice i pchnac z powrotem, aby zetkneta sie
z mikro-pokrettami (4 i 24).

5. Pchna¢ sprezynowy lewy front prowadnicy i wsuna¢ dwa
elementy dystansowe w otwory wyznaczajace wymagana pozycje
i obroty zgodnie z oznaczeniami, po czym rozpoczac ciecie.

Montaz kotka poczatkowego

o Kotek poczatkowy jest zainstalowany na blacie do frezowania w
celu asysty przy frezowaniu z wolnej reki. Do obstugi z wolnej
reki skonfigurowac frezarke zgodnie z rys. P.

o Upewnic sie, ze ostona jest prawidtowo dostosowana na
odpowiednig wysokos¢, aby zapewni¢ maksimum ochrony dla
dtoni operatora (rys.T)

o Podczas pracy obrabiany materiat powinien dotykac kotka
poczatkowego i by¢ ustawiony pod odpowiednim katem
wzgledem noza celem wykonania pierwszego przejscia.

Akcesoria

o Szeroki asortyment akcesoriéw oraz kompatybilnych
elektronarzedzi Triton w jest dostepny w sprzedazy u
dystrybutora Triton. Zakup czesci zamiennych jest dostepny na
stronie internetowe] toolsparesonline.com.

Kod Triton Opis
TWX7P Protractor
Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE: Przed przeprowadzeniem kontroli, czynnosci
konserwacyjnych lub czyszczenia zawsze odtaczac urzadzenie od
zrédta zasilania.

Kontrola rutynowa

e Regularnie sprawdzac, czy wkrety mocujace s3 odpowiednio
dokrecone i w dobrej pozycji. Nie uzywac stotu do frezarki,
dopoki uszkodzone hadz zuzyte elementy nie zostana
wymienione.

e Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ przewdd zasilania narzedzia
pod katem uszkodzen lub zuzycia. Naprawy powinny by¢
przeprowadzane przez autoryzowany punkt serwisowy Triton.
Dotyczy to réwniez przedtuzaczy stosowanych przy urzadzeniu.

Czyszczenie

o Utrzymywac narzedzie w czystosci przez caly czas. Brud i kurz
powoduja szybsze zuzycie elementéw wewnetrznych i skracaja
okres eksploatacji urzadzenia. Czyscic korpus urzadzenia
miekka szczotka lub sucha szmatka. Mozna rowniez korzystac z
czystego, suchego sprezonego powietrza celem przedmuchania
otworéw wentylacyjnych.

e Czyscic obudowe narzedzia miekka zwilzong szmatka z
dodatkiem tagodnego detergentu. Nie uzywac alkoholu, nafty
ani silnych srodkow czyszczacych.

e Do czyszczenia elementéw plastikowych nie nalezy uzywac
$Srodkéw zracych.

Smarowanie

e Nalezy regularnie smarowac wszystkie ruchome czesci
urzadzenia niewielka iloscia Srodka smarnego w sprayu.

Przechowywanie

o Nalezy przechowywac narzedzie w bezpiecznym, suchym
miejscu niedostepnym dla dzieci.
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Kontakt

Wsparcie UK/UE

W celu uzyskania porady technicznej lub naprawy, skontaktuj sie z
infolinig pod numerem (+44) 1935 382 222.

Strona online: www.tritontools.com

Adres (GBR):

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Wielka Brytania

Adres (UE):
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Holandia

Wsparcie US

W celu uzyskania porady technicznej lub serwisu naprawczego
prosimy o kontakt z infolinia (bezptatna) pod numerem:
855-227-3478.

Strona online: www.tritontools.com

Adres:

Longleaf Distribution,
85 North Street,
Piedmont,

AL36272,

USA

Utylizacja

Nalezy zawsze przestrzegac przepisow krajowych dotyczacych

utylizaji elektronarzedzi, ktére nie sa juz funkcjonalne i nie nadaja

sie do naprawy.

e Nie wyrzucac elektronarzedzi lub innych odpaddéw
elektrycznych i elektronicznych (WEEE) wraz z odpadami
komunalnymi.

o Skontaktowac sie z wiadzami lokalnymi zajmujacymi sie
utylizacja odpadow, aby uzyskac informacje na temat
prawidtowego sposobu utylizacji elektronarzedzi
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Brak reakgji po wiaczeniu zasilania (ON)

Brak zasilania

Sprawdzic zasilanie

Wiacznik frezarki jest wytaczony (OFF)

Zresetowa¢ wiacznik frezarki

Modut stotu jest niewypoziomowany

Wkrety poziomujace blat zostaly
nieprawidtowo wyregulowane

Zapoznac sie z rozdziatem ,Poziomowanie
modutu do frezarki”

Nieréwna powierzchnia

Upewnic sie, ze stét Workcentre zostat
umieszczony stabilnie na ptaskim podtozu.
W razie potrzeby nalezy przenies¢ stétw
bardziej odpowiednie miejsce

Nieznany dzwiek mechaniczny

Sprawdzic czy frez zostat prawidtowo
zatozony

Dokrecic tuleje zaciskowa

Inne elementy mocujace ulegly
poluzowaniu

Sprawdzic inne elementy mocujace

Frez ulegt poluzowaniu w uchwycie

Zabezpieczy( frez i dokreci¢ element
mocujacy

Duza ilos¢ wiéréw i pytu emitowana
podczas pracy

Sprawdzic system odsysania pytu, w
szczeg6Inosci worek badz zbiornik pod
wzgledem przepetnienia

Wymienic¢ worek lub oprézni¢ zbiornik
na pyt

Sprawdzic, czy system ekstrakgji zostat
uruchomiony

Wiaczy¢ system

Sprawdzi¢ mocowanie systemu do
ekstrakgji pytu

Upewnic sie, ze wszystko zostato
prawidtowo podtaczone wokét przytacza
odsysania pyltu, facznie z wezem

Kiepskie wykoniczenie detalu

Sprawdzic ostrze frezu pod wzgledem
naostrzenia i zuzycia

Wymienic frez, jesli ulegt catkowitemu
zuzyciu

Sprawdzic, czy predkosc frezarki zostata
prawidfowo ustawiona

Ustawic prawidtowa predkos¢ na frezarce

Ciecie jest zbyt gtebokie, jak na pojedyncze
przejscie

Wykonac prace w kilku przejéciach

Przedmiot obrébki trudny do
kontrolowania

Nieprawidtowe ustawienie materiatu
obrébki

Nieprawidtowa regulacja ustawienia
prowadnicy

Nieprawidtowy kierunek wprowadzania
materiatu

Nieprawidtowe uzycie grzebienia
dociskowego

Przeczytac rozdziat dot. bezpieczerstwa
korzystania ze stotu do frezarki, a takze
zapoznac sie z oryginalng instrukcja
frezarki
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Gwarancja

W celu rejestracji gwarancji odwiedZ nasza strong internetowg
tritontools.com* i podaj odpowiednia dane.

Protokét zakupu
Datazakupu: __ /__ /[
Model: TWX7RT001

Nalezy zachowac paragon jako dowdd zakupu

Precyzyjne Elektronarzedzia Triton gwarantuja nabywcy tego
produktu pewnos¢, iz w razie usterki badz uszkodzenia z powodu
wad materiatowych lub jakosci wykonania, w ciagu 3 lat od daty
zakupu, firma Triton naprawi badz wedtug wlasnego uznania
bezptatnie wymieni uszkodzong czes¢.

Powyzsza gwarancja nie pokrywa szkdd spowodowanych
naturalnym zuzyciem, nieprawidtowym uzytkowaniem,
nieprzestrzeganiem zalecen obstugi, wypadkami lub
wykorzystaniem urzadzenia do celéw komercyjnych.

* Zarejestruj swéj produkt w ciggu 30 dni od daty zakupu.
Obowigzuja zasady i warunki uzytkowania.

Powyzsze postanowienia nie maja wptywu na prawa
ustawowe klienta.
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Piivodni pokyny

Uvod

Dékujeme za zakoupeni vyrobku Triton. Tento navod obsahuje

nezbytné informace pro bezpecné pouzivani a spravnou funkei tohoto
vyrobku. Tento vyrobek nabizi mnoho jedine¢nyich funkci. Je mozné, ze

jste jizs podobnym vyrobkem pracovali; piesto si diiwkladné prectéte
tento navod, abyste rozumeéli pokyntim. Ujistéte se, Ze vsichni, kdo s
vyrobkem pracuji, tento ndvod Cetli a piné mu porozuméli. Uschovejte

tyto pokyny spolu s vyjrobkem pro budouci pouZiti.

Pouzité symboly

Typovy Stitek na vyrobku miize obsahovat symboly. Ty predstavujf

dulezité informace o vjrobku nebo pokyny k jeho pouziti.

PouZivejte chranice sluchu
PouZivejte ochranné bryle
PouZzivejte respiratory
PouZivejte ochrannou pfilbu

PouZivejte ochranné rukavice

Prectéte si navod

Pozor!

Nebezpetné vypary nebo plyny!

B> se @

b
..IS
>

Pozor na zpétny réz!

VAROVANI: ostré osti nebo zuby!

Pouze pro poufiti vevnitf!

NepouZivejte pfi desti nebo ve vihkém prostredi!

VAROVAN: Pohybujici se tasti mohou zptisobit
rozdrceni nebo fezné poranéni!

® PDpp

stat v bezpecné vzdalenosti od pracovni plochy.

NEDOTYKEJTE SE! NEOTEVIREJTE ochranny kryt bez
odpojeni napajeni. Pfi praci s elektrickym naradim musi
déti a pfistojici stat mimo dosah naradi. P¥i rozptyleni
muZe dojit ke ztrété kontroly. VSichni pfistojici by méli

Néfadi vzdy vypojte z elektrické sité, pokud provadite

)

kdyZ néfadi nepouZivéte!

(pravy, ménite pfislusenstvi, Cistite, provadite drzbu, a

Tabulka technickych zkratek

v volty

~ stfidavy proud

d.c stejnosmémy proud

A, mA ampér, miliampér

no otacky naprazdno

n jmenovité otacky

° stupné

0 primér

Hz hertz

W, kw watt, kilowatt

min’ operace za minutu

dB(A) hladina akustického tlaku v

decibelech (vazena)
m/s? metry za sekundu?
(velikost vibraci)
Technicka data

Model: TWX7RT001

Kompatibilni horni frézky: Triton TRAOO1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOFOO1

Velikost frézovaciho nastavce:

660x410 mm /26" x 16-1/8"

Velikost stolu pracovniho
centra:

904 x 708 mm/35-9/16" x 28"

Velikost vodici listy:

680 x 85 mm/26-3/4" x 3-3/8"

vodici listy:

Sitka vodici listy: 21,4mm/7/8"
Velikost MDF vodici listy (2x): | 340x75mm/13-3/8x 3"
Maximalni rozevieni MDF 90 mm/3-1/2"

Nastavitelna pozice vodici
listy:

+25/-125mm/+1"/-5"




Mikro posuvy vodici listy:

1mm/3/64"
(jedna celd otacka)

Nastaveni vymezovaci:

05-10-15-20mm/
1/64",3/64",1/16", 5/64"

Vyska krytu: 0-76 mm/0-3"
Vyska pritlacnych pruzin: 9,5mm/3/8"
Maximélnf priimér stopkové
frézy podle poufité desky
(Dmax)
Velkd: | 50 mm /2"
Stfedni: | 40 mm/1-9/16"
Mala: | 20 mm/13/16"
Velikost portu pro odsévéni 31,75 mm/1-1/4"
prachu (primér): (vysokotlaky)
62,5mm/2-1/2"
(nizkotlaky)

Hmotnost:

9.9 kg /22 liber

Poznamky: Velikosti v palcich jsou pfiblizné.

Vzhledem k nepfetrZitému vjvoji vjrobki se technickd data
nasich Triton vyrobkd mohou ménit bez ohlasenti.

Obecna bezpecnostni opatieni

A\ VAROVANI: Kdy? pouzivéte elektronafadi, je tfeba vidy
dodrZovat zdkladni bezpecnostni opateni véetné nasledujicich
bezpecnostnich pokynii, abyste minimalizovali riziko pozaru,
(raz elektrickym proudem a zranéni osob. Prectéte si viechna
bezpecnosti varovani pred pouzitim tohoto naradi a tento ndvod

uschovejte pro budouci poufZiti. .

/N VAROVANI: Toto néfadi neni uréeno pro pouZiti osobami
(vEetné déti) se snizenymi fyzickymi nebo mentalnimi schopnostmi
nebo nedostatecnymi zkusenostmi nebo znalostmi, pokud na né
nedohlizi osoba odpovédna za jejich bezpe¢nost nebo jim nebyla
poskytnuta instrukce ohledné pouZivani néfadi. Déti musi byt pod
dozorem, aby bylo zajisténo, Ze si s nafadim nebudou hrét.
POZOR! Pouzivejte elektronafadi, pislusenstvi, bity atd. v souladu
s témito pokyny, s ohledem na pracovni podminky a préci, kterou
budete provadét. Poufiti elektronaradi k jinym neZ urcenym
Cinnostem muzZe vést k nebezpecné situaci.
Vyrazem "elektrondiadi” zmiriovanym v bezpecnostnich opatienich
se rozumi zafizeni pouZivané v elektrické siti (se sitovym kabelem)
anebo zafizeni, které vyuZivé bateriovy pohon (bez sitového kabelu).
1- UdrZujte pracovni misto €isté - neporadek v dilné nebo na
pracovnim stole miZe vést k Graz(im

2 - Zvaite, kde nafadi pouZzijete

- Chraiite se pred tirazem elektrickym proudem - vyhnéte se

télesnému kontaktu s uzemnénymi povrchy (jako je potrubi,
topnd télesa, sporaky a chladnicky)

- Ostatni osoby by se mély nachazet v dostatecné vzdalenosti

- nenechejte prihliZejici osoby, zvlasté déti, dotykat se kabelti a
udrzujte je v dostatecné vzdalenosti od pracovniho mista

- Nepotiebné nafadi uklidte - pokud naradi nepouzivate, mélo

by byt skladovano na suchém a uzamceném misté, mimo dosah
deti

- Na néfadi netlacte - préci zvlddne lépe a bezpecnéji v rychlosti,

kterd je doporucend

- PouZivejte spravné nafadi - nepouzivejte malé nafadi

nepouzivejte na praci, pro kterou neni urcené; napf.
nepouzivejte okruzni pilu na fezéni vétvi nebo polen

- Pouzivejte vhodny odév

- Nenoste Zadny volny odév nebo Sperky, které mohou byt

zachyceny pohybujicimi se dily

- Pokud pracujete venku, noste vhodnou bezpe¢nostni obuv
- Noste pokryvku hlavy, kterd schova dlouhé vlasy

- PouZivejte ochranné pomdicky

- PouZivejte ochranné bryle
- PouZivejte respirator nebo masku proti prachu, pokud pracujete

v prasném prostredi

/NVAROVANI: Nenogeni ochrannjch pracovnich pomficek
nebo vhodného obleceni mlize zplisobit poranéni nebo zvysit
pravdépodobnost Grazu.

10

1"

- Pfipojte odsavaci vybaveni - pokud je nafadi vybaveno
pipojenim odsavaciho systému nebo shérym vybavenim,
ujistéte se, Ze je sprdvné pfipojeno a pouZivano

- Dbejte na ticel kabelu - nepouZivejte jej k vytazeni zastrcky
ze zasuvky. UdrZujte kabel daleko od tepla, oleje a ostrych
hran. Poskozené nebo zapletené kabely zvySuji riziko zasahu
elektrickym proudem

- Zabezpectte praci - kdykoliv je to mozné, pouzivejte svérky

material drzet rukou

- Nenaklanéjte se pfilis - stiijte ve spravné poloze a vzdy drite
rovnovahu

- S nafadim zachézejte svédomité

- Rezné néstroje udriujte ostré a Cisté - peclivé o3etfované
fezné ndstroje s ostrymi feznymi hranami se méné vzpficuji a
snadnéji se vedou

- Dodrzujte pokyny tykajici se mazani a vymény piislusenstvi

- Pravidelné kontrolujte pivodni kabel, a pokud je poskozeny,
nechejte ho opravit v autorizovaném servisnim centru

- ProdluZovaci kabely pravidelné kontrolujte, a pokud jsou
poskozené, vyméiite je

- Rukojeti udrzujte suché, Cisté a beze stop oleje nebo mastnoty

- Nevystavujte natadi desti
- NepouZivejte nafadi ve vihkém nebo mokrém prosttedi
- Pracovni plochu méjte dobfe osvétlenou

- NepouZivejte elektrondfadi v prostiedi ohrozeném explozi, kde
se nachdzeji hotlavé kapaliny nebo plyny

A VAROVANI: Mnoho traztl je zpiisobeno nafadim, se kterym

neni svédomité zachdzeno.

15 - Nafadi odpojuijte ze sité - pokud nafadi nepouzivéte, pfi
(pravéch nebo vyméné pislusenstvi jako jsou noze, bity a
kotouce, naradi vzdy vypnéte ze sité

A\ VAROVANI: Pousiti pfislusenstvi, které neni doporuceno

vyrobcem, miize zplisobit riziko poranéni osob.
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16 - Odstraiite sefizovaci klice - vytvotte si zvyk, Ze pred
spusténim naradi vzdy zkontrolujete, Ze jsou vSechny sefizovaci
klice a jiné nafadi z naadi odstranény

17 - Zabraiite neimyslnému spusténi - ujistéte se, Ze spinac je
v poloze vypnuto, kdyZ néfadi zapindte do sité nebo vkladate
baterie, nebo kdyZ nafadi zvedate nebo ho prenésite

A\ VAROVANI: Nezamyzlené spusténi natadi miize zplisobit vézna

poranéni

18 - Pouzivejte prodluzovaci kabely urcené pro poufziti
venku - pokud néfadi pouZivate v exteriéru, pouZivejte pouze
prodluzovaci kabely ur¢ené a oznacené pro venkovni pouZiti.
PouZiti kabelu pro venkovni poufZiti snizuje riziko Grazu
elektrickym proudem

19 - Budte pozorni

- Davejte pozor na to, co déldte, a pfistupujte k préci s
elektrondfadim rozumné; pokud jste unaveni, s naradim
nepracujte

- NepouZivejte Zddné elektronafadi, pokud jste pod vlivem drog,
alkoholu nebo lékd

/\VAROVANI: Moment nepozornosti pii poufiti elektronaadf

mize vést k vaznym poranénim.

20 - Kontrolujte poskozené dily

- Pied pouzitim néfadi byste ho méli dtikladné prohlédnout,
abyste se ujistili, Ze néfadi funguje sprévné a zvladne
zamysleny tkol

- Zkontrolujte vyrovnani pohyblivych ¢asti, zachytdvéni
pohyblivych ¢asti, poskozeni jednotlivych dill, upevnénia
vsechny dalsi podminky, které mohou ovlivnit provoz néfadi

- fadné opraveny nebo vyménény v autorizovaném servisnim
stiedisku, pokud neni uvedeno jinak v tomto névodu k obsluze

-Vadné spinace nechejte vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku

/\VAROVANi: NepouZivejte nafadi, pokud spinat natadi nevypne

a nezapne. Spina¢ musi byt opraven, nez nafadi budete pouZivat.

21 - Nechte vase elektronaiadi opravit pouze odbornym
personalem - toto elektronaradi odpovida pfislusnym
bezpecnostnim pravidlGim. Opravy by mél provadét pouze
odbornik, jinak mtze dojit k ohroZenf pracovnika

/\VAROVANI: Pokud se nafadi opravuje, pouZivejte pouze

identické néhradni dily.

/\VAROVANi: Pokud je pfivodni kabel poskozen, musi byt

vyménén vyrobcem nebo autorizovanym servisnim strediskem.

22 - Pfipojovaci zéstrcka elektronéfadi musi odpovidat zasuvce
- zastrcka nesmi byt Zadnym zplisobem upravovana. Spolecné s
elektrondfadimi s ochrannym uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptérové zastrcky. Neupravené zastrcky a vhodné zasuvky
snizujf pravdépodobnost trazu elektrickjm proudem

23 - Pokud nafadi pouZivate v exteriéru, pouZivejte proudovy
chrani¢ (RCD) - pouziti proudového chranice snizuje riziko
Girazu elektrickym proudem

POZNAMKA: Termin ,proudovy chréni¢ (RCD)" mlze byt nahrazen

terminem ,proudova pojistka (GFCI) nebo ,vypinac zemnich

unikajicich prouddi (ELCB)"

AVAROVANI: Pro poufiti v Austrélii a na Novém Zélandu

doporucujeme, aby byl tento vyrobek VZDY dodavan spolecné s

proudovym chranicem (RCD) se zbytkovym proudem 30mA nebo

méné.

/\VAROVANI!

Néktery prach vznikajici pfi mechanickém brougentf, fezantf,
brouseni, vrtani a dalSich stavebnich ¢innostech obsahuje
chemikalie, o kterych je ve staté Kalifornie znamo, Ze zpiisobuji
rakovinu, vrozené vady neho jiné reprodukéni poskozeni. Nékteré
priklady téchto chemikalif jsou:

e Olovo z barev na bézi olova.

o Krystalicky oxid kfemicity z cihel a cementu a jinych zednickych
vyrobki

e Arsen a chrom z chemicky upravené pryze

Vase riziko z téchto expozic se lisi v zavislosti na tom, jak Casto tento
typ prace délate. Cheete-li sniZit vystaveni témto chemikaliim:
pracujte v dobfe vétraném prostoru a pracujte se schvalenym
bezpetnostnim vybavenim, jako jsou masky proti prachu, které
jsou specidlné navrzeny k odfiltrovani mikroskopickych ¢astic.

Bezpecnostni opatieni pro frézovaci
stal
/\VAROVANI: VZDY noste osobni ochranné pomiicky:

o Chrénice sluchu, abyste sniZili riziko ztréty nebo poskozeni
sluchu

e Respirator, abyste sniZili riziko vdechnuti $kodlivého prachu

o Netiepivé rukavice odolné proti profiznuti, které zabrani
moznému poranéni pfi prci se stopkovymi frézami a pfi
manipulaci s hrubym materidlem s ostrymi okraji. Vsechny
rukavice, které jsou vyrobeny z textilniho materidlu, se NESMI
pouZivat, pokud pracujete s frézovacim stolem

e QOchranné bryle, abyste predesli poranéni oci v disledku

odlétavajicich castecek

Zajistéte, aby vsichni lidé v okoli pracovni plochy pouZivali vhodné

ochranné pomcky. UdrZujte osoby v bezpecné vzdélenosti od

naradi.

/\VAROVANI: VZDY pfipojte vhodny odsévaci systém ke krytu
horni frézy. Nékteré druhy dfeva jsou toxické nebo mohou
zpuisobit alergickou reakci lidem i zvitatim, zvldsté pokud jsou
vystaveni velmi jemnému prachu. Kromé pouZiti odsdvaciho
systému VZDY pouZivejte vhodnou respiracni ochranu.

a) Kfrézovacimu stolu pfipojujte POUZE horni frézky, které
jsou uvedeny jako kompatibilni v ,technickych datech”
navodu k frézovacimu stolu. PouZivejte POUZE stopkové frézy,
které jsou vhodné pro horni frézky vhodné pro tento stiil, se
stopkami vhodnymi pro pouZivané klestiny.

b) NIKDY nesahejte na spodni stranu horni frézky, kdyz je
horni frézka piipojena do elektrické sité.

¢) Pred upevnénim horni frézky do frézovaciho stolu ViDY
odstraiite pruZinu a vodici desku. To umozni snadnou
vyménu stopkové frézy a nastaveni hloubky frézovani ze strany
stolu.

d) Obé ruce drzte mimo oblast frézovani. NIKDY nedavejte ruce

pifmo nad nebo pred rotujici stopkovou frézu. Jednou rukou

se pohybujte smérem ke stopkové fréze, tuto ruku oddalujte
smérem PRYC od stopkové frézy - obloukovym pohybem nad
touto frézou smérem k vystupu materidlu za stopkovou frézou.
NIKDY netlacte prsty smérem ke stopkové fréze a nepouzivejte
neobvyklé pozice rukou. PouZivejte pomdicky pro posouvani
materialu nebo Spalik dreva, pokud je to tieba.
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e) Nepokousejte se pracovat s materidly kratSimi nez

300 mm (12") bez poutZiti specialnich néstavcti nebo
pomiicek k pridrZeni. Doporucuje se vytvaret vétsi vyrobky a
potom je zkratit na poZadovanou délku.

VYHODNOTTE rizika, vyhody a alternativy PREDTIM, nez
zaénete pouzivat pomticky pro posun materialu anebo jiné
néstavce a bezpecnostni pomiicky. Pii mnoha tikolech mohou
byt vhodné a bezpecné, ale v jinych miiZe byt jejich pouZiti
nebezpecné. Pomlicky pro posun materidlu mohou vyletét z
rukou obsluhy naradi, kdyZ se dostanou do kontaktu s rotujici
stopkovou frézou. Pak mohou zpisobit zdvaznd poranéni.

q) Velké kusy materialu VZDY podepirejte na obou stranach
stolu - na stranach pro vstup i vystup materialu. Pokud
je tieba, podepiete materidl i po bocich. PouZijte véleckovou
podpéru nebo Triton multipodpéru, kdykoliv je to mozné.

h) VZDY pouzivejte voditka, dorazy, horizontalni i vertikalni

pfitlacné listy apod., abyste zabranili zpétnému rézu,

zvlasté pokud frézujete malé nebo uzké materialy. Vertikaln/
piitlacné listy také pomahaji zabranit nekontrolovanému
zvednuti materialu.

VZDY odstratite ze stolu VSECHNY volné pfedmaéty, nez

zacnete pracovat. Vibrace mohou zplsobit, Ze se volné

piedméty zacnou pohybovat a mohou se zachytit o rotujici
stopkovou frézu.

NIKDY se nepokousejte odstranit zbytky dfeva nebo prachu
ze stopkové frézy rukou, zatimco se frézka otaéi. VZDY
frézku vypnéte, odpojte z elektrické sité a pockejte, dokud se
fréza kompletné nezastavi VZDY pouzivejte rukavice odolné
proti profiznuti, kdyZ se dotykdte stopkové frézy, abyste predesli
moznému poranéni.

k) VZDY zkontrolujte, zda material neobsahuje htebiky,

sponky a jiné kovové materidly a cizi télesa. Pokud stopkovd

fréza narazi na skryty hiebik, mize dojit ke zniceni stopkové
frézy, castecky materidlu mohou vysokou rychlosti odlétat
smérem pry¢ od materialu, miZe dojit ke zpétnému razu - toto
vSe miiZe vést k vaznym poranénim.

KDYKOLIV je to moZné, pouZivejte frézovaci techniku

.haslepo” - kdy stopkova fréza nevyéniva zpod materialu.

Frézka, kterd pracuje pouze na spodni strané materialu,

poskytuje dalsi ochranu pro pracovnika.

m) Vystavujte CO NEJMENSI ¢4st stopkové frézy na povrchu
materialu. Stopkovou frézu méjte co nejnize je to mozné.

n) Nové nastaveni VZDY otestujte otacenim vietene rukou, s
naradim vypojenym z elektrické sité. Stopkové fréze zajistéte
dostatecnou vzddlenost od materidlu, dorazu i voditka, kdyz
ndfadi spoustite.

o) VZDY pouzijte vhodné podlozky, které poskytuji dostatek
prostoru okolo stopkové frézy.

p) VZDY pouzivejte kryt a kryt nastavte tak, aby pokryval
tolik stopkové frézy, kolik je mozné, co nejblize k
opracovavanému materidlu. To chrani nejenom uZivatele pied
rotujici stopkovou frézou, ale poskytuje také efektivni odsavani
prachu.

q) OMEZTE hloubku fezu; NIKDY neodstraiiujte pfilis mnoho

materialu na jeden priichod frézky. Vice mensich prichodii s

f

povrch.

&

R

UJISTETE SE, 7e jste nastavili vhodnou rychlost frézovani
vzhledem k priiméru stopkové frézy a materiélu, se kterym
pracujete. PouZijte volbu rychlosti na horni frézce.

Material posouvejte VZDY PROTI rotaci stopkové frézy. Jak
smér rotace, tak smér podavani materialu je naznacen Sipkami
na povrchu frézovaciho stolu.

VZDY poutivejte vodici listu, pokud pouzivate stopkové
frézy bez lozisek. VZDY tlacte material pevné proti vodici listé.
NIKDY neodstrariujte pritlacné podpéry na vodici listé. Pii rucnim
vedeni pouZijte vzdy stopkovou frézu s loZiskem.

Dodatecné bezpecnostni informace

Pouzivejte POUZE stopkové frézy ve vjborném stavu a
kompatibilni s frézovacim stolem; je nutné, aby byly urené pro
rucni vedeni (oznacené ,MAN" pro rucni provoz dle EN 847-1)

Stopkova fréza nesmi frézovat material ve stejném sméru, jako
se podava material - miiZe totiZ dojit ke zvednuti materialu
(nesousledné frézovani) a to miize vést ke ztraté kontroly nad
materidlem, materidl bude nebezpecné tazen smérem od
pracovnika

Nepokousejte se ostiit stopkové frézy, pokud nepostupujete
presné dle pokyni vyrobce a nemate spravné vybaveni

pro jejich ostfeni. VétSina feznych nastrojii neni urcena k
opakovanému ostfeni, a jakmile dojde ke ztupeni, je tfeba je
vyménit za nové

Neumistujte frézovany materidl tak, aby byl umistén mezi
stopkovou frézou a vodici liStou. Pokud je vodici lista pfilis
vzdalena od stopkové frézy, vytvorite tak jakousi ,past”. Toto
je nebezpecné - mize dojit ke zvednuti materidlu a je obtizné
udrzet materidl proti vodici listé

Ujistéte se, Ze pouZivéte vhodnou velikost distancnich vioZek
pro pouzivanou stopkovou frézu

Nikdy nepouzivejte frézovaci stil, pokud neni pIné sestaven a
vzdy zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby spravné utazeny po
delsim skladovéni

Ujistéte se, Ze horni frézka nenf pfipojena do elektrické sité,
kdyz ji instalujete do stolu nebo pokud provédite pravy
nastaveni anebo ménite pfislusenstvi

NEZAPOJUJTE frézku do standardni sitové zésuvky. Frézka miZe
byt zapojena pouze do zasuvky, kterou Ize snadno vypnout v
pfipadé mimofadné situace

Frézovaci stiil musi byt umistén na pevny a rovny povrch a
zajistén tak, aby se neprevratil. Pokud pracujete s dlouhymi
nebo Sirokymi materidly, je tieba pouZit vhodné podpéry pro
vstup i vystup materidlu. Dlouhé materidly mohou zpGsobit, Ze
dojde k prevraceni frézovaciho stolu na pracovnika a tim mize
dojit k zdvaznym poranénim

Horni frézky hodné vibruji a mohou zpisobit, Ze se vibracemi
uvolni z uchyceni. Pravidelné jejich uchyceni kontrolujte a
utdhnéte, je-li potfeba

Nikdy nezapinejte horni frézku, pokud je stopkové fréza v
materialu. Miize dojit ke ztraté kontroly a moznému zranéni

Frézovaci stil je urcen pro frézovani plochych, rovnych a
hranatych materiald. Na frézovacim stole nefrézujte material,
ktery je zvinény, nerovny, slaby nebo nekonzistentni. Pokud
je to tfeba, materidl pfed praci nejdfive upravte. Nevhodny
material miZe zplisobit ztratu kontroly a moZné poranéni
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/\VAROVANI: Neudrzované néstroje mohou vést k
nepredvidanym situacim. Pouzivejte POUZE stopkové frézy, které
jsou spravné nabrousené, udrZované a upravené v souladu s
pokyny vyrobce.

Pozndmka: Nejdfive absolvujte profesionalni zaskoleni a
doporuteni, neZ zatnete s ndfadim pracovat zplisobem, ktery
neznéte. PRESTANTE pouzivat frézovac stiil kdykoliv mate pocit, 7e se
objevily potize anebo si nejste jisti, jak bezpecné pokracovat dale.

Popls dila

T-drazka pro vodorovny piitlacny hieben
Podlozka celni strany vodici listy

Sroub pro nastaveni polohy nastavce
Mikro-nastaveni vodici listy

Svisly pfitlacny hfeben

Kolecko krytu

Port pro odsavani tfisek

Vodici lista

Kolecko vodici listy

10. Méfitko

. Sroub pro nastaveni polohy néstavce

12. Otvor pro palec

13. Kolecko pro nastavenf pfitlatného hiebene
14. Celni strana vodici listy

15. Koletka a drazky pro uchycenf néstavce

16. Bod pfipojeni klicky nastaveni hloubky frézovani
17. Kryt

18. Ukazatel sméru

19. Vodorovny pfitlacny hteben

20. Knoflik pro T-drazku pfitlacného hiebene

. Kolecko pro nastaveni pfitlaéného hiebene
22. Vifetenovy Sroub pro vyrovnani nastavce
23. Kolecko pro nastaveni celni strany vodici listy
24. Mikro-nastaveni

25. Drézka vodici listy

26. Koletko pro mikro-nastaveni vodici listy
27. Ukazatel méfitka

Doporucené pouZziti

Vykonny frézovaci stdl, se kterym miZzete provadét frézovani hran,
drazkovat, hoblovat, tvarovat hrany (s vodici listou nebo pfi volném
vedent), dokoncovat hrany, pouZivat kopirovaci krouzky a délat
zdfezy. Pro poufiti s Triton pracovnim centrem TWX7 a hornimi
frézkami Triton.

Vybaleni vaseho nafadi

o Nafadi opatrné vybalte a zkontrolujte. Seznamte se se viemi
jeho vlastnostmi a funkcemi

o Ujistéte se, Ze v baleni byly viechny dily a Ze jsou v porfadku.
Pokud néjaké dily chybi nebo jsou poskozené, pred pouzitim
naradi tyto dily vyméiite

DULEZITE: Nezapomeiite si pietist také navod k pracovnimu centru

Triton a horni frézce Triton.

Instruktazni video najdete na www.triotontools.com

W N e w2

—
.

N
=

Pfed pouzitim

/2\ VAROVAN: Ujistéte se, Ze horni frézka je vypnuta z elektrické
sité, neZ budete pfipojovat nebo ménit pfislusenstvi, vkladat nebo
odstraiovat ndstavce nebo provadét tpravy nastaven.

Instalace a odstranéni frézovaciho nastavce

Kompletni navod najdete v ndvodu pro TWX7 pracovni centrum -
viz. ,Instalace a odstranéni nastavcti”.

/NVAROVANI: Predtim, ne? budete instalovat nebo odstrafiovat
frézovaci néstavec, snizte pozici stopkové frézy tak, aby bylav
bezpetné vysce.

/N VAROVANI: N&které nastavce jsou tézké, zvIasté pokud je na
nich pfipevnéno elektrické natadi. Pokud bude odstraiiovat nebo
instalovat nastavec, VZDY uchopte néstavec obéma rukama a
ujistéte se, Ze mate bezpecny postoj, stojite vzpfimené a vyvarujte
se nepifjemnym pohyblim.

DULEZITE: Vidy pokladejte nastavec pomoci obou otvorii pro
palce. Nekontrolované pokladani nastavce miiZe nastavec, pracovni
centrum i nafadi ponicit anebo zplisobit zranéni osobam, které s
naradim pracuiji.

/\VAROVANI: Nevkladejte prsty nebo ¢asti téla mezi néstavec a
ram pracovniho centra, viz. obr. L.

Odstranéni: Pfepnéte zamky néstavce do odemcené pozice (viz.
obr. M). PouZijte oba otvory pro palce (12) pro naklonéni nastavce
na 45° a poté ndstavec vyjméte.

Instalace: Umistéte kolecka do drazek pro uchyceni néstavce (15)
jako opérny bod a spustte nastavec dolti. PouZijte otvory pro palce
pro snizeni néstavce do vodorovné polohy a poté uzamknéte zamky
nastavce.

Poznamka: Nastavce mohou byt umistény svisle naklonénim o cca
120°. Tuto pozici méiZete pouZit, kdyZ potiebujete provadét ipravy
nastaveni na spodni strané nastavce, napf. tipravy pfipevnéného
elektrického naradi. Nenf tedy tfeba néstavec odstrariovat.

Sestaveni frézovaciho nastavce

o Dle obrazkii A- K sestavte frézovaci nastavec. Pro krok B
potfebujete informace, které jsou uvedeny nize.

Poznamka: P1-6 na obr. A je startovaci ¢ep pro pouZiti pfi ru¢nim

vedeni. Tento Cep musi byt pfipevnén, pouze pokud budete

pouZivat frézovaci nastavec pfi rutnim vedeni.

Montaz horni frézky Triton k frézovacimu nastavci

o Deska pro montaz horni frézky je umisténa na spodni strané
néstavce a je urcena pro prichyceni v3ech kompatibilnich frézek
Triton (JOFOO1, MOF0O01, TRA0O1, TRAO02 a TFBROO1)

/\VAROVANI: Abyste mohli nastavit hori frézku pro upnuti do

stolu, odstraiite u frézek JOFO01, TRAOO1 a TRAOO2 ponornou

pruzinu. Informace, jak pruZinu odstranit, najdete v originalnim
névodu k horni frézce. PruZinu uschovejte - bude ji tfeba nasadit
zpét, az horni frézku z frézovaciho nastavce odstranite.

/\VAROVANI: Pruzina frézky na frézce JOFO0T nesmi byt

odstranéna pred instalaci do stolu.

1. Odstrarite plastovy kryt vodici desky horni frézky odSroubovani
bezpetnostnich Sroubi. Vodici desku a Srouby uschovejte pro
pfipad, Ze je v budoucnu bude nutné opét znovu namontovat

2. Ujistéte se, ze zakladna frézky je Cistd, aby plné priléhala k
desce, jakmile bude pfichycena

3. Uvolnéte bajonety na honi frézce tak, aby hlavicky Sroubi byly
cca 10 mm (3/8") nad zakladnou frézky
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4. Zatlatte na bajonety a vsuiite je do otvorli v desce pro montaz
horni frézky. Pak otocte frézkou proti sméru hodinovych
rucicek, aby se bajonety zajistily v malych trojihelnikovych
otvorech (obr. B)

Pevné oba bajonety utahnéte

6. Ujistéte se, Ze pracovni centrum nenf pfipojeno do sité; hornf
frézku poté zapojte do zasuvky na pracovnim centru. Homi
frézku nezapojujte do zasuvky, ktera je umisténa ve zdi nebo
do jiné zdsuvky nez je na pracovnim centru.

Poznamka: Drivéjsi modely horni frézky Triton TRAOOT nemaji
klicku pro nastaveni hloubky frézovani.

Vyrovnani desky

1. Vyrovnejte desku ve frézovacim stole pomoci Ghelniku a
piilozeného Sestihranného klice tim, Ze upravite polohu
vyrovndvacich Sroub (viz. obr. N)

2. Nasroubujte do desky Srouby (P1-10/11), abyste desku zajistili
ve spravné pozici. Zkontrolujte, Ze Srouby projdou otvory v
ocelové desce (P1-15), aby bylo mozné desku vyrovnat

3. Zkontrolujte, zda je deska v roviné s povrchem nastavce
DULEZITE: Vizdy se ujistéte, 7e pouZivate spravnou velikost desky
pro stopkovou frézu, kterou pouZivate

Vyrovnani frézovaciho nastavce

o Vsechny nastavce musi byt v roviné s rimem pracovniho
centra. Jen tak dosahnete presnych vysledka a je to ddlezité
pro bezpecné poufiti. Proto je kazdy nastavec vybaven sedmi
Srouby pro nastaveni polohy nastavce (3a 11)

1. Vlozte ndstavec do rdmu pracovniho centra a zamknéte oba
zamky nastavce

2. Utdhnéte tfi vietenové Srouby pro vyrovnani nastavce tak, aby
mezi nastavcem a ramem pracovniho centra nebyla Zddna viile

3. Pres jeden roh se Srouby pro nastaveni polohy néstavce
umistéte pravitko a zkontrolujte, zda mezi plochou a pravitkem
nejsou mezery

4. Upravte nastaveni Sroubi pomoci pfilozeného 3estihranného
klice, dokud obé strany nejsou v jedné roviné s rimem
pracovniho centra

5. U zbyvajicich tii rohli a samostatného Sroubu ve stiedu delsi
strany zopakujte ten samy postup

6. Zkontrolujte, Ze vechny strany néstavce jsou v jedné roviné s
ramem pracovniho centra - pouZijte dlouhé pravitko, kolmo k
dlouhé i kratké strané a také do Ghlopficky. Jemné upravte a
znovu zkontrolujte rovinu, je-li tieha

Odsévani prachu

/NVAROVANI: VZDY pouzivejte vhodny vysavat nebo dilensky
systém pro odsavani prachu.

A\ VAROVANi: Prach z nékterjch druh dfeva, natérli a umélych
materialti obsahuje nebezpetné ¢asti. Skodlivy prach VZDY
likvidujte v souladu s pravnimi pedpisy.

o | kdyz mizZete prach odsavat jakymkoliv vysavacem, typy pro
domdcnost (které pouZivaji pytliky) se mohou velmi rychle
zaplnit. Zvazte pouZiti Triton nadoby na prach (DCA300),
kterou miZete pfipojit ke svému vysavaci a zvy3ite tak objem
odsavaného prachu

o Kumulovany elektricky pfikon horni frézky a vysavace miize
presdhnou kapacitu prodluZovaciho kabelu. Vzdy zapojte
vysavac a homi frézku do oddélenych zasuvek a nezapinejte
je zardz

Pokyny k pouZiti

A\VAROVANI: VZDY noste vhodné ochranné bryle, chranice
sluchu, respirétory i ochranné rukavice, kdyZ pracujete s timto
néfadim.

DULEZITE: Na frézovacim stole je naznaten smér vstupu materidlu.

provadéni fezu.
A\ VAROVANI: Pracovni centrum nepfevazujte pouzivanim plis
velkych materili.

Poznamka: Pro detailni popis dild, schéma sloZeni a diagramy
pracovniho centra TWX7 pouZijte ndvod pro pracovni centrum.

PoutZiti spinace pracovniho centra

DULEZITE: Spinat musi byt zapojen do elektrické sité, aby bylo
mozné néfadi zapnout. Pokud dojde k pferusent pivodu elektrické
energie, spinac se pienastavi do polohy vypnuto. Abyste mohli
pokracovat v praci, je tfeba spinac prenastavit do polohy zapnuto.

Zapnuti a vypnuti
Pozndmka: Pro detailni popis pouZijte navod k horni frézce
1. Spinac pracovniho centra se nachézi na predni strané

2. Zasuiite elektrickou zastrcku pracovniho centra do zésuvky a
pracovni centrum zapnéte

3. Prepnéte spinac pracovniho centra do polohy ,0" tim, Ze
zatlacite na nouzové stop tlacitko

. Zapnéte nafadi tim, Ze spina¢ nafadi pfepnete do polohy I

o

Spinac pracovniho centra piepnéte do polohy ,I"; tim zapnete
elektrické naradf

Pro vypnuti stlacte nouzové tlacitko

Postaveni uZivatele a smér podavani

o Z&kladni postaveni uZivatele je dano polohou bezpetnostniho
stop tlacitka

e VIDYziistaiite v tésné blizkosti tlaitka pro snadné vypnuti
néfadi v pfipadé nouze
Materidl poddvejte z této pozice ve sméru Sipek na povrchu
jednotlivych néstavchi

Vyména stopkovych fréz

/N VAROVANI: V tomto frézovacim néstavci nepouzivejte stopkové

frézy s primérem vétsim nez 50 mm.

1. Vypnéte horni frézku spinacem horni frézky

2. Nasadte klicku nastaveni hloubky frézovani a otécejte ji, abyste
vedli stopkovou frézu i upinaci klestinu (obr. U)

3. Pomoci klice povolte upinaci klestinu; stopkovou frézu vyjméte
a nahradte jinou stopkovou frézou

4. Otécejte klickou nastaveni hloubky, dokud stopkova fréza neni
ve spravné vySce

5. Ujistéte se, Ze je spinac pracovniho centra v poloze vypnuto, a
spinat na homi frézce vratte do polohy zapnuto
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DULEZITE: Klitku nepoufivejte, pokud je horni frézka pod
proudem.

DULEZITE: Pouijte navod k homi frézce, abyste zjstili, jaké typy a
velikosti stopkovych fréz jsou vhodné pro vasi horni frézku.

PoutZiti krytu
o Kryt(17) pouzivejte, kdykoliv je to mozné. Méjte ho nastaven

ve spravné vysce, aby vasim rukdm poskytoval maximalni
moznou ochranu

PouZiti mikro-nastaveni vodici listy

1. Vysroubujte kolecka na mikro-nastaveni vodici listy (4), abyste
méli dostatek vile pro provadéni tiprav

2. Utdhnéte mikro-nastaveniv poloze proti zadnf &asti vodici listy
a kolecka znovu zasroubujte, abyste nastavili dostatecny tbér
materidlu. Jedna kompletni otécka je 1 mm

3. Odemknéte vodici listu, posufite ji zpét proti mikro-nastaveni a
znovu uzamknéte

PoutZiti vodici listy

e Celnistrany (14) vodici listy by mély byt vidy umistény co
nejblize ke stopkové fréze. Umistéte je posunutim dopiedu
nebo dozadu. Ujistéte se, Ze jsou pevné, aby nedochdzelo k
nezadoucimu pohybu

Poufiti pfitlacnych hiebend

DULEZITE: Svislé a vodorovné pfitlacné hiebeny by se pfi poufZiti

nemély prekryvat. Je tfeba, aby mezi nimi byla mezera alespofi 10

mm, viz. obr. Q

Jak svisly (5), tak vodorovny pfitlacny hieben (19) vyvijeji mimy

tlak na opracovévany material - ten je tak bezpecnéji pridrzovan,

kdyz ho frézujete.

o Kazdy piitlacny hieben ma kratky plastovy kolik (obr. 0) -
ten zna linii materidlu. Nastavte polohu jak svislého, tak
vodorovného pfitlacného hiiebene tak, aby se tento krétky kolik
dotykal materidlu; delsi koliky budou sprévné napnuté proti
materidlu pfi pouzivani

o Vyska vycnivajici stopkové frézy by neméla prevysit vysku
pfipevnéného vodorovného pfitlatného hiebene

PouZiti podlozek vodici listy

Hoblovaci fezy by mély byt provadény se stopkovou frézou témé¥
skrytou za Celnimi stranami vodici listy (14) - viz. obr.Ra S

/\VAROVANI: NIKDY neprovadgjte hoblovaci fezy s materidlem,
ktery prochazi mezi stopkovou frézou a vodici listou na pravé
strang. Stopkova fréza se ohne do boku, ,vy3plha” na material a
vytrhne vdm material z rukou. Dokonce miize dojit k tomu, Ze véim
ruce vtahne do frézy

Hoblovani s vodici listou

o Pomoci podlozek Celni strany vodici listy (2) miZete provadét
hoblovaci fezy 0,5,1,0,1,522,0 mm

Zpusob €. 1

1. Ujistéte se, Ze podlozky jsou v blizkosti stopkové frézy

2. Zatlatte odpruZenou levou celni stranu vodici liSty smérem
od vodici listy a nasufite dvé podlozky do vytvofenych mezer -
podlozky natocte dle pozadované maximalni hloubky fezu, jak
je na nich vyznaceno

3. Poutijte dievéné pravitko, abyste méli ostii stopkové frézy v
roviné s levou Celni stranou vodici lity. Zacnéte fezat

Zpusob €. 2
1. Ujistéte se, Ze podlozky jsou v blizkosti stopkové frézy

2. Nastavte mikro-nastaveni (4 a 24) na polovinu; ujistéte se, Ze
sedi se znackami

3. Poutijte dievéné pravitko, abyste méli ostfi stopkové frézy v
roviné s celnimi stranami vodici listy. Posutite mikro-nastaveni,
aby se dotklo vodici listy. V této pozici vodici liStu uzamknéte

4. Urcete, jakou hloubku chcete hoblovat. Otocte mikro-
nastavenim do této hloubky. Povolte vodici listu a zatlacte ji
zpét, aby se dotkla mikro-nastaveni (4 a 24)

5. Zatlacte odpruzenou levou celni stranu vodici listy smérem
od vodici listy a nasufite dvé podlozky do vytvofenych mezer -
podlozky natocte dle pozadované maximalni hloubky fezu, jak
je na nich vyznaceno. Zatnéte fezat

Pfipevnéni startovaciho ¢epu

o Kfrézovacimu stolu miZete pipevnit startovaci ¢ep pro pomoc
pfi ru¢nim vedeni. Pokud budete stdl pouzivat pro ru¢ni
vedeni, upravte stdl dle obr. P

o Ujistéte se, Ze kryt je spravné pfichycen, aby poskytoval rukdm
maximalni ochranu (obr.T)

o Materidl by se mél nejdfive dotknout startovaciho cepu a z této
pozice je nasikmo veden smérem k stopkové fréze pro prvni fez

Prislusenstvi

o Siroky sortiment p¥islusenstvi a spotfebniho materialu, kromé
téch, co jsou uvedeny niZe, najdete u vaseho prodejce Triton.
Nahradni dily si m{zZete objednat na toolsparesonline.com

Triton kéd Popis

TWX7P Uhlomér
Udrzba

A\ VAROVANI: Ne? zatnete ndfadi Gistit, provadét tpravy nebo
provadét tdrzbu, VZDY néfadi odpojte ze sité.

BéZnd kontrola

e Pravidelné kontrolujte, Ze jsou vSechny Srouby utazené.
Piisobenim vibraci se mohou uvolnit. Frézovaci stdil
nepouzivejte, pokud je stiil jakkoliv poskozen nebo dokud
nevyménite opotfebované ¢asti

o Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte pfivodni kabel, zda neni
poskozen nebo znicen. Opravy by mélo provadét autorizované
servisni stfedisko Triton. Toto doporuceni se tyka také
prodluzovacich kabeld, které s timto néfadim pouzivate
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Cisteni

o Nafadi udriujte vidy cisté. Spina a prach zplisobi, 7e se vnitini
soucéstky rychle opottebuji a zkrati se tak Zivotnost naradi. Télo
nafadi Cistéte jemnym karta¢em nebo suchym hadfikem Pokud
mate k dispozici Cisty a suchy stlaceny vzduch, profouknéte jim
ventilacni otvory

o Nafadi ocistéte navihéenym hadfikem s jemnym saponatem.
Nikdy nepouzivejte alkohol, benzin nebo silné Cistici prostredky

o NepouZivejte leptavé latky pro ocisténi plastovych povrchi
Promazavani

o Vsechny pohyblivé casti pravidelné promazavejte vhodnym
lubrika¢nim sprejem

Skladovani

o Toto nafadi skladujte na zabezpeceném, suchém misté mimo
dosah déti

Kontakt

UK/EU - podpora

Pro technické dotazy nebo dotazy k opravam se obratte na linku
(+44) 1935382 222.

Web: www.tritontools.com

Adresa ve Spojeném kralovstvi:
Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Spojené kralovstvi

Adresa EU:
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Nizozemsko

US - podpora

Pro technické dotazy nebo dotazy k opravdm se obratte na linku
(bezplatnou) 855-227-3478.

Web: www.tritontools.com

Adresa:

Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

USA

Likvidace

Pri likvidaci elektronéfadi, které jiz neni funkéni a nelze jej opravit,

vidy dodrZujte narodni predpisy.

o Nevyhazujte elektronaradi, baterie ani jiné odpadni elektrické a
elektronické zafizeni s domovnim odpadem

e Informace o spravném zpGisobu likvidace elektrondfadi a
baterif vdm poskytne mistni tfad pro likvidaci odpadu
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Reseni problémii

Problém

Mozné pfitina

Reseni

Néfadi po zapnuti nefunguje

Bez pfivodu elektrické energie

Zkontrolujte dodévku elektrické energie

Spina¢ horni frézky je vypnuty

Zapnéte spinac horni frézky

Ndstavec neni rovny

Vyrovnavaci Srouby nejsou spravné
nastaveny

Viz. ¢ast Vyrovnani frézovaciho nastavce”

Hruby povrch

Ujistéte se, Ze pracovni centrum stojf na
rovném povrchu. Pokud zjistite, Ze podlaha
vykazuje nerovnosti, najdéte jiné misto pro
pracovni centrum

Neobvykly mechanicky zvuk

Zkontrolujte, zda je stopkova fréza spravné
pfichycena

Utdhnete upinaci klestinu

Doslo k uvolnéni $roubi

Zkontrolujte utazeni Sroubl

Horni frézka se uvolnila z pfichyceni ke
stolu

Bezpecné hori frézku pfichytte ke stolu,
utdhnéte Srouby

Pfi pouZivéni vznika velké mnoZstvi tfisek
a prachu

Zkontrolujte odsévani, zda nenf nddoba/
pytlik plny

Vysypte nddobu/vyméiite pytlik

Zkontrolujte, zda je zapnuté odsavani tfisek

Zapnéte odsavani tiisek

Zkontrolujte, zda je odsavani spravné
pfipojené

Ujistéte se, Ze v3e je spravné spojeno -
samotné odsavani i hadice

Spatné vysledky frézovani

Zkontrolujte, zda je stopkova fréza ostrd a
neposkozend

Vyméiite stopkovou frézu, je-li
opotiehovana

Zkontrolujte otacky

Nastavte spréavné otacky

Rez je prili hluboky na jedno frézovéni

Dokoncete praci ve vice fezech

S materidlem se obtizné manipuluje

Materidl je nespravné umistén

Vodici liSta je nespravné umisténa

Nespravny smér materialu

Nespravné pouZiti pfitlacnych hiebend

Prectéte si bezpecnostni opatieni

pro frézovaci stiil a také si vyhledejte
bezpecnostni opatfeni v navodu pro vasi
homi frézku
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Zaruka

Pro registraci zaruky navstivte nasi webovou stranku na adrese
tritontools.com* a zadejte své idaje.

Zaznam o nakupu
Datum ndkupu: __ /__/
Model: TWX7RT001

Uschovejte si ictenku jako doklad o nékupu.

Triton Precision Power Tools zaru¢uje kupujicimu tohoto produktu,
Ze pokud se néktery dil projevi jako vadny v diisledku vadného
materidlu nebo zpracovani do 3 LET od data pdvodniho nakupu,
Triton opravi nebo dle svého uvézeni vymeéni vadny dil zdarma.

Tato zdruka se nevztahuje na komer¢ni poufiti ani se nevztahuje
na béZné opotiebeni nebo poskozeni v disledku nehody, zneuzit
neho nesprévného pouZiti.

* Zaregistrujte se online do 30 dnd.

Plati smluvni podminky.
Tim nejsou dotcena vade zékonné préva.
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Originaaljuhiste tolge

Sissejuhatus

Taname et ostsite selle Tritoni todriista. Kaesolev juhend sisaldab
teavet, mis on vajalik toote ohutuks ja efektiivseks kasutamiseks.
Tootel on ainulaadseid funktsioone ja isegi juhul, kui olete samaste
toodetega tuttav, on vaja kdesolev juhend tahelepanelikult Iabi
lugeda selle tagamiseks, et juhistest taielikult aru saate. Veenduge,
et koik todriista kasutajad oleks lugenud kdesoleva juhendi labi

ja sellest taielikult aru saanud. Hoidke koik hoiatused ja juhised
hilisemaks kasutamiseks alles.

Siimbolite kirjeldus

Seadme tiiiibimargisel on siimbolid. Siimbolid annavad olulist
teavet toote kohta vdi juhiseid selle kasutamiseks.

Kandke kuulmiskaitsevahendeid.

Kandke silmakaitsevahendeid.
&P  Kandke respiraatorit.

Kandke kiivrit.

% Kaitske kasi

I:E Lugege kasutusjuhendit.
A Ettevaatust!

‘ﬁ Miirgised aurud vdi gaasid!

& Olge tahelepanelik tagasilodgi suhtes!

b @

& HOIATUS! Teravad terad vai hambad!
Ainult siseruumides kasutamiseks!

ARGE kasutage vihma kaes vdi niisketes keskkondades!

[dikevigastusi.

ARGE puudutage! ARGE avage kaitset toidet
eemaldamata. Elektrilise tooriista kasutamise ajal hoidke
lapsed ja teised isikud toopiirkonnast eemal. Tahelepanu
korvalejuhtimine vGib pShjustada teie kontrolli
kadumise. Kdiki kiilastajaid tuleb hoida tédpiirkonnast
ohutus kauguses.

éé HOIATUS! Liikuvad osad vdivad pohjustada muljumis- ja

Lahutage alati toiteallikast reguleerimisel, tarvikute
@ vahetamisel, puhastamisel, hoolduse teostamisel ja siis,
kui tooriista ei kasutatal

Tehniliste lithendite voti

) Voldid

~ Vahelduvvool

d.c. Alalisvool

A, mA Amprid, milliamprid

no Koormuseta kiirus

n Nimikiirus

° Kraadid

[0] Labimoot

Hz Hertsid

W, kw Vatt, kilovatt

min”! Toimingud minutis

dB(A) Helitase detsibellides (A-kaaluga)

m/s? Meetrit sekundis ruudus
(vibratsiooni ulatus)

Tehnilised andmed
Osanr: TWX7RT001
Uhilduvad freesid: Triton TRAOOT
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOF0O1

Soonfreespingi mooduli 660x410 mm /26" x 16-1/8"

suurus:

Tookeskuse pingi suurus: 904 x708 mm/35-9/16" x 28"

Esile ulatuva piiraja suurus: 680x 85 mm/26-3/4"x3-3/8"

Esile ulatuva piiraja paksus: 21,4mm/7/8"
MDF piiraja esiosa suurus (x 2): | 340x 75 mm/13-3/8 x 3"
Max MDF piiraja esiosa ava: 90 mm/3-1/2"

Piiraja reguleeritav asend: +25/-125mm/+1"/-5"




Piiraja mikroreguleerijad: 1 mm/ 3/64" (iiks téispoore)

Vahelati seadistused: 0,5,1,0,1,52,0mm

/64", 3/64",1/16", 5/64"

Kaitsekatte kdrgus: 0-76 mm/0-3"
Pingeregulaatori korgus: 9,5mm/3/8"
Maksimaalne torkeplaadi
frees otsaku labimaat (@max):
Suur: | S0mm/2"
Keskmine: | 40 mm/1-9/16"
Viike: | 20mm/13/16"

Tolmu eemaldamise otsak (@): | 31,75 mm/1-1/4" kérge surve,

62,5 mm/2-1/2" madal surve

Netokaal: 9,9kg /22 lbs

Markus. Inglise siisteemi mootiihikud on umbkaudsed.

Pideva tootearenduse raames voivad ettevdtte Triton toodete

spetsifikatsioonid etteteatamiseta muutuda.

Uldine ohutus

/N HOIATUS! Elektriliste tooriistade kasutamisel peab alati jargima
ildisi ohutusndudeid, k.a alltoodud ohutuse alast teavet, et
vahendada tulekahju, elektrilddgi ja kehavigastuste ohtu. Lugege
koik need juhised labi, enne kui hakkate seda toodet kasutama
ning hoidke need juhised edaspidiseks kasutamiseks alles.

/N HOIATUS! See seade ei ole ette nahtud kasutamiseks inimeste
(sh laste) poolt, kelle fiiisilised v6i vaimsed voimed on puudulikud
voi kellel puudub vastav kogemus véi teadmised, v.a juhul,

kui nende iile teostah jarelevalvet ja neid juhendab seadme
kasutamisel isik, kes vastutab nende ohutuse eest. Lapsi tuleb
valvata, et nad ei mangiks seadmega.

ETTEVAATUST! Kasutage elektritdoriista, lisavarustust, tarvikuid
jmt vastavalt siintoodud juhistele ning nii, nagu konkreetse mudeli
jaoks ette nahtud. Arvestage seejuures todtingimuste ja teostatava
160 iseloomuga. Elektritdoriistade nduetevastane kasutamine vaib
pohjustada ohtlikke olukordi.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritooriist" all peetakse silmas
elektriga todtavaid (juhtmega) elektritoériistu voi akuga todtavaid
(juhtmeta) elektritdriistu.
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- Hoidke t6dkoht korras - asjadega koormatud alad ja pingid
voivad pohjustada vigastusi.

- Arvestage tookoha keskkonnaga:

- Arge jatke tooriistu vihma kitte.

- Arge kasutage toriistu niisketes voi mérgades kohtades.

-Tagage tookoha hea valgustatus.

-Arge kasutage toériistasid tuleohtlike vedelike vdi gaaside
l&heduses.

- Kaitske end elektrilodgi eest - valtige kehakontakti
maandatud pindadega (nt torude, radiaatorite, pliitide ja
kiilmikutega).

- Hoidke teised inimesed eemal - rge laske inimestel (eriti

lastel), kes ei ole to6ga seotud, todriista ega pikendusjuhet
puudutada ja hoidke nad téokohast eemal.

- Pange mitte kasutuses olevad todriistad hoiule - kui te

tooriistasid ei kasuta, hoidke neid kuivas, lukustatud ruumis,
lastele kattesaamatus kohas.

- Birge koormake tooriista - tooriist tostab paremini ja

ohutumalt sellele ettendhtud joudluse piirides.

- Kasutage diget tooriista - drge koormake véikesi todriistasid

raske td6 tegemisega. Arge kasutage todriistasid eesmargil,
milleks nad ei ole mdeldud, nt érge kasutage ketassaage okste
voi palkide saagimiseks.

- Riietuge asjakohaselt:

- Arge kandke avaraid réivaid ega ehteid, mis vdivad jadda

liikuvate osade vahele.

- Véljas tootades on soovitatav kanda kaitsejalandusid.
- Katke kinni oma pikad juuksed.

- Kasutage isikukaitsevahendeid:

- Kasutage kaitseprille.
- Kandke tolmumaski, kui t66 tekitab tolmu.

A

HOIATUS! Kaitsevahendite vGi sobiva riietuse mittekandmine

voib pohjustada kehavigastusi véi suurendada nende vigastuste
ulatust.
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- Paigaldage tolmueemaldusseadmeid - kui seadet on
voimalik ihendada tolmueemaldus- ja kogumissiisteemiga,
veenduge, et need oleks seadmega tihendatud ja et neid
kasutataks digesti.

- Arge vigastage toitekaablit - rge kunagi tommake
toitekaablist, et seda seinakontaktist vélja tommata. Hoidke
toitekaabel eemal kuumusest, olist ja teravatest servadest.
Kahjustatud voi keerduldinud toitekaabel suurendab
elektrilsgiohtu.

- Muutke todtamine ohutuks - voimaluse korral kasutage
toddeldava detaili hoidmiseks klambreid véi kruustange. See
on ohutum kui kte kasutamine.

- Arge kiliinitage - hoidke alati jalad kindlalt maas ja hoidke
tasakaalu.

-Hooldage todriistasid hoolikalt:

- Hoidke ldikeriistad teravana ja puhtana, see teeb todriista
juhtimise lihtsamaks ning toendosus, et see téddeldava detaili
sees kaverdub véi kinni kiilub, on vaiksem.

- Jargige juhiseid méérimise ja tarvikute vahetamise kohta.

- Inspekteerige tooriista toitekaableid regulaarselt ning
kui need on kahjustatud, laske need parandada volitatud
teenindusettevottes.

- Inspekteerige regulaarselt pikendusjuhtmeid ja vahetage
valja, kui need on kahjustatud.

- Hoidke kéepide puhtana ning dlist ja maardest vabana.

/\ HOIATUS! Elektritodriistade ebapiisav hooldus on paljude
onnetuste pohjuseks.

15

- Uhendage toériistad vooluvérgust lahti - kui te tooriista
ei kasuta, kui hakkate vahetama selle tarvikuid, nt terasid,
otsakuid vdi l6ikureid, iihendage tooriist vooluvdrgust lahti.

/\ HOIATUS! Tootja poolt mitte soovitatud tarvikute ja manuste
kasutamine vGib loppeda kehavigastustega.
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16 - Eemaldage reguleerimi- ja mutrivotmed - tehke see
endale harjumuseks, et kontrollite alati, kas reguleerimis- ja
mutrivotmed on todriistast valja voetud, enne kui selle sisse
liilitate.

17 - Valtige tahtmatut sisseliilitumist - veenduge, et liiliti oleks
asendis ,véljas", enne kui selle vooluvdrku iihendate, voi kui
sisestate akuploki, samuti siis, kui seadme Ules tostate voi seda
kannate.

/\ HOIATUS! Todriista tahtmatu kdivitumine vdib pohjustada

tosiseid vigastusi.

18 - Kasutage valitingimustes kasutamiseks sobivaid
pikendusjuhtmeid - kasutage valitingimustes iiksnes neid
pikendusjuhtmeid, millel on vastav marge. Vélitingimustes
kasutamiseks sobiva pikendusjuhtme kasutamine vihendab
elektrilodgiohtu.

19 - Olge tahelepanelik:
-Vaadake, mida teete, kasutage tervet mdistust ja drge todtage
tooriistaga, kui olete vasinud.

- Arge kasutage elektritooriista, kui olete uimastite, alkoholi voi
ravimite moju all.
/\ HOIATUS! Hetkeline tdhelepanematus elektritodriista
kasutamisel voib pohjustada raskeid vigastusi.

20 - Kontrollige kahjustatud osi:

- Enne todriistaga edasi totamist peab hoolikalt kontrollima, et
see tootaks Gigesti ja taidaks oma funktsioone.

-Kontrollige likuvate osade joondatust, nende kinnituvust, et
osad ei oleks murdunud ja nad oleks digesti paigaldatud ning
et ei esineks muid olusid, mis voiks mdjutada elektritddriista
t60d.

- Kahjustatud kaitsekate voi muu osa tuleb lasta
teeninduskeskuses korralikult dra parandada véi valja
vahetada, kui selles kasutusjuhendis ei ole maaratud teisiti.

- Laske katkised liilitid volitatud teeninduskeskuses asendada.

/N HOIATUS! Arge kasutage elektritériista, kui sisse/valja liiliti ei

ltilita seda sisse ja valja. Lilliti tuleb enne todriista kasutamist dra

parandada.

21 - Laske oma todriista parandada kvalifitseeritud
spetsialistil - selle elektrilise todriista kohta kehtivad olulised
ohutusnduded. Remonditdid tohivad teha vaid kvalifitseeritud
spetsialistid, vastasel korral on kasutaja suures ohus.

/\ HOIATUS! Teenindustoddeks kasutage vaid identseid varuosi.

A\ HOIATUS! Kui toitekaabel on kahjustatud, tuleb see lasta vélja

vahetada tootja vdi volitatud teeninduskeskuse poolt.

22 - Elektritdoriista pistikud peavad sobima pistikupesasse
- pistikut ei tohi mingil viisil muuta. Arge kasutage
adapterpistikuid kaitsemaandusega elektritodriistade puhul.
Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad vahendavad
elektrilodgiohtu.

23 - Kui tootate elektritooriistaga valjas, kasutage
rikkevoolukaitset (RCD) - RCD kasutamine véhendab
elektrilodgiohtu.

MARKUS. Termin , rikkevoolukaitse” (“residual current device -

RCD") vdib asendada terminiga ,maaiihendusahela katkestaja

("ground fault circuit interrupter (GFCI)") véi ,maanduslekkevoolu

katkesti" ("earth leakage circuit breaker - ELCB)".

/N HOIATUS! Kui tddriista kasutatakse Austraalias voi Uus-

Meremaal, on soovitatav see toériist ALATI varustada téoriista

rikkevoolukaitsmega (RCD), mille nominaalse rikkevool on 30 mA

voi vahem.

/\ HOIATUS!

Teatud tolm, mis tekib lihvimisel, saagimisel, freesimisel,

puurimisel ja muudel ehitustdddel, sisaldab kemikaale, mis

California osariigile teadaolevalt pohjustab vahki, stinnidefekte

ja muud laadi reproduktiivkahjustusi. Mdned ndited nendest

kemikaalidest on jargmised:

e pliipdhistes vérvides sisalduv plii

o tellistes ja tsemendis ja muudes miidritise toodetes sisalduv
kristalliline rani ja

o keemilises kummis sisalduv arseen ja kroom

Teie risk nendega kokku puutuda on erinev, séltudes, kui sageli

te seda laadi t6od teete. Vahendamaks teie kokkupuudet nende

kemikaalidega: todtage hasti ventileeritud kohas ja heakskiidetud

ohutusvarustusega, nditeks tolmumaskidega, mis on spetsiaalselt

ette nahtud mikroskoopilisi osakesi vélja filtreerima.

Freespingi moodul
A\ HOIATUS! Kasutage ALATI isikukaitsevahendeid:
e Kuulmekaitseid kuulmiskao ohu véhendamiseks.

e Hingamisteede kaitseid kahjuliku tolmu sissehingamise ohu
vahendamiseks.

e Ldikekindlaid ja mittenarmendavaid kindaid freesiterade ja
kareda materjali teravatest servadest pohjustatud voimalike
vigastuste drahoidmiseks. Kindaid, mille materjal vib
haruneda ja narmaliseks muutuda, EI TOHI freespingil
tootamise ajal kasutada.

o Kaitseprille, véltimaks lendupaiskuvatest osadest pdhjustatud
vigastusi.

Veenduge, et kdik inimesed toopiirkonna lahedal oleksid

varustatud sobivate kaitsevahenditega. Hoidke krvalised isikud

ohutus kauguses.

/N HOIATUS! Uhendage ALATI freesi kaitsekattel olev
tolmueemaldusava sobiva tolmueemaldussiisteemiga.
Teatud tiitipi puidud on miirgised ja voivad inimestel
jaloomadel tekitada allergilist reaktsiooni, eriti,
kui ollakse vdga peene tolmu sees. Kandke lisaks
tolmueemaldusstisteemile ALATI sobivat hingamisteede kaitset.

a) Paigaldage VAID neid soonfreese, mis on freespingiga
tihilduvad ja toodud ,Tehnilistes andmetes". Paigaldage
vaid neid freesi otsakuid, mis sobivad paigaldatud soonefreesile,
mille varred (hilduvad paigaldatud kinnituspadruniga.

b) ARGE KUNAGI kummarduge freespingi alla, kui frees on
vooluvdrku iihendatud.

¢) Eemaldage ALATI freesi soonevedru ja plastikust alusplaat,
enne kui hakkate todriista freespingile paigaldama. See
voimaldab lihtsasti freesi otsaku vahetamist ja korguse kangi
reguleerimist pingi kohalt.

d) Hoidke kisi I3ikepiirkonnast eemal. ARGE KUNAGI pange
oma kasi otse podrleva likuri kohale ega selle ette. Kui ks
kasi paaseb ligi freesi otsakule, liigutage kit loikurist EEMAL,
kaarega tle freesi otsaku, loikuri taga oleva véljastuse poole.
ARGE KUNAG! liikake td6deldavat detaili tagant sormedega ja
ARGE hoidke oma kési ebamugavas asendis. Vajadusel kasutage
toukepulkasid ja klotse.
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e) Arge tehke téid toddeldavate detailidega, mis on
liihemad kui 300 mm (12") ilma spetsiaalsete kinnituste
vdi kruustangide abita. Soovitatav on detaile tdddelda
suuremamaoddulisena ning need pérast todtlemist mootu
loigata.

HINNAKE ohtusid, eeliseid ja alternatiive ENNE
toukepulkade, klotside vm kruustangide ja
ohutusseadmete kasutamist. Monel juhul vdivad need
abindud olla méttekad ja ohutud, kuid monel juhul on nad

—

ohtlikud. Toukepulgad voivad kasutaja kéest lendu paiskuda, kui

nad satuvad kontakti freesi péérleva otsakuga ning kujutavad
endast seega potentsiaalset vigastuste ohtu.

g) Toestage ALATI suured toodeldavad detailid nende

sisestamise ja véljastamise poolelt, vajadusel ka kiilgedelt.

Kasutage voimalusel Tritoni juhiku pikendust voi universaalset
alustuge.

h) Kasutage ALATI kaitsekatteid, piirajaid, horisontaalseid
ja vertikaalseid pingeregulaatoreid vms, et toodeldavat
detaili juhtida, avaldada vastujoudu tagasilookidele ja
neid valtida, eriti, kui freesite viikesi voi kitsaid detaile.
Piirajale kinnitatud pingeregulaatorid aitavad ka dra hoida
téodeldava detaili tiles kerkimist.

Eemaldage ALATI enne tood pingilt KOIK lahtised esemed.

Vibratsioon voib pohjustada lahtiste esemete liikuma hakkamist

ning nad voivad loikuriga kontakti sattuda.

ARGE KUNAGI eemaldage Igikurilt puidufragmente ega
tolmu kétega, kui frees tootab. Liilitage frees ALATI vélja,
votke masin vooluvargust vélja ja oodake, kuni loikur on
taielikult seisma jaanud. Kandke vigastuste véltimiseks ALATI
loikekindlaid kindaid, kui loikurit puudutate.

Kontrollige ALATI, et toodeldavas detailis ei oleks naelu,
klambreid vm metallist esemeid ja vodrkehi. Kui freesi
loikur satub peidetud naela otsa, voib otsak puruneda, see voib
ilimalt suurel kiirusel lendu paiskuda, tekkida vaib tagasildok
ning koik see voib pohjustada tosiseid vigastusi.

1) ALATI kui voimalik, kasutage pimeldikamise tehnikat, kus
freesi otsak toodeldavat detaili ei labista. Loikuri jatmine

z

téodeldava detaili alumisele poolele tagab kasutajale lisakaitse.

m) Jétke Ioikurist pingi kohale vélja VAID véimalikult véike
osa. Jatke loikuri mitte kasutatav osa voimalikult pingi pinna
alla.

n) Kontrollige ALATI koiki seadistusi kaega spindlit keerates,
kui masin on vooluvdrgust lahti iihendatud. Enne masina
kaivitamist tagage loikurile dige kliirens torkeplaadi, piiraja ja
kaitsekatte vahel.

o) Kasutage ALATI sobivaid torkeplaate, mis tagavad optimaalse

kliirensi freesi otsaku imber.

p) Kasutage ALATI freesi loikuri kaitsekatet ja reguleerige
kaitsekate nii, et see kataks freesi otsakut nii palju kui voimalik
ning oleks toddeldavale detailile voimalikult lihedal. See ei ole
vajalik mitte ainult kasutaja kaitseks freesi poérleva loikuri eest,
vaid tagab ka tohusa tolmueemaldamise.

q) PIIRAKE likesiigavust, ARGE KUNAGI Iigake liiga
suurt materjalikogust iihe ldbimisega. Mitu, vdiksema
loikestigavusega labimist on ohutumad ja tagavad parema
pinnaviimistluse.

r) VEENDUGE, et freesi loikuri kiirus oleks freesi ldikuri
labimdodu ja loigatava materjali jaoks dige. Kasutage
soonfreesi kiiruse valitsat.

s) Sootke ALATI Idiketera podrlemisele VASTASSUUNAS. Nii
sdtmise kui pédrlemise suund on nooltega ndidatud freespingi
pinnal.

t) Kasutage ALATI piirajat, kui kasutate freesi ilma
juhtlaagriteta. Toetage tdddeldava detail ALATI vastu piirajat.
ARGE KUNAGI eemaldage piirajalt tagasitommatavaid
kaitsekatteid. Kasutage ALATI juhtlaagritega loikurit, kui toétate
vabakde meetodil.

Taiendav ohutusealane teave

e Kasutage VAID heas tookorras olevaid I6ikureid, mis Ghilduvad
freespingi tehnilises kirjeldustes esitatud andmetega ning mis
sobivad kdsitsi sootmisega tootamiseks (mérge ,MAN" tahistab
késitsi tood vastavalt EN 847-1-le).

e Otsak ei tohi siseneda toodeldavasse detaili samas suunas, mis
on s8otmise suund. Kui see juhtub, pdhjustab see toendoliselt
[oikuri Gles kerkimist ja toodeldava detaili kaest dra rebimist.
See voib viia kontrolli kaotamiseni ning on todtamise ajal
potentsiaalseks ohuks.

o frge piiiidke freesi Idikureid teritada, kui te ei ole saanud
spetsiaalseid juhised tootjalt ning teil on selle to6 jaoks olemas
seadmed. Enamikul freesi I6ikuritel on terad, mida ei saa
teritada ja need tuleb vélja vahetada kohe, kui nad on niiriks
[dinud.

o firge looge piirajale tokkeid sellele valet asukohta valides.
Piiraja tokked tekivad, kui piiraja asub liiga kaugel taga, nii
et toodeldava detaili esiosa jadb freesi I6ikuri taha. Tokked on
ohtlikud, kuna Idige vdib iles kerkida ja toddeldavat detaili on
raske piiraja vastu hoida.

o Veenduge, et olete paigaldanud dige pingi sisesti (pingi
ronga), mille suurus vastab paigaldatud freesi likuri
suurusele.

o firge kunagi kasutage freespinki enne, kui olete selle
téielikult kokku pannud ja kontrollige kokkupanekut alati iile
kinnitusvahendite kindel kinnituvus.

o \eenduge, et frees ei oleks iihendatud vooluvorku, kui hakkate
seda paigaldama freespingile, voi kui teete reguleerimistdid
voi vahetate tarvikuid.

o ARGE iihendage freesi standardsesse seinapistikusse. Freesi
peab ihendama freespingi jaotuskarpi, nii et seda saaks
hadaolukorras vélja lilitada.

e Freespink peab olema paigaldatud tugevale, loodis
aluspinnale ning see tuleb kindlustada Gmberkukkumise
vastu. Taiendavate sisestus- ja valjastustugede kasutamine on
vajalik pikkade vdi laiade téddeldavate detailide korral. lima
korraliku toeta pikad toodeldavad detailid voivad pinki kasutaja
poole kallutada ja vigastusi pohjustada.

o Freesid tekitavad suurt vibratsiooni ning montaazikinnitused
vdivad lahti tulla. Kontrollige regulaarselt montaazikinnitusi ja
vajadusel pingutage ile.

o frge kunagi alustage freesimist, kui Iikur on juba tdodeldava
detaili sees. See voib viia kontrolli kaotamiseni ja vigastusteni.

e Freespink on mdeldud vaid tasapinnalise, sirge ja
nelinurkse materjali lsikamiseks. Arge Iaigake materjali,
mis on kooldunud, ebaiihtlane, ndrk vdi valmistatud mitte
vastupidavast materjalist. Vajadusel tagage materjali dige
ettevalmistatus. Vale materjal vib viia kontrolli kaotamiseni
ja vigastusteni
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/\ HOIATUS! Hooldamata todriistad vdivad pohjustada
kontrollimatuid olukordi. Kasutage AINULT gigesti, vastavalt
tootjapoolsetele juhistele teritatud, hooldatud ja reguleeritud
freesiloikureid.

Markus. Kui td ei ole tuttav, laske ennast eelnevalt koolitada ja
juhendada. LOPETAGE freespingi kasutamine, kui pérkute mistahes
hetkel kokku raskustega, voi kui te ei ole kindel, kuidas ohutult
jatkata.

Tootetutvustus

Horisontaalse pingeregulaatori T-pilu
Piiraja esiosa ava

Mooduli nivelleerimiskruvi

Piiraja mikroregulaator

Vertikaalne pingeregulaator
Kaitsekatte nupp
Tolmueemaldussiisteemi iihendus
Piiraja

Piiraja nupp

10. Pingi skaala

. Mooduli nivelleerimiskruvi

12. Pidlaauk

13. Pingeregulaatori reguleerimise nupp
14. Piiraja esiosa

15. Mooduli montaaZirullikud ja rajad
16. Loikuri kdrguse kangi pilu

17. Kaitsekate

18. Suunatuli

19. Horisontaalne pingeregulaator

20. Pingeregulaatori T-pilu nupp

. Pingeregulaatori reguleerimise nupp
22. Mooduli nivelleerimise koonuskruvi
23. Piiraja esiosa reguleerimise nupp
24. Mikroregulaator

25. Piiraja pilu

26. Piiraja mikroregulaatori nupp

27. Pingi skaala néit

Kasutusotstarve

Efektiivne freespink servade Gimardamiseks, soonte ja ristsoonte
tegemiseks, hooveldamiseks, servaprofiilide tegemiseks (piiraja ja
vabakéega), puidu otste viimistlemiseks kasutades Sabloonijuhikut
ja rakiseid. Kasutamiseks ettevdtte Triton tookeskuse TWX7 ja
Tritoni freesidega.

W N e w2

—
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Tooriista lahtipakkimine

o Pakkige tooriist ettevaatlikult lahti ja vaadake see iile. Tutvuge
taielikult selle kikide omaduste ja funktsioonidega.

o Veenduge, et kdik tooriista osad oleks olemas ja heas
seisukorras. Kui osad puuduvad vi on kahjustunud, laske
sellised osad asendada enne, kui t6oriista kasutada iritatakse.

TAHTIS! Lugege kéesolevat juhendit koos juhendiga, mis tarniti

ettevotte Triton freesi ja tookeskusega.

Vt dppevideot aadressil www.tritontools.com

Enne kasutust

/A HOIATUS! Veenduge, et frees lillitataks valja ja eraldataks
toiteallikast enne tarvikute kinnitamist voi vahetamist, moodulite
sisestamist voi eemaldamist vdi kohanduste tegemist.

Freesi mooduli paigaldamine ja eemaldamine

Taielikke juhiseid vt tookeskuse TWX7 kasutusjuhendi peatiikist
,Moodulite paigaldamine ja eemaldamine”.

A\ HOIATUS! Enne freesi mooduli paigaldamist voi eemaldamist
langetage freesi ldikur ohutu kdrgusega asendisse.

/\ HOIATUS! Mdned moodulid on rasked, eriti need, millesse on
paigaldatud elektrilised tooriistad. Votke ALATI moodulist kinni
mélema kaega, seiske kindlalt ja otse ning valtige moodulite
paigaldamisel ebamugavaid liigutusi.

TAHTIS! Langetage mooduleid alati ettevaatlikult, kasutades
mélemat selleks ettendhtud poidlaauku. Juhitamatu langetamine
vdib pohjustada tookeskuse, mooduli ja elektrilise toriista
kahjustumist ning kasutajale voimalikke vigastusi.

/N HOIATUS! HOIATUS! Arge pange sérmi ja/véi kehaosi mooduli
ning todkeskuse raami vahele. Vt joon. L.

Eemaldamiseks: Liilitage mooduli lukud lahtilukustatud
asendisse (vt joon. M). Kallutage kasutades mélemat péidlaauku
(12) moodulit 45°, seejérel libistage ja tostke valja.
Sisestamiseks: Asetage mooduli montaaZirullikud mooduli
montaaziradadele (15) liigendipunktiks ja laske sisesti alla.
Kasutage poidlaauke loodis asendisse langetamiseks ning
lukustage uuesti mooduli lukud.

Markus. Mooduleid saab asetada pustiasendisse neid 120°

alla podrates. Seda asendit saab kasutada reguleerimistoode
tegemiseks mooduli all (nt kinnitatud elektritooriistade
reguleerimiseks) ja moodulit ei pea eemaldama.

Freespingi mooduli kokkupanek

o Freespingi mooduli kokkupanekuks vaadake jooniseid A-K.
Sammu B juures peab arvestama alloleva teabega.

Markus. P1-6 joonisel A on vabakéega tootamise kdivitustihvt, see
tuleb paigaldada vaid vabakée td6 jaoks.

Tritoni freesi paigaldamine freesi montaaZiplaadile

e MontaaZiplaat asub pingi allosas ja on mdeldud mistahes
kolme Tritoni freesi JOFOO1, MOF001, TRAOO1, TRAQO2 ja
TFBROO1) otse monteerimiseks.

A\ HOIATUS! Freesi konfigureerimiseks pingile monteeritud

tooks eemaldage soonevedru. Vit toimingu kirjeldust freesi enda

kasutusjuhendist. Pange vedru kindlasse kohta, sest see tuleb

tagasi paigaldada, kui frees on freespingi moodulilt eemaldatud.

A\ HOIATUS! Soonefreesi JOFO01 soonevedru ei pea enne

freespingile monteerimist eemaldama.

1. Eemaldage freesi alusplaadi plastist kate, vdttes vélja selle
kinnituskruvid. Pange kruvid ja plastist kate kindlasse kohta,
sest neid vdib tulevikus olla vaja tagasi kinnitada.

2. Veenduge, et freesi alus oleks taiesti puhas ja et see oleks
montaaziplaadiga kinnitamise ajal Gihel tasapinnal.

3. Keerake kaht freesil olevat montaaZinuppu nii palju lahti, et
poldi pead ulatuks umbes 10 mm (38") freesi aluse pealt vlja.

4. Likake montaaZinupud alla, kuni poldi pead asetsevad
vitmeaukudes, seejarel keerake freesi vastupéeva, kuni nupud
jaavad kohakuti véikeste kolmnurksete avadega (joon. B).
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5. Keerake montaaZinupud kdvasti kinni.

6. Veenduge, et kogu vorgutoide oleks VALJA liilitatud, iihendage
elektritooriista toitekaabli pistik taokeskuse pistikupesasse,
arge lilitage seda otse seinakontakti voi muusse vooluvdrgu
kontakti.

Markus. Varasematel Triton TRAOO1 freesidel ei ole pingi tdstuki

iihendust.

Torkeplaadi nivelleerimine

1. Nivelleerige torkeplaat freespingil, kasutades
kolmnurkjoonlauda ja kaasasolevat kuuskantvétit, requleerides
nivelleerimiskruvisid (vt joon. N).

2. Paigaldage torkeplaadi oma kohale kinnitamiseks kolm
torkeplaadi kruvi (P1-10/11) ja vaadake, et nad I&biks
terasplaadis (P1-15) olevad avad nii et nivelleerimine oleks
voimalik.

3. Kontrollige, kas torkeplaat on pingi pealispinnaga Ghel
tasapinnal.

TAHTIS! Veenduge alati, et kasutate freesi otsaku jaoks Giget
torkeplaati.

Freesi mooduli nivelleerimine

e Kdiki mooduleid peab reguleerima nii, et nad on iihel
tasapinnal tookeskuse raamiga. See tagab korralikud
to6tulemused ja ohutu todtamise. Seetdttu on kaikide
moodulitega kaasas seitse mooduli nivelleerimiskruvi (3 ja 11).

1. Paigaldage moodul téokeskuse raamile ja lukustage mdlemad
mooduli lukud (20).

2. Keerake kolme mooduli nivelleerimise koonuskruvi (11) seni,
kuni mooduli ja tookeskuse raami vahel ei ole enam mingit
liikumist.

3. Asetage kolmnurkjoonlaud nurga kohale, nivelleerimiskruvide
peale ja kontrollige tihimikke.

4. Reguleerige mooduli nivelleerimiskruvisid, kasutades
kaasasolevat kuuskantvotit, kuni mélemad nurga kiiljed on
tookeskuse raamiga tihetasased.

5. Korrake sama ilejéénud kolme nurgaga ja mooduli iiksiku
nivelleerimiskruviga, mis asub mooduli pika kiilje keskkohas.

6. Kontrollige mooduli kdiki kiilgesid, et need oleks tookeskuse
raamiga iihel tasapinnal, asetades kolmnurkjoonlaua serva
mooduli kohale, risti pikkade ja lihikeste kiilgedega, samuti
diagonaalis iile pingi. Tehke tépisreguleerimine ja vajadusel
kontrollige dle.

Tolmu eemaldamine

/N HOIATUS! Kasutage ALATI sobivat tolmuimejat voi todkoja
tolmueemaldussiisteemi.

/\ HOIATUS! Teatud tolm looduslikust puidust, pinnakatetest

ning komposiitmaterjalidest sisaldab toksilisi aineid. Kdrvaldage

kahjuliku tolmu jéatmed ALATI vastavalt seadustele ja maarustele.

o Ehkki tolmueemaldust on vdimalik teha mistahes
tolmuimejaga, vdivad laiatarbeseadmed (kui neil on tolmukott)
vaga kiiresti taituda. Palju suurema voimsuse jaoks kaaluge
tolmuimejale Triton tolmukoguja (DCA300) paigaldamist.

e Freesi jatolmuimeja kombineeritud elektriline koormus vaib
iiletada laiatarbepikendusjuhtme vi pistikupesa nominaalset
voolutugevust. Uhendage tolmuimeja ja frees alati eraldi
pistikupesadega ning liilitage mélemad seadmed eraldi sisse.

Kasutamine

A\ HOIATUS! Kandke selle todriistaga tostamisel ALATI
silmakaitsevahendeid, piisavaid hingamisteede ja
kuulmiskaitsevahendeid ning sobivaid kindaid.

TAHTIS! Freespingile on mérgitud so6tmise suund. See naitab
toodeldava detaili Giget ja ohutuimat suunda IGike tegemisel.

HOIATUS! Arge rikkuge tookeskuse tasakaalu, kasutades viga
suuri toodeldavaid detaile.

Markus. Vaadake TWX7 tdokeskuse originaaljuhendist téielikku
teavet ja jooniseid.
Tookeskuse liilituskarbi kasutamine

TAHTIS! Lillituskarbi SISSE liilitamiseks peab olemas olema pinge
all vooluiihendus. See lahtestub olekusse ,VALJA" kohe, kui toide
eraldatakse, ning nduab ldhtestamist olekusse ,SISSE” siis, kui
toide kasutamise jatkamiseks taastub.

SISSE ja VALJA liilitamine

Markus. Vt lisateavet oma freesi kasutusjuhendist.

1. Tovkeskuse SISSE/VALIA-liliti asub totkeskuse raami eesosas.
2. Uhendage tookeskuse toitepistik seinakontakti ja liilitage sisse.

3. Liilitage tookeskus SISSE/VALJA-liiliti asendisse ,0", vajutades
hadaseiskamisliliti klappi.

4. Lillitage elektriline toériist sisse, vajutades SISSENVALIA-liiliti
asendisse ,|".

5. Liilitage tboriistale voolu andmiseks tookeskuse SISSE/VALIA-
[Gliti asendisse ,I".
e VALJAlilitamiseks vajutage hadaseiskamisliliti klapp alla.

Kasutaja asend ja s66tmise suund
e Peakasutaja asend on maédratud hadaseiskamisliliti
asukohaga.

e Jaage liliti vahetusse lahedusse, et masina saaks
hadaolukorras koheselt valja lilitada.

o Sodtke toodeldavaid detaile sellest asukohast ja suunas, mida
nditavad nooled iga mooduli pingipinnal.
Freesi otsakute paigaldamine ja eemaldamine

/N HOIATUS! Arge kasutage freespingiga freesi [Gikureid, mille
1abimddt on suurem kui 50 mm.

1. Lilitage frees vélja todriista enda voolulilitist.

2. Pange pingi tostekang l&bi freespingi ja tastke, et freesi I6ikur
ja kinnituspadrun tilespoole tduseks.

3. Olemasoleva otsaku eemaldamiseks ja véljavahetamiseks
kasutage freesi kinnituspadrunit.

4. Tostke pingi tdstuki abil pinki ni, et freesi otsak oleks digel
korgusel.

5. Veenduge, et téokeskuse vooluliiliti oleks VALIAS ja lillitage
freesi SISSE/VALJA-iliti asendisse SEES.
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TAHTIS! Arge kasutage pingi tostukit, kui frees on sisse lilitatud.

TAHTIS! Uhilduvate freesi otsaku tiiiipide ja suuruste kohta vt
freesi kasutusjuhendit.

Kaitsekatte kasutamine

o Kasutage kaitsekatet (17) alati, kui see on vdimalik ja
seadistage see digele kdrgusele, et tagada kasutaja
maksimaalne kaitse.

Piiraja mikroreguleerija kasutamine

1. Piisava reguleerimise teostamiseks keerake piiraja
mikroreguleerijal (4) olev seadistusratas valja.

2. Pingutage ile mikroreguleerijad vastu piiraja tagaosa
ja keerake seadistusrattad sisse, et saavutada soovitud
vihendamine. Uks téispdore on T mm.

3. Lukustage piiraja lahti, viige see tagasi mikroreguleerijate
vastu ja lukustage uuesti kinni.

Piiraja kasutamine

o Piiraja esiosad (14) peavad alati asetsema IGikurile véimalikult
lahedal. Asetage need kohale libistades ette- vdi tahapoole.
Veenduge, et nad oleks piisavalt kindlalt pingul, et nad ei
hakkaks tahtmatult liikuma.

Pingeregulaatorite kasutamine

TAHTIS! Horisontaalsed ja vertikaalsed pingeregulaatorid ei
tohi kasutamise ajal liksteisega kattuda. Minimaalne vahe
peab olema 10 mm. Vtjoon. Q.

Nii vertikaalset pingeregulaatorit (5) kui ka horisontaalset
pingeregulaatorit (19) kasutatakse tdddeldavale detailile kerge
surve avaldamiseks, et see piisiks I6ikamise ajal kindlamalt.

o |gal pingeregulaatoril on lihike plastist tihvt (joon. 0), see
nditab toddeldava detaili joont. Reguleerige nii vertikaalne kui
horisontaalne pingeregulaator nii, et see lihike tihvt puutuks
vastu toodeldavat detaili ja pikemad tihvtid oleks korralikult
pinge all vastu toddeldavat detaili.

o Freesi Iikuri otsaku kdrgus ei tohi iiletada paigaldatud
horisontaalse pingeregulaatorite kdrgust.

Piiraja vahelattide kasutamine
Hodveldamist peab alati tegema freesiga, mis jadb suuremas osas
piiraja esiosa (14) taha (joon.Rja S).

/N HOIATUS! ARGE KUNAGI hdveldage toddeldavat detaili,

kui see liigub Idikuri ja piiraja vahelt labi paremalt poolt. Loikur
paindub kiiljele, ,kerkib tiles” detaili kohale, rebib selle teie kate
vahelt lahti ning vdib isegi teie kae Idikuri alla tommata.

Freespingil héoveldamine

e 0,5 1,0;1,5ja 20 mm hédveldamist on vdimalik teha piiraja
esiosa vahelattide kasutamisega (2).

Meetod 1

1. Veenduge, et piiraja esiosad asetseks Idikurile voimalikult
|dhedal.

2. Liikake vedruga pingestatud vasakpoolne piiraja esiosa
piirajast eemale ja liikake kaks piiraja esiosa vahelatti
tihimikesse, mis vastavad soovitud pdorlemisele soovitud
maksimaalse |Gikestigavusega nagu margitud vahelatile.

3. Kasutage puidust kolmnurkjoonlauda I3ikuri tera
joondamiseks vaid vasakpoolse piiraja esiosaga. Alustage
[5ikamist.

Meetod 2

1. Veenduge, et piiraja esiosad asetseks dikurile voimalikult
ldhedal.

2. Seadistage mikroregulaatorid (4 ja 24) raja keskele, veenduge,
et margistused oleks kohakuti.

3. Kasutage puidust kolmnurkjoonlauda I3ikuri tera
joondamiseks vaid vasakpoolse piiraja esiosaga. Likake
mikroregulaatorid vastu piirajat. Lukustage piiraja sellesse
asendisse.

4. Maarake soovitud Ioikestigavus. Pd6rake mélemad
mikroregulaatorid paripaeva sellele siigavusele. Lukustage
piiraja lahti ja likake tagasi vastu mikroregulaatoreid
(4ja24).

5. Liikake vedruga pingestatud vasakpoolne piiraja esiosa
piirajast eemale ja liikake kaks piiraja esiosa vahelatti
tiihimikesse, mis vastavad soovitud poorlemisele soovitud
maksimaalse loikestigavusega nagu margitud vahelatile.
Alustage I6ikamist.

Algustihvti paigaldamine

o Freespingile on vdimalik paigaldada algustihvti, mis on abiks
vahakaega freesimisel. Vabakéega tootamiseks konfigureerige
freespink vastavalt joonisele P.

o \eenduge, et kattekaitse oleks Gigesti ja digele kdrgusele
reguleeritud, et kasutaja kétel oleks maksimaalne kaitse
(joon.T).

e Kasutamise ajal peab toodeldav detail puutuma kdigepealt
vastu algustihvti ja minema sellest asendist nurga all Igikuri
poole, et teha esimene [dige.

Tarvikud

* Erineva karedusega tarvikute téielik sari on saadaval
kaupmehelt, kes miiiib ettevdtte Triton tooteid. Varuosad on
saadaval aadressilt toolsparesonline.com.

Tritoni kood Kirjeldus
TWX7P Nurgam&étur
Hooldus

A\ HOIATUS! Eraldage alati Shuvarustusest ja survetustage enne
puhastamist vdi hoolduse teostamist.

Uldine iilevaatus

o Kontrollige korrapéraselt, kas kdik kinnituskruvid on kinni.
Need vdivad vibreerida vdi aja jooksul [odveneda.

o Vaadake todriista toitejuhe enne iga kasutuskorda
kahjustumise vdi kulumise suhtes iile. Remondi peab
teostama ettevtte Triton volitatud teeninduskeskus. See
nduanne kohaldub ka selle tooriistaga kasutatavatele
pikendusjuhtmetele.
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Puhastamine

o Hoidke oma todriista alati puhtana. Mustus ja tolm
pohjustavad sisemiste osade kiiret kulumist ning liihendavad
masina kasutusiga. Puhastage masina korpust pehme harja voi
kuiva lapiga. Kui see on saadaval, kasutage ventilatsiooniavade
l&bipuhumiseks puhast, kuiva surughku.

e Puhastage todriista kesta pehme niiske lapiga, kasutades
oratoimelist pesuainet. Arge kasutage alkoholi, bensiini voi
tugevaid puhastusvahendeid.

o Arge kasutage plastosade puhastamiseks soovitavaid aineid.

Méarimine

o Marige koiki likuvaid osi korraparaste vahemike tagant
kergelt sobiva pihustatava méaérdega.

Hoiundamine

e Hoiundage todriista hoolikalt kindlas, kuivas ja lastele
kattesaamatus kohas

Kontaktteave

Tugi Suurbritannias/EU-s

Tehnilise toe voi teeninduskeskusega ihenduse votmiseks
helistage telefoninumbrile +44 1935 382 222.

Veebileht: www.tritontools.com

Aadress Suurbritannias:
Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Suurbritannia

EU Aadress:
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Holland

USA tugi

Tehniliseks abiks voi parandusteenuse nduandeks helistage palun
abitelefonil (tasuta): 855-227-3478.

Veebileht: www.tritontools.com

USA Aadress:
Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

USA

Jadtmete korvaldamine

Mittekasutatavate ja -parandatavate elektritodriistade jadtmete

kérvaldamisel jérgige alati riiklikke maarusi.

o frge visake elektritdoriistade voi muude elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmeid (WEEE) olmepriigi hulka.

o Votke iihendust kohaliku jaatmekaitluse eest vastutava
ametiasutusega teabe hankimiseks elektritooriistade jaatmete
kdrvaldamise Gige viisi kohta.
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Torkeotsing

Probleem

Vaimalik pohjus

Lahendus

Ei toimi, kui toiteliliti on SISSE lilitatud

Toide puudub

Kontrollige toiteallikat

Freesi toiteliiliti on VALJAS

Lilitage freesi toiteliliti uuesti sisse

Pingi moodul ei ole loodis

Nivelleerimiskruvid ei ole digesti
reguleeritud

Vit jaotist ,Freesi mooduli nivelleerimine”

Ebaiihtlane pind

Veenduge, et tookeskus seisaks kindlal,
loodis aluspinnal. Kui aluspind on
ebatasane, muutke pingi asukohta

Voras mehhaaniline miira

Kontrollige, kas freesi [dikur on Gigesti
paigaldatud

Pingutage iile kinnituspadruni koost

Muud kinnitused on lahti tulnud

Kontrollige kinnitusi

Frees on freesi montaazikohast lahti tulnud

Kinnitage frees digesti ja pingutage
kinnitused iile

Kasutamisel tekib suures koguses
laastusid ka tolmu

Kontrollige, kas stisteemi kott vdi balloon
on tiihjad

Asendage kott vdi tiihi balloon

Kontrollige, kas tolmueemaldus on SISSE
lilitatud

Liilitage SISSE

Kontrollige, kas tolmueemaldus on digesti
tihendatud

Veenduge, et kdik oleks kogu
tolmueemaldussiisteemis ja vooliku juures
oigesti kokku pandud

Halva kvaliteediga tulemus

Kontrollige, kas saetera on terav ja heas
seisukorras

Vahetage niiri ja kulunud tera valja

Kontrollige, kas freesi kiirus on dige

Seadistage freesil ige kiirus

Loige on liiga stigav tihe labimise kohta

Tehke t66 mitme labimisega

Toddeldavat detaili on raske juhtida

Toodeldav detail valesti asetatud

Piiraja vales kohas

Toodeldava detaili suund vale

Pingeregulaatoreid ei kasutata digesti

Lisateabe saamiseks lugege freespingi
ohutusjuhiste alast peatikki, samuti oma
freesi kasutusjuhendit.
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Originaliy instrukcijy vertimas

Jvadas

Acill, kad jsigijote §j ,Triton” jrankj. Siame vadove galite rasti

visg saugiam ir efektyviam Sios prekes naudojimui uztikrinti
reikalinga informacija. Sio prietaiso savybés yra isskirtinés, todel,
net jei esate susipazing su panasiy prietaisy naudojimu, batina
atidZiai perskaityti vadova, kad visiskai suprastuméte instrukcijas.
Jsitikinkite, kad visi Sio prietaiso naudotojai yra perskaite vadova
ir visiskai supranta, kaip naudoti prietaisa. Laikykite $ig instrukcija
greta jrankio, kad prireikus galétuméte pasinaudoti.

Saugos Zenkly paaiskinimas

|rankio techniniy duomeny ploksteléje gali bti pavaizduoti toliau

pateikti simboliai. Jie nurodo svarbig informacija apie gaminj ir jo
tinkama naudojima.

Naudokite klausos apsaugos priemones.
Nesiokite apsauginius akinius.

Naudokite kvépavimo taky apsaugos priemones.
Déveékite Salma.

Mvekite apsaugines pirstines.
Perskaitykite naudojimo instrukcija.
DEMESIO!

Atsargiai: nuodingi ddmai ar dujos!

Atkreipkite démes; j atatranka!

DB wEE @

& JSPEJIMAS: astriis aimenys ar dantys!

Tik naudojimo patalpose reikméms!
Nenaudokite lietuje ar drégnoje aplinkoje!

JSPEJIMAS: besisukantios prietaiso detalés gali sukelti
sunkiy suzalojimy.

NELIESTI! NENAUDOKITE apsauginio dangtelio, kol
tiekiamas maitinimas. Naudokite elektrinj jrankj atokiau
nuo vaiky ir pasaliniy asmeny. Kitiems atitraukus jisy
démesj, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas. Visi
lankytojai turéty likti atokiau nuo darbo zonos.

® P Dp

A

maitinimo Saltinio!

Norédami reguliuoti, keisti priedus, atlikti technine
prieZitira, taip pat kai jrankio nenaudojate, igjunkite jj i$

Matavimo vienety santrumpy

paaiskinimas

v Voltai

~ Kintamoji elektros srové

d.c. Nuolatiné srové

A, mA Amperai, miliamperai

no Greitis (be apkrovos)

n Vardinis greitis

° Laipsniai

%] Skersmuo

Hz Hercai

W, kw Vatai, kilovatai

min”! Judesiai per minute

dB(A) Garso lygis decibelais
(Asvertinis garso lygis)

m/s? Metrai per sekunde kvadratu

(vibracijos stiprumas)

Techniniai duomenys

|rankio numeris:

TWX7RT001

Atitinkancios frezos:

Triton TRAOO1"
JTriton TRA002"
JTriton TFBROO 1"
Jriton MOFOO1"
Triton JOF001"

Modulinés frezos dydis:

660x410 mm /26" x 16-1/8"

Stalvirio dydis:

904 x 708 mm/35-9/16" x 28"

I$traukiamosios atramos
matmenys:

680 x 85 mm/26-3/4" x 3-3/8"

plokstés matmenys (x 2):

I$traukiamosios atramos 21,4mm/7/8"
storis:
MDF keiciamosios atraminés | 340x 75 mm/13-3/8 x 3"




Did?Z. tarpas tarp MDF 90mm/3-1/2"
keitiamyjy atraminiy

ploksciy:

Reguliuojama atramos +25/-125mm/+1"/-5"
padeétis:

Atramos mikroreguliatorius: Tmm/3/64" (vienas pilnas
apsisukimas)

Tarpiklio nuostatos: 0,5,1,0,1,5,2,0mm
1/64",3/64",1/16", 5/64"

Apsaugo aukstis: 0-76 mm/0-3"

Plunksniniy stamikliy aukstis: | 9,5 mm/3/8"

Maksimalus dengiamosios
plokstés angos skersmuo

(Dmax):
Didelis: | 50 mm /2"
Vidutinis: | 40 mm/1-9/16"
Mazas: | 20 mm/13/16"
Dulkiy siurbimo anga 31,75 mm/1-1/4"
(skersmuo): (aukstas slegis),
62,5mm/2-1/2"
(Zemas slégis)
Grynasis svoris: 9,9kg/22lbs

Pastaba: imperiniai matmenys yra apytiksliai.

|gyvendinant gaminiy tobulinimo programa, ateityje ,Triton”
techniniai duomenys gali bti keiciami be iSankstinio jspéjimo.

Bendrieji saugos reikalavimai

A\ DEMESIO! Naudodami elektrinius irankius, visada vadovaukités

pagrindinémis saugos priemonémis ir toliau pateiktomis saugaus
darbo taisyklémis. Taip sumazinsite gaisro, elektros smagio ir
suzalojimy pavojy. Pries naudodami §j gaminj perskaitykite
visas instrukcijas ir iSsaugokite jas, kad prireikus galétuméte vél
pasinaudoti.
/\ DEMESIO! Sis prietaisas néra skirtas naudoti riboty fiziniy ir
psichiniy galimybiy asmenims (jskaitant vaikus) arba asmenims,
kuriems nepakanka Ziniy ir patirties, kad jie galéty saugiai
naudotis prietaisu, nebent juos stebi uz jy sauguma atsakingas
asmuo. Prizitrékite vaikus, kad jie nezaisty su Siuo prietaisu.
JSPEJIMAS! Naudodami elektrinj jrankj, jo priedus bei kitus
irankius, laikykités Sioje instrukcijoje pateikty saugos nurodymy
ir atsizvelkite j esamas darbo salygas bei atliekamos uzduoties
pobiid. Elektrinio jrankio naudojimas ne pagal paskirt] kelia
pavojy ir gali tapti nelaimingy atsitikimy priezastimi.
Toliau pateiktuose jspéjimuose savoka ,elektrinis jrankis” reiskia
jasy naudojama jrankj, jungiama j elektros tinkla (laidu) arba
varomg akumuliatoriumi (be laido).
1- Palaikykite Svarg darbo zonoje. Netvarkingose darbo vietose
didéja susizalojimy pavojus.

2 - Stebékite darbo aplinka:

- Saugokite jrankius nuo lietaus.

- Nedirbkite drégnoje ar Slapioje aplinkoje.

- Jusy darbo plotas visada turi bti Svarus ir gerai apviestas.

- Nenaudokite elektrinio jrankio aplinkoje, kurioje yra,

pavyzdZiui, degiy skysciy ar dujy.

3 - Saugokités elektros Soko. Venkite kiino salycio su jzemintais
pavirsiais, pavyzdZiui, su vandentiekio vamzdziais, radiatoriais,
viryklémis, Saldytuvais.

4 - Neleiskite pasaliniy asmeny j darbo vieta. Neleiskite
pasaliniams asmenims, ypa vaikams, liesti jrankiy ar
ilginamyjy laidy ir bati jusy darbo vietoje.

5 - Tinkamai saugokite nenaudojamus jrankius. Nenaudojamus
jrankius laikykite sausoje, uzdaroje ir vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

6 - Nepersistenkite. Elektrinis jrankis veiks geriau ir saugiau, jei
nevirdysite jo vardinio galingumo.

7 - Naudokite tinkamus jrankius. Nenaudokite mazy jrankiy
tiems darbams, kuriems reikia dideliy jrankiy. Nenaudokite
Sio jrankio darbams, kuriems jis néra skirtas (pvz., Sakoms ar
malkoms pjauti nenaudokite diskinio pjtiklo).

8 - Tinkamai apsirenkite:

- Nevilkékite laisvy drabuZiy, nedévékite kabamyjy papuosaly,

kurie gali jstrigti besisukanciose dalyse.

- Dirbant lauke rekomenduojama avéti tinkama saugos avalyne.

- Uzsidékite galvos apdangala, kad uzdengtuméte ilgus plaukus
9 - Naudokite apsaugos priemones:

- Dévékite apsauginius akinius.

- Jei proceso metu kyla dulkiy, naudokite puskauke nuo dulkiy.
/\ DEMESIO! Nenaudodami apsauginiy priemoniy ir nevilkédami
tinkamy drabuziy galite susiZeisti ar padidinti susizeidimo rizika.
10 - Prijunkite dulkiy siurbimo prietaisa. Jei yra numatyta

galimybé prie elektrinio jrankio prijungti dulkiy siurbimo
ar surinkimo jrenginj, uztikrinkite, kad jis baity prijungtas ir
naudojamas teisingai.

- Nesugadinkite maitinimo laido. Nebandykite iSjungti
prietaiso traukdami uz maitinimo laido. Laikykite maitinimo
laida atokiau nuo karscio Saltiniy, aliejaus ir astriy krasty.
Pazeistas arba susipynes laidas kelia didesnj elektros smagio
pavojy.

12 - Ruosinio tvirtinimas. RuoSiniui pritvirtinti naudokite

spaustukus. Tai yra saugiau, nei ruosinj laikyti rankomis.

13 - Per daug nesilenkite j priekj. Darbo metu tvirtai stovékite ir

visada islaikykite pusiausvyra.

14 - Priziarékite savo jranga:

- Kad jrankiai bty lengviau valdomi ir maZiau strigty,
iSlaikykite pjovimo jrankius astrius ir Svarius.

- Sutepdami ar keisdami priedus, vadovaukités nurodymais.

- Periodiskai apzitrékite maitinimo laidus. PaZeistus ar
sugadintus laidus gali taisyti tik jgaliotieji priezidros centrai.

- Periodiskai apzitrekite ilginamuosius laidus ir pakeiskite, jei
jie netinkami.

- Rankenos turi bati sausos ir nesuteptos tepalu.

—
=
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/\ DEMESIO! Daug nelaimingy atsitikimy jyksta dél netinkamos

elektriniy jrankiy prieZitros.

15 - ISjunkite jrankius. Kai jrankiy nenaudojate, atliekate
priezilirg ar keiciate priedus, pavyzdziui, peilius, aSmenis ir
pjovimo dalis, iSjunkite jrankius i$ maitinimo Saltinio.

/> DEMESIO! Naudodami gamintojo nepatvirtintus priedus ir

prietaisus, rizikuojate susizaloti ir suzaloti aplinkinius.

16 - Pasalinkite reguliavimo raktus ir verzliaraktis. Pries
jjungdami prietaisa, jpraskite tikrinti, ar jame neliko
reguliavimo rakty ir verzliarakciy.

17 - Venkite netycinio paleidimas. Pries jungdami jrankj j
maitinimo lizda ar akumuliatoriy arba norédami pakelti ir
pemesti jrankj, jsitikinkite, kad jis iSjungtas.

/\ DEMESIO! Netycinis jrankio paleidimas gali tapti sunkiy

suzalojimy priezastimi.

18 - Naudokite lauko ilgintuvus. Kai jrankis naudojamas lauke,
rinkités tik ilgintuvus, skirtus naudoti lauke. Jie pazyméti
specialiu Zenklu. Lauke naudokite laukui skirtg ilginamajj
laida. PrieSingu atveju didéja elektros smigio pavojus.

19 - Bukite budriis:

- Stebékite, kg darote, vadovaukités sveika nuovoka ir
nesinaudokite jranga, jei esate pavarge.

- Nenaudokite elektrinio jrankio, kai esate pavarge arba
vartojote alkoholio, narkotiky ar vaisty.

/\ DEMESIO! Akimirksnio neatidumas gali tapti rimty suzalojimy

prieZastimi.

20 - Tikrinkite sugedusias dalis:

- Prie$ naudodami jrankj, jsitikinkite, kad jis veiks tinkamai ir
atliks numatyt funkcija.

- Reguliariai tikrinkite, ar judamosios dalys veikia tinkamai ir
niekur neklitiva, ar néra sulizusiy, pazeisty daliy, trukdanciy
tinkamai naudoti elektrinj jrankj.

- Apsaugos priemonés ar kitos sugadintos dalys turi bati
tinkamai suremontuotos arba pakeistos jgaliotajame techninés
priezitiros centre, nebent Sioje naudojimo instrukcijoje
nurodyta kitaip.

- Sugedusius jungiklius galite pakeisti jgaliotajame techninés
prieZitiros centre.

/\ DEMESIO! Nesinaudokite jrenginiu, jei tinkamai neveikia jo

jungiklis. Prie$ jrankj naudojant, jungiklis turi biiti sutaisytas.

21 - Remontuoti jrankij patikékite profesionalams. Siam
elektriniam jrankiui taikomos susijusios saugos taisyklés. Jusy
jrankj gali taisyti tik kvalifikuotas asmuo, priesingu atveju kyla
susizalojimo pavojus.

/\ DEMESIO! Techninés priezidiros metu naudokite tik tinkamas

atsargines dalis.

/\ DEMESIO! Jei maitinimo laidas sugadintas, jj turi pakeisti

gamintojas arba jgaliotasis techninés prieZiliros centras.

22 - Maitinimo kistukas turi atitikti maitinimo lizd3. Niekada
nebandykite modifikuoti kistuko. Apsauginio jZeminimo
sistema turintiems elektriniams jrankiams nenaudokite
pereinamyjy kistuky. Originalds kistukai ir tinkamos jtampos
elektros lizdai sumazina elektros smiigio pavojy.

23 - Dirbdami lauke naudokite liekamosios srovés jtaisa (RCD).
RCD naudojimas sumazina elektros smagio pavojy.

PASTABA. Terminas ,liekamosios srovés jtaisas” (RCD) gali bt

pakeistas terminu ,jzeminimo grandinés pertraukiklis” (GFCI) arba

LZemeés nuotékio grandinés pertraukiklis” (ELCB).

/\ DEMESIO! Naudojant elektrinj jrankj Australijoje ar Naujoje

Zelandijoje, patariama jrankj jungti j elektros tinkla su jrengtu

liekamosios srovés jtaisu, kurio vardiné suveikimo srové yra 30 mA

armaZiau.

/> DEMESIO!

Kai kuriose dulkése, susidaranciose $lifuojant, pjaunant, galandant,

greziant ir atliekant kitus su statybomis susijusius darbus, yra

cheminiy medziagy, kurios Kalifornijos valstijoje priskiriamos

sukelian¢ioms vézj, apsigimimus ar kitokia Zala reprodukcinei

sistemai. Keletas Siy cheminiy medziagy pavyzdziy:

e Svinas, naudojamas Svino pagrindo dazams;

e kristalinis silicio dioksidas, naudojamas plytose ir cemente bei
kituose miiro gaminiuose;

e arsenas ir chromas, randamas chemiskai apdorotame kauciuke.

Siy medziagy poveikio keliama rizika priklauso nuo to, kaip

daznai dirbate tokio pobiidZio darbus. Kad sumaZintuméte Siy

cheminiy medziagy poveikj, dirbkite gerai védinamoje patalpoje ir

naudokite patvirtintas apsaugos priemones, pavyzdZiui, specialiai

sukurtas dulkiy kaukes, kurios filtruoja mikroskopines daleles.

Frezavimo stalo sauga

/A DEMESIO! VISADA biitina naudoti toliau nurodytas asmenines
apsaugos priemones:

o Klausos apsaugos priemones - siekiant sumaZzinti klausos
praradimo rizika.

e Kvépavimo taky apsaugos priemones - siekiant sumafinti
kenksmingy dulkiy jkvépimo pavojy.

e Neperpjaunamas, nenusidévincias pirstines - siekiant iSvengti
galimy suzalojimy darbo su frezos pjovimo jrankiais metu.
Dirbant su frezavimo stalu NEGALIMA maveti pirstiniy, kuriy
medziaga gali iSsitampyti ir iSirti.

o Apsauginius akinius - siekiant iSvengti akiy suzalojimy,
kuriuos sukelia skriejancios dalelés.

Uztikrinkite, kad visi asmenys netoli darbo vietos naudoty tinkamas

apsaugos priemones. Neleiskite pasaliniams asmenims biti

pernelyg arti darbo vietos.

/\ DEMESIO! VISADA prie frezos dulkiy istraukimo angos
prijunkite tinkama dulkiy iStraukimo sistema. Kai kuriy tipy
mediena yra kenksminga arba gali sukelti alerginiy reakcijy
Zmonéms ir gyviinams, ypac kai susidaro labai smulkiy dulkiy.
Greta naudojamos dulkiy istraukimo sistemos VISADA dévékite
tinkamas kvépavimo taky apsaugos priemones.

a) Naudokite TIK frezavimo stalui tinkancias frezas, kurios yra
nurodytos skiltyje ,Techniniai duomenys". Naudokite tik tuos
frezy antgalius, kurie tinka sumontuotoms frezoms. /sitikinkite,
kad kistukas atitinka lizda.

b) NIEKADA nesiekite apatinés frezavimo stalo dalies, jei
prietaisas jjungtas j maitinimo Saltin;.

¢) Pries atlikdami jrankio derinimo su frezavimo stalu darbus
VISADA isimkite frezos spyruokle ir atskirkite plastiking
atramine plokste. Tai palengvina frezos antgalio keitima ir
kélimo rankenélés valdyma is virSaus.
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d) Laikykite rankas atokiau nuo pjovimo vietos. N/EKADA
nelaikykite ranky virs ar Salia besisukancio pjovimo jrankio.
Rankai artéjant prie frezos antgalio, patraukite ja lankiniu
judesiu (vir$ frezos antgalio j iSvesties puse uZ pjovimo jrankio)
NUO pjovimo jrankio. NIEKADA pirstais nesekite ruosinio ir
NELAIKYKITE ranky nepatogia padétimi. Jei reikia, naudokite
stimimo lazdeles ir stamiklius.

Neapdirbkite ruosiniy, trumpesniy nei 300 mm (12"), be
specialios jrangos ar laikikliy. Rekomenduojama apdirbti per
didelius ruosinius ir tik véliau nupjauti iki tinkamo ilgio.

PRIES naudodami stimimo lazdeles, stiimiklius, kitus
nedidelius jrankius, JVERTINKITE galimus pavojus. Daugeliu
atvejy jy naudojimas yra naudingas ir saugus, taciau kitais
atvejais tai gali bati pavojinga. Stimimo lazdelé gali isSokti is
ranky, prisilietusi prie besisukancio frezos antgalio, ir sukelti
rimty suZalojimy.

g) VISADA prilaikykite didelius ruosinius frezavimo stalo
tiekimo ir iSémimo pusése. Esant batinybei, prilaikykite ir
i§ Sony. Prireikus naudokite ,Triton” stumdomajj ilgintuva arba
daugiafunkgj stova.

h) Norédami nukreipti ruosinj, susvelninti atatranka ar jos
iSvengti, ypac kai dirbate su mazais ar siaurais ruosiniais,
VISADA naudokite apsaugus, atramas, horizontaliuosius ir
vertikaliuosius prispaudiklius ir t. t. Prie atramos pritvirtinti
vertikalieji prispaudikliai padeda iSvengti nevaldomo ruosinio
pakélimo j ora.

Prie$ pradédami dirbti, VISADA pasalinkite prie stalo

nepritvirtintus objektus. Jie gali judéti nuo vibracijos, taip pat

galimas jy salytis su pjovimo jrankiu.

NIEKADA nebandykite pasalinti medienos daleliy ar

dulkiy i$ pjovimo jrankio rankomis, kol frezos dalys sukasi.

VISADA isjunkite freza, istraukite kistukg iS maitinimo Saltinio ir

sulaukite, kol pjovimo jrankis visiskai nustos suktis. Norédami

iSvengti suZalojimy, liesdami pjovimo jrankj, VISADA mivekite
neperpjaunamas pirstines.

k) VISADA patikrinkite, ar ruosinyje néra viniy, sankabéliy

ir kity metaliniy objekty ar kity svetimkiiniy. Jei frezos

pjovimo jrankis atsitrenks j vinj, antgalis gali bati sugadintas,

dalelés gali biti iSsviestos j org, galima atatranka ir rimti
suZalojimai.

ESANT galimybei, taikykite pjovimo metodus, kai frezos

antgalis neilenda i$ po ruosinio. Kai tarp jusy ir pjovimo

irankio yra ruosinys, jis tampa savotiska jlsy apsaugos
priemone.

m) Stenkités, kad pjovimo jrankis kiek jmanoma maziau
issikisty virs stalvirSio. Nenaudojamas pjovimo jrankio dalis
palikite po stalvirsiu.

n) VISADA isbandykite naujas nuostatas, sukdami asj
ranka, kai prietaisas yra iSjungtas i$ maitinimo Saltinio.
Pries jjungdami jsitikinkite, kad pjovimo jrankis nesiliecia su
dengiamaja plokste, atrama ir apsaugu.

0) VISADA naudokite tinkamas dengiamasias plokstes,
uztikrinancias laisva erdve aplink frezos antgalj.

p) VISADA naudokite frezos pjovimo jrankio apsaugus.
Nustatykite Siuos apsaugus taip, kad jie uZdengty kiek galima
daugiau frezos antgalio ir baty kiek galima arciau ruosinio. Tai
ne tik padeda apsisaugoti nuo besisukancio pjovimo jrankio, bet
ir uztikrina efektyvy dulkiy istraukima.

e

—

q) RIBOKITE pjovimo gylj. NIEKADA nesalinkite daug

S
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medZiagos vienu metu. Atlikti keleta mazesnio gylio pjaviy yra
saugiau ir taip uztikrinama geresné pavirsiaus apdaila
|SITIKINKITE, kad pjovimo jrankio greitis nustatytas
atsizvelgiant j pjovimo jrankio skersmenj ir pjaunama
medziaga. Naudokités greiciy skale, pateikta ant frezos jvores.
VISADA ruoginj padékite PRIESAIS pjovimo jrankio
sukimosi kryptj. Tiek tiekimo, tiek sukimosi kryptys yra
nurodytos strélytémis ant frezavimo stalo pavirsiaus.

Jei naudojate pjovimo jrankj be guolio ar automatinio
valdymo funkcijos, VISADA naudokite atramas. VISADA
tvirtai atremkite ruosinj j atrama. NIEKADA neatskirkite
iStraukiamyjy atramos apsaugy. Darbui laisvomis rankomis
naudokite pjovimo jrankius su guoliais ar automatinio valdymo
funkcija.

Papildoma saugos informacija

Naudokite TIK nepriekaistingos biklés pjovimo jrankius, kurie
atitinka frezavimo stalo specifikacijas ir yra tinkami ruosiniams
valdyti rankomis (pazyméti ,MAN" darbui rankomis, pagal

EN 847-1).

Neleiskite frezos antgaliui prisiliesti prie ruoinio ta patia
kryptimi - frezos antgaliui kimbant j ruosinj, Sis gali imti kilti
aukstyn. Nesuvaldytas ruosinys gali bati iSpléstas iS jusy ranky.
Nebandykite i$ naujo galasti frezos pjovimo jrankio patys, jei
neturite gamintojo nurodymy ir specialios gamintojo patvirtintos
jrangos. Beveik visi frezos pjovimo jrankio aSmenys néra skirti
galasti ir atSipe turi buti nedelsiant pakeiciami naujais.
Netinkamoje vietoje esanti atrama gali sukelti pavojy.
DazZniausiai tai nutinka, kai atrama yra taip toli, kad priekinis
ruosinio krastas atsiduria uZ frezos pjovimo jrankio. Tai yra
pavojinga, nes pjovimo jrankis gali jkibti j ruosinj ir gali bati
sudétinga islaikyti ruosinj atremta j atrama.

[sitikinkite, kad frezos pjovimo jrankiui naudojate tinkamo
dydzio stalo jdéklus (redukcinius Ziedus).

Niekada nenaudokite galutinai nesurinkto frezavimo stalo.
Atlike pakartotinj surinkima (po sandéliavimo), visada
patikrinkite tvirtinimo detales.

Montuodami freza ant stalo, atlikdami pakeitimus ar keisdami
priedus jsitikinkite, kad jranga néra jjungta j maitinimo lizda.
NEJUNKITE frezos maitinimo laido j standartinius sieninius
maitinimo lizdus. Jis turi bti jungiamas j frezavimo stalo jungikliy
déZute, kad avarinés situacijos atveju bty galima isjungti.
Frezavimo stalas turi bt sumontuotas ant kieto lygaus
pavirSiaus ir pritvirtintas taip, kad neapsiversty. Visada
prilaikykite didelius ruosinius tiekimo ir isémimo pusése. Tam
naudokite pagalbines priemones. Neparemtas ruosinys gali
apversti stalg ir jus suzaloti.

Frezos sukelia daug vibracijos, todél gali atlaisvinti jas
laikancios tvirtinimo detalés. Daznai tikrinkite tvirtinimo
detales, jei reikia - uzverzkite.

Niekada nebandykite jjungti frezos pjovimo jrankio, kai jame
jau yra ruosinys. Galite nesuvaldyti jrangos ir susizaloti.
Frezavimo stalas skirtas apdirbti ruosiniams, kurie yra lygs,
tiestis ir kvadrato formos. Nepjaukite medziagy, kurios yra
deformuotos, nelygios, silpnos arba pagamintos i$ netinkamos
medziagos. Jei reikia, jsitikinkite, kad medziaga yra tinkamai
paruosta naudoti. Dél netinkamy medziagy galite nesuvaldyti
jrangos ir susizaloti.
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/\ DEMESIO! Dél technigkai netvarkingy jrankiy gali kilti
nekontroliuojamy situacijy. Naudokite TIK teisingai galastus,
techniskai tvarkingus ir pagal gamintojo nurodymus nustatytus
frezos pjovimo jrankius.

Pastaba. Norédami atlikti darbus, kurie jums yra nejprasti,
kreipkités dél profesionaliy apmokymy ir pagalbos. Jei darbo metu
susiduriate su sunkumais arba nesate tikri, kaip saugiai testi darba,
nustokite naudoti frezavimo stala.

Detaliy aprasymas

. Horizontaliojo prispaudiklio T lizdas
Keitiamyjy atraminiy ploksciy tarpiklis
Modulio islyginimo varztai

Atramos mikroreguliatorius
Vertikalusis prispaudiklis

Apsaugo rankenélé

IStraukimo jungtis

Atrama

Atramos rankenélé

10. Stalo skalé

. Modulio islyginimo varztai

12. Nyksciy angos

13. Prispaudiklio reguliavimo rankenélé
14. Keitiamoji apsauginé plokste

15. Modulio montavimo volai ir takeliai
16. Pjovimo jrankio aukstio vieta

17. Apsaugas

18. Krypties rodiklis

19. Horizontalusis prispaudiklis

20. Prispaudiklio Tlizdo rankenélé

. Prispaudiklio reguliavimo rankenélé
22. Modulio islyginimo varZtas

23. Keitiamosios atraminés plokstés reguliavimo rankenélé
24. Mikroreguliatorius

25. Atramos anga

26. Atramos mikroreguliatoriaus rankenélé
27. Stalo skalés rodiklis

Paskirtis

Naudodami frezavimo stala galite atlikti krasto jleidimo, transéjos,
skersinés transéjos, obliavimo, krasto liejimo (atrama ir laisvos
rankos), pjovimo pagal $ablong ir grezimo darbus. Skirtas naudoti
kartu su ,Triton Workcentre TWX7" ir ,Triton” frezomis.

ISpakavimas

o Atsargiai iSpakuokite ir atidZiai apZitrékite gaminj.
Susipazinkite su visais jo ypatumais ir funkcijomis.

o Patikrinkite, ar yra visos dalys, ar jos geros buklés. Jei kurios
nors dalies triiksta ar kuri nors dalis apgadinta, pakeiskite pries
naudodami.

SVARBU. Perskaitykite Sias instrukcijas kartu su ,Triton" frezos

instrukcijomis bei ,Triton" apdorojimo centro instrukcijomis.

Norédami perZiuréti vaizdo jrasa su nurodymais, apsilankykite

www.tritontools.com
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Prie$ naudojant

/2\ DEMESIO! Pries tvirtindami ar keisdami bet kokius priedus,
montuodami ar iSmontuodami modulius, atlikdami bet kokius
reguliavimo veiksmus, jsitikinkite, kad frezavimo stalas yra
ijungtas ir atjungtas nuo maitinimo $altinio.

Modulinio frezavimo stalo montavimas ir iSmontavimas

I$samia informacijg galite rasti pagrindiniame apdorojimo centro
TWX7 vadove, skyriuje ,Moduliy montavimas ir i§montavimas".
/\ DEMESIO! Prie$ montuodami ar ismontuodami modulinj
frezavimo stala, nuleiskite frezos pjovimo jrankj Zemyn j saugy
aukstj.

/\ DEMESIO! Kai kurie moduliai yra sunkiis, ypat kartu su
jrengtais elektriniais jrankiais. Modulj VISADA laikykite abiem
rankomis, kad uZtikrintuméte saugia kojy atrama, vertikalia

padét] ir iSvengtumeéte nerangiy judesiy modulio montavimo ir
iSmontavimo metu.

SVARBU. Atsargiai nuleisdami modulius Zemyn visada naudokite
abi nykstio angas. Nekontroliuojamas nuleidimas gali sukelti
apdorojimo centro, modulio ir elektrinio jrankio Zala, taip pat
suZaloti jus.

A\ DEMESIO! Nekiskite pirsty ir (arba) kity kino daliy tarp
modulio ir apdorojimo centro vaziuoklés. Zr. L pav.

Norédami iSmontuoti. Atlaisvinkite abu modulio uzraktus (zr. M
pav.). Naudodami abi nyksciy angas (12) paverskite modulj 45°
kampu, pastumkite ir iskelkite.

Norédami sumontuoti. |statykite modulio montavimo volus j
modulio montavimo takelius (15) ir nuleiskite modulj Zemyn.
Naudodami nykciy angas, nuleiskite iki lygios padéties ir
utvirtinkite modulio uZraktus.

Pastaba, Noredami modulj pastatyti vertikaliai, pakreipkite jj 120°
kampu. Sig pozicija galima rinkti tais atvejais, kai pakeitimus reikia
atlikti modulio apatinéje dalyje, pvz., atliekant pritaikyty elektriniy
jrankiy koregavima. Modulio iSimti nereikia.

Modulinio frezavimo stalo surinkimas

e Surinkdami modulinj frezavimo stala Zr. A-K pav. B Zingsniui
reikalinga papildoma informacija.

Pastaba. P1-6 A pav. yra starterio kaistis, skirtas darbui laisvomis

rankomis. Jj reikia montuoti tik dirbant laisvomis rankomis.

riton” frezos montavimas prie frezos montavimo plokstés

e Montavimo ploksté yra apatinéje stalo dalyje ir ji skirta bet
kuriai ,Triton" frezai (JOFO01, MOF0O01, TRAOO1, TRAQO2 ir
TRAOO1).

A\ DEMESIO! Pasiruoskite frezos montavimo darbams, i§imdami

JOF001,TRAOOT ir TRAQO2 frezos spyruokle. Procediiros aprasyma

galite rasti frezos vadove. Spyruokle laikykite saugioje vietoje, nes,

atskyrus freza nuo modulinio frezavimo stalo, ja reikés sumontuoti
i$ naujo.

/\ DEMESIO! JOF001 frezos spyruoklés negalima igimti pries

montuojant ant frezavimo stalo.

1. Nuo atraminés plokstés pasalinkite plastiking danga. Tai
galite padaryti atsukdami tvirtinamuosius varztus. Varztus ir
plastiking danga laikykite saugioje vietoje, kol jy prireiks.

2. Jsitikinkite, kad frezos pagrindas yra $varus ir bus tiesus
lygiuojant jj su montavimo plokste.
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3. Atlaisvinkite dvi montavimo rankenéles, esancias ant frezos,
kad jos bty apytiksliai 10 mm (3/8") vir§ Zemyn nustumto
frezos pagrindo.

4. Montavimo rankenéles stumkite Zemyn, kol varzty galvutés
atsidurs rakty angose. Pasukite freza pries laikrodZio rodykle,
kad rankenos susilygiuoty su mazomis trikampémis angomis
(Zr. B pav.).

5. Stipriai uZspauskite montavimo rankenéles.

6. [sitikinkite, kad maitinimas i$jungtas. Prie$ jungdami j sieninj
lizda, elektrinio jrankio maitinimo kistuka junkite j apdirbimo
centro maitinimo lizda.

Pastaba. Ankstesné ,Triton TRAOO1" frezos versija neturi stalo

aukscio reguliavimo jungties.

Dengiamosios plokstés lygiavimas

1. Norédami dengiamaja plokste sulygiuoti su frezavimo stalu,
reguliuokite islyginimo varztus naudodami kvadratinj ir
pakuotéje esantj Sesiakampj verzliaraktj (Zr. N pav.).

2. Norédami pritvirtinti dengiamaja plokste, uzverzkite
dengiamosios plokstés varztus (P1-10/11) ir jsitikinkite, kad jie
eina pro skyles plieninéje plokstéje (P1-15), kad bty galima
iSlygiuoti.

3. Patikrinkite, ar dengiamoji ploksté lygi su stalvirsiu.

SVARBU. [sitikinkite, kad naudojate frezos antgaliui tinkama

dengiamaja plokste.

Frezos modulio sulygiavimas

o Siekiant gery rezultaty ir saugaus darbo, visi moduliai turi bti
sulygiuoti su apdorojimo centro vaziuokle - modulio pakuotéje
rasite septynis modulio islyginimo varztus (3 ir 11).

1. |dékite modulj j apdorojimo centro vaZiuokle ir uzverzkite abu
modulio uzraktus.

2. Uzverikite tris modulio ilyginimo varztus taip, kad modulis ir
apdorojimo centro vaziuoklé nejudéty.

3. Statykite tiesiu krastu ant kampo, isilgai islyginimo varzty, ir
patikrinkite, ar néra tarpy.

4. Naudodami 3esiakampj verZliaraktj reguliuokite modulio
islyginimo varztus, kol abi kampo pusés bus viename lygyje su
apdorojimo centro vaziuokle.

5. Tai pakartokite likusiuose trijuose kampuose, naudodami
modulio islyginimo varzta, kuris yra modulio ilgosios dalies
viduryje.

6. Norédami sitikinti, kad visos modulio pusés yra viename
lygmenyje su apdorojimo centro vaziuokle, ant modulio
statmenai ilgosioms ir trumposioms krastinéms, taip pat
jstrizai per stala padékite gulsCiuka. Jei reikia, patikrinkite ir
nustatykite i$ naujo.

Dulkiy siurbimas

/\ DEMESIO! VISADA naudokite tinkamg dulkiy siurblj arba dulkiy

iStraukimo sistema, skirta dirbtuvéms.

A\ DEMESIO! Kai kurios nattiralios medienos, pavirsiaus dangos ir
misriy medZiagy dulkés yra kenksmingos. Salindami kenksmingas
medziagas, VISADA laikykités jstatymy ir reglamenty.

e Nors dulkes Salinti galite naudodami bet kokj dulkiy siurblj,
buitinio siurblio vidiné talpykla (maisas) gali labai greitai
uzsipildyti. Norint padidinti siurblio talpa, galima prijungti
JTriton Dust Collector (DCA300)"

e Bendra frezos ir dulkiy siurblio elektriné apkrova gali virsyti
ilginamojo laido arba maitinimo lizdo numatyta srovés
stipruma amperais. Visada dulkiy siurblj ir freza junkite j
skirtingus elektros lizdus. [junkite abu prietaisus atskirai.

Valdymas

/\ DEMESIO! Dirbdami $iuo elektriniu jrankiu VISADA naudokite
tinkamas akiy, kvépavimo taky ir klausos apsaugos priemones bei
apsaugines pirstines.

SVARBU. Ant frezavimo stalo nurodyta ruoginio tiekimo kryptis. Tai
yra teisinga ir saugiausia ruosinio tiekimo kryptis atliekant pjovimo
darbus.

/\ DEMESIO! Nenaudokite labai dideliy ruoginiy, kurie galéty
apversti apdorojimo centra.

Pastaba. I$samia informacija apie apdorojimo centro dalis

ir susijusias diagramas galite rasti TWX7 apdorojimo centro
instrukcijose.

Apdorojimo centro jungikliy déZutés valdymas

SVARBU. Jungikliy dézutei reikalingas maitinimo Saltinis.

Atjungus maitinima, jungiklis i$ karto atsijungs. Norédami jj

jjungti, paleiskite i$ naujo prietaisa.

Jjungimas ir iSjungimas

Pastaba. Papildomos informacijos ieskokite frezos vadove.

1. Apdorojimo centro jjungimo ir iSjungimo mygtukai yra
priekinéje jo dalyje.

2. |kiskite apdorojimo centro maitinimo laida j elektros lizdg ir
jjunkite.

3. Nustatykite apdorojimo centro jungiklj j 0" padétj
paspausdami avarinio sustabdymo sklende

4. 8junkite elektrinj jrankj paspausdami ,ON"/,,OFF" jungiklj j
" padetj.

5. Norédami jjungti ir naudoti ar i$jungti apdorojimo centra,
jungiklj nustatykite j ,|" padétj.

o Norédami iSjungti prietaisa, spauskite avarinio sustabdymo
sklende.

Naudotojo pozicija ir tiekimo kryptis

e Pagrindinio naudotojo vieta priklauso nuo apsauginio
maitinimo nutraukimo jungiklio vietos.

o VISADA bikite ranka pasiekiamu atstumu nuo jjungimo
/i8jungimo mygtuko, kad nenumatytu atveju is karto
galétuméte iSjungti prietaisa.

e [ 3ios pozicijos dékite ruosinius strélyciy, kurios pavaizduotos
ant modulinio stalo pavirSiaus, kryptimi.

Frezos antgaliy montavimas ir iSmontavimas

/\ DEMESIO! Moduliniam frezavimo stalui nesirinkite frezos
pjovimo jrankiy, kurie yra didesni nei 50 mm skersmens.
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1. Freza galite iSjungti paspausdami jos jungiklj.

2. Norédami pakelti frezos pjovimo jrankj ir zieda (U pav.),
pritvirtinkite kélimo rankena ir sukite ja.

3. Norédami iSmontuoti ir pakeisti esama frezos antgalj,
naudokite frezos Ziedo verzliarakt].

4. Naudodami stalo rankeng kelkite tiek, kad frezos antgalis
atsidurty tinkamame aukstyje.

5. Jsitiking, kad apdorojimo centro jungiklis iSjungtas, grazinkite
frezos jungiklj j jjungimo padet;.

SVARBU. Nenaudokite stalo kélimo rankenos, kai freza jjungta j

maitinima.

SVARBU. I$samios informacijos apie frezos antgaliy tipus ir dydZius

ieskokite frezos vadove.

Apsaugo naudojimas

o |sitikinkite, kad apsaugas (17) biity naudojamas, kai tik
imanoma, ir nustatytas teisingame aukstyje, kad uztikrinty
maksimalig apsauga rankoms.

Atramos mikroreguliatoriy naudojimas

1. Atsukite ratukus ant atramos mikroreguliatoriy (4) ir
nustatykite norima padeétj.

2. Priverzkite mikroreguliatorius prie atramos galinés dalies ir
uzverzkite ratukus, kad bty ilaikyta nustatyta padétis. Vienas
visas pasukimas - 1 mm.

3. Atlaisvinkite atrama, pastumkite ja atgal j mikroreguliatorius ir
uztvirtinkite.

Atramos naudojimas

o Keitiamosios atraminés plokstés (14) visada turi bti kuo
arciau pjovimo jrankio. Jas galite nustatyti judindami j priekj ir
atgal. |sitikinkite, kad jos tinkamai pritvirtintos ir nejudés.

Prispaudikliy naudojimas
SVARBU. Vertikalieji ir horizontalieji prispaudikliai neturéty liestis
darbo metu. Juos turi skirti bent 10 mm atstumas. Zr. Q pav.

Tiek vertikalusis prispaudiklis (5), tiek horizontalusis prispaudiklis
(19) naudojami prispausti ruosiniui darbo metu ir saugiam darbui
uztikrinti.

o Kiekvienas prispaudiklis turi trumpg plastikinj smaiga (O
pav.), kuris nurodo ruosinio linija. Nustatykite vertikaliuosius
ir horizontaliuosius prispaudiklius taip, kad Sis smaigas liesty
ruosinj. Tokiu atveju ilgesni smaigai bus teisingai prispausti
prie apdirbamo ruosinio.

e Atidengto frezos pjovimo jrankio antgalio aukstis negali virSyti
sumontuoto horizontaliojo prispaudiklio auks¢io.

Atramos tarpikliy naudojimas

Atlikdami obliavimo darbus jsitikinkite, kad didZiaja pjovimo
jrankio dalj dengia kei¢iamosios atraminés plokstés (14) (zr. R ir
S pav.).

/\ DEMESIO! NIEKADA neatlikite obliavimo darby, kuriy metu
ruosinys galéty patekti tarp pjovimo jrankio ir desiniosios atramos.
Pjovimo jrankis nulinks j Sona, jkibes j ruosinj iSplés jj is jasy ranky
ar netgi jtrauks juisy rankas.

Obliavimas naudojant frezos atrama

e Naudojant atraminiy ploksciy tarpiklius (2), galite atlikti 0,5;
1,0;1,5ir2,0 mm obliavimo pjavius.

1 budas

1. Jsitikinkite, kad kei¢iamosios atraminés plokstés yra prie pat
pjovimo jrankio.

2. Atitraukite kairiaja spyruoklés laikoma kei¢iamaja atramine
plokste nuo atramos ir jstumkite du atraminiy ploksciy
tarpiklius j tarpus, kurie susidaro esant reikiamiems
apsisukimams, kad iSgautuméte maksimaly pjavio gylj,
nurodyta ant tarpiklio.

3. Naudodami tiesy medienos krasta, sulygiuokite pjovimo
jrankio diska su kairiaja kei¢iamaja atramine plokste. Pradékite
pjavj.

2 budas

1. Isitikinkite, kad kei¢iamosios atraminés plokstés yra prie pat
pjovimo jrankio.

2. Nustatykite mikroreguliatorius (4 ir 24) j viduring padeétj;
jsitikinkite, kad teisingai sulygiuotos Zymos.

3. Naudodami tiesy medienos krasta, sulygiuokite pjovimo
jrankio diska su atraminémis plokstémis. Pastumkite
mikroreguliatorius taip, kad jie liestysi su atrama. Atrama
ufiksuokite.

4. Nustatykite reikiama pjavio gylj. Nustatytame gylyje prisukite
abu mikroreguliatorius pagal laikrodZio rodykle. Atlaisvinkite
atrama ir pastumkite taip, kad ji liestysi su mikroreguliatoriais
(4ir24).

5. Atitraukite kairiaja spyruoklés laikoma keiciamaja atramine
plokste nuo atramos ir jstumkite du atraminiy ploksciy
tarpiklius j tarpus, kurie susidaro esant reikiamiems
apsisukimams, kad isgautumeéte maksimaly pjavio gylj,
nurodyta ant tarpiklio. Pradékite pjavj.

Starterio kaiS¢io nustatymas

e Starterio kaistis gali buti sumontuotas prie frezavimo stalo,
kad palengvinty darba laisvomis rankomis. Norédami dirbti
laisvomis rankomis, suderinkite stala, kaip nurodyta P pav.

o [sitikinkite, kad apsaugas teisingai pritaikytas pagal aukstj ir
uztikrina maksimalia apsauga rankoms (T pav.).

o Pries atlikdami pirma pjavj, atremkite ruosinj j starterio kaist;.
15 Sios padéties, numate kampa, stumkite ruosinj pjovimo
jrankio link.

Priedai

o Be toliau isvardyty priedy, ,Triton" prekyboje galite rasti platy
priedy ir eksploataciniy medziagy asortimenta. Atsarginiy
daliy galite jsigyti toolsparesonline.com.

Triton” kodas Aprasymas

TWX7P Kampainis
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Prieziuira

/\ DEMESIO! Pries atlikdami bet kokius prieZidiros ar valymo
darbus, VISADA isjunkite elektrinio jrankio maitinimo laida i
elektros lizdo.

Bendras patikrinimas

o Reguliariai tikrinkite, ar visi tvirtinimo varztai yra sandaris,
visos dalys sveikos ir geros biiklés. Nenaudokite frezavimo
stalo, kol nebus pakeistos sugedusios ar susidévéjusios dalys.

o Kiekvieng karta pries naudodami patikrinkite, ar prietaiso
laidas néra paZeistas arba nusidéveéjes. Remonta turéty atlikti
igaliotasis ,Triton" techninés prieZitiros centro darbuotojas. Sis
patarimas taip pat taikomas su Siuo jrankiu naudojamiems
ilginamiesiems laidams.

Valymas

o Pasiripinkite, kad elektrinis jrankis visada bty Svarus.
Nesvarumai ir dulkeés gali tapti greito vidiniy daliy dévéjimosi
ir trumpesnio prietaiso naudojimo laiko priezastimi. Korpusa
Sluostykite minkstu Sepeciu ar sausa Sluoste. Jei jmanoma,
ventiliacijos angoms prapUsti naudokite Svary, sausa suslégtajj
ora.

o |rankio korpusa valykite drégnu minkstu skuduréliu. Naudokite
silpna ploviklj. Nenaudokite valymo priemoniy, kuriose yra
alkoholio, benzino ar kity stipriy medziagy.

o Niekada nenaudokite kaustiniy medziagy plastikinéms dalims
plauti.

Sutepimas
o Reguliariai sutepkite visas judamasias dalis. Naudokite
tinkama purskiamajj tepala.

Laikymas

o Laikykite elektrinj jrankj saugioje, vaikams neprieinamoje
vietoje.

Kontaktiniai duomenys

Pagalba JK/ES

Techniniais ar remonto paslaugy klausimais kreipkités pagalbos
telefonu (+ 44) 1935 382 222.

Svetainé: www.toolstream.com

Adresas Jungtinéje Karalystéje:
Toolstream Ltd."

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Jungtiné Karalyste

Adresas ES:
Joolstream BV
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Nyderlandai

Techniné pagalba JAV

Dél techninés pagalbos ar remonto skambinkite nemokamu
telefonu 855-227-3478.

Svetainé: www.tritontools.com

Adresas JAV:
,Longleaf Distribution”
85 North Street
Piedmont

AL36272

JAV

Salinimas

Salindami nebegaliojantius ir naudoti nebetinkamus remonto

jrankius, laikykités nacionaliniy reglamenty.

o NeiSmeskite elektriniy jrankiy ar kity elektriniy ir elektroniniy
jrenginiy (EE] atlieky) atlieky su buitinémis atliekomis.

e Norédami gauti informacija apie tinkama elektriniy jrankiy
salinima, susisiekite su vietos atlieky Salinimo tarnyba.
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TrikdZiy Salinimas

Problema

Galima prieZastis

Sprendimas

Neveikia jjungus j maitinima

Néra elektros.

Patikrinkite maitinimo Saltinj.

Frezos bloko maitinimo jungiklis yra
iSjungtas.

13 naujo nustatykite maitinimo jungiklj.

Modulinis stalas nelygus

Lyginamieji varZtai neteisingai
sureguliuoti.

Ir. ,Frezos modulio lygiavimas".

Nelygus pavirius.

|sitikinkite, kad apdorojimo centras yra
ant stabilaus, lygaus pavirsiaus. Perkelkite
stala, jei pastebéjote, kad pavirsius
nelygus.

NeZinomas mechaninis triukSmas

Patikrinkite, ar gerai sumontuotas frezos
pjovimo jrankis.

Uztvirtinkite Ziedo mazga.

Atsilaisvinusios kitos tvirtinimo detalés.

Patikrinkite tvirtinimo detales.

Freza atsilaisvino jrengimo vietoje.

Tinkamai pritvirtinkite freza, uzverzkite
tvirtinimo detales.

Didelis dulkiy ir pjuveny kiekis darbo
metu

Patikrinkite, ar iStraukimo sistemos maisas
arba talpykla néra pilni.

Pakeiskite maisa arba istustinkite talpykla.

Jsitikinkite, kad dulkiy iStraukimo sistema
jungta.

Jjunkite.

Jsitikinkite, kad dulkiy iStraukimo sistema
prijungta teisingai.

Jsitikinkite, kad visos dulkiy istraukimo
sistemos dalys, jskaitant Zarna, surinktos
teisingai.

Nekokybiski rezultatai

Patikrinkite, ar frezos pjovimo jrankis
astrus ir geros buklés.

Jei bukas ar nusidévéjes - pakeiskite.

Patikrinkite, ar frezos greitis tinkamas.

Nustatykite tinkama frezos greitj.

Per gilus pjavis, vienu sluoksniu.

Darba atlikite keliais etapais.

Sunku suvaldyti ruosinj

Ruosinys padétas neteisingai.

Neteisingai jstatyta atrama.

Neteisinga ruosinio kryptis.

Prispaudikliai naudojami neteisingai.

Perskaitykite frezavimo stalo saugos
taisykles. Papildomos informacijos apie
saugos taisykles ieskokite originaliame
frezos vadove.
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Originalo instrukciju tulkojums

levads

Paldies, ka izvélajaties $o Triton produktu. Saja instrukcija ir ietverta
informacija par drosu un efektivu produkta lietosanu. Produktam

ir unikala specifikacija, tapéc pat tad, ja ieprieks izmantoti [idzigi
produkti, nepiecieSams riipigi izlastt o instrukciju un parliecinaties,
ka visa informacija ir pilniba izprasta. Parliecinieties, ka visi
produkta lietotaji ir izlastjusi un izpratusi instrukciju. Saglabajiet $is
instrukcijas turpmakai atsaucei.

Drosibas simboli

Uz pneimatiska instrumenta var bt izvietoti talak redzamie
drosibas simboli. Pirms pneimatiska instrumenta lietoSanas
iepazistieties ar to nozimi.

Valkajiet ausu aizsargaprikojumu
Valkajiet aizsargbrilles

Valkajiet elpce|u aizsargaprikojumu
Valkajiet kiveri

Valkajiet aizsargcimdus

Pirms lieto3anas izlasiet lieto3anas instrukciju
Uzmanibu!

Toksiski izgarojumi un gazes

Uzmanieties no atsitiena!

BRIDINAJUMS: Ass asmens un zobi!

Lietot tikai iekstelpas!

NELIETOT lietaina vai mitra vidé!

BRIDINAJUMS: Kustigas detalas var izraisit saspie3anu
un grieztas traumas.

NEPIESKARIETIES! NENONEMIET aizsargu, neatvienojot
stravu. Stradajot ar elektroinstrumentu, turiet bérnus

un apkartéjos cilvekus prom. Neuzmantbas dél jus varat
zaudét kontroli. Visiem apmeklétajiem jabat drosa
attaluma no darba vietas.

@ PR O

Pievienojot vai nomainot piederumus, uzliekot vai
nonemot modulus, veicot jebkadus pielagojumus,

vienmeér izslédziet un
baro3anas avota.

atvienojiet galda zagi no

Tehniskie saisinajumi

v Volti

~ Mainstrava

d.c. Lidzstrava

A, mA Ampéri, miliamperu

no Tuksgaitas grieSanas atrums

n Nominalais atrums

° Gradi

0] Diametrs

Hz Herci

W, kw Vati, kilovati

min’! Darbibas minité

dB(A) Skanas limenis decibelos
(svértais A)

m/s? Metri kvadratsekundée
(svarstibu lielums)

Specifikacija

Izstradajuma numurs:

TWX7RT001

Saderigas frézes:

Triton TRAOO1
Triton TRA002
Triton TFBROO1
Triton MOF001
Triton JOFOO1

Frézes modula izméri:

660x410 mm/26"x 16-1/8"

Darbgalda virsmas izméri:

904 x 708 mm/35-9/16" x 28"

Presformas noZogojuma
izmeri:

680 x 85 mm/26-3/4" x 3-3/8"

izméri(x 2):

Presformas noZogojuma 21,4mm/7/8"
biezums:
MDF noZogojuma priekSpuses | 340 x 75 mm/13-3/8 x 3"
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Maks. MDF nozogojuma 90 mm/3-1/2"
prieksSpuses atvere:

Nozogojuma reguléjama +25/-125mm/+1"/-5"
pozicija:

NoZogojuma mikro requlétaji: | Tmm/3/64" (viens pilns

apgrieziens)
Atstatumstiena iestatijumi: 0,5,1,0,1,52,0mm
1/64",3/64",1/16", 5/64"
NoZogojuma augstums: 0-76 mm/0-3"
Vadplaksnes sakravuma 9,5mm/3/8"
augstums:

Maks. apkakles plaksnes
frézes galvinas diametrs

(Dmax):
Liela: | 50 mm /2"
Videja: | 40 mm/1-9/16"
Maza: | 20 mm/13/16"
Savienotajs putek|u 31,75 mm/1-1/4"
nostik$anai (Dia): (augsts spiediens),
62,5mm/2-1/2"
(zems spiediens)
Neto svars: 9,9kg/22lbs

Piezime. Imperialie mérijumi ir aptuveni.

Produktu attistibas programmas ietvaros $i Triton produkta
specifikacija nakotné var tikt mainita bez iepriek3éja zinojuma.

Visparigie drosibas noteikumi

A\ BRIDINAJUMS! Izlasiet visus bridinajumus un drogibas
instrukcija ieklautos noradijumus. Bridinajumu un noradijumu
neievérosana var izraisit bistamas situacijas, kuras iespéjams
elektrosoks, ugunsgreks un/vai nopietnas traumas. Bridinajuma
simboli un lietoSanas instrukcija jasaglaba turpmakai uzzinai.
/\ BRIDINAJUMS! Sis instruments nav paredzéts personam
(tai skaita berniem) ar ierobezotam fiziskajam, garigajam vai
sensorajam spéjam, ka ari pieredzes un zinaSanu trakumu, ja
vien iepriek§minétas personas neinstrué un neuzrauga par 5o
personu drosibu atbildiga persona. Neatstajiet bérnus pneimatiska
instrumenta tuvuma bez uzraudzibas un nelaujiet bérniem
spéleties ar instrumentu.

UZMANIBU: lzmantojiet elektroinstrumentu, piederumus un
instrumentu uzgalus utt. saskana ar Siem noradijumiem, nemot
véra darba apstaklus un veicamo darbu. Elektriska instrumenta
izmantoSana darhibam, kas atSkiras no paredzétajam, var radit
bistamu situaciju.

Termins "elektroinstruments” attiecas gan uz jdsu ar elektribu
darbinamu (ar vadiem) elektroinstrumentu, gan uz ar akumulatoru
darbinamu (bezvadu) instrumentu.

—

- Paturiet darba zonu tiru - Nekartigas darba zonas un darbgaldi
izraisa negadijumus.

2 - Padomajiet par darba zonas vidi:

- Nepaklaujiet instrumentus lietum.

- Nelietojiet instrumentus mitras un slapjas vietas.

-Turiet darba zonu labi apgaismotu.

- Nedarbiniet instrumentus viegli uzliesmojosu gazu vai

Skidrumu tuvuma.

3 - Sargieties no elektrosoka - [zvairieties no kermena saskares
arzemétam virsmam (pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim
vai ledusskapjiem).

4 - Paturiet citus prom no darba vietas- Ne|aujiet klatesosajam
personam, ipasi bérniem, uzturéties darba zona un pieskarties
elektriskajam instrumentam un elektrokabelim.

5 - Nolieciet instrumentu, kuru nelietojat - Kad nelietojat
instrumentu, uzglabajiet instrumentu sausa aizslégta bérmiem
nepiejama vieta.

6 - Neparslogojiet instrumentu - Instrumenta izmanto$ana
apstak|os, kadiem tas ir paredzéts, laus darbus paveikt labak
un droak.

7 - lzmantojiet pareizo instrumentu - nelieciet nelieliem
instrumentiem pildit lieljaudas instrumentu darbu. Nelietojiet
instrumentus mérkiem, kam tie nav paredzéti, pieméram,
nelietojiet ripzagus, lai sagrieztu koku zarus vai balkus.

8 - Gerbieties atbilstosi:

- Nevelciet valéju apgérbu un/vai rotaslietas, kuri var iekerties

iekartas kustigajas detalas.

- Stradajot arpus telpam, ieteicams izmantot atbilstosus

aizsargapavus.

- Valkajiet aizsargajosu galvassegu, kas satur garus matus.

9 - Velciet individualas aizsardzibas lidzek]us:

- Velciet drogibas brilles.

- Velciet sejas masku vai respiratoru, ja darbibas rada putek|us.
A\ BRIDINAJUMS! Aizsargiericu vai piemérota apgérba
nelietosana var radit traumas vai palielinat traumas smagumu.

10 - Puteklu nosiikSanas iekartas pievienoSana-ja ir paredzétas
ierices putek|u nostiksanai un savaksanai, parliecinieties, ka
tas ir savienotas un pareizi izmantotas.

11- Nelietojiet elektrotikla kabeli neatbilstosi-Neraujiet
elektrotikla kabeli ara no elektrotikla. Netuviniet elektrotikla
kabeli siltuma avotiem, smérvielam, asam malam. Bojati vai
sapinusies elektrotikla kabeli paaugstina elektrosoka risku.

12 - Piestipriniet izstradajumu-Ja iesp&jams, izmantojiet skavas
vai skriivspiles, veicot darbu. Tas ir drosak, neka lietojot savu
roku.

13 - Neparsniedzieties-Vienmér saglabajiet pareizu staju un
[idzsvaru.

14 - Uzturiet instrumentus rapigi:

- Uzturiet griezgjinstrumentus asus un tirus. Atbilstosi kopti
instrumenti ar asam griezéjskautném retak kersies, turklat tos
bis vieglak nokontrolét

- Izpildiet noradijumus, ka ieellot un maintt piederumus.

- Periodiski parbaudiet instrumenta barosanas vadus, un, ja tie
ir bojati, remontéjiet tos pilnvarota servisa iestade.
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- Periodiski parbaudiet pagarinatajus un nomainiet tos, ja tie
ir bojati.

-Turiet rokturus sausus, tirus un bez ellas un smérvielam.

/\ BRIDINAJUMS! Daudziem negadijumiem célonis ir

neatbilstosa instrumentu apkope.

15 - Atvienojiet instrumentus-Pirms jebkadas regulésanas,
piederumu mainas vai uzglabasanas atvienojiet instrumentu
no elektrotikla.

A\ BRIDINAJUMS! Instrumenta lieto$ana citiem darbiem, kas nav

paredzéti, var novest pie citu personu savainojumu riska.

16 - Nonemiet jebkadas uzgrieznatslégas vai instrumentus-
Pirms elektriska instrumenta ieslégsanas parliecinieties, vai no
elektriska instrumenta ir nonemtas jebkadas uzgrieznatslégas
vai instrumenti.

17 - Novérsiet nejausu elektriska instrumenta ieslegsanu-
Parliecinieties, lai slédzis atrodas pozicija "izslégts", kad tas
tiek pievienots elektrotiklam vai ievietojot akumulatoru, vai art
celot vai parnésajot instrumentu.

A\ BRIDINAJUMS! Nejausa instrumenta palaisana var izraisit

Smagus savainojumus

18 - Ara apstakliem paredzéta pagarinataja lietosana-Ja
instruments tiek lietots ara, lietojiet apstak|iem atbilsto3u un
apzimétu pagarinataju. Ara apstakliem paredzéta pagarinataja
lietosana mazina elektrosoka risku.

19 - Saglabajiet modribu:

- Sekojiet [1dzi darbam un rikojieties sapratigi un nestradajiet ar
iekartu, ja esat noguris.

- Nestradajiet ar iekartu, ja esat lietojis narkotikas, alkoholu vai
medikamentus.

A\ BRIDINAJUMS! Neuzmanibas gadijuma varat zaudét kontroli

par iekartu un gt bistamas personigas traumas.

20 - Parbaudiet bojatas detalas:

- Pirms instrumenta turpmakas lietosanas parliecinieties, ka
neeksisté jebkadi citi apstakli, kas varétu ietekmét instrumenta
pareizu darbibu.

- Parliecinieties: ka ierices kustigas dalas nav izkustéjusas no
paredzétas vietas; vai iekartas kustigas dalas nav noblokgjis
priekSmets; vai instrumentam nav bojatas jebkadas detalas,
kas varétu ietekmét ta darbibu.

- Aizsargs vai cita bojata dala ir pareizi jaremonté vai jaaizstaj
pilnvarotam servisa centram, ja vien $aja lietosanas instrukcija
nav noradits citadi.

- Pilnvarotam servisa centram ir janomaina bojati sledzi.

/\ BRIDINAJUMS! Neizmantojiet ierici, ja ieslég3anas/izslégsanas

slédzis neieslédzas un neizslédzas. SIédzis ir jasalabo pirms

instrumenta izmanto3anas.

21 - Nodroginiet, lai jisu instrumentu salabotu kvalificéta
persona-Sis elektriskais instruments atbilst attiecigajiem
drosibas noteikumiem. Remontu drikst veikt tikai kvalificétas
personas, pretéja gadijuma tas var radrt ievérojamus draudus
lietotajam

A\ BRIDINAJUMS! Apkopes laika izmantojiet tikai identiskas

rezerves dalas.

A\ BRIDINAJUMS! Ja barosanas kabelis ir bojats, raZotajam vai

pilnvarotam servisa centram tas ir jaaizstaj.

22 - Elektroinstrumentu spraudnim jaatbilst kontaktrozetes
veidam -Neuzlabojiet kontaktrozeti jebkada veida. Nelietojiet
adapterus ar zemétiem instrumentiem. Neparveidoti spraudni
un athilstosas kontaktrozetes mazinas elektrosoka risku.

23-Jainstrumentu lietojat ara apstaklos, lietojiet barosanu,
kas pasargata ar paliekosas stravas iekartu (RCD)-
Paliekosas stravas iekartas lietoSana mazina elektrosoka risku.

PIEZIME. Terminu "atliku3as stravas ierice (RCD)" var aizstat ar

terminu "zemes stravas padeves partraucéjs bojajumos (GFCI)" vai

"zemégjuma nopliides stravas slédzis (ELCB)".

/\ BRIDINAJUMS! Ja S0 instrumentu izmanto Australija vai

Jaunzélandg, to ieteicams VIENMER pieslégt, izmantojot atlikusas

stravas ierici (Residual Current Device, RCD), kuras nominala

atlikust strava ir 30 mA vai vajaka.

/\ BRIDINAJUMS!

Dazu veidu putekli, ko rada mehanizéta apstrade ar smilSpapiru,

zagesana, slipésana, urb3ana un citas celtniecibas darbibas, satur

kimiskas vielas, par kuram Kalifornijas $tata zinams, ka tas izraisa

laundabigu audzéju, iedzimtus defektus vai citu reproduktivo

kaitgjumu. Dazi So kimisko vielu piemeri ir $adi:

e Svins no svina krasam

o Kristalisks silicija diokstds no kiegeliem un cementa, ka ari
citiem miira materialiem, un

o Arséns un hroms no kimiski apstradatas gumijas

Risks, ko rada 3T ietekme, ir atkarigs no ta, cik bieZi veicat $ada

veida darbus. Lai samazinatu So kimisko vielu iedarbTbu: stradajiet

labi vedinama vieta, ka ari izmantojiet apstiprinatu drosibas

aprikojumu, pieméram, puteklu maskas, kas ipasi paredzétas

mikroskopisko dalinu filtrésanai.

Frezes galda drosiba

A\ BRIDINAJUMS! VIENMER nésajiet individualo aizsardzibas

aprikojumu:

o Dzirdes aizsardzibu, lai samazinatu dzirdes zuduma radito
risku.

e Elposanas aizsardzibu, lai samazinatu kaitigu puteklu
ieelposanas risku.

o lzturigus neirstosus cimdus, lai izvairitos no iespgjamam
traumam asu malu dé|, stradajot ar frézes griezéjiem un _
neapstradatiem materialiem. Lietojot frézes galdu, NEDRIKST
lietot cimdus, kuros auduma materials var izirt ar iespejamiem
auduma pavedieniem.

o Drosibas brilles, lai novérstu lidojoso atgriezumu izraisitu acu

traumu.

Nodrosiniet, lai visas personas, kas atrodas tuvu darba vietai,

izmantotu atbilstosu aizsardzibu. Ne|aujiet garamgajejiem atrasties

tuvuma.

/\ BRIDINAJUMS! VIENMER pieslédziet frézes griezéja
aizsarga puteklu nosiik$anas izvadi piemérotai vakuuma
puteklu nosiiksanas sistémai. Dazi koksnes veidi ir toksiski
vai cilvekiem un dzivniekiem var izraisit alergiskas
reakcijas, ipasi, ja tie tiek paklauti Joti smalkiem putekfiem.
Papildus vakuuma puteku nosaksanai VIENMER valkajiet
atbilstosu elposanas aizsardzibu.

a) Uzstadiet TIKAI gremdfrezes, kuras ir noraditas ka saderigas
saskana ar Frézes galda "Specifikaciju". Uzstadiet tikai
piemerotas frézes galvinas, kas ir piemérotas uzstaditajai
gremdfrézei, ar uzmavam, kas ir saderigas ar uzstadito ietvaru.
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b) NEKAD nesniedzieties pa frézes galda apakspusi, kad fréze
ir pievienota stravas padevei.

¢) VIENMER nonemiet frézes iegremdésanas atsperi un
plastmasas pamatnes plaksni, pirms uzstadat instrumentu
uz frézes galda. Tas nodrosina vieglu frézes galvinas nomaipu
un augstuma padeves requlésanu no augsas virs galda.

d) Turiet rokas prom no griesanas vietas. NEKAD nenovietojiet
rokas tiesi virs rotéjosa griezéja vai ta prieksa. Kad viena roka
tuvojas frézes galvinai, atvelciet to NOST no griezéjmehanisma
loka kustiba virs frézes galvipas augsdalas, uz materiala
izvadiSanas pusi aiz griezéja. NEKAD nevelciet pirkstus aiz

apstradajama priekSmeta un NELIETOJIET neértas rokas pozicijas.

Vajadzibas gadijuma izmantojiet bidstieni un bidblokus.

¢) Neméginiet veikt darbibas uz izstradajumiem, kuru
garums irisaks par 300 mm (12") bez ipasu aprikojumu
un iespilésanas iericu izmanto3anas. Ir ieteicams lietot
darba materialus, kas ir lielaki péc izmériem, un tad tos sagriezt
vajadzigaja garuma.

f) IZVERTEJIET riskus, ieguvumus un alternativas PIRMS
izmantojiet bidstienus, bidblokus vai citas iespiléSanas un
drosibas ierices. Daudzos izmantosanas gadijumos sadu iericu
lietosana ir noderiga un drosa, tacu citos ta var biit bistama.
Bidstieni var izlidot no operatora rokas, kad tie nonak saskaré ar
rotéjoso frézes galvinu, kas var izraisit smagus ievainojumus.

g) VIENMER atbalstiet lielus izstradajumus frézes galda
ievadisanas un izvadiSanas pusés, ka ari vajadzibas
gadijuma sanos. lzmantojiet Triton Izbidamo pagarinajumu vai
Daudzfunkcionalo stativu, kur vien iespéjams.

h) VIENMER izmantojiet aizsargus, noZogojumus, horizontalas

un vertikalas vadplaksnes utt., lai vaditu izstradajumu,
pretdarbotos un izvairitos no atsitiena, it ipasi, parvietojot
mazus vai Saurakus izstradajumus. Pie noZogojuma
piestiprinatas vertikalas vadplaksnes arf palidz novérst nejausu
izstradajuma pacelSanos.

i) Pirms lietosanas no galda VIENMER nonemiet VISUS
nepiestiprinatos priekSmetus. Vibracijas var izraisit
nepiestiprinatu priekSmetu kustésanos un saskarsanos ar
griezéju.

j) Kamér frézes galvina grieZas, NEKAD neméginiet ar rokam
nonemt no griezéjierices koka fragmentus vai zagskaidas.
VIENMER izslédziet frézi, atvienojiet ierici no barosanas
avota un pagaidiet, lidz griezejs ir apstajies. Lai izvairitos no
ievainojumiem, griezéjam vienmeér pieskarieties, izmantojot
griezéjdrosus cimdus.

k) VIENMER parbaudiet, vai apstradajamaja priek$meta nav
naglu, skavu un citi metala priekSmetu un sveskermenu.
Ja frézes griezéjs saskaras ar nosléptu naglu, galvina var tikt
iznicinata, var izveidoties lidojosi atrgaitas atgriezumi, var notikt
atsitiens, kas var izraisit smagus ievainojumus.

1) Ja vien iespejams, izmantojiet pasléptas griesanas
panémienus, kad frézes galvina neizvirzas no izstradajuma
apaksdalas. Turot griezéju izstradajuma apaksdala, tiek
nodrosinata papildu lietotaja aizsardziba.

m) Atsedziet TIKAl mazako iespéjamo griezéja daju virs galda
virsmas. Paréjo neizmantoto griezéja daju paturiet zem galda
virsmas.

n) VIENMER parbaudiet jebkuru jaunu iestatijumu, pagriezot
varpstu ar roku, kad ierice ir atvienota no baro3anas avota.
Pirms ierices palaiSanas nodroSiniet atbilstosu griezéja attalumu
pret apkakles plaksni, noZogojumu un aizsargu.

o) VIENMER izmantojiet piem&rotas apkakles plaksnes,
nodrosinot optimalu attalumu ap frézes galvinu.

p) VIENMER izmantojiet frézes griezéja aizsargu un noregulgjiet
aizsargu, lai péc iespéjas vairak nosegtu frézes galvinu péc
iespéjas tuvak izstradajumam. Tas ne tikai aizsarga lietotaju no
piekluves rotgjosajam frézes griezéjam, bet ari nodrosina efektivu
puteklu nosaksanu.

q) IEROBEZOJIET griezuma dzilumu; NEKAD nenonemiet
parak daudz materiala viena reizé. Vairakas reizes ar mazaku
griesanas dzilumu ir drosakas un nodrosina labaku virsmas
apdari.

r) NODROSINIET frézes griezéja atruma noregulésanu saskana
ar frézes griezéja diametru un materialu, kas tiek griezts.
lzmantojiet gremdfrézes atruma izvéles disku.

s) VIENMER ievadiet pret griezéja rotacijas virzienu. Gan
barosanas virziens, gan rotacija ir noraditi ar frézes galda virsmas
bultinam.

t) VIENMER izmantojiet noZogojumu, ja izmantojat griezéju
bez gultna vai vadibas. VIENMER stingri atbalstiet izstradajumu
pret nozogojumu. NEKAD nenopemiet noZogojuma izvelkamos
aizsargus. VIENMER lietojiet griezéju ar gultni vai vadotni,
stradajot bez saturésanas.

Papildinformacija par drosibu

o Izmantojiet TIKAI tadus frézes griezéjus, kas ir nevainojama
darba stavokli, kas ir saderigi ar frézes galda specifikaciju un
kas ir pieméroti ievadisanai ar roku (ar markgjumu "MAN"
manualai darbibai saskana ar EN 847-1).

e Galvina nedrikst ieiet izstradajuma tada pasa virziena, ka
ievadisanas virziens, kas, iespéjams, var izraisit izstradajuma
atkapsanos (atkapsanas griesana), un darbibas laika var
rasties kontroles zudums, kad izstradajums tiek vilkts prom no
lietotaja bistama veida.

o Neméginiet atkartoti uzasinat frézes griezgjus, ja vien jis
Tpasi neieverosiet razotaja noradijumus un jums ir piemérots
aprikojums to darit. Lielakajai dalai frézes griezéju ir asmeni,
kurus nevar atkartoti uzasinat, un tie ir nekavéjoties jaaizvieto,
ja tie ir kluvusi neasi.

* Neizveidojiet aizsarga lamatas, ko izraisa nepareiza aizsarga
atraSanas vieta. Aizsarga lamatas rodas, ja aizsargs ir novietots
tik talu atpakal, ka izstradajuma priekSpuse atrodas aiz frézes
griezéja. Tas notiek bistamas atkap3anas griesanas riska un
gratibu noturét izstradajumu pret aizsargu de..

o Parliecinieties, ka ir uzstadits pareizs galda ieliktnis (galda
rinkis), kas atbilst uzstaditajam frézes griezéja izméram.

o Nekad nelietojiet frézes galdu, Iidz tas ir pilnigi samontéts, un
péc atkartotas montazas péc uzglabasanas vienmér parbaudiet
stiprinajumus.

o Parliecinieties, ka fréze nav pieslégta stravas kontaktligzdai,
uzstadot to uz galda vai veicot pielagojumus vai mainot
piederumus.

o NEPIESLEDZIET frézi standarta stravas tikla kontaktligzdai. Tam
jabut pieslegtam frézes galda sadales karbai, lai to var izslégt
arkartas situacijas.

e Frézes galds ir jauzstada uz cietas virsmas un janostiprina ta,
lai galds neliektos sanus. Gariem vai platiem izstradajumiem
ir nepiecieSama paligatbalstu izmantosana to ievadisanai un
izvadisanai. Gari izstradajumi bez atbilstosa atbalsta var radit
galda nosvérsanos pret lietotgju, radot savainojumus.
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o Frézes rada daudz vibracijas un var izraisit valigu izkustéSanos
no stiprinajumiem. Parbaudiet stiprinajumus biezi un péc
vajadzibas pievelciet

o Nekad nesaciet darbinat instrumentu ar frézes griezéju, kas jau
ir ievadits izstradajuma. Tas var izraisit kontroles trikumu un
iespejamu savainojumu.

o Frézes galds ir paredzéts tikai [1dzena, taisna un kvadratveida
materiala izgrieSanai. Negrieziet materialu, kas ir deforméts,
nevienmeérigs, vajs vai izgatavots no neatbilstosa materiala. Ja
nepieciesams, parliecinieties, ka materials ir pareizi sagatavots
pirms lietosanas. Nepareizs materials var izraisit kontroles
trikumu un iespgjamu savainojumu

A\ BRIDINAJUMS! Neapkopti instrumenti var izraisit
nekontroléjamas situacijas. lzmantojiet TIKAI frézes griezéjus,
kas ir pareizi uzasinati, uzturéti un pielagoti saskana ar raZotaja
noradijumiem.

Piezime. Meklgjiet profesionalu apmacibu un palidzibu pirms
tada darba uzsaksanas, kura ir nepieciesamas proceddras, kuras
jus neparzinat. BEIDZIET izmantot frézes galdu, ja jebkura bridt
operacijas laika rodas sarezgijumi vai ir neskaidribas par to, ka
drosi turpinat.

lepaziSanas ar instrumentu
Horizontalas vadplaksnes T-sprauga
Nozogojuma priekSpuses starplika
Modula izlidzinasanas skrive
NoZogojuma mikro-regulétajs
Vertikala vadplaksne
Aizsarga poga
Nosiiksanas savienotajs
NoZogojums
NoZogojuma rokturis
. Galda skala
. Modula izlidzinasanas skriive
. Atvere Tkskiem
. Vadplaksnes regulétaja rokturis
. NoZogojuma priekspuse
. Modula montazas rullisi & vadotnes
. Griezéja augstuma regulésanas sprauga
. Aizsargs
. Virziena raditajs
. Horizontala vadplaksne
. Vadplaksnes T-spraugas rokturis
. Vadplaksnes regulétaja rokturis
. Modula izlidzinasanas spoles skriive
. NoZogojuma priekSpuses regulésanas rokturis
. Mikro-regulétajs
. NoZogojuma sprauga
26. Nozogojuma mikro-regulétaja rokturis
27. Galda skalas indikators
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Paredzétais lietojums

Efektivs frézes galds, kas spéj veikt malu gropésanu, rievosanu,
$kérsrievosanu, évelésanu, malu formésanu (ar nozogojumu un
nekontrolgjot), gala virsmu apstradi, izmantojot veidnu vadlinijas,
un taposanu. lzmantosanai kopa ar Triton Darbgaldu TWX7 un
Triton Frézem.

Instrumenta izsainosana

* lzsainojiet un parbaudiet elektroinstrumentu uzmanigi.
lepazistieties ar visam elektroinstrumenta funkcijam un
lietosanas iesp&jam.

e Parliecinieties, vai iepakojuma ieklautas visas
elektroinstrumenta detalas. Parliecinieties, vai detalas ir
laba stavokli. Ja detalas ir bojatas vai iztrikst, nelietojiet
elektroinstrumentu, bet vérsieties pilnvarota servisa centra.

SVARIGI! izlasiet $os noradijumus kopa ar Triton darbgalda

sniegtajiem noradijumiem.

Lai noskatitos noradijumu video, lidzu apmekligjiet

Pirms lietosanas

/2\ BRIDINAJUMS! Pievienojot vai nomainot piederumus,
uzliekot vai nonemot modulus, veicot jebkadus pielagojumus,
vienmér izslédziet un atvienojiet galda zagi no haroSanas avota.

Frézes modula uzstadisana un nonemsana

Lai iegatu pilnigus noradijumus, skatiet "Modulu uzstadisana un
nonemsana” galvenaja Darbgalda TWX7 pamaciba.

/\ BRIDINAJUMS! Pazeminiet Frézes griezéju dro$a augstuma,
pirms uzstadat vai nonemat Frézes griezéja moduli.

/> BRIDINAJUMS! Dazi moduli ir smagi, jo ipasi ar instalétiem
elektroinstrumentiem. VIENMER satveriet moduli, nodrosinot
drosu pamatni un vertikalu staju. lzvairieties no neértam kustibam,
nonemot un montéjot modulus.

SVARIGI! Vienmér nolaidiet modulus uzmanigi, izmantojot
abas paredzetas Iksku atveres. Nekontroléta nolaisana var izraisit
darbgalda, modula un elektroinstrumenta bojajumus, ka ari
iespejamu traumu lietotajam.

/\ BRIDINAJUMS! Nelieciet pirkstus un/vai kermena dalas starp
moduli un darbgalda Sasiju, sk. Lattélu.

Nonemt: Parsledziet abus Modula saslégus atvérta stavoklT (sk.
M attélu). Izmantojot abas Iksku atveres (12), nolieciet moduli lidz
45°,tad izbidiet un izceliet.

Uzstadt: lebidiet Modula montazas rullisus Modula montazas
vadotnés (15)ka piestiprinasanas vietu un nolaidiet moduli vieta.
Izmantojot Iksku atveres, nolaidiet lidz lidzenai pazicijai un tad
atkal saslédziet Modula saslégus.

Piezime. Modulus var nostadt taisni, tos paliecot aptuveni 120°
lenki. So poziciju var izmantot, ja ir nepiecieSami pielagojumi
modulu apak3pusé, pieméram, pielagotiem elektriskajiem
instrumentiem, un tad nav nepieciesams nonemt moduli.

Frézes galda modula montaza

* |zmantojiet sniegtos attélus A-K, lai samontétu Frézes galda
moduli. B solis prasa papildinformaciju zemak.

Piezime. P1-6, ka paradits A attél3, ir UzsakSanas tapa, kas

paredzéta darbibai ar brivam rokdm, un to nepieciesams lietot tikai

darbibai ar brivam rokam.
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Triton frézes uzstadisana uz Frézes montazas plaksnes

e Montazas plaksne atrodas galda apakSpusé un ir domata
jebkurai no trim Triton Frézem (JOFO01, MOF001, TRAOO1,
TRA002 un TRA001) tieSai montazai.

/\ BRIDINAJUMS! Nonemiet iegremd&sanas atsperi, lai pielagotu

frézi uz galda uzmont@tai darbibai. Procediiras veikSanai skatiet

sakotnéjo frézes pamacibu. Uzglabajiet atsperi uzmanigi, jo ta bis
vélreiz jauzstada, kad fréze tiek nonemta no frézes galda modula.

A\ BRIDINAJUMS! legremdesanas frézes JOF001 iegremdeSanas

atsperi nenonemiet pirms uzstadisanas uz frézes galda.

1. Nonemiet stiprinajuma skriives, nonemiet frézes
pamatplaksnes plastmasas parklaju. Skrives un plastmasas
pamatplaksne ir drosi jauzglaba, ja nakotné tie atkal var tikt
samonteéti.

2. Parliecinieties, ka frézes pamatne ir pilnigi tira, lai pec
piestiprinasanas ta bitu lidzena ar montazas plaksni.

3. Atskrivéjiet divas montazas pogas uz frézes, lidz tas ir aptuveni
10mm (3/8 ") virs frézes pamatnes, kad to nospieZ lejup.

4. Nospiediet uz leju montazas pogas, Iidz skravju galvas
atradisies atslégu caurumos un pagrieziet frézi pretgji
pulkstena raditaja virzienam, lidz pogas sakrit ar mazajiem
trisstdira caurumiem (B attéls).

Ciesi pievelciet montazas pogas.

6. Parliecinieties, lai tiek atslégta visa tikla baroSana, pievienojiet
elektroinstrumenta barosanas vada kontaktdaksu darbgalda
tikla kontaktligzdai, nevis sienas kontaktligzdai vai citam
kontaktligzdam.

Piezime. Early Triton TRAOO1 frézes nav aprikotas ar galda

regulétaja savienotaju.

Apkakles plaksnes izlidzinasana

1. lzlidziniet apkakles plaksni frézes galda vieta, izmantojot
kvadratveida un piegadato sesstira atslégu, lai noregulétu
izlidzinaganas skraves (sk. N attélu).

2. Uzstadiet tris apkakles plaksnes skriives (P8), lai nostiprinatu
apkakles plaksnes poziciju.

3. Parbaudiet, vai apkakles plaksne ir vienada ar galda virsmu.

SVARIGI! Vienmér parliecinieties, lai uzstaditajai frézes galvinai

tiktu izmantota pareiza apkakles plaksne.

Frézes modula izlidzinasana

o Laisasniegtu precizus rezultatus un nodrosinatu drosu
ekspluataciju, visi moduli ir japielago, lai tie bitu lidzeni ar
darbgalda Sasiju. Tadél visi moduli ir aprikoti ar septinam
Modulu izlidzinasanas skriivem (3 & 11).

1. levietojiet moduli darbgalda Sasija un noslédziet abus Modula
saslégus.

2. Pievelciet tris Modulu izlidzinasanas spoles skraves, [idz starp
moduli un darbgalda $asiju nav kustibas.

3. Novietojiet taisnu malu virs stira pari izlidzinasanas skrivém
un parbaudiet atstarpes

4. Pielagojiet Modula izlidzinasanas skraves, izmantojot
piegadato sesstliru atslégu, [Tdz abas stira malas ir [idzenas ar
darbgalda Sasiju.

5. Atkartojiet atlikuSos tris stiirus un pédéjo Modula
izlidzinasanas skrivi modula garas puses vidd.

6. Parbaudiet, vai visas modula malas ir [idzenas ar darbgalda
Sasiju, novietojot taisnu malu virs modula, perpendikulari
garajam un isajam pusém, ka ari pa diagonali virs galda.
Precizi pielagojiet un, ja nepiecieSams, vélreiz parbaudiet.

Puteklu nostiksana

/\ BRIDINAJUMS! Vienmér izmantojiet piemérotu putek|u siicéju

vai darbnicu putek|u nostikSanas sistému.

/\ BRIDINAJUMS! Dazi putekli no dabiga koka, virsmas

parklajumiem un kompozitmaterialiem satur toksiskas vielas.

VIENMER izmetiet bistamus putek|us saskana ar likumiem un

noteikumiem.

e Kamér puteklu nosiiksana tiek panakta, izmantojot jebkuru
puteklu siicéju, majsaimniecibas (maisinu tipa) puteklu sticgjs
atri vien var piepildities. Daudz lielakai jaudai apsveriet Triton
Putek|u Savacéja (Dust Collector (DCA300)) uzstadisanu savam
puteklsticgjam.

e Komponenta apvienota elektriska slodze frézei un putek|u
sticéjam var parsniegt majsaimniecibas pagarinataja vai
stravas kontaktligzdas nominalo stravas stiprumu. Vienmér
pieslédziet puteklu sticéju un frézi pie atseviskam elektribas
kontaktligzdam, un ieslédziet abas ierices atseviski.

Lietosana

/\ BRIDINAJUMS! Stradajot ar $o instrumentu, vienmér
izmantojiet acu aizsargus, atbilstosu elposanas un dzirdes
aizsardzibu un piemérotus cimdus.

SVARIGI! Frézes modulis ir apziméts ar ievadisanas virzienu - tas
nozimé, ka grieSanas laika tiek radits pareizakais un dro3akais
izstradajuma ievadisanas virziens.

/\ BRIDINAJUMS! Neparslogojiet darbgaldu, izmantojot Joti lielus
izstradajumus.

Piezime. Skatiet originalas TWX7 darbgalda instrukcijas, lai iegitu
pilnu informaciju un diagrammas, kas attiecas uz darbgalda dajam.

Darbgalda elektrotikla izolacijas slédza darbiba

SVARIGI! Elektrotikla izolacijas slédzim ir nepieciesams tikla
pieslégums, lai parslegtos uz "ON". Tas tiks atiestatits uz "OFF",
tiklidz stravas padeve bis atvienota, un, ja stravas padeve tiks
atjaunota, lai turpinatu darbibu, biis janomaina iestatijums "ON".

leslegSana un izslégSana (ON / OFF)

Piezime. Papildinformacijas ieguisanai skatiet Frézes lieto3anas
pamacibu.

1. Darbgalda ON/ OFF slédzis atrodas darbgalda Sasijas
priek3puse.

2. Pievienojiet darbgalda stravas kontaktdaksu sienas
kontaktligzdai un parslédziet uz poziciju "ON".

3. Parsledziet darbgalda iesleégSanas/izslegsanas (ON/OFF) sledzi

pozicija "0", nospiezot avarijas apturésanas slédzi.

4. lesledziet elektroinstrumentu, nospiezot ieslégsanas/
izslégsanas (ON/OFF) sledzi pozicija "I".

5. lesledziet darbgalda ieslégSanas/izslegsanas (ON/OFF) slédzi
pozicija "I", lai ieslégtu ierici izmantosanai.

o Nospiediet uz leju avarijas apturésanas slédzi, lai izslegtu.
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Lietotaja atraSanas vieta un ievadisanas virziens

e Galveno lietotaja poziciju nosaka drosibas atslégsanas slédzis.

o VIENMER palieciet tuvu slédzim, lai avarijas gadijuma iekartu
varétu nekavéjoties izslegt.

o levadiet izstradajumus virziena, kas ir noradits ar bultinam uz
individuala modula virsmas.

Frézes galvinu montaza un nonemsana

A\ BRIDINAJUMS! Izmantojot frézes galda moduli, nelietojiet
frézes griezéjus, kuru diametrs parsniedz 50mm.

1. lzsledziet frézi ar slédzi, kas piestiprinats pie pasa instrumenta.

2. Uzstadiet galda regulétaju caur frézes galdu un pagrieziet, lai
paceltu frézes griezéju un ietvaru.

3. Lai nonemtu un nomainitu esoso frézes galvinu, izmantojiet
uzgrieznu atslégu.

4. Pagrieziet galda vincu, lai frézes galvina batu pareiza
augstuma pozicija.

5. Parliecinieties, lai darbgalda stravas slédzis ir iestatits uz "Off"
(izslegts), atgrieziet frezes ieslégsanas/ izslégsanas sledzi
ieslégsanas pozicija.

SVARIGI! Nelietojiet galda requlétaju, kamér ir ieslégta stravas

padeve.

SVARIGI! Skatiet frézes lietosanas pamacibu, lai iegitu sikaku

informaciju par saderigiem frézes galvinu veidiem un izmériem.

Aizsarga izmantoSana

o Parliecinieties, lai Aizsargs (17) tiek izmantots, kad vien
iespéjams, un iestatiet pareizo augstuma poziciju, lai
nodrosinatu maksimalu aizsardzibu lietotaja rokam.

NoZogojuma mikro-regulatoru izmanto3ana

1. Lai nodrosinatu pietiekamu requlésanu, pieskravéjiet kSrata
sledzus Nozogojuma mikro-regulétajiem (4).

2. Pievelciet mikro-regulétajus pozicija pret nozogojuma

aizmuguri un pieskravéjiet tk$rata slédzus, lai iegiitu vajadzigo

atlaides daudzumu. Viens pilnigs pagrieziens ir Tmm.

3. Atsledziet nozogojumu, parvietojiet to atpakal pret mikro-
regulétajiem un atkartoti saslédziet.

NoZogojuma izmantoSana

e NoZogojuma priekSpuses (14) vienmér ir janovieto péc
iespéjas tuvak griezejam. Novietojiet tas pozicija, bidot uz
prieksu vai atpakal. Parliecinieties, vai tas ir nospriegotas, lai
izturétu nevélamu kustibu.

Vadplaksnu izmanto3ana
SVARIGI! Horizontalas un vertikalas vadplaksnes nedrikst
parklaties. Minimala atstarpe ir 10mm. Sk. Q att.

Gan Vertikala vadplaksne (5), gan Horizontala vadplaksne(19)
tiek izmantotas, lai uz izstradajuma izdaritu vieglu spiedienu, lai
griesanas laika saturétu to ciesak.

o Katrai vadplaksnei ir isa plastmasas tapa (O attéls): tas norada
izstradajuma liniju. Pielagojiet gan Vertikalo vadplaksni,
gan Horizontalo vadplaksni, lai $77saka tapa tikko pieskaras
izstradajumam, tadéjadi garakas tapas ir pareizi nospriegotas
pretizstradajumu.

Atsegtas frézes galvinas griezéja augstums nedrikst parsniegt
uzstaditas horizontalas vadplaksnes augstumu. Horizontalas
vadplaksnes var sakraut, atlaujot izmantot augstak atsegtu
griezéju un garakus izstradajumus. Sis ir papildu pirkums
TWX7FB.

NoZogojuma starpliku izmanto3ana
Evelesanas griezumi javeic ar griezéju, kas ir galvenokart paslépts
aiz NoZogojuma priekspuses (14) (R &S atteli).

A\ BRIDINAJUMS! NEKAD neveiciet évelésanas griezumus,
kad izstradajums atrodas starp griezéju un nozogojumu pa labi.
Griezéjs novirzisies sanus, "uzkaps" uz izstradajuma un izraus
izstradajumu jums no rokam - vai pat ievilks roku griezéja.

Evelésana uz frézes nozogojuma

1

2

1.

Eveléganas griezumus 0,5, 1,0, 1,5 un 2,0 mm var veikt,
izmantojot NoZogojuma priekSpuses starplikas (2).

. metode

Parliecinieties, lai NoZogojuma priekSpuses atrodas tuvu
griezéjam.

Atstumiet ar atsperi darhinamo kreiso NoZogojuma priek3pusi
prom no noZogojuma un iebidiet divas NoZogojuma
priek3puses starplikas spraugas, kas izveidotas pie
nepieciesamas rotacijas, lai panaktu maksimalo nepieciesamo
griedanas dzilumu, ka noradits uz starplikas.

Izmantojiet koka linealu, lai izlidzinatu griezéja asmeni tikai ar
kreiso NoZogojuma priekSpusi. Saciet griezt.

. metode

Parliecinieties, lai NoZogojuma priekSpuses atrodas tuvu
griezéjam.
lestatiet Mikro-regulétajus (24) uz viduscela; parliecinieties, ka

Izmantojiet koka linealu, lai noregulétu griezéja asmeni ar
NoZogojuma priek§pusém. Piespiediet Mikro-regulétajus
saskarties ar nozogojumu. Nofiksgjiet nozogojumu 3aja
stavokii.

Izlemiet nepieciesamo dzilumu. Pagrieziet abus Mikro-
regulétajus uz So dzilumu pulkstenraditaja virziena. Atblokéjiet
nozogojumu un piespiediet to atpakal saskarties ar Mikro-
regulétajiem.

Atstumiet ar atsperi darbinamo kreiso NoZogojuma priek3pusi
prom no nozogojuma un iebidiet divas Nozogojuma
priekspuses starplikas spraugas, kas izveidotas pie
nepiecieSsamas rotacijas, lai panaktu maksimalo nepieciesamo
grieanas dzilumu, ka noradits uz starplikas. Saciet griezt.

Uzsaksanas tapas montaza

Uzsaksanas tapa var tikt piestiprinata pie frézes galda, lai
palidzétu veikt frézéSanu bez saturéSanas. Lai veiktu darbibu
bez saturésanas, noregulgjiet frézes galdu, ka paradits P attéla.
Parliecinieties, vai aizsargs ir pareizi noreguléts atbilstosi
augstumam, lai nodrosinatu maksimalu aizsardzibu lietotaja
rokam (T attéls).
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o Lietojot izstradajumam vispirms ir jakontaktéjas ar UzsakSanas
tapu un javirzas no 8 stavokla lenki pret griezéju pirmajam
griezumam.

Piederumi

o Pilns darbgalda piederumu komplekts, piedevam zemak
uzskaititajiem, ir pieejams jsu Triton precu veikala. Rezerves
dalas var iegiit no toolsparesonline.com.

Triton kods Apraksts

TWX7P lzstimejs

Apkope

/N BRIDINAJUMS! Pirms tiriSanas, papildpiederumu mainianas,
regulésanas vai apkopes veiksanas VIENMER atvienojiet darbgaldu
no baro3anas avota.

Visparéja parbaude

® Regulari parbaudiet, vai visas stiprinajuma skriives ir ciesi
piegulosas. Laika gaita tas var vibréjot palikt valigas.

o Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet instrumenta
baro3anas vadu no bojajumiem vai nodiluma. Remonts javeic
pilnvarotam Triton servisa centram. Sis ieteikums attiecas arf uz
pagarinatajiem, kas tiek lietoti kopa ar So instrumentu, ka ari uz
Saja darbgalda iemontéto elektroinstrumentu vadiem.

Tirisana

o Darbgaldu vienmeér turiet tiru. Netirumi un putek|i izraisis
ieksgjo dalu atru nolietoSanos un saisinas ierices ekspluatacijas
laiku. lekartas korpusu notiriet ar mikstu birsti vai sausu dranu.
Ja iespéjams, izmantojiet tiru, sausu, saspiestu gaisu, lai
izplistu cauri ventilacijas atverém (ja vajadzigs).

e Jasausatirisana nav pietiekama, ir ieteicams izmantot vieglu
mazgasanas lidzekli uz mitras dranas. Plastmasas detalu
tinsanai nekad nelietojiet kodigus lidzek|us.

e Udens nekad nedrikst nonakt saskaré ar instrumentu. Pirms ta
izmantoSanas parliecinieties, ka instruments ir riipigi nozuvis.

Ellosana

o Regulari ieel|ojiet visas kustigas detalas ar PTFE aerosolu, jo
Tpasi péc stipras lietosanas vai tirisanas.

Uzglabasana

e Uzmanigi uzglabajiet So instrumentu drosa, sausa vieta
bérniem nepieejama vieta.

Kontaktinformacija

Atbalsts Apvienotaja Karalisté / ES

Lai sanemtu padomus attieciba uz tehniku vai remontdarbiem,
zvaniet uz palidzibas talruni: (+44) 1935 382 222

Timekli: www.tritontools.com

Adrese Apvienotaja Karalisté:
Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Apvienota Karaliste

Adrese ES:
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Niderlande

Atbalsts ASV
Lai sanemtu informaciju par tehniskiem jautajumiem vai remonta

servisu, sazinieties ar palidzibas dienestu, zvanot uz (bezmaksas)
numuru: 855-227-3478.

Timekli: www.tritontools.com

Adrese ASV:
Longleaf Distribution
85 North Street
Piedmont

AL36272

USA

Likvidesana

Vienmér ievérojiet valsts noteikumus, atbrivojoties no

elektriskajiem instrumentiem, kas vairs nav funkcionali un nav

pieméroti remontam.

o Neizmetiet elektrisko instrumentu vai citu elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumus (EEIA) ar sadzives atkritumiem.

e Sazinieties ar vietgjo atkritumu savaksanas iestadi, lai iegiitu
informaciju par pareizo elektroinstrumentu utilizacijas veidu.
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Problemu novérsana

Probléma

lespéjamais célonis

Risinajums

Elektroinstruments nedarbojas
péc ieslégsanas/izslégsanas sledza
nospiesanas

Nav barosanas.

Parbaudiet savienojumu ar elektrotiklu.

Frézes ieslégsanas/izslégsanas slédzis nav
ieslégts

Atiestatiet frézes iesleg3anas/izslégsanas
sledzi.

Galda modulis nav liment.

|z[Tdzina3anas skriives nav pareizi
noregulétas

Skatit nodalu " Frézes modula
lzlidzinasana"

Rupja virsma

Parliecinieties, vai darbgalds atrodas uz
drosas, plakanas virsmas. Parvietojiet
galdu, ja virsma ir rupja.

Nezinams mehanisks troksnis

Parbaudiet, vai frézes griezéjs ir pareizi
uzstadits.

Pievelciet ietvara komplektu

Citas ierices ir bojatas.

Parbaudiet stiprinajumus

Fréze ir izkustéjusies valiga

Piestipriniet frézi pareizi un pievelciet
stiprinajumus

Lietojot liels daudzums skaidu un putek|u

Parbaudiet, vai vakuuma sistémas maiss
vai cilindrs nav pilns

Nomainiet maisu vai iztukSojiet cilindru

Parbaudiet, vai putek|u nostiksana ir
ieslégta

leslédziet

Parbaudiet, vai putek|u nostiksana ir
pareizi savienota.

Parliecinieties, vai viss ir pareizi samontéts
visa putek|u nosiiksanas mezgla un
S|ttené

Sliktas kvalitates rezultati

Parbaudiet, vai frézes griezgjs ir ass un
laba stavokli.

Nomainiet, ja tas ir neass vai nodilis

Parbaudiet, vai frézes atrums ir pareizs

Pareizi iestatit atrumu frézes korpusa

lzgriezums ir parak dzil$ viena reizé

Izpildiet darbu vairakas kartas

Izstradajumu grati kontrolét

Izstradajums ir nepareizi novietots.

NoZogojums ir novietots nepareizi

Izstradajuma virziens ir nepareizs

Nepareizi izmantota vadplaksne

Skatiet Frézes galda drosibas sadalu, ka art
atsaucieties uz originalo Frézes lietosanas
pamacibu, lai iegtitu papildu drosibas
informaciju.
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