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Original Instructions

Introduction

Thank you for purchasing this Triton product. This manual contains
information necessary for safe and effective operation of this product.
This product has unique features and, even if you are familiar with
similar products, it is necessary to read this manual carefully to ensure
you fully understand the instructions. Ensure all users of the product
read and fully understand this manual. Keep these instructions with the
product for future reference.

Description of Symbols

The rating plate on your product may show symbols. These represent
important information about the product or instructions on its use.
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Wear hearing protection
Wear eye protection

Wear breathing protection
Wear head protection

Wear hand protection

Read instruction manual

Caution!

DO NOT touch! DO NOT access the guard without removing
the power. Keep children and bystanders away while
operating a power tool. Distractions can cause you to lose
control. All visitors should be kept safe distance from work
area.

Direction of rotation of the blade.

Always disconnect from the power supply when adjusting,
changing accessories, cleaning, carrying out maintenance
and when not in use!

Conforms to relevant legislation and safety standards

Environmental Protection

Wiaste electrical products should not be disposed of with
household waste. Please recycle where facilities exist. Check
with your local authority or retailer for

recycling advice.

Class Il construction (double insulated for additional
protection)

Technical Abbreviations Key

v Volts

~ Alternating current
A, mA Ampere, milli-Amp
n, No load speed

(4] Diameter

° Degrees

Hz Hertz

W, kw Watt, kilowatt

min’ Operations per minute
dB (A) Decibel - Aweighted
m/s? Vibration magnitude

Product Specification

Model number:

TWX7CS002

Voltage: 220-240V~ 50/60Hz
Power: 1800W

Plug fuse rating (UK Only): 13A

Protection Class: O

Ingress protection: IP20

No load speed: 5000min”!

Carbide metal saw blade:

EN 847-1 compliant 254 x 30 x
2.5mm x 60T

Saw blade requirements:

Diameter: | ©254mm
Body Thickness: | 1.7-1.9mm
Kerf: | 2.5mm
Arbor: | @30mm
Riving knife thickness: 2.2mm
Contractor saw module size 680 x 465 x 560mm
(Lx W x H):
Max rip cut capacity: 85Tmm
Max cutting depth at 90°: 83mm
Max angle cuts at 45°: 57.5mm
Table with side extension width: | +600mm




Table with outfeed extension +670mm

length:

Max workpiece size Lx W: 851 x 775mm (without
additional side support and
outfeed support)

Blade guard dust port dia: Inner: 30mm
Outer: 33mm

Dust port dia: Inner: 34mm
Outer: 40mm

Dust port adaptor dia: Inner: 30mm

Weight: 24kg

Combined weight (TWX7 & 49.5kg

TWX7CS002):

As part of our ongoing product development, specifications of Triton
products may alter without notice.

Sound and vibration information:

Sound pressure L,: 95.5dB(A)
Sound power L,: 108.5dB(A)
Uncertainty K: 3dB(A)
Weighted vibration: 2.256m/s?
Uncertainty: 1.5m/s?

The sound intensity level for the operator may exceed 85dB(A) and
sound protection measures are necessary.

/N WARNING: Always wear ear protection where the sound level
exceeds 85dB(A) and limit the time of exposure if necessary. If sound
levels are uncomfortable, even with ear protection, stop using the tool
immediately and check the ear protection is correctly fitted and provides
the correct level of sound attenuation for the level of sound produced
by your tool.

/N WARNING: User exposure to tool vibration can resultin loss of sense
of touch, numbness, tingling and reduced ability to grip. Long term
exposure can lead to a chronic condition. If necessary, limit the length
of time exposed to vibration and use anti-vibration gloves. Do not
operate the tool with hands below a normal comfortable temperature,
as vibration will have a greater effect. Use the figures provided in

the specification relating to vibration to calculate the duration and
frequency of operating the tool.

/\WARNING: The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared total value depending on the ways in
which the tool is used. There is the need to identify safety measures to
protect the operator that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

The declared vibration total value has been measured in accordance
with a standard test method and may be used for comparing one tool
with another. The declared vibration total value may also be used ina
preliminary assessment of exposure.

Sound levels in the specification are determined according to
international standards. The figures represent normal use for the tool in
normal working conditions. A poorly maintained, incorrectly assembled,
or misused tool, may produce increased levels of noise and vibration.
www.osha.europa.eu provides information on sound and vibration
levels in the workplace that may be useful to domestic users who use
tools for long periods of time.

General Power Tool Safety Warnings

/N WARNING: Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite
accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as
in the presence of flammable liquids, gases or dust. Power tools
create sparks which may ignite the dust or fumes.

¢) Keep children and bystanders away while operating a power
tool. Distractions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the
plug in any way. Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets
will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as
pipes, radiators, ranges and refrigerators. There is an increased
risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

¢) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water
entering a power tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling
or unplugging the power tool. Keep cord away from heat,
oil, sharp edges or moving parts. Damaged or entangled cords
increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use
a residual current device (RCD) protected supply. Use of an RCD
reduces the risk of electric shock.

g) When used in Australia or New Zealand, it is recommended that
this tool is ALWAYS supplied via Residual Current Device (RCD)
with a rated residual current of 30mA or less.

h) Use proper extension cord. Make sure your extension cord is in

good condition. When using an extension cord, be sure to use

one heavy enough to carry the current your product will draw.

An undersized cord will cause a drop in line voltage resulting in loss

of power and overheating.
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3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense
when operating a power tool. Do not use a power tool while
you are tired or under the influence of drugs, alcohol or
medication. A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as a dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat or hearing protection used for appropriate
conditions will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the
OFF-position before connecting to power source and/or battery
pack, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools that have the
switch ON invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power
tool ON. Awrench or a key left attached to a rotating part of the
power tool may result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all
times. This enables better control of the power tool in unexpected
situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep
your hair and clothing away from moving parts. Loose clothes,
Jjewellery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are connected and properly
used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow
you to become complacent and ignore tool safety principles. A
careless action can cause severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your
application. The correct power tool will do the job better and safer at
the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it ON and
OFF. Any power tool that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

Disconnect the plug from the power source and/or remove the
battery pack, if detachable, from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing power tools.
Such preventive safety measures reduce the risk of starting the power
tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do
not allow persons unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous
in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts and any

other condition that may affect the power tool's operation.

If damaged, have the power tool repaired before use. Many
accidents are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting
tools with sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to
control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits, etc. in accordance
with these instructions, taking into account the working
conditions and the work to be performed. Use of the power
tool for operations different from those intended could result in a
hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil
and grease. Slippery handles and grasping surfaces do not allow for
safe handling and control of the tool in unexpected situations.

C
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5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person
using only identical replacement parts. This will ensure that the
safety of the power tool is maintained.

Table Saw Safety

1) Guarding related warnings

a) Keep guards in place. Guards must be in working order and
be properly mounted. A guard that is loose, damaged, or is not
functioning correctly must be repaired or replaced.

b) Always use saw blade guard, riving knife for every
through-cutting operation. For through-cutting operations where the
saw blade cuts completely through the thickness of the workpiece, the
qguard and other safety devices help reduce the risk of injury.

¢) Immediately reattach the guarding system after completing an
operation (such as rabbeting) which requires removal of the
guard, riving knife. The guard, riving knife help to reduce the risk of
injury.

d) Make sure the saw blade is not contacting the guard, riving
knife or the workpiece before the switch is turned on.
Inadvertent contact of these items with the saw blade could cause a
hazardous condition.

e) Adjust the riving knife as described in this instruction manual.
Incorrect spacing, positioning and alignment can make the riving
knife ineffective in reducing the likelihood of kickback.

For the riving knife to work, they must be engaged in the
workpiece. The riving knife is ineffective when cutting workpieces
that are too short to be engaged with the riving knife. Under these
conditions a kickback cannot be prevented by the riving knife

Use the appropriate saw blade for the riving knife. For the riving
knife to function properly, the saw blade diameter must match the
appropriate riving knife and the body of the saw blade must be
thinner than the thickness of the riving knife and the cutting width of
the saw blade must be wider than the thickness of the riving knife.

f
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2) Cutting procedures warnings

a) DANGER: Never place your fingers or hands in the vicinity or in
line with the saw blade. A moment of inattention or a slip could
direct your hand towards the saw blade and result in serious personal
injury.

Feed the workpiece into the saw blade only against the
direction of rotation. Feeding the workpiece in the same direction
that the saw blade is rotating above the table may result in the
workpiece, and your hand, being pulled into the saw blade

Never use the mitre gauge to feed the workpiece when ripping
and do not use the rip fence as a length stop when cross cutting
with the mitre gauge. Guiding the workpiece with the rip fence
and the mitre gauge at the same time increases the likelihood of saw
blade binding and kickback.

d) When ripping, always apply the workpiece feeding force
between the fence and the saw blade. Use a push stick when
the distance between the fence and the saw blade is less
than 150mm, and use a push block when this distance is less
than 50mm. “Work helping” devices will keep your hand at a safe
distance from the saw blade.

e) Use only the push stick provided by the manufacturer or
constructed in accordance with the instructions. This push stick
provides sufficient distance of the hand from the saw blade.

f) Never use a damaged or cut push stick. A damaged push stick
may break causing your hand to slip into the saw blade.

b
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g) Do not perform any operation “freehand”. Always use either
the rip fence or the mitre gauge to position and guide the
workpiece. “Freehand” means using your hands to support or guide
the workpiece, in lieu of a rip fence or mitre gauge. Freehand sawing
leads to misalignment, binding and kickback.

h) Never reach around or over a rotating saw blade. Reaching for a
workpiece may lead to accidental contact with the moving saw blade.

Provide auxiliary workpiece support to the rear and/or sides of
the saw table for long and/or wide workpieces to keep them
level. Along and/or wide workpiece has a tendency to pivot on the
table’s edge, causing loss of control, saw blade binding and kickback.

Feed workpiece at an even pace. Do not bend or twist the
workpiece. If jamming occurs, turn the tool off inmediately,
unplug the tool then clear the jam. Jamming the saw blade by the
workpiece can cause kickback or stall the motor.

k) Do not remove pieces of cut-off material while the saw is
running. The material may become trapped between the fence or
inside the saw blade guard and the saw blade pulling your fingers
into the saw blade. Turn the saw off and wait until the saw blade
stops before removing material.

Use an auxiliary fence in contact with the table top when
ripping workpieces less than 2mm thick. A thin workpiece may
wedge under the rip fence and create a kickback.

3) Kickback causes and related warnings

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due to a pinched,
jammed saw blade or misaligned line of cutin the workpiece with
respect to the saw blade or when a part of the workpiece binds between
the saw blade and the rip fence or other fixed object.

Most frequently during kickback, the workpiece is lifted from the table
by the rear portion of the saw blade and is propelled towards the
operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Neverstand directly in line with the saw blade. Always position
your body on the same side of the saw blade as the fence.
Kickback may propel the workpiece at high velocity towards anyone
standing in front and in line with the saw blade.

b) Never reach over or in back of the saw blade to pull or to
support the workpiece. Accidental contact with the saw blade may
occur or kickback may drag your fingers into the saw blade.

¢) Never hold and press the workpiece that is being cut off against
the rotating saw blade. Pressing the workpiece being cut off
against the saw blade will create a binding condition and kickback.

d) Align the fence to be parallel with the saw blade. A misaligned
fence will pinch the workpiece against the saw blade and create
kickback.

e) Use a featherboard to guide the workpiece against the table
and fence when making non-through cuts such as rabbeting.
Afeatherboard helps to control the workpiece in the event of a
kickback.

f) Use extra caution when making a cut into blind areas of
assembled workpieces. The protruding saw blade may cut objects
that can cause kickback.

g) Support large panels to minimise the risk of saw blade
pinching and kickback. Large panels tend to sag under their own
weight. Support(s) must be placed under all portions of the panel
overhanging the table top.

h) Use extra caution when cutting a workpiece that is twisted,
knotted, warped or does not have a straight edge to guide it
with a mitre gauge or along the fence. A warped, knotted, or
twisted workpiece is unstable and causes misalignment of the kerf
with the saw blade, binding and kickback.

Never cut more than one workpiece, stacked vertically or
horizontally. The saw blade could pick up one or more pieces and
cause kickback.

When restarting the saw with the saw blade in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf so that the saw teeth are not
engaged in the material. /f the saw blade binds, it may lift up the
workpiece and cause kickback when the saw is restarted.

Keep saw blades clean, sharp, and with sufficient set. Never use
warped saw blades or saw blades with cracked or broken teeth. Sharp
and properly set saw blades minimise binding, stalling and kickback.

k

4) Table saw operating procedure warnings

a) Turn off the table saw and disconnect the power cord when
removing the table insert, changing the saw blade or making
adjustments to the riving knife or saw blade guard, and when
the machine is left unattended. Precautionary measures will avoid
accidents.

Never leave the table saw running unattended. Turn it off

and don't leave the tool until it comes to a complete stop. An
unattended running saw is an uncontrolled hazard.

Locate the table saw in a well-lit and level area where you can
maintain good footing and balance. It should be installed in
an area that provides enough room to easily handle the size of
your workpiece. Cramped, dark areas, and uneven slippery floors
invite accidents.

Frequently clean and remove sawdust from under the saw
table and/or the dust collection device. Accumulated sawdust is
combustible and may self-ignite.

e) The table saw must be secured. A table saw that is not properly
secured may move or tip over.

f) Remove tools, wood scraps, etc. from the table before the table
saw is turned on. Distraction or a potential jam can be dangerous.

g) Always use saw blades with correct size and shape (diamond
versus round) of arbour holes. Saw blades that do not match the
mounting hardware of the saw will run off-centre, causing loss of
control.

h) Never use damaged or incorrect saw blade mounting means

such as flanges, saw Clamp Washers, bolts or nuts. These

mounting means were specially designed for your saw, for safe

operation and optimum performance.

Never stand on the table saw, do not use it as a stepping stool.

Serious injury could occur if the tool is tipped or if the cutting tool is

accidentally contacted.

Make sure that the saw blade is installed to rotate in the proper

direction. Do not use grinding wheels, wire brushes, or abrasive

wheels on a table saw. Improper saw blade installation or use of

accessories not recommended may cause serious injury.

k) Never operate the saw on the floor or below normal waist
height

b
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Even when this tool is used as prescribed it is not possible to eliminate
all residual risk factors. If you are in any doubt as to safe use of this tool,
do not use it




Product Familiarisation
. Blade Height Winder

. Bevel Angle Adjuster

. Blade Height Lock

. Bevel Angle Locking Lever

. Mains Plug

. Bevel Angle Gauge

. Hand-Slot Cover Screw Holes

. Saw Blade

9. Module Locator Tabs

10.Front Blade Guard Cover
11.Blade Guard

12.Blade Guard Dust Port
13.Riving Knife

14. Anti-Kickback Pawl

15.Dust Extraction Port

16.Lateral Alignment Wheel
17.Module Levelling Bobbin
18.Motor Housing

19.Circuit Breaker Reset Button
20.Kerf Plate Lock
21.Anti-Kickback Slot

22.Blade Guard Slots
23.Anti-Kickback Locating Lever
24, Anti-Kickback Locking Pin Lever
25.Blade Guard Locking Lever
26.Blade Guard Locating Front Pin
27.Blade Guard Locating Rear Pin
28.Blade Height Winder Gear Access Cover
29.Kerf Plate

30.Sacrificial Plate

31.Kerf Plate Levelling Screw Hole
32.Module Levelling Screw
33.Kerf Plate Access Hole
34.Module Table Surface
35.Hand Slot

36.Module Levelling Bobbin Screw
37.Riving Knife Locking Lever
38.Kerf Plate Levelling Screw
39.Blade Flange

40.Blade Washer

41.Blade Securing Nut

42.Arbor

43.Mounting Tab

44 Fixing Screw

45.Push Stick

46.Multi-Tool 1

47 Multi-Tool 2

48.Protractor Gauge

49.Bench Locking Knob
50.Adjustable Front Fence

N oUW N

51.Supporting Bracket

52.45° Angle Fence

53.Angle Slot

54.Graduation Scale

55.Angle Viewfinder

56.Bench Rail

57.Angle Adjustment Knob

58.Rip Fence Side Arm

59.Rip Fence

60.Rip Fence Back Bar

61.Rip Fence Frame Fixing Bolts
62.Rip Fence Clamp

63.Rip Fence Clamp Lever

64.Rip Fence Clamp Tension Screws
65.Rip Fence Height Adjustment Screw
66.Rip Fence Scale Indicator

67.Rip Fence Side Arm Clamp
68.Rip Fence Roller

69.Rip Fence Roller Lock Nut

70.Rip Fence Clamp Mounting Holes
71.Rip Fence Clamp Mounting Bolts
72.Rip Fence Horizontal Adjustment Screw
73.Hand-Slot Cover

74.Riving Knife Alignment Screws
75.45° Trimming Screw
76.0°Trimming Screw

77.Dust Extraction Port Adaptor

Intended Use

An effective saw table capable of mitre, bevel and cross cutting.

Includes Protractor Gauge and Rip Fence. Suitable for cutting wood and
wood-like materials only. For use with the Triton Workcentre TWX7 and
accessories.

The tool must ONLY be used for its intended purpose. Any use other
than those mentioned in this manual will be considered a case of
misuse. The operator, and not the manufacturer, shall be liable for any
damage or injury resulting from such cases of misuse. The manufacturer
shall not be liable for any modifications made to the tool, nor for any
damage resulting from such modifications.

Note: Not intended for commercial use.

Unpacking Your Tool

e Carefully unpack and inspect your tool. Fully familiarise yourself with
all its features and functions

e Ensure that all parts of the tool are presentand in good condition. If
any parts are missing or damaged, have such parts replaced before
attempting to use this tool

IMPORTANT: Read these instructions in combination with the

instructions supplied with your Triton Workcentre.

Before Use

WARNING: Ensure the saw table is switched OFF and disconnected
from the power supply before attaching or changing any accessories,
inserting or removing modules, or making any adjustments.

/N WARNING: ALWAYS wear suitable cut-proof gloves when handling
the saw blade. Not doing so may result in cuts or harm to the operator.
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Module levelling screw installation

o Place the Contractor Saw Module on a secure flat surface, and install
the Module Levelling Bobbin Screws (36) and Module Levelling
Screws (32) as depicted in Fig. |

Installing & removing the module

/N WARNING: When carrying the Contractor Saw Module, use the Hand

Slots (35).

Module installation

/N WARNING: Lower the Saw Blade (8) to a safe height position before

installing or removing the Contractor Saw Module.

/N WARNING: Some modules are heavy, especially with power tools

installed. ALWAYS grip the module using the Hand Slots (35), ensuring

secure footing and upright positioning. Avoid awkward movements
when removing and fitting modules.

/N WARNING: Do not place fingers and/or body parts between the

module and the Workcentre chassis (See Fig. Il).

o Slide the Module Locator Tabs (9) into the Module Mounting Tracks
Guide and carefully lower the module into place see (Fig. I)

¢ Toggle both Module Locks into the locked position (Fig. I11)

o |nstall the Hand-Slot Covers (73) into the Hand Slot (35) voids and fix
in place into the Hand-Slot Cover Screw Holes (7) (Fig. I1l) using the
screws (supplied) and a Phillips head screwdriver (not supplied)

Note: Ensure the Module Levelling Bobbin Screws (36), are correctly

located in the bobbin locators. The Module Levelling Screws (32) need

to be adjusted to remove play between the module and the Workcentre
chassis.

Module removal

o Unscrew the Hand-Slot Covers by removing the screws from Hand-
Slot Cover Screw Holes (7) and remove (Fig. I11)

o Toggle the Module Locks into the 'unlocked' position. Lift the module
from the chassis using the Hand Slots (35), and slide the Module
Locator Tabs (9) from the Module Mounting Guide Tracks (see Fig. I1)

Levelling table modules

o Level the module by adjusting the Module Levelling Bobbin Screws

(36), and Module Levelling Screws (32) in the order depicted in

Fig. IV

Check the module is level with the workcentre table surface using

a straight edge, as depicted in Fig. V. If the module is still uneven,

repeat the above process

Assembling the Contractor Saw Module

o See Figures | - XXII combined with the information below to
assemble the Contractor Saw Module.

Riving knife installation

/N WARNING: Ensure the Riving Knife (13) is correctly locked into place

before use.

IMPORTANT: The Saw Blade (8) comes pre-fitted to the tool. Ensure the

blade is installed correctly and all fixings are tight before using the saw.

1. With the Saw Blade (8) in the 0° position and after releasing the
Blade Height Lock (3), raise the blade to its maximum height using
the Blade Height Winder (1)

2. Unlock the Kerf Plate Lock (20) and use the Kerf Plate Access Hole
(33) to lift and remove the plate (Fig. V1)

3. Ensure the Riving Knife Locking Lever (37) is in the unlocked
position then slot the Riving Knife (13) into the fixing bracket,
aligning the holes on the Riving Knife on the locating pins
(Fig.VII /1)

Note: The highest Riving Knife setting allows for the Anti-Kickback and

Blade Guard installation. The lower Riving Knife setting is for non-through

cutting and will not allow the guard or

anti-kickback installation.

4. Turn the Riving Knife Locking Lever to lock the Riving Knife in place
(Fig. Vil /2-3)

Riving knife alignment

Note: The riving knife is fixed with a Riving Knife Locking Lever (37) to

an adjustable bracket, which movement s on an arc aligned to the saw

blade and is lowered or raised along with the blade. When aligning

the riving knife, ensure there is equal space between the riving knife

edge and the blade’s teeth from the top part of the arc to bottom part

of the arc, which will show that the riving knife is correctly aligned to

the saw blade.

1. With the Saw Blade (8) in the 0° position and after releasing the
Blade Height Lock (3), raise the blade to its maximum height using
the Blade Height Winder (1)

2. Unlock the Kerf Plate Lock (20) and use the Kerf Plate Access Hole
(33)to lift and remove the plate (Fig. V1)

3. Ensure the Riving Knife Locking Lever (37) is in the unlocked
position

4. Loosen the Riving Knife Alignment Screws (74) with a hex key

5. Place two straight edges, for example a ruler against the sides of the
Saw Blade (8) and the Riving Knife (13) to ensure they are aligned

6. Remove the straight edges and tighten the Riving Knife Alignment
Screws

7. Check the Riving Knife is aligned with the Saw Blade by lowering
the blade to its lowest height then raising the blade to its maximum
height, ensuring no contact between blade and riving knife

Note: The blade and Riving Knife should not touch; there should always
be equal space between the knife and the blade’s teeth on the full
length of the arc.

8. If the Riving Knife is not aligned, repeat steps above until aligned
9. Replace the Kerf Plate
Kerf plate levelling

/N WARNING: Ensure the Kerf Plate (29) is installed and levelled
correctly before use.

1. Level the Kerf Plate by adjusting the Kerf Plate Levelling Screws (38),
which are accessible through the Kerf Plate Levelling Screw Holes (31)

2. Check the Kerf Plate is level against the surrounding Module Table
Surface (34) using a straight edge

3. If the Kerf Plate is still uneven, repeat the above process
Blade adjustment
To adjust the bevel angle of the Saw Blade (8):
. Unlock the Bevel Angle Locking Lever (4)
. Rotate the Bevel Angle Adjuster (2) to alter the angle of the blade
. Use the Bevel Angle Gauge (6) to view the blade angle
. Lock the Bevel Angle Locking Lever
To adjust the Saw Blade height:
. Unlock the Blade Height Lock (3)
. To raise the Saw Blade, turn the Blade Height Winder (1) clockwise

. To lower the Saw Blade, turn the Blade Height Winder (1)
anticlockwise

4. Lock the Blade Height Lock
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Blade calibration

/\WARNING: Only use saw blades with a diameter and bore diameter
in accordance with the markings on the saw. See specification section.

Note: Refer to Fig. VIll when calibrating the Saw Blade (8).

1. Raise the Saw Blade to its maximum height by unlocking the Blade
Height Lock (3) and using the Blade Height Winder (1)

2. Lock the Blade Height Lock

3. Unlock the Bevel Angle Locking Lever (4) and use the Bevel Angle
Adjuster (2) to adjust the Saw Blade (8) so it is perpendicular to the
Module Table Surface (34)

4. Place a set square (not provided) flat against the Module Table
Surface and the blade

5. Loosen the 0° Trimming Screw (76)

6. Loosen the screw found on the red pointer on the Bevel Angle Gauge

(6) (Fig. VIII)

. Adjust the Saw Blade angle so it is parallel with the set square,

adjusting the Trimmer if required

8. Lock the Saw Blade into position using the Bevel Angle Locking
Lever (4)

9. Tighten the 0° Trimming Screw

10.Align the red pointer with 0° on the Bevel Angle Gauge then tighten
the screw

11.Loosen the 45° Trimming Screw (75)

12.Unlock the Bevel Angle Locking Lever then move the blade into the
45° position

13.Adjust the Trimmer if required and lock the Bevel Angle Locking
Lever

14.Ensure the 45° is displayed correctly on the gauge then tighten the
45°Trimming Screw

Anti-kickback & blade guard installation

IMPORTANT: Ensure the Riving knife (13) s installed on the highest

setting, and fully aligned with the Saw Blade (8) before installing the

Anti-Kickback Pawls (14) and Blade Guard (11). Failing to do so could

resultin the Blade Guard being damaged due to misalignment.

Note: The Anti-Kickback Pawls must be installed prior to installing the

Blade Guard.

Anti-Kickback:

1. Toinstall the Anti-Kickback Pawls, unlock the Anti-Kickback Locking Pin
Lever (24)(Fig. IX/ 1) then align the Anti-Kickback Locating Lever (23)
above the Anti-Kickback Slot (21) (Fig. IX/ 2) in the Riving Knife (13)

2. Push the Anti-Kickback Pawl onto the Riving Knife with the Locating
Lever pressing down (Fig. IX/ 3) then lock the Locking Pin Lever back
into place (Fig. IX/ 4)

3. Check that the locking pin has engaged with the Riving Knife and
the pawl cannot be removed by lifting the Locating Lever

~

Blade Guard:

1. Position the Blade Guard (11) assembly above the Riving Knife (13)
and align the Front and Rear Blade Guard Locating Pins (26-27)
above their corresponding Blade Guard Slots (22) on the Riving
Knife (Fig. X/ 1-2)

2. Unlock the Blade Guard Locking Lever (25) (Fig. X/ 2)

3. Tiltthe back toward the Riving Knife so the side guard and Front
Blade Guard Cover (10) leans back, then press the Blade Guard
Locating Rear Pin (27) into the rear Blade Guard Slot (Fig. X/ 3)

4. With that pin located in the slot correctly, keep the Front Blade Guard
Cover pressed in toward the Saw Blade (8) and press the Blade
Guard down to locate the Blade Guard Locating Front Pin (26) into
the front Blade Guard Slot on the Riving Knife (Fig. X/ 4-5)

5. Once both Blade Guard Locating Pins are locating correctly in the
Blade Guard Slots in the Riving Knife, lock the Blade Guard Locking
Lever (Fig. X/ 6) to secure the Blade Guard in place

6. Check that the Blade Guard cannot be removed by lifting it from the
Riving Knife

/N WARNING: Always check the free movement of the Blade Guard

before using the Contractor Saw. To check, lift the front of the Blade

Guard up and down several times. There will be a small amount of

play inside movement, but never excessive. If there is any resistance

or obstruction and the blade guard does not move freely, remove the

blade guard, inspect, and reinstall. There should be absolutely no

connection of the Blade Guard assembly with the Saw Blade. If there is
still a problem with the Blade Guard after reinstalling, do not use the

Contractor Saw and contact the manufacturer or their agent.

Rip fence assembly

1. Attach each of the Rip Fence Side Arms (58) to the Rip Fence Back
Bar (60) using 2 x Rip Fence Frame Fixing Bolts (61) for each side
(Fig. XI)

2. Iffitted, remove any locking levers already located on the
Workcentre guides

3. Slide the Rip Fence Side Arms into the guides on the Workcentre
chassis (Fig. XII)

Note: The Rip Fence frame can be mounted on either side of the

workeentre.

4. Remove the plastic cover on the end of one of the Rip Fence Side
Arm and slide a Rip Fence Side Arm Clamp (67) into the underside
of the Rip Fence Side Arm (Fig. XIIl)

Note: The handle, when in the open position, should face outwards

from the Workcentre

5. Replace the plastic cover

6. Repeatsteps 4 - 5 for the other Rip Fence Side Arm

7. Push the handles of the Rip Fence Side Arm Clamps down, to lock
the Rip Fence (59) frame in position

Note: If the Workcentre is fitted with the optional Rugged Transit Kit,
ensure the Rip Fence Side Arm Clamp is positioned so that it does not
interfere with Rugged Transit Kit handle.

8. Slotthe Rip Fence onto the Rip Fence Side Arm (Fig. XIV) and lock
into place by pushing down on the Rip Fence Clamp Lever

Tensioning the fence clamp

The Rip Fence (59) should fit firmly on the Rip Fence Side Arm (58) with

no lateral play, yet should not be so tight as to restrict the movement on

the Rip Fence Side Arm when the Rip Fence Clamp Lever (63) is in the

released position.

To adjust the tension of the Rip Fence Clamp (62):

1. Release the Rip Fence Clamp Lever

2. Loosen the knurled locking nuts on the Rip Fence Clamp Tension
Screws (64)

3. Using a 4mm Hex Key (not supplied) adjust the Rip Fence Clamp
Tension Screws clockwise to increase the tension, and anticlockwise
to reduce the tension

4. Re-tighten the knurled locking nuts
5. Check the Rip Fence slides smoothly on the Rip Fence Side Arm
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Positioning the Fence

The Rip Fence (59) has one full-height face and one low-height face. It

can be set up in a variety of configurations which enable it to be used

on either the right or left of the blade, with either the full-height or

low-height side of the fence facing the blade. To achieve the required

configuration, use a combination of the following setups:

o Position the Rip Fence on the Rip Fence Side Arm (58) to sit either

side of the Saw Blade (8)

Attach the Rip Fence to either of the Rip Fence Side Arms at the

infeed or outfeed side of the table

Reverse the Rip Fence by swapping the Rip Fence Clamp (62) and

Rip Fence Roller (68) located either end of the Fence (See ‘Reversing

the Fence')

IMPORTANT: The low fence should only face the blade when cutting

narrow material that is 19mm thick or less.

Note: For the maximum working width and to get the full benefit of the

ruler; the Rip Fence frame should be mounted on the same side as the

Rip Fence, in relation to the blade.

Reversing the Fence

See Fig. XV

1. Release the Rip Fence Clamp Lever (63)

2. Remove the Rip Fence (59) from the Rip Fence Side Arm (58)

3. Remove the Rip Fence Clamp (62) by undoing the 4 x Rip Fence
Clamp Mounting Bolts (71) on the underside of the Rip Fence

4. Remove the plastic cover from the roller end of the Rip Fence

5. Remove the Rip Fence Roller (68) assembly by removing the top Rip
Fence Roller Lock Nut (69) and then remove the Rip Fence Roller

6. Re-attach the Rip Fence Clamp using the 4 x threaded Rip Fence
Clamp Mounting Holes (70) at the opposite end of the Rip Fence

7. Insertthe Rip Fence Roller into the corresponding hole at the
opposite end of the Rip Fence.

8. Adjust to the correct height using the lower Rip Fence Roller Lock
Nut and secure with the top Rip Fence Roller Lock Nut

Note: Ensure the Rip Fence Roller is correctly positioned to allow it to

roll parallel with the Rip Fence Side Arm

9. Check the Rip Fence for correct alignment
(See ‘Aligning the fence to the blade’)

10.Check the gap between the Rip Fence and table (see 'Setting the
fence/table gap')

Zeroing the Fence

. Remove the Blade Guard (11) and Anti-Kickback Pawl (14)

. Remove the Extension Support, if fitted

. Setthe Saw Blade (8) to its maximum height and set the bevel to 0

. Check the blade is at 900 to the table (see “Blade calibration”)

. Position the Rip Fence (59) so that it sits tight to the Saw Blade.
Leave the Rip Fence Clamp Lever (63) unlocked so that the Rip Fence
Clamp (62) can slide freely on the Rip Fence Side Arms (58)

6. Release the Rip Fence Side Arm Clamps (67)

7. While keeping the Rip Fence tight to the blade, slide the Rip Fence

frame so that the Rip Fence Scale Indicator (66), aligns with the zero
on the scale of the Rip Fence Side Arm

8. Tighten the Rip Fence Side Arm Clamp

9. The Rip Fence can now be adjusted to the required cut width
by aligning the Rip Fence Scale Indicator (66) with the relevant
measurement on the scale (Fig. XVII)

—
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Aligning the fence to the blade

The Rip Fence has been correctly set up at the factory. However, it is
possible that it may become mis-aligned and it is recommended to
check the alignment before first use and periodically thereafter.

/N WARNING: An incorrectly aligned fence can result in inaccurate cuts

and may cause kickback.

1. Remove the Blade Guard (11) and Anti-Kickback Pawl (14)

2. Check the Saw Blade (8) is correctly installed and the Blade Securing
Nut (41) is tight

3. Setthe Saw Blade to its maximum height and set the bevel to 0°

4. Position the Rip Fence (59) so that it sits tight to the Saw Blade
(Fig. XV1). Do not lock the Rip Fence in place

5. To adjust the horizontal alignment: Using a 4mm hex key (not
supplied), adjust the Rip Fence Horizontal Adjustment Screws (72)
until the face of the Rip Fence is parallel to the Saw Blade

6. Toadjust the vertical alignment: Loosen the knurled nuts on the Rip
Fence Height Adjustment Screws (65) and using a 4mm hex key (not
supplied), adjust the Rip Fence Height Adjustment Screws to align
the Rip Fence flush with the Saw Blade

7. Replace the Blade Guard and Anti-Kickback Pawl
Setting the fence/table gap

There should be a sufficient gap between the bottom of the Rip Fence
(59) and the table surface to prevent the Rip Fence from dragging on
the table. Adjustment is made at both ends of the Rip Fence.

To adjust the gap at the clamp end:

1. Release the Rip Fence Clamp Lever (63)

2. Loosen the knurled nuts on the Rip Fence Height Adjustment Screws
(65)

3. Use a4mm hex key (not supplied) to adjust the Rip Fence Height
Adjustment Screws

Note: Turn both adjusters equally to avoid altering the vertical angle
of the Fence

4. Tighten the Rip Fence Height Adjustment Screws by turning
clockwise to increase the gap

5. Turn the Rip Fence Height Adjustment Screws anticlockwise to
reduce the gap

6. Re-tighten the knurled locking nuts

7. Check there is no contact between the bottom of the Rip Fence and
the table

To adjust the gap at the roller end:

See Fig. XV

1. Remove the plastic cover from the roller end of the Rip Fence (59)

2. Loosen the top Rip Fence Roller Lock Nut (69)

3. Adjust the lower Rip Fence Roller Lock Nut to set the height of the
Rip Fence

4. Ensure the Rip Fence Roller (68) is correctly positioned to allow it to
roll parallel with the Rip Fence Side Arm (58)

5. Tighten the top Rip Fence Roller Lock Nut

6. Replace the plastic cover

7. Check there is no contact between the Rip Fence and the table
surface

Note: Maintain an even gap across the full length of the Fence.The

gap should be as small as possible while still preventing the Rip Fence

dragging on the table surface. This prevents the material sliding under

the Rip Fence when working with thin strips of material.




Protractor gauge

o Loosen the Bench Locking Knob (49) and slide the Bench Rail (56)

into the T-Slot of the Workcentre chassis (Fig. XVIII)

Tighten the Bench Locking Knob to secure the Protractor Gauge (48)

Angle adjustment can be achieved by unlocking the Angle

Adjustment Knob (57) and turning the Protractor Gauge to the

desired angle

The angle is displayed through the Angle Viewfinder (55)

Adjust the Adjustable Front Fence (50) by loosening the two hex

bolts, to accommodate different sized workpieces

Turn the Protractor Gauge around and set the angle to 0° to use the

45° Angle Fence (52) for a precise 45° cut

Dust extraction

/N WARNING: ALWAYS use a suitable vacuum cleaner or workshop dust

extraction system.

/N WARNING: Some dust from natural wood, surface coatings, and

composite materials contain toxic substances. ALWAYS dispose of

harmful dust according to laws and regulations.

o While dust extraction can be achieved using any vacuum cleaner,
domestic (bag-type) units can fill up very quickly. For a much larger
capacity, consider fitting a Triton Dust Collector (DCA300) to your
vacuum cleaner

o The combined electrical load of the Contractor Saw and vacuum
cleaner may exceed the rated amperage of the domestic extension
lead or power outlet. Always connect the vacuum cleaner and
Contractor Saw to separate electrical outlets, and switch on both
appliances separately

Electrical connections

Note: The Workcentre features a mains isolator switch with Trailing

Socket to allow easy connectivity to power tools (Fig. XIX).

Connect the Workcentre to the mains via the Mains Plug.

o Use the Trailing Plug to connect power tools to the power supply

1. Power tools must be connected to the Workcentre switchbox

2. If necessary, suitable extension cords may be used to extend the
Workcentre's own power cable

/N WARNING: Use only extension cords that are in good condition, with

a sufficient cross section to carry the current the power tool will draw.

Undersized extensions will cause in-line voltage to drop, resulting in

power loss, overheating and burning out of the power tool motor.

Operation

/N WARNING: ALWAYS wear eye protection, adequate respiratory and
hearing protection, and suitable gloves, when working with this tool.
IMPORTANT: It is recommended that power be delivered to this tool via
an RCD with a residual current of 30mA or less.

IMPORTANT: The Contractor Saw Module is marked with the feed
direction - this indicates the correct and safest direction for the
workpiece when making the cut.

/N WARNING: Do not over-halance the Workcentre by using very large
workpieces.

/N WARNING: Ensure the Kerf Plate (29) is installed and levelled
correctly before use.

Note: Refer to your original TWX7 Workcentre instructions for full
information and diagrams that refer to parts of the Workcentre.
Workcentre switchbox operation

IMPORTANT: The switchbox requires a live mains connection to switch
‘ON" It will reset to ‘OFF" as soon as power is disconnected and will
require resetting to 'ON" when power is restored to continue operation.

Switching ON & OFF

1. The Workcentre ON/OFF Switch is located at the front of the
Workcentre chassis (Fig. XIX)

2. Connect the Workcentre Mains Plug to a wall socket and switch to
the 'ON' position

3. Switch the Workcentre ON/OFF Switch into the ‘0" position by
pushing on the 'Knee-Off' Stop Button

4. Connect the power tool's mains plug to the Power Tool Connection
Socket

5. Switch 'on’ the power tool by pressing the ON/OFF Switch into the ‘I
position

e Press down on the Knee-Off Stop Button to switch OFF

Note: If the power supply is interrupted during use, the tool will not

restart. The ON/OFF Switch will need to be activated again to resume

operation.

User position & feed direction

o The main user position is defined by the location of Knee-Off Stop
Button

o ALWAYS remain positioned in close proximity to the ON/OFF Switch,
so the tool can be instantly switched off in the case of emergency

e Feed workpieces in the direction indicated by the arrows on the
Module Table Surface (34)

Using the table extensions (available as accessories)

e The (optional) Workcentre Outfeed Support (TWX70S) and
Workeentre Side Support (TWX7SS) bars can be adjusted to provide
sturdy support to larger workpieces. Adjustability can be performed
by loosening the Outfeed Support Knobs, and/or the Side Support
Knobs, and extending the corresponding support bar to the size of
the workpiece

Adjusting the protractor gauge

Note: Inorder to increase the life span of the Protractor Gauge (48) it is

recommended that a sacrificial piece of wood should be fixed to the fence.

1. With the Protractor Gauge located in the T-Slot, loosen the Bench
Locking Knob (49) and the Angle Adjustment Knob (57)

2. Adjust the angle of the Protractor Gauge, the angle is displayed
through the Angle
Viewfinder (55)

3. Lock the Angle Adjustment Knob securely, whilst only securing the
Bench Locking Knob until resistance is felt, to secure the Protractor
Gauge in the T-Slot
Alternatively, if a 45° angle is required:

. Remove the Protractor Gauge and reinstall so the Adjustable Front
Fence (50) is trailing

2. Ensure'0” is displayed through the Angle Viewfinder and lock the
Angle Adjustment Knob

3. Use the 45° Angle Fence (52) to secure the workpiece

Push Stick use

/N WARNING: Performing cuts on small workpieces can be dangerous

and will require the use of push-sticks.

o APush Stick (45) is included with this product. However, it may
be necessary to use more than one push-stick to safely cut your
workpiece

o When ripping small diameter stock, it will be necessary to use
multiple push-sticks in order to secure the workpiece that is in close
proximity to the Saw Blade (8)

e See Fig. Q for installation images of installing the holder and storage
options for Push Stick when not in use

—-

30



Cutting operations

/N WARNING: NEVER handle the part of the workpiece that is near the

Saw Blade (8) whilst the blade is in motion or whilst the power is ON.

Doing so may cause the workpiece to be ejected from the tool and could

cause harm to the operator.

/N WARNING: Keep both hands away from the blade and the cutting

path at all times.

/N WARNING: NEVER attempt to pull the workpiece back during the

cutting process; switch the tool OFF and wait for the Saw Blade to stop

rotating before removing the part-cut specimen.

/N WARNING: When cutting oversized workpieces that are larger than

the width and/or length of the Workcentre Table Surface, it is necessary

to adequately support the workpiece using the (optional) Workcentre

Outfeed Support (TWX70S) and/or Workcentre Side Support (TWX7SS)

which are available from your Triton dealer.

/\NWARNING: Ensure the Workcentre is set up on a stable, flat, and

secure surface. Before using the Workcentre ALWAYS check for stable

footing. Using the Workcentre on rough, unsecure terrain is dangerous
and could cause serious harm to the operator.

Avoid blade overheating

o Always check the condition of the blade prior to any cutting

operations. Ensure the blade is sharp and is the correct type of blade

for the material. If the blade is blunt, replace or have professionally
sharpened (if applicable)

During cutting operations, run the tool without load for 15-20

second intervals to ensure the air cools the blade

Take extra care when cutting hardwood. Harder materials generate

more resistance and more heat on the blade and motor, so ensure

more frequent air cooling intervals are applied

Performing a cross cut

/N WARNING: To avoid the cut-off part of the workpiece being thrown,

avoid restricting the workpiece using the Rip Fence (59). Use the

Protractor Gauge (48) to support the workpiece during the cutting

procedure.

o |f the workpiece does not fit within the maximum workpiece
dimensions specified within the ‘Specifications’, adjust the support
structures to accommodate the workpiece during the cutting
procedure

1. Position the Rip Fence away from the path of the workpiece. Adjust
the Protractor Gauge (48) to the desired angle, and lock into position

2. Position the Saw Blade so the highest point is approximately 3.2mm
(1/8") higher than the top of the workpiece

3. Hold the workpiece firmly against the Protractor Gauge using the
hand closest to the blade, and position the other hand on the part of
the workpiece furthest from the Saw Blade for support

4. Switch the Contractor Saw ‘ON" and allow the Saw Blade to reach the
operating speed

5. Whilst using both hands to support the workpiece, as described in
‘Step 3', slowly feed the workpiece into the Saw Blade

Note: Before removing the cut-off part of the workpiece, turn the saw

‘OFF" and wait for the blade to stop rotating.

Performing a mitre cut

o |f the workpiece does not fit within the maximum workpiece
dimensions specified within the ‘Specifications’, adjust the support
structures to accommodate the workpiece during the cutting
procedure

1. Adjust the Protractor Gauge (48) to the desired angle. For
instructions on Protractor Gauge adjustment and calibration, see
"Adjusting the protractor gauge’

2. See 'Performing a cross cut' for cutting procedure instructions

Performing a rip cut

/N WARNING: Ensure the Rip Fence (59) is used when performing rip

cuts (performing free-hand cuts is dangerous). ALWAYS check the fence

is securely locked into position before performing cuts.

/N WARNING: When performing rip cuts and whenever possible, keep

hands clear of the Saw Blade (8) and use the Push-Stick (45) to feed the

workpiece if there is less than 150mm between the fence and the blade.

/N WARNING: NEVER attempt to pull the workpiece back during the

cutting process. Switch the tool OFF and wait for the Saw Blade to stop

rotating before removing the part-cut specimen.

o |f the workpiece does not it within the maximum workpiece
dimensions specified within the ‘Specifications’, adjust the support
structures to accommodate the workpiece during the cutting
procedure

1. Adjust and lock the Rip Fence (59) by closing the Rip Fence Clamp
Lever (63)

2. Remove the Protractor Gauge (48)

3. Position the blade so the highest point is approximately 3.2mm
higher than the top of the workpiece

4. Hold the workpiece flat on the table and against the Rip Fence. Keep
the workpiece at least 25mm away from the Saw Blade

5. Switch the Contractor Saw 'ON" and allow the Saw Blade to reach the
operating speed

6. Whilst holding the workpiece against the Rip Fence and flat to the
table, slowly feed the workpiece through the Saw Blade. Maintain an
even pushing force until the entire workpiece has passed through
the saw blade. Use the Push-Stick (45) to continue feeding the
workpiece through the blade when the trailing edge is less than
150mm away

Performing a bevel rip cut
/N WARNING: When performing a bevel rip cut, always ensure the Rip

Fence (59) is on the right-hand side of the Saw Blade (8). The Saw Blade

shall never be angled towards the Rip Fence.

Note: This operation follows the same procedure as ‘Performing a rip

cut’ except the Saw Blade angle is set to a value other than '0°".

o Ifthe workpiece does not fit within the maximum workpiece dimensions
specified within the ‘Specifications’, adjust the support structures to
accommodate the workpiece during the cutting procedure

1. Unlock the Bevel Angle Locking Lever (4) and adjust the angle of the
Saw Blade (8) using the Bevel Angle Adjuster (2)

2. When the desired angle is set, lock the Saw Blade into place using
the Bevel Angle Locking Lever

3. Follow the cutting procedure as instructed in ‘Performing a rip cut’

Performing a bevel cross cut

/N WARNING: When performing a bevel rip cut, always ensure the Rip

Fence (59) is on the right-hand side of the Saw Blade (8). The Saw Blade

shall never be angled towards the Rip Fence.

Note: This operation follows the same procedure as ‘Performing a cross

cut' except the angle is set to a value other than '0°.

e |f the workpiece does not fit within the maximum workpiece
dimensions specified within ‘Specifications’, adjust the support
structures to accommodate the workpiece during the cutting
procedure

1. Unlock the Bevel Angle Locking Lever (4) and adjust the Saw Blade's
(8) angle using the Bevel Angle Adjuster (2)

2. When the desired angle is set, lock the adjustment into place using
the Bevel Angle Locking Lever

3. Follow the cutting procedure as instructed in ‘Performing a cross cut’




Accessories

Arange of accessories-including Rugged Transit Kit (TWX7RTK), Side
Support (TWX7SS) and Outfeed Support (TWX70S)-is available from
your Triton dealer

Spare parts can be purchased from your Triton dealer or online at
www.toolsparesonline.com

Maintenance

/N WARNING: ALWAYS disconnect the Workcentre from the power
supply before cleaning, changing accessories, making adjustments, or
carrying out maintenance.

/N WARNING: ALWAYS wear protective equipment including eye
protection and suitable cut-proof gloves when cleaning or carrying out
maintenance.

/N WARNING: ALWAYS wear suitable cut-proof gloves when handling
the Saw Blade (8). Not doing so may result in cuts, or harm to the
operator.

General inspection

Regularly check that all the fixing screws are tight. They may vibrate
loose over time

Inspect the supply cord of the tool, prior to each use, for damage

or wear. If the supply cord is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in order
to avoid a safety hazard. This advice also applies to extension cords
used with this tool

Saw blade replacement

/N WARNING: This Triton product must NOT be used with a stacked
dado or other rebating blade. Triton advises the use of the original
range of Triton blades which are approved for use with this saw.

/N WARNING: The rated speed of the saw blade must be at least equal
to the maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

1.

7.

8.

Ensure the Saw Blade (8) is set to 0° bevel and at its highest cutting
depth (see 'Blade adjustment’)

. Detach the Blade Guard (11) from the Riving Knife (13) by releasing

the Blade Guard Locking Lever (25) securing the guard to the Riving
Knife

. Lift the Blade Guard from the Riving Knife to detach the Blade Guard

Locating Front Pin (26) first, then lift off the Riving Knife so the Blade
Guard Locating Rear Pin (27) detaches

. Release the Anti-Kickback Locking Pin Lever (24) then lift the

Anti-Kickback Locating Lever (23) to detach the Anti-Kickback Pawl
(14) from the Riving Knife

. Release the Kerf Plate Lock (20) located at the infeed end of the Kerf

Plate (29) and use the Kerf Plate Access Hole (33) to lift and remove
the plate (Fig. VI / position 1 then 2)

. Remove the old Saw Blade (8) by securing the Blade Flange (39)

with Multi-Tool 1 (46), whilst simultaneously loosening the Blade
Securing Nut (41) with Multi-Tool 2 (47)

Remove the Blade Securing Nut, Blade Washer (40) and the Saw
Blade leaving the Blade Flange in place on the Arbor (42) (Fig. XX)

Slide the new Saw Blade over the Arbor and mount it onto the Blade
Flange

Note: Ensure the Saw Blade is installed in the correct orientation.
The blade direction arrow found on the Saw Blade should match the
direction of the arrow on the Blade Guard.

9.

Install the Blade Washer and Blade Securing Nut

10.Fasten the new Saw Blade into place by securing the Blade Flange

with the Multi-Tool 1, whilst tightening the Blade Securing Nut with
Multi-Tool 2

11.Reinstall the Kerf Plate, Anti-Kickback Pawl the Blade Guard

Note: Different types of blades make different kerfs (width of cut).
Therefore, it is necessary to check adjustment of the rip scale when
changing blades (See 'Zeroing the fence’)

Note: When not in use, the Multi-Tools can be stored on the Leg Locking
Latch bolt on the Workcentre. (See the product familiarisation image for
storage option.) This is the bolt that protrudes on the Workcentre's leg
for locking when collapsed.

Kerf plate replacement

/N WARNING: When the Contractor Saw is subject to constant use, the
kerf plate may deteriorate. The kerf plate must remain in good condition
atall times. Replace if necessary.

1.

Ensure the Saw Blade (8) is set to 0° bevel and at its highest cutting
depth (see 'Blade adjustment’)

. Detach the Blade Guard (11) from the Riving Knife (13) by releasing

the Blade Guard Locking Lever (25) securing the guard to the Riving
Knife

. Lift the Blade Guard from the Riving Knife to detach the Blade Guard

Locating Front Pin (26) first, then lift off the Riving Knife so the Blade
Guard Locating Rear Pin (27) detaches

. Release the Anti-Kickback Locking Pin Lever (24) then lift the

Anti-Kickback Locating Lever (23) to detach the Anti-Kickback Pawl
(14) from the Riving Knife

5. Release the Kerf Plate Lock (20) located at the infeed end of the Kerf

6.
7.
8.

Plate (29) and use the Kerf Plate Access Hole (33) to lift and remove
the plate (Fig. VI / position 1 then 2)

Install the new Kerf Plate and/or Sacrificial Plate (30)
Level the Kerf Plate (see 'Kerf plate levelling’)
Reinstall the Anti-Kickback Pawl and Blade Guard

Cleaning

Keep the machine clean at all times. Dirt and dust will cause internal
parts to wear quickly and shorten the tool's service life. Clean the
body of your machine with a soft brush or dry cloth. I available, use
clean, dry, compressed air to blow through the ventilation holes
Never use caustic agents to clean plastic parts. If dry cleaning is not
sufficient, a mild detergent on a damp cloth is recommended
Water must never come into contact with the tool

Ensure the tool is thoroughly dry before use

Clearing debris blockages

1.
2.

3.

4.
5.
6.

Switch the tool OFF and disconnect from the power supply

See Fig. XXIll for visual instructions on how to access internal parts of
the dust chute for clearing debris/saw dust

Unscrew the fixing screws indicated in the images, in the order of
the images

Open the dust chute and clear any debris
Screw in the fixing screws in reverse order
Restore power to the tool and continue use

Lubrication

Lubricate all moving parts with PTFE spray at regular intervals,
especially after heavy use or cleaning

The gears for the Blade Height will need lubrication at regular
intervals. This is accessible via the cover (Fig. XXI)
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/N WARNING: DO NOT lubricate with oil or silicone-based maintenance
sprays. Lubricant residue will combine with wood and dust, leading to
dirt build-up, which may interfere with moving parts and mechanisms.
Dry lubricate ONLY, using PTFE spray.

Contact

For technical or repair service advice, please contact the helpline on
(+44)1935 382 222

Web: www.tritontools.com

UK Address:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, United Kingdom

EU Address:
Toolstream BV.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
The Netherlands

Storage

e Store this tool and its accessories after use in its case, in a dry, secure
place out of the reach of children

Disposal

Always adhere to national regulations when disposing of power tools

that are no longer functional and are not viable for repair.

¢ Do not dispose of power tools, or other waste electrical and
electronic equipment (WEEE), with household waste

o Contact your local waste disposal authority for information on the
correct way to dispose of power tools




Troubleshooting

Problem

Possible Cause

Solution

No function when ON/OFF Switch is operated

No power

Check power supply

Power overload tripped circuit breaker

Press the Circuit Breaker Reset Button (19)
then test with the ON/OFF Switch

Defective ON/OFF Switch

Replace the ON/OFF Switch at an authorised
Triton service centre

Poor cutting quality

Defective blade

The blade will need replacing, see ‘Saw blade
replacement’ for instructions on how to
replace the saw blade

Cutting profiles are inconsistent with
measurements

Supporting Protractor Gauge (48) or Rip
Fence (59)
insufficiently fastened

Refasten supporting fences and ensure there
is no movement when pressure is applied

Saw Blade (8) not calibrated

Calibrate the Saw Blade using the method
described under ‘Blade calibration’

Sacrificial wood on Protractor Gauge (48) no
longer provides sufficient support

Replace the sacrificial wood piece

Bevel angle setting is loose

Bevel Angle Locking Lever (4) not engaged

Lock the Bevel Angle Locking Lever

Winding the Saw Blade (8) up or down is
difficult and Winder is stiff

Blade Height Lock (3) is engaged

Disengage the Blade Height Lock then wind
the Blade Height Winder (1). Re-engage the
lock once blade height is achieved
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Guarantee

To register your guarantee visit our web site at
tritontools.com* and enter your details.

Purchase Record
Date of Purchase: ___/___/____
Model: TWX7CS002

Retain your receipt as proof of purchase.

Triton Precision Power Tools guarantees to the purchaser of

this product that if any part proves to be defective due to faulty
materials or workmanship within 3 YEARS from the date of
original purchase, Triton will repair, or at its discretion replace, the
faulty part free of charge.

This guarantee does not apply to commercial use nor does it
extend to normal wear and tear or damage as a result of accident,
abuse or misuse.

* Register online within 30 days.
Terms & conditions apply.
This does not affect your statutory rights.

. ]
Australian Warranty Information
You may wish to register your product at www.tritontools.com but
you are not under any obligation to do so.

Our goods come with guarantees that cannot be excluded under

the Australian Consumer Law.

You are entitled to a replacement or refund for a major failure

and for compensation for any other reasonably foreseeable loss

or damage. You are also entitled to have the goods repaired or

replaced if the goods fail to be of acceptable quality and the failure

does not amount to a major failure.

This product is guaranteed against faulty materials and

workmanship for 3 YEARS from the date of purchase. Please retain

your receipt as proof of purchase.

This warranty does not cover defects caused by or resulting from:

(a) misuse, abuse or neglect;

(b) trade, professional or hire use;

(c) repairs attempted by anyone other than our authorised repair
centres; or

(d) damage caused by foreign objects, substances or accident.

Warranty Exclusions

Wearing parts, consumable items or service-related parts required
when performing normal and regular maintenance of this product
are not covered by the warranty unless it is found to

be defective by an Authorised Service Centre.

Distributed in Australia by Carbatec:

Carbatec Pty Ltd, 128 Ingleston Road, Wakerley, QLD 4154
Enquiries

Email: callcentre@carbatec.com.au

Freecall number: 1800 658 111

The Carbatec policy is one of continuous improvement and
the company reserves the right to alter designs, colours and
specifications without notice.




Vertaling van de originele instructies

Introductie

Hartelijk dank voor de aankoop van dit Triton-product. Deze handleiding
omvat informatie die nodig is voor een veilig en efficiént gebruik van
dit product. Dit product is in het bezit van unieke kenmerken en, zelfs
indien u bekend bent met gelijkaardige producten, is het nodig om
deze handleiding aandachtig door te lezen om er zeker van te zijn dat

u de instructies volledig begrijpt. Zorg ervoor dat alle gebruikers van
het product deze handleiding volledig gelezen en begrepen hebben.
Bewaar deze instructies bij het product, zodat u deze later nog eens
kunt raadplegen.

Beschrijving van de symbolen

Op het typeplaatje van uw product kunnen symbolen voorkomen. Deze
vertegenwoordigen belangrijke informatie met betrekking tot het
product of instructies met betrekking tot het gebruik ervan.

Draag gehoorbescherming
Draag een veiligheidsbril
Draag een stofmasker
Draag een veiligheidshelm

Draag handschoenen
Lees de handleiding
Voorzichtig!

NIET aanraken! GEEN toegang tot de bescherming zonder de
spanning weg te nemen. Houd kinderen en omstanders uit
de buurt wanneer u elektrisch gereedschap gebruikt. Door
afleiding kunt u de controle over het gereedschap verliezen.
Alle bezoekers dienen op een veilige afstand van de werkplek
gehouden te worden.

® P>Jss ¢

Rotatierichting van de zaagblad

Ontkoppel de machine van de stroombron voor het maken
van aanpassingen, het verwisselen van accessoires, het
schoonmaken, het uitvoeren van onderhoudt en wanneer de
machine nietin gebruik is!

)

Voldoet aan de relevante wetgeving en veiligheidsnormen

Cce

Milieubescherming

Elektrische producten mogen niet met het normale huisvuil
worden weggegooid.Gelieve te recycleren indien deze
mogelijkheid bestaat. Vraag de plaatselijke autoriteiten of de
verkoper om advies betreffende de recyclagemogelijkheden.

Beschermingsklasse Il (dubbel geisoleerd voor bijkomende
bescherming)

Technische afkortingen

v Volt

~ Wisselspanning

A, mA Ampére, milliampére

n, Onbelaste snelheid

(4] Diameter

° Graden

Hz Hertz

W, kw Watt, kilowatt

min’ Operaties per minuut

dB(A) Decibel geluidsniveau (A-gewogen)

m/s? Meters per secondekwadraat
(trillingsamplitude)

Productspecificatie

Modelnummer:

TWX7CS002

Spanning: 220-240V~ 50/60 Hz
Vermogen: 1800 W
Stekkerzekering (alleen VK): 13A
Beschermingsklasse: @
Binnendringingsbescherming: | 1P20

Onbelaste snelheid: 5000 min”!

Metalen carbide zaagblad:

Voldoet aan EN 847-1254 x 30
x2,5mm x 60T

Zaagblad vereisten:

Diameter: | 0254 mm
Dikte lichaam: | 1,7-1,9 mm
Keel: | 2,5mm
As: | @30 mm
Dikte splijtmes: 2,2mm
Afmetinge.n tafelzaagmodule 680 x 465 x 560 mm
(LxBxH):
Max. capaciteit parallel: 85T mm
Max. snijdiepte onder 90°: 83mm
Max. hoeksneden onder 45°: 57,5 mm
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Breedte talfel mgt +600 mm
zijverlengingen:
Lengte tafel met +670 mm
afvoerverlenging:

B 851x775mm
Max. gfmet|ngen werkstuk (zonder bijkomende zijsteun en
LxW:

afvoersteun)
Dia. stofafvoerpoort Binnen: 30 mm
bladbescherming: Buiten: 33 mm
Dia. stofaf t Binnen: 34 mm
ia. stofafvoerpoort:
P Buiten: 40 mm

Dia. stofafvoerpoortadapter: Binnen: 30 mm
Gewicht: 24 kg
Gecombineerd gewicht (TWX7
en TWX7CS002): 49,5k

In het kader van onze voortgaande productontwikkeling kunnen
de specificaties van Triton-producten zonder voorafgaande
kennisgeving worden gewijzigd.

Geluids- en trillingsgegevens

Geluidsdruk Lpy: 95,5 dB(A)
Geluidsvermogen Ly,: 108,5 dB(A)
Onzekerheid K: 3dB(A)
Gewogen trilling: 2,256 m/s?
Onzekerheid: 1,5 m/s?

De geluidsintensiteit voor de bediener kan 85 dB(A) overschrijden en
gehoorbeschermingsmaatregelen zijn dan ook noodzakelijk.

/N WAARSCHUWING: Bij een geluidsintensiteit van 85 dB(A) of
hoger is het dragen van gehoorbescherming en het limiteren van
de blootstellingstijd vereist. Bij oncomfortabel hoge geluidsniveaus,
zelfs met het dragen van gehoorbescherming, stopt u het gebruik
van de machine onmiddellijk. Controleer de pasvorm en het
geluiddempingsniveau van de bescherming.

/N WAARSCHUWING: Blootstelling aan trilling resulteert mogelijk in
gevoelloosheid, tinteling en een vermindert gripvermogen. Langdurige
blootstelling kan aanleiding geven tot een chronische aandoening.
Limiteer de blootstellingsduur en draag anti-vibratie handschoenen.
Vibratie heeft een grotere invloed op handen met een temperatuur
lager dan een normale, comfortabele temperatuur. Maak gebruik van
de informatie in de specificaties voor het bereken van de gebruiksduur
en frequentie van de machine.

/N WAARSCHUWING! De trillingshelasting tijdens het werken

met het elektrisch gereedschap kan variéren afhankelijk van

de toepassing en van de opgegeven totale vibratiewaarde. Om
adequate veiligheidsmaatregelen te kunnen nemen om de gebruiker
te beschermen, moet bij een nauwkeurige schatting van de
trillingsbelasting ook rekening worden gehouden met de tijden waarop
de machine wordt uitgeschakeld of de machine ingeschakeld is, maar
niet daadwerkelijk wordt gebruikt.

Het in deze handleiding vermelde trillingsniveau is gemeten volgens
een standaard genormeerde meetmethode en kan worden gebruikt om
elektrische gereedschappen de opgegeven totale trillingswaarde kan
eveneens gebruikt worden in een voorafgaande blootstellingsevaluatie.

Geluidniveau in de specificatie zijn vastgesteld volgens internationale
norm. De waarden gelden voor een normaal gebruik in normale
werkomstandigheden. Een slecht onderhouden, onjuist samengestelde
of onjuist gebruikte machine produceert mogelijk hogere geluids- en
trillingsniveaus. www.osha.europa.eu biedt informatie met betrekking
tot geluids- en trillingsniveaus op de werkplek wat mogelijk nuttig is
voor regelmatige gebruikers van machines.

Algemene veiligheid

/N WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaarschuwingen,
instructies, illustraties, en specificaties die met dit gereedschap
meegeleverd worden. Het niet naleven van alle hiernavolgende
instructies kan resulteren in elektrische schokken, brand en/of emstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor toekomstig
gebruik.

De term “elektrisch gereedschap” in de waarschuwingen verwijst naar
uw elektrisch gereedschap dat op een elektrisch netwerk is aangesloten
(met een snoer) of dat met behulp van een accu wordt gevoed
(snoerloos).

1) Veiligheid werkruimte

a) Houd de werkruimte zuiver en goed verlicht. Rommelige en
donkere ruimtes geven dikwijls aanleiding tot ongelukken.

b) Werk niet met elektrisch gereedschap in explosieve
omgevingen, bijvoorbeeld indien er ontvlambare vloeistoffen,
gassen, of stof aanwezig zijn. Elektrisch gereedschap creéert
vonken die stof of dampen kunnen doen ontbranden.

¢) Houd kinderen en omstanders uit de buurt wanneer u
elektrisch gereedschap gebruikt. Door afleiding kunt u de controle
over het gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De stekkers van het elektrische gereedschap moeten afgestemd
zijn op het stopcontact. Pas de stekker nooit aan. Gebruik
geen adapterstekkers in combinatie met geaard elektrisch
gereedschap. Het gebruik van ongewijzigde stekkers en passende
stopcontacten beperkt het risico op elektrische schokken.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals
buizen, radiatoren, fornuizen en koelkasten. Het risico op een
elektrische schok neemt toe wanneer uw lichaam geaard is.

c) Stel elektrisch gereedschap niet bloot aan regen of aan natte
omstandigheden. Water dat elektrisch gereedschap binnendringt,
verhoogt het risico op elektrische schokken.
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d) Beschadig het snoer niet. Gebruik het snoer nooit om het
elektrisch gereedschap te dragen, voor te trekken, of om de
stekker uit het stopcontact te trekken. Houd het snoer uit de
buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende delen.
Een beschadigd of in de knoop geraakt snoer verhoogt het risico op
elektrische schokken.

Wanneer u elektrisch gereedschap buiten gebruikt, maak dan
gebruik van een verlengsnoer dat geschikt is voor gebruik

e

buitenshuis. Gebruik een verlengsnoer dat geschikt is voor gebruik

buitenshuis om het risico op elektrische schokken te beperken.

f) Indien het onvermijdelijk is om elektrisch gereedschap te

gebruiken in een vochtige omgeving, gebruik dan een voeding

waarop een aardlekbeveiliging (Residual Current Device -
RCD) is voorzien. Het gebruik van een RCD beperkt het risico op
elektrische schokken.

g) Wanneer de machine in Australié of Nieuw-Zeeland wordt
gebruikt, is het aan te bevelen dat het gereedschap STEEDS
gevoed wordt via een systeem waarop een aardlekbeveiliging
(RCD) is voorzien met een nominale lekstroom van ten
hoogste 30 mA.

h) Gebruik een geschikt verlengsnoer. Vergewis u ervan dat het
snoer dat u gebruikt in perfecte staat verkeert. Wanneer u
gebruik maakt van een verlengsnoer, vergewis u er dan van
dat het zwaar genoeg is om de stroom te geleiden die uw
product zal trekken. Een te zwak snoer zal een spanningsval op
de lijn veroorzaken, met als gevolg een vermogensverlies en een
oververhitting.

3) Persoonlijke veiligheid

a) Blijf alert, let op wat u doet, en gebruik uw gezond verstand
wanneer u elektrisch gereedschap gebruikt. Gebruik
elektrisch gereedschap nooit wanneer u vermoeid bent of
onder de invloed bent van drugs, alcohol of geneesmiddelen.

Onoplettendheid tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap kan

aanleiding geven tot ernstig persoonlijk letsel.

b) Gebruik persoonlijke beschermingsuitrusting. Draag steeds
oogbescherming. Beschermende uitrusting, aangepast aan de

omstandigheden, zoals een stofmasker, antislip veiligheidsschoenen,

een helm, of gehoorbescherming beperkt het risico op persoonlijk
letsel.

Zorg ervoor dat het gereedschap niet per ongeluk wordt
gestart. Zorg ervoor dat de schakelaar in de uit-stand staat
alvorens u de stekker in het stopcontact steekt en/of de accu
aanbrengt, het gereedschap opneemt of draagt. Het dragen
van elektrisch gereedschap met uw vinger op de schakelaar of
het aansluiten van het gereedschap op een voeding wanneer de
schakelaar is ingeschakeld, kan aanleiding geven tot ongelukken.
d) Verwijder alle stel- of moersleutels voordat u het elektrische
gereedschap inschakelt. Een moer- of stelsleutel die is
achtergelaten op of in een roterend onderdeel van het elektrisch
gereedschap kan aanleiding geven tot persoonlijk letsel.

C

e

staat. Zo houdt u meer controle over het elektrische gereedschap in
onverwachte situaties.

Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende kleding of
sieraden. Houd haren en kleding uit de buurt van bewegende
delen. Loshangende kleding, sieraden en lange haren kunnen
gegrepen worden door bewegende onderdelen.

g) Als erinrichtingen voorzien zijn voor het afvoeren of voor
het verzamelen van stof, zorg er dan voor dat deze op de
correcte wijze aangesloten en gebruikt worden. Het gebruik van
inrichtingen voor het verzamelen en het afvoeren van stof kan het
risico op aan stof gerelateerde ongelukken beperken.

f

Reik niet te ver. Zorg ervoor dat u steeds stabiel en in evenwicht

h) Het is niet omdat u gereedschap dikwijls gebruikt en er bekend

mee bent dat u nalatig mag worden en de veiligheidsprincipes
van het gereedschap mag verwaarlozen. Een onbedachte

actie kan aanleiding geven tot emstig letsel in een fractie van een
seconde.

4) Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap
a) Forceer elektrisch gereedschap nooit. Gebruik elektrisch

gereedschap dat geschikt is voor het werk dat u wilt uitvoeren.
Geschikt elektrisch gereedschap werkt beter en veiliger op een
snelheid waarvoor het werd ontworpen.

b) Gebruik het elektrische gereedschap niet indien de schakelaar

het apparaat niet in- en uitschakelt. Elektrisch gereedschap dat
niet met behulp van de schakelaar kan bediend worden, is gevaarlijk
en moet hersteld worden.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de accu
(indien mogelijk) uit het elektrische gereedschap alvorens u
instellingen aanpast, accessoires vervangt of het elektrische
gereedschap opbergt. Dergelijke voorzorgsmaatregelen
verminderen het risico op het per ongeluk starten van het elektrische
gereedschap.

Berg elektrisch gereedschap dat niet in gebruik is op buiten
het bereik van kinderen, en laat personen die niet bekend zijn
met het elektrische gereedschap of met deze instructies het
elektrische gereedschap niet bedienen. Elektrisch gereedschap is
gevaarlijk indien het gebruikt wordt door onervaren gebruikers.

e) Onderhoud het elektrische gereedschap en de bijbehorende

accessoires. Controleer een eventuele foutieve uitlijning of
het vastzitten van bewegende delen, eventuele gebroken
onderdelen, en welke andere afwijkingen dan ook die de
werking van het elektrische gereedschap zouden kunnen
beinvloeden. Indien het elektrische gereedschap beschadigd
is, dient het gerepareerd te worden alvorens u het opnieuw
gebruikt. Vele ongelukken worden veroorzaakt door slecht
onderhouden elektrisch gereedschap.

Houd snijwerktuigen scherp en schoon. Goed onderhouden
snijwerktuigen met scherpe snijranden slaan minder snel vast en zijn
gemakkelijker te bedienen en te controleren.

g) Gebruik het elektrisch gereedschap, accessoires en onderdelen

volgens deze instructies en in overeenstemming met de
werkomstandigheden en met het uit te voeren werk. Het
gebruik van het elektrische gereedschap voor werkzaamheden
die verschillen van deze waarvoor het apparaat bedoeld is, kan
aanleiding geven tot gevaarlijke situaties.

h) Houd de handgrepen en greepoppervlakken droog, schoon, en

vrij van olie en vet Glibberige handgrepen en greepopperviakken
maken een veilige manipulatie en controle van het gereedschap in
onverwachte situaties onmogelijk.

5) Onderhoud
a) Laat uw elektrisch gereedschap onderhouden door een

gekwalificeerde persoon en maak enkel gebruik van identieke
vervangstukken. Zo bent u ervan verzekerd dat de veiligheid van
het elektrische gereedschap gewaarborgd blijft.

Veiligheid tafelzaag

1) Beschermingsgerelateerde waarschuwingen
a) Zorg ervoor dat de beschermingen aangebracht zijn. De

beschermingen dienen in werkzame toestand te verkeren
en correct gemonteerd te zijn. Een losse, beschadigde, of niet
functionele bescherming dient gerepareerd of vervangen te worden.
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b) Gebruik steeds de zaagbladbescherming en het splijtmes
voor elke doorgaande zaagbewerking. Voor doorgaande
zaagbewerkingen waarbij het zaagblad de dikte van het
werkstuk volledig doorzaagt, dragen de bescherming en andere
veiligheidsinrichtingen bij tot het reduceren van het risico op
verwondingen.

Bevestig het beveiligingssysteem onmiddellijk opnieuw na
het beéindigen van een bewerking (zoals het aanbrengen van
groeven) waarbij de verwijdering van de bescherming of van
het splijtmes vereist is. De bescherming, het splijtmes helpen om
het risico op letsel te beperken.

d) Zorg ervoor dat het zaagblad geen contact maakt met de
bescherming, het splijtmes, of het werkstuk alvorens de

C

schakelaar wordt ingeschakeld. Onvoorzien contact van deze items

met het zaagblad kan aanleiding geven tot een gevaarlijke situatie.

e) Pas het splijtmes aan zoals beschreven in deze

instructiehandleiding. Verkeerde afstand, positioneren en uitlijnen

kan er aanleiding toe geven dat het splijtmes niet langer efficiént is
voor het reduceren van het risico op terugslag.

Opdat het splijtmes zou werken, dient het in het werkstuk
aanwezig te zijn. Het splijtmes is niet werkzaam wanneer er
werkstukken worden gezaagd die te kort zijn om op de juiste wijze
contact te maken met het splijtmes. In die omstandigheden kan een
terugslag niet voorkomen worden door het splijtmes.

g) Gebruik het voor het splijtmes geschikte zaagblad. Opdat het
splijtmes correct zou werken, dient de diameter van het zaagblad

f

overeen te stemmen met het splijtmes, en dient het lichaam van het
zaagblad zijn dan de dikte van het splijtmes, en moet de zaagbreedte

van het blad groter te zijn dan de dikte van het splijtmes.

2) Waarschuwingen zaagprocedures

a) Gevaar: Plaats vingers of randen nooit in de buurt van of in
lijn met het zaagblad. Een enkel moment van onoplettendheid of

een verschuiving hand in de richting van het zaagblad bewegen, wat

aanleiding kan geven tot emstig persoonlijk letsel.

b) Beweeg het werkstuk enkel in de richting van het zaagblad
tegen de rotatierichting in. Het aanvoeren van het werkstuk in
dezelfde richting als deze waarin het zaagblad roteert boven de tafel

kan er aanleiding toe geven dat het werkstuk, en uw hand, tegen het

zaagblad wordt aangetrokken.

Gebruik de verstekschaal nooit om het werkstuk aan te voeren
wanneer parallel gezaagd wordt, en gebruik de parallele
geleding nooit als lengteaanslag wanneer er een dwarse
snede met de verstekschaal wordt uitgevoerd. Het tegelijkertijd
geleiden van het werkstuk met de parallelgeleiding en met de

C

verstekschaal verhoogt het risico op het vastlopen van het blad en op

terugslag.

d) Bij het parallel zagen dient de drukkracht om het werkstuk aan

te voeren steeds uitgeoefend te worden tussen de geleiding
en het zaagblad. Gebruik een duwstaaf wanneer de afstand
tussen de geleiding en het zaagblad kleiner is dan 150 mm,

en gebruik een duwblokje wanneer deze afstand kleiner is dan

50 mm. Het gebruik van hulpmiddelen zal ervoor zorgen dat u uw
handen op een veilige afstand van het zaagblad
kunt houden.

e) Gebruik enkel de door de fabrikant geleverde duwstaaf, dan

wel een exemplaar dat gemaakt is in overeenstemming met de

instructies. Deze duwstaaf zorgt voor een voldoende grote afstand
tussen de handen en het zaagblad.

Gebruik nooit een beschadigde of ingezaagde duwstaaf. £en
beschadigde duwstaaf kan breken waardoor uw hand tegen het
zaagblad terecht kan komen.

f

g) Voer geen bewerking uit de “vrije hand" uit. Gebruik steeds
de parallelgeleiding of de verstekschaal om het werkstuk te
positioneren en te geleiden. “Uit de vrije hand” betekent dat u de
handen gebruikt om het werkstuk te ondersteunen of te geleiden
in de plaats van een parallelgeleiding of verstekschaal. Zagen uit de
vrije hand geeft aanleiding tot een gebrek aan uitlijning, vastlopen,
en terugslag.

h) Reik nooit rond of over een roterend zaagblad. Het naar een
werkstuk reiken gegeven tot accidenteel contact met het bewegende
zaagblad.

Voorzie extra ondersteuning voor het werkstuk aan de
achterzijde en/of aan de zijkanten van de zaagtafel voor lange
en/of brede werkstukken, teneinde ze waterpas te houden. fen
lang en/of breed heeft de neiging om te kantelen op de rand van de
tafel, wat aanleiding kan geven tot een controleverlies, vastlopen van
het blad, en terugslag.

Voer het werkstuk aan een uniforme snelheid aan. Buig of
tordeer het werkstuk niet. Indien ergens iets vastloopt, schakel
het gereedschap dan onmiddellijk uit verwijder de stekker uit
het stopcontact, en verhelp de blokkering. Het vastlopen van het
zaagblad in het werkstuk kan aanleiding geven tot een terugslag of
tot het tot stilstand komen van de motor.

k) Verwijder geen delen van afgezaagd materiaal terwijl de zaag
nog draait. Het materiaal kan gevangen komen te zitten tussen de
geleiding of in de bladbescherming en het zaagblad, en dit kan uw
vingers tegen het zaagblad aantrekken. Schakel de zaagmachine uit
en wacht tot het blad volledig tot stilstand is gekomen alvorens het
materiaal te verwijderen.

Gebruik een hulpgeleiding in contact met de bovenzijde van

de tafel wanneer parallel gezaagd wordt in werkstukken die
minder dik zijn dan 2 mm. £en werkstuk kan in de vorm van een
wig vast komen te zitten onder de parallelgeleiding en zodoende een
terugslag veroorzaken.

3) Oorzaken terugslag en aanverwante waarschuwingen

Een terugslag is een plotse reactie van het werkstuk naar aanleiding
van een geklemd of vastgelopen zaagblad, of een verkeerd uitgelijnde
snijlijn in het werkstuk ten opzichte van het zaagblad, of wanneer een
deel van het werkstuk vast komt te zitten tussen het zaagblad en de
parallelgeleiding of een ander vast object. Tijdens een terugslag wordt
het werkstuk gewoonlijk opgetild van de tafel door het achterste deel
van het zaagblad, en weggeslingerd in de richting van de gebruiker.

Een terugslag is het resultaat van een misbruik en/of incorrect gebruik
van de zaag, of van omstandigheden die daarmee overeenkomen,

en kan voorkomen worden door de gepaste voorzorgsmaatregelen te
nemen zoals hieronder vermeld staan.

a) Sta nooit rechtstreeks in lijn met het zaagblad. Positioneer
uw lichaam steeds aan dezelfde kant van het zaagblad als
de geleiding. Een terugslag kan het werkstuk aan hoge snelheid
wisselingen in de richting van wie dan ook die voor en in lijn met het
zaagblad staat.

Reik nooit over of achter het zaaghlad om op het werkstuk
te trekken of het te ondersteunen. Accidenteel contact met het
zaagblad kan dan voorkomen of een eventuele terugslag kan uw
vingers tegen het zaagblad aantrekken.

Houd het werkstuk dat gezaagd wordt nooit aangedrukt tegen
het roterende zaagblad. Het tegen het zaagblad aandrukken

van het gezegde werkstuk zal aanleiding geven tot vastlopen en
terugslag.

Lijn de geleiding parallel uit aan het zaagblad. Een verkeerd
uitgelijnde geleiding zal het werkstuk vastdrukken tegen het
zaagblad en zo een terugslag veroorzaken.

b
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e) Gebruik een kam om het werkstuk tegen de tafel en de
geleiding te geleid u niet-doorgaande sneden
uitvoert. Zo houdt u controle over het werkstuk ingeval van een
eventuele terugslag.

Wees extra voorzichtig wanneer u een snede uitvoert in een
blinde zone of in geassembleerde werkstukken. Het zaagblad
kan in aanraking komen met verborgen objecten en zo een terugslag
veroorzaken.

g) Ondersteun grote panelen om het risico te beperken dat
het zaagblad vast komt te zitten en zodoende een terugslag
veroorzaakt. Grote panelen hebben de neiging om door te zakken
onder hun eigen gewicht. Een steun of steunen dient of dienen
aangebracht te worden onder alle delen van het paneel dat boven de
bovenzijde van de tafel hangt.

h) Wees extra voorzichtig wanneer u een werkstuk zaagt dat
verwrongen of getordeerd is, of onregelmatigheden omvat
of dat geen rechte rand heeft om het te geleiden met de
verstekschaal of langs een geleiding. Een werkstuk dat
verwrongen of getordeerd is, of dat onregelmatigheden omvat, is
niet stabiel en geeft aanleiding tot een gebrek aan uitlijning van de
keel ten opzichte van het zaagblad, met als gevolg het vastlopen van
het blad en een eventuele terugslag.

Zaag nooit meer dan enkel werkstuk, verticaal of horizontaal
gestapeld. Het zaagblad zou 1 van de stukken op kunnen tillen en
een terugslag veroorzaken.

Wanneer de zaag opnieuw wordt gestart terwijl het zaagblad
zich in het werkstuk bevindt, centreer het zaagblad dan
zodanig in de keel dat de tanden niet in het materiaal bijten.
Indien het zaagblad vastloopt, kan het het werkstuk optillen en een
terugslag veroorzaken wanneer de zaag opnieuw wordt gestart.

Houd zaagbladen schoon, scherp, en voldoende gezet. Gebruik
nooit verwrongen zaagbladen, noch zaagbladen met gebarsten
of gebroken tanden. Zaagbladen dienen geslepen en correct gezet
te worden, zodat het risico op vastlopen en op terugslag tot een
minimum beperkt wordt.

4) Bedieningswaarschuwingen tafelzaag

a) Schakel de tafelzaag uit en de stekker uit het stopcontact
wanneer u het tafelinzetstuk verwijdert, het zaagblad vervangt,
of instellingen doorvoert aan de bladbescherming, en ook
wanneer de machine zonder toezicht wordt achtergelaten.
Voorzorgsmaatregelen voorkomen ongevallen.

b) Laat de tafelzaag nooit zonder toezicht draaiend achter. Schakel
het gereedschap uit en laat het pas achter zodra het volledig tot
stilstand is gekomen. Een draaiende zaag zonder toezicht betekent
een ongecontroleerd gevaar.

Plaats de tafelzaag waterpas in een goed verlichte ruimte
waar u stabiel en uitgebalanceerd kunt staan. De zaag dient
geinstalleerd zijn in een ruimte waar voldoende plaats is om
gemakkelijk de zijkanten van het werkstuk te manipuleren.
Kleine en donkere ruimtes, en oneffen en gladde vloeren vragen
gewoon om ongevallen.

d) Verwijder regelmatig zaagsel van onder het zaagblad en/of de
stofverzamelinrichting. Opgehoopt zaagsel is brandbaar en kan
onderhevig zijn aan zelfontsteking.

e) De tafel dient vastgezet te zijn. Een tafel die niet op de correcte
wijze is vastgezet, kan bewegen of kantelen.

f) Verwijder gereedsch , houtresten, rtvan de
tafel alvorens de tafelzaag in te schakelen. Een afleiding of een
blokkering kunnen gevaarlijk zijn.

g) Gebruik steeds zaagbladen met de correcte vorm (diamant

versus rond) en afmetingen van de boringgaten. Zaagbladen

die niet overeenstemmen met de montage van de zaag zullen
excentrisch draaien, wat aanleiding kan geven tot controleverlies.

f
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h) Gebruik nooit beschadigde of onjuiste montagemiddelen voor
het zaagblad, zoals flenzen zaagbladringen, bouten, of moeren.
Deze montagemiddelen zijn speciaal ontworpen voor uw zaag, voor
een veilige werking en een optimale efficiéntie.

Sta nooit op de tafelzaag, en gebruik ze nooit als trapje. Emstig
letsel kan voorkomen wanneer het apparaat kantelt of wanneer er
onbedoeld contact wordt gemaakt met het snijgereedschap.

Vergewis u ervan dat het zaagblad zodanig is aangebracht

dat het in de juiste richting draait. Gebruik geen slijpwielen,
draadborstels, of abrasieve wielen op een tafelzaag. £en
verkeerde installatie van het zaagblad of het gebruik van accessoires
die niet aanbevolen zijn, kan aanleiding geven tot ernstig letsel.

Gebruik de zaag nooit op de grond of onder de normale
heuphoogte

Zelfs wanneer het product volgens de instructies wordt gebruikt,
zijn niet alle gevarenrisico's uit te sluiten. Indien u twijfels hebt met
betrekking tot het veilige gebruik van dit gereedschap, gebruik het
dan niet.

Productonderdelen

. Bladhoogteschroef

. Panpassing van de afschuinhoek

. Bladhoogteborging

. Vergrendelhendel afschuinhoek

. Stekker

. Afschuinhoekschaal

. Schroefgaten handgreepdeksels

. Zaagblad

. Modulelokalisatielippen
10.Voorste bladbeschermingsdeksel
11.Bladbescherming
12.Stofafvoerpoort bladbescherming
13.Splijtmes

14.Anti-terugslagpen
15.Stofafvoeropening

16.Zijdelings uitlijnwiel

17.Module waterpas stellen spoel
18.Motorbehuizing

19.Resetknop hoofdschakelaar
20.Keelplaatvergrendeling
21.Anti-terugslagsleuf
22.Bladbeschermingssleuven
23.Anti-terugslag lokalisatiehendel
24.Hendel borgpen anti-terugslag
25.Borghendel bladbescherming
26.Voorste lokalisatiepen bladbescherming
27.Achterste lokalisatiepen bladbescherming
28.Bladhoogteschroef toegangsdeksel
29.Keelplaat

30.0fferplaat

31.Schroefgat waterpasniveau keelplaat
32.Schroef module waterpas stellen
33.Toegangsgat keelplaat
34.Moduletafelopperviak
35.Handsleuf
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36.Module waterpas stellen spoel schroef
37.Vergrendelhendel splijtmes
38.Keelplaat waterpasniveau schroef
39.Bladflens

40.Bladring

41.Bladborgmoer

42.As

43.Montagelip

44, Bevestigingsschroef

45.Duwstaaf

46.Multifunctioneel gereedschap 1

47 Multifunctioneel gereedschap 2
48.Gradenboog

49 Tafelborgknop

50.Instelbare voorste geleiding
51.Steunbeugel

52.Geleiding 45°

53.Hoeksleuf

54.Schaalverdeling

55.Hoekrichter

56.Tafelrail

57.Hoekinstelknop
58.Parallelgeleidingszijarm
59.Parallelgeleiding

60.Achterstaaf parallelgeleiding
61.Bevestigingshouten frame parallelgeleiding
62.Parallelgeleidingsklem

63.Hefboom van de parallelgeleidingsklem
64.Spanschroeven parallelgeleidingsklem
65.Instelschroeven hoogte parallelgeleiding
66.Schaalaanduiding parallelgeleiding
67.Klem parallelgeleidingszijarm
68.Parallelgeleidingsrol

69.Borgmoer parallelgeleidingsrol
70.Bevestigingsgaten parallelgeleidingsklem
71.Bevestigingshouten parallelgeleidingsklem
72.Horizontale instelschroef parallelgeleiding
73.Deksel handsleuf

74.Schroeven uitlijning splijtmes

75.45° stelschroef

76.0° stelschroef

77.Adapter stofafvoeropening

Voorzien gebruik

Een efficiénte zaagtafel waarmee verstek-, afschuin-, en dwarssneden
kunnen uitgevoerd worden. Met gradenboog en parallelgeleiding.
Enkel geschikt voor het zagen van hout en houtachtige materialen. Te
gebruiken met het Triton Workcentre TWX7 en accessoires.

Gebruik de machine enkel voor doeleinden waarvoor het bedoeld
is. Enige andere gebruiksdoelen worden gezien als misbruik. De
gebruiker, niet de fabrikant, is aansprakelijk voor schade en/of letsel
resulterend uit misbruik. De fabrikant is niet aansprakelijk voor
aanpassingen aan de machine en resulterende schade/letsel.

Let op: Alleen voor niet- commercieel gebruik.

Het uitpakken van uw gereedschap

o Pak uw toestel/gereedschap uit. Inspecteer het en zorg dat u met alle
kenmerken en functies vertrouwd raakt.

e Controleer of alle onderdelen aanwezig zijn en in goede staat
verkeren. Als er onderdelen ontbreken of beschadigd zijn, zorg dan
dat deze vervangen worden voor u dit toestel/gereedschap gebruikt.

BELANGRIJK: Lees deze instructies in combinatie met de met uw Triton

Workcentre meegeleverde instructies.

Voorafgaand aan het gebruik

WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat de zaagtafel is uitgeschakeld
en is losgekoppeld van de voeding alvorens accessoires aan te brengen
en of te vervangen, modules aan te brengen of te verwijderen, of
alvorens aanpassingen door te voeren.

/N WAARSCHUWING: Draag STEEDS geschikte
veiligheidshandschoenen wanneer u het zaagblad manipuleert. Indien
u dit niet doet, kan dat aanleiding geven tot snijwonden of letsel voor
de gebruiker.

Module waterpas stellen schroef installatie
e Plaats de zaagtafelmodule op een stabiel viak oppervlak, en

installeer de spoelschroeven (36) en de schroeven (32) voor het
waterpas maken van de module, zoals weergegeven in Fig. .

Installeren en verwijderen van de modules

/N WAARSCHUWING: Draag de tafelzaagmodule steeds bij de
handsleuven (35).

Installatie van de module

/N WAARSCHUWING: Breng het zaagblad (8) omlaag naar een veilige
positie alvorens de tafelzaagmodule te installeren of te verwijderen.
/N WAARSCHUWING: Sommige modules zijn zwaar, in het bijzonder
wanneer de elektrische gereedschappen geinstalleerd zijn. Pak de
module STEEDS beet bij de handsleuven (35), en zorgt voor een stabiele
en rechtopstaande positie. Vermijd verkeerde bewegingen bij het
verwijderen en aanbrengen van modules.

A\ WAARSCHUWING: Plaats geen vingers en/of lichaaamsdelen tussen
de module en het frame van het Workcentre (Fig. I1).

e Schuif de modulelokalisatielippen (9) in de
modulemontagegeleiding en breng de module voorzichtig omlaag
op haar plaats (Fig. Il)

Plaats beide modulesloten in de vergrendelde positie (Fig. Ill).
Breng de handsleufdeksels (73) aan in de openingen van de
handsleuven (35), en bevestig ze in de schroefgaten (7) van de
handsleufdeksels (Fig. Ill) door gebruik te maken van de schroeven
(meegeleverd) en van een kruiskopschroevendraaier (niet
meegeleverd).

Opmerking: Vergewis u ervan dat de spoelschroeven (36) voor het
waterpas plaatsen van de module correct in de spoellocalisatoren
aangebracht zijn. De waterpasschroeven (32) van de module dienen
aangepast te worden om de speling weg te nemen tussen de module
en het frame van het Workcentre.

Verwijderen van de module

o Schroef de handsleufdeksels los door de schroeven ervan uit de
schroefgaten (7) te verwijderen, en neem weg (Fig. I1l).

e Plaats de modulesloten in de "een vrije “positie. Til de module van
het frame met behulp van de handsleuven (35) op, en schuif de
modulelokalisatielippen (9) van de modulemontagegeleiding
(zie Fig. ).
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Waterpas maken van tafelmodules

o Maak de module waterpas door de spoelschroeven (36) en de
waterpasschroeven (32) van de module aan te passen in de in Fig. IV
weergegeven volgorde.

Controleer of de module waterpas staat met het tafelopperviak van
het Workcentre door gebruik te maken van een rechte rand, zoals
weergegeven in Fig. V. Indien de module nog steeds niet waterpas
staat, herhaal dan de bovenstaande werkwijze.

Assemblage van de tafelzaagmodule

o Zie Figuren | - XXIl in combinatie met de onderstaande informatie
om de tafelzaagmodule te assembleren.

Installatie splijtmes

/N WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat het splijtmes (13) correct op zijn

plaats is vastgezet alvorens het apparaat te gebruiken.

BELANGRIJK: Het gereedschap wordt geleverd met het zaagblad

(8) geinstalleerd. Zorg ervoor dat het blad correct geinstalleerd is en

dat alle bevestigingen goed zijn aangespannen alvorens de zaag te

gebruiken.

1. Wanneer het zaagblad (8) zich in de 0° positie bevindt, en na de
bladhoogtevergrendeling (3) losgemaakt te hebben, beweegt u het
blad maximaal omhoog door gebruik te maken van
de bladhoogteschroef (1).

2. Maak de keelplaatvergrendeling (20) los, en gebruik het
toegangsgat in de keelplaat (33) om de plaat op te tillen en te
verwijderen (Fig. VI).

3. Zorg ervoer dat de borghendel (37) van het splijtmes zich in de
onvergrendelde positie bevindt, en schuif vervolgens het splijtmes
(13)in de bevestigingsbeugel, waarbij de gaten op het splijtmes
dienen uitgelijnd te worden op de lokalisatiepennen (Fig. VIl /1).

Opmerking: De hoogste instelling van het splijtmes is nodig voor

de installatie van de anti-terugslag- en bladbescherming. De laagste

instelling van het splijtmes is nodig voor een niet-doorgaande snede,

en is incompatibel met de anti-terugslag- en bladbescherming.

4. Vlerdraai de borghendel van het splijtmes om het splijtmes op zijn
plaats vast te zetten (Fig. VII/ 2-3).

Uitlijning splijtmes

Opmerking: Het splijtmes is vastgezet met een

splijtmesvergrendelhendel (37) op een instelbare beugel, waarbij

deze beweging een boogvormige beweging is die is uitgelijnd met het
zaagblad, en samen met het blad omlaag of omhoog wordt bewogen.

Bij het uitlijnen van splijtmes dient u ervoor te zorgen dat er een gelijke

afstand aanwezig is tussen de rand van het splijtmes en de tanden van

het blad, vanaf de bovenzijde van de boog tot aan de onderzijde ervan,
wat aanduidt dat het splijtmes correct is uitgelijnd ten opzichte van het
zaagblad.

1. Wanneer het zaagblad (8) zich in de 0° positie bevindt, en na de
bladhoogtevergrendeling (3) losgemaakt te hebben, beweegt u het
blad maximaal omhoog door gebruik te maken van
de bladhoogteschroef (1).

2. Maak de keelplaatvergrendeling (20) los, en gebruik het
toegangsgat in de keelplaat (33) om de plaat op te tillen en te
verwijderen (Fig. V).

3. Zorg ervoor dat de vergrendelhendel van het splijtmes (37) zich in
de vrijgemaakte positie bevindt.

4. Los de uitlijnschroeven (74) van het splijtmes met een
zeskantsleutel.

5. Plaats twee rechte randen, bijvoorbeeld een liniaal, tegen de
zijkanten van het zaagblad (8) en het splijtmes (13), om ervoor te
zorgen dat ze uitgelijnd zijn.

6. Verwijder de rechte randen, en span de uitlijnschroeven van het
splijtmes aan.

7. Controleer dat het splijtmes is uitgelijnd met het zaagblad door het
blad zoveel mogelijk omlaag te brengen en vervolgens maximaal
omhoog, waarbij men dient te controleren dat er geen contact
plaatsvindt tussen het blad en het splijtmes.

Opmerking: Het blad en het splijtmes mogen geen contact maken;

dient steeds een gelijke afstanden aanwezig te zijn tussen het mes en

de tanden van het blad over de volledige lengte van de boog.

8. Indien het splijtmes niet is uitgelijnd, herhaal dan de bovenstaande
stappen tot dat wel het geval is.

9. De keelplaat vervangen

Waterpas maken van de keelplaat

/N WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat de keelplaat (29) geinstalleerd

en correct waterpas geplaatst is voorafgaand aan het gebruik.

1. Stel de keelplaat waterpas met behulp van de
keelplaatwaterpasschroeven (38) waartoe toegang kan verkregen
worden door de keelplaatwaterpasschroefgaten (31).

2. Controleer of de keelplaat waterpas staat ten opzichte van het
tafeloppervlak (34) van de module door gebruik te maken van een
rechte rand.

3. Indien de keelplaat nog steeds niet waterpas staat, herhaal dan de
bovenstaande werkwijze.

Aanpassen van het blad

e Om de afschuinhoek van het zaagblad (8) aan te passen:

1. Los de borghendel voor de afschuinhoek (4).

2. Verdraai de instelling (2) van de afschuinhoek om de hoek van het
zaagblad te wijzigen.

3. Gebruik de afschuinhoekschaal (6) om de hoek van het blad af te
lezen.

4. Zetde borghendel voor de afschuinhoek vast.

e Om de hoogte van het zaagblad in te stellen:

1. Los de bladhoogtevergrendeling (3).

2. Om het zaagblad omhoog te bewegen, draait u de
bladhoogteschroef (1) in wijzerzin.

3. Om hetzaagblad omlaag te bewegen, draait u de bladhoogteschroef
(1)in tegenwijzerzin.

4. Zetde bladhoogtevergrendeling vast.

Bladkalibratie

/N WAARSCHUWING: Gebruik enkel bladen met een diameter en met

een boringdiameter die overeenstemmen met de markeringen op de

zaag. Zie Specificaties.

Opmerking: Er wordt verwezen naar Fig. VIl voor het kalibreren van

het blad (8).

1. Plaats het zaagblad in de hoogste stand door de
bladhoogtevergrendeling (3) los te maken, en door gebruik te
maken van de bladhoogteschroef (1).

2. Zetde bladhoogtevergrendeling vast.

3. Los de borghendel (4) voor de afschuinhoek en gebruik de
afschuinhoekinstelling (2) om de stand van het zaagblad (8) aan te
passen zodat het loodrecht staat ten opzichte van het tafeloppervlak
(34) van de module.

4. Plaats een winkelhaak (niet meegeleverd) vlak tegen het
tafeloppervlak van de module en tegen het blad.

5. Los de 0° stelschroef (76).

6. Los de schroef die is terug te vinden op de rode aanduiding op de
schaal (6) voor de afschuinhoek (Fig. VIII).
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7. Pas de hoek van het zaagblad op een zodanige wijze aan dat het
blad parallel is aan de geplaatste winkelhaak, waarbij de stelschroef
kan gebruikt worden indien nodig.

8. Zet het zaagblad vast in positie met behulp van de borghendel (4)
voor de afschuinhoek.

9. Zetde 0° stelschroef vast.

10.Lijn de rode markering uit met 0° op de afschuinschaal, en draai
vervolgens de schroeven vast.

11.Los de 45° stelschroef (75).

12.Los de borghendel voor de afschuinhoek, en plaats vervolgens het
blad in de 45° positie.

13.Gebruik de stelschroef indien noodzakelijk, en zet vervolgens de
borghendel voor de afschuinhoek vast.

14.Zorg ervoor dat de 45° correct is weergegeven op de schaal, en span
vervolgens de 45° stelschroef aan.

Anti-terugslag en bladbescherming installatie

BELANGRIJK: Zorg ervoor dat het splijtmes (13)in de hoogste

positie geinstalleerd is en volledig is uitgelijnd met het zaagblad (8)

alvorens de anti-terugslagpennen (14) en de bladbescherming (11) te

installeren. Indien u dit niet doet, kan het zijn dat de bladbescherming
beschadigd wordt vanwege het gebrek aan uitlijning.

Opmerking: De anti-terugslagpennen dienen aangebracht te zijn

alvorens de bladbescherming te installeren.

Anti-terugslag:

1. Om de anti-terugslagpennen te installeren, lost u de anti-terugslag
borgpenhendel (24) (Fig. IX/ 1) lijn vervolgens de anti-terugslag
lokalisatiehendel (23) boven de anti-terugslagsleuf (21) uit
(Fig. IX/ 2) in het splijtmes(13).

2. Duw de anti-terugslagpen op het splijtmes, met de lokalisatiehendel
neerwaarts drukkend (Fig. IX/ 3) en zet vervolgens de
borgpenhendel terug vast (Fig. [X/ 4)

3. Controleer of de borgpen correct in het splijtmes grijpt en of de pal
niet kan verwijderd worden door de lokalisatiehendel omhoog te
bewegen.

Bladbescherming:

1. Positioneer het bladbeschermingsgeheel (11) boven
het splijtmes (13), en lijn de voorste en achterste
bladbeschermingslokalisatiepennen (26-27) uit boven hun
overeenstemmende bladbeschermingssleuven (22) op het splijtmes
(Fig-X/1-2)

2. Los de borghendel (25) van de bladbescherming (Fig. X/ 2).

3. Kantel de achterzijde in de richting van het splijtmes, zodat
de zijbescherming en het voorste bladbeschermingsdeksel
(10) achterwaartse hellen, en druk vervolgens de
bladbeschermingslokalisatiepen (27) in de achterste
bladbeschermingssleuf (Fig. X/ 3)

4. Met deze pen correcte in de sleuf aangebracht, houdt u het
voorste bladbeschermingsdeksel ingedrukt in de richting van
het zaagblad (8), en houdt u de bladbescherming omlaag om
de voorste bladbeschermingslokalisatiepen (26) in de voorste
bladbeschermingssleuf op het splijtmes te lokaliseren (Fig. X/ 4-5).

5. Zodra beide bladbeschermingslokalisatiepennen correct
gelokaliseerd zijn in de bladbeschermingssleuven in het splijtmes,
zetu de borghendel van de bladbescherming vast (Fig. X/ 6) om de
bladbescherming op de juiste plaats vast te zetten

6. Vergewis u ervan dat dubbele bescherming niet verwijderd kan
worden door ze op te tillen van het splijtmes.

/N WAARSCHUWING: Controleer steeds de vrije beweging van de

bladbescherming alvorens de tafelzaag in gebruik te nemen. Om dit

te controleren, duwt u de voorzijde van de bladbescherming diverse

malen op. Er zal sprake zijn van een kleine speling in de zijdelingse
beweging, nooit echter excessief. Indien er sprake is van weerstand

of hinder, en de bladbescherming niet vrij beweegt, verwijder de

bescherming dan, inspecteer ze, en installeer opnieuw. Er mag
absoluut geen sprake zijn van welke verbinding dan ook tussen het
bladbeschermingsgeheel en het zaagblad. Indien er nog een probleem
is met de bladbescherming na het opnieuw installeren, gebruik

dan de tafelzaag niet, en neem contact op met de fabrikant of diens

vertegenwoordiger.

Parallelgeleidingsgeheel

1. Bevestig alle parallelgeleidingszijarmen (58) op de achterstaaf
(60) van de parallelgeleiding door gebruik te maken van 2 x
parallelgeleidingsbevestigingsbouten (61) voor elke zijde (Fig. XI)

2. Verwijder eventueel aanwezige borghefbomen van de geleidingen
van het Workcentre

3. Schuif de parallelgeleidingszijarmen in de geleidingen van het
Workcentreframe (Fig. XII)

Opmerking: Het parallelgeleidingsframe kan aan weerszijden van het

Workcentre worden gemonteerd.

4. Verwijder de plastic afdekking van het einde van
één van de parallelgeleidingszijarmen en schuif een
parallelgeleidingszijarmklem (67) in de onderzijde van de
parallelgeleidingszijarm (Fig. XIIl)

Opmerking: De hefboom in de geopende positie dient naar de

buitenzijde van het Workcentre gericht te zijn

5. Breng de plastic afdekking opnieuw aan

6. Herhaal de stappen 4-5 voor de andere parallelgeleidingszijarm

7. Duw de hefbomen van de parallelgeleidingszijarmklemmen
omlaag, teneinde de parallelgeleiding (59) in de juiste positie vast
te zetten.

Opmerking: Indien het Workcentre is uitgerust met de optionele

Rugged Transit Kit, zorg er dan voor dat de parallelgeleidingszijarmklem

zodanig gepositioneerd is dat ze geen hindernis vormt voor de

hefboom daarvan.

8. Schuif de parallelgeleiding op de parallelgeleidingszijarm
(Fig. XIV) en zet vast door de parallelgeleidingsklemhefboom
omlaag te duwen

Aanspannen van de geleidingsklem

De parallelgeleiding (59) dient stevig aangebracht te zijn op

de parallelgeleidingszijarm (58), zonder zijdelingse speling,

maar mag niet zodanig vastzitten dat de beweging van de

parallelgeleidingszijarm gehinderd of beperkt wordt wanneer de

parallelgeleidingsklemhefboom (63) zich in de vrijgegeven positie
bevindt.

Om de spanning aan te passen van de parallelgeleidingsklem (62):

1. Los de hefboom van de parallelgeleidingsklem

2. Los de gekartelde borgmoeren op de spanschroeven van de
parallelgeleidingsklem (64)

3. Gebruik een 4 mm zeskantsleutel (niet meegeleverd) om de
spanschroeven van de parallelgeleidingsklem op te drijven in
wijzerzin, en in tegenwijzerzin om de spanning te reduceren

4. Span de gekartelde borgmoeren opnieuw aan

5. Vergewis u ervan dat de parallelgeleiding viot over de
parallelgeleidingszijarm glijdt
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Positioneren van de geleiding

De parallelgeleiding (59) omvat een oppervlak met een volledige

hoogte, en een oppervlak met gereduceerde hoogte. Het geheel kan in

diverse configuraties opgesteld worden waardoor het langs de rechter

of linker zijde van het blad kan gebruikt worden, met de zijde met de

volledige hoogte of met de gereduceerde hoogte naar het blad gericht.

Om de gewenste configuratie te realiseren, gebruikt u een combinatie

van de volgende opstellingen:

o Plaats de parallelgeleiding op de parallelgeleidingszijarm (58) langs
welke zijde dan ook van het zaagblad (8)

o Bevestig de parallelgeleiding op de gewenste
parallelgeleidingszijarm langs de aanvoer- of afvoerzijde van de
tafel

o Keerde parallelgeleiding om door de parallelgeleidingsklem (62)
en de parallelgeleidingsrol (68) om te wisselen aan de einden van
de geleiding (Zie "Omkeren van de geleiding")

BELANGRIJK: De lage geleiding mag enkel naar het blad wijzen

wanneer smal materiaal gezaagd wordt met een dikte van ten hoogte

19 mm (3/4") of minder.

Opmerking: Voor de maximale werkbreedte en om het maximale uit

de liniaal te halen; het parallelgeleidingsframe moet aan dezelfde kant

worden gemonteerd als de parallelgeleiding, ten opzichte van het blad.

Ombkeren van de geleiding

Zie Fig. XV

1. Los de hefboom van de parallelgeleidingsklem(63)

2. Verwijder de parallelgeleiding (59) van de parallelgeleidingszijarm
(58).

3. Verwijder de parallelgeleidingsklem (62) door de 4 montagebouten

van de parallelgeleidingsklem (71) los te maken aan de onderzijde
van de parallelgeleiding

4. Verwijder de plastic afdekking langs het einde van de rol van de
parallelgeleiding

5. Verwijder het parallelgeleidingsrolgeheel (68) door de bovenste
borgmoer van de parallelgeleidingsrol (69) te verwijderen, en
verwijder de parallelgeleidingsrol

6. Breng de parallelgeleidingsklem opnieuiw aan door gebruik te
maken van de 4 van schroefdraad voorziene montagegaten (70)
voor de parallelgeleidingsklem aan het tegenovergelegen einde van
de parallelgeleiding

7. Steek de parallelgeleidingsrol in het voorziene gat aan het
tegenovergelegen einde van de parallelgeleiding.

8. Stel de juiste hoogte in met de onderste borgmoer van de
parallelgeleidingsrol en zet hem vast met de bovenste borgmoer
van de parallelgeleidingsrol.

Opmerking: Zorg ervoor dat de parallelgeleidingsrol

correct gepositioneerd is zodat het geheel parallel aan de

parallelgeleidingszijarm kan rollen

9. Controleer de correcte uitlijning van de parallelgeleiding (Zie
"Uitlijning van de geleiding ten opzichte van het blad")

10.Controleer de spleetafstand tussen de parallelgeleiding en de tafel
(Zie "Instellen van de geleiding/tafel-spleet”)

Instellen nulpositie van de geleiding

1. Verwijder de bladbescherming (11) en de anti-terugslagpen (14)

2. Verwijder de verlengingssteun, indien aanwezig

3. Plaats het zaagblad (8) op de maximumhoogte, en stel de
afschuining in op 0°

4. Vlergewis u ervan dat het blad een hoek van 90° vertoont ten
opzichte van de tafel (Zie "Kalibratie van het blad")

5. Positioneer de parallelgeleiding (59) stevig ten opzichte van
het zaagblad Laat de parallelgeleidingsklemhefboom (63)
onvergrendeld zodat de parallelgeleidingsklem (62) vrij kan
schuiven op de parallelgeleidingszijarmen (58)

6. Los de parallelgeleidingszijarmklemmen (67)

7. Terwijl u de parallelgeleiding stevig ten opzichte van het blad
vasthoudt, verschuift u het parallelgeleidingsframe zodat de
schaalaanduiding van de parallelgeleiding (66) wordt uitgelijnd
ten opzichte van de nulaanduiding op de schaal van de
parallelgeleidingszijarm

8. Span de parallelgeleidingszijarmklem aan.

9. De parallelgeleiding kan nu ingesteld worden op de vereiste
zaagbreedte door de schaalaanduiding van de parallelgeleiding
(66)in te stellen op de relevante waarde op de schaal (Fig. XVII)

Uitlijnen van de geleiding ten opzichte van het blad

De parallelgeleiding werd correct ingesteld in de fabriek. Het is echter

mogelijk dat de uitlijning verloren is gegaan, en het is dan ook aan te

bevelen om de uitlijning te controleren voorafgaand aan het eerste
gebruik, en periodiek daarna.

/N WAARSCHUWING: Een verkeerd uitgelijnde geleiding kan

aanleiding geven tot onnauwkeurige sneden, en kan een terugslag

veroorzaken.

1. Verwijder de bladbescherming (11) en de anti-terugslagpen (14)

2. Vergewis u ervan dat het zaagblad (8) correct is aangebracht en dat
de bladborgmoer (41) correct is aangespannen

3. Plaats het zaagblad op de maximumhoogte, en stel in op 0°

4. Positioneer de parallelgeleiding (59) stevig ten opzichte van het
zaagblad (Fig. XVI). Zet de parallelgeleiding niet vast

5. 0m de horizontale uitlijning aan te passen: Gebruik een 4
mm zeskantsleutel (niet meegeleverd) om de horizontale
instelschroeven (72) van de parallelgeleiding aan te passen, tot het
oppervlak van de parallelgeleiding parallel loopt aan het zaagblad

6. Om de verticale uitlijning aan te passen: Los de gekartelde moeren
van de hoogte-instelschroeven van de parallelgeleiding (65),
en gebruik een 4 mm zeskantsleutel (niet meegeleverd) om de
hoogte-instelschroeven van de parallelgeleiding in te stellen om de
parallelgeleiding uit te lijnen ten opzichte van het zaagblad

7. Vervang de bladbescherming en de anti-terugslagpen

Instellen van de geleiding/tafel-spleet

Er dient een voldoende spleet aanwezig te zijn tussen de onderzijde van

de parallelgeleiding (59) en het tafeloppervlak om te voorkomen dat

de parallelgeleiding over de tafel schuurt. De aanpassing gebeurt aan
beide einde van de parallelgeleiding.

Om de spleet aan het klemeinde in te stellen:

1. Los de hefboom van de parallelgeleidingsklem (63)

2. Los de gekartelde moeren op de hoogte-instelschroeven van de
parallelgeleiding (65)

3. Gebruik een 4 mm zeskantsleutel (niet meegeleverd) om de hoogte-
instelschroeven van de parallelgeleiding aan te passen

Opmerking: Verdraai beide instellingen op gelijkaardige wijze om te

voorkomen dat de verticale hoek van de geleiding wijzigt

4. Span de hoogte-instelschroeven van de parallelgeleiding aan door
in wijzerzin te draaien om de spleet te vergroten

5. Verdraai de hoogte-instelschroeven van de parallelgeleiding in
tegenwijzerzin om de spleet te verkleinen

6. Span de gekartelde borgmoeren opnieuw aan

7. Vergewis u ervan dat er geen contact bestaat tussen de onderzijde
van de parallelgeleiding en de tafel

Om de spleet aan het roleinde in te stellen:
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Zie Fig. XV

1. Verwijder de plastic afdekking langs het einde van de rol van de
parallelgeleiding (59)

2. Draai de bovenste borgmoer van de parallelgeleidingsrol los (69)

3. Stel de onderste borgmoer van de parallelgeleidingsrol af om de
hoogte van de parallelgeleiding in te stellen

4. Zorg ervoor dat de parallelgeleidingsrol (68) correct gepositioneerd
is zodat het geheel parallel aan de parallelgeleidingszijarm kan
rollen (58)

5. Span de bovenste borgmoer van de parallelgeleidingsrol aan

6. Breng de plastic afdekking opnieuw aan

7. Vergewis u ervan dat er geen contact bestaat tussen de
parallelgeleiding en het tafeloppervlak

Opmerking: Zorg ervoor dat de spleet uniform is over de volledige

lengte van de geleiding. De spleet dient zo klein mogelijk te zijn,

terwijl voorkomen dient te worden dat de parallelgeleiding over het

tafeloppervlak schuurt. Dit voorkomt dat dunne stroken materiaal onder

de parallelgeleiding schuiven

Gradenboog

o Los de tafelborgknop (49) en schuif de tafelrail (56) in de T-sleuf van
het frame van het Workcentre (Fig. XVIII).

o Span de tafelborgknop aan om de gradenboog (48) vast te zetten.

o De hoekaanpassing kan doorgevoerd worden door de
hoekinstelknop (57) te lossen en door de gradenboog in de
gewenste positie te plaatsen.

o De hoek wordt weergegeven door de hoekrichter (55).

o Pas de instelbare voorste geleiding (50) aan door de twee
zeskantbouten te lossen, teneinde werkstukken van verschillende
afmetingen op te kunnen nemen.

o Draai te gradenboog om en stel de hoek in op 0° om de 45°
hoekgeleiding (52) te gebruiken voor een nauwkeurige snede op
45°.

Stofafvoer

/N WAARSCHUWING: Gebruik STEEDS een geschikte stofzuiger of in

de werkplaats aanwezig stofafvoersysteem.

/N WAARSCHUWING: Sommig stof van natuurlijk hout,

oppervlakcoatings, en composietmaterialen bevatten toxische

substanties. Voer dergelijk gevaarlijk stof STEEDS af in
overeenstemming met de plaatselijke wet- en regelgeving.

o Alhoewel de stofafvoer kan gerealiseerd worden door gebruik te
maken van een gewone stofzuiger (met zak), kunnen dergelijke
eenheden snel vol zitten. Voor een veel grotere capaciteit kunt u
een Triton Dust Collector (DCA300) als accessoire op uw stofzuiger
gebruiken.

o De gecombineerde elektrische belasting van de tafelzaag en van
de stofzuiger kan de nominale max. stroom van het huishoudelijke
verlengsnoer of stopcontact. Verbind de stofzuiger en de tafelzaag
met verschillende stopcontacten, en schakel beide apparaten
afzonderlijk in.

Elektrische verbindingen

Opmerking: Het Workcentre is voorzien van een hoofdschakelaar met

een dopstekker om elektrische gereedschappen gemakkelijk te kunnen

verbinden (Fig. XIX).

Verbind het Workcentre met de voeding via de hoofdstekker.

o Gebruik de dopstekker om elektrische gereedschappen te verbinden
met de voeding.

1. Elektrische gereedschappen dienen verbonden te zijn met de
schakelkast van het Workcentre.

2.

Indien nodig, kan een geschikt verlengsnoer gebruikt worden om
de eigen voedingskabel van het Workcentre te verlengen.

/N WAARSCHUWING: Gebruik enkel verlengsnoeren die in goede
staat verkeert, met een voldoende dwarsdoorsnede voor de stroom die
het apparaat zal trekken. Te gedimensioneerde verlengsnoeren geven
aanleiding tot spanningsvallen, met als resultaat een vermogensverlies,
oververhitting, en het doorbranden van de motor van het elektrische
gereedschap.

.
Werking
/N WAARSCHUWING: Draag bij het werken met deze machine STEEDS
oogbescherming, geschikte ademhalings- en oorbescherming, alsook
geschikte handschoenen.
BELANGRIJK: Het is aan te bevelen om het vermogen aan dit apparaat
af te leveren via een RCD met een lekstroom van ten hoogste 30 mA.
BELANGRIJK: De tafelzaagmodule is voorzien van een markering die
de aanvoerrichting aangeeft - de correcte en veiligste richting voor het
werkstuk tijdens het maken van de snede.
A\ WAARSCHUWING: Beng het Workcentre het evenwicht door
gebruik te maken van zeer groot werkstukken.
/N WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat de keelplaat (29) geinstalleerd
en correct waterpas geplaatst is voorafgaand aan het gebruik.
Opmerking: Er wordt verwezen naar uw oorspronkelijke TWX7
Workcentre instructies voor de volledige informatie en diagrammen die
betrekking hebben op het Workcentre.
Werking schakelkast van het Workcentre
BELANGRIJK: De schakelkast vereist een onder spanning staande
verbinding om "IN" te schakelen. Ze zal automatisch overgaan naar de
"UIT"-stand wanneer de voeding wegvalt en dient opnieuw in de “IN"
stand geplaatst te worden wanneer de voeding wordt hersteld.

IN- en UIT-schakelen

1.

De AAN/UIT-schakelaar van het Workcentre bevindt zich vooraan het
frame ervan (Fig. XIX).

. Stop de stekker van het Workcentre in een stopcontact het laten

schakelaar in de "AAN" stand.

. Plaats de AAN/UIT-schakelaar van het Workcentre in de "0"-stand

door de "knie"-stopknop in te drukken.

. Verbind de hoofdstukken van het elektrische gereedschap met het

verbindingstopcontact van het elektrische gereedschap.

. Schakel het apparaat “in" door de AAN/UIT-schakelaar naar de 'I'-

stand te verplaatsen
Druk de kniestopknop in om het apparaat UIT te schakelen.

Opmerking: Indien de voeding wordt onderbroken tijdens het gebruik
dat het gereedschap niet opnieuw starten. De AAN/UIT-schakelaar dient
gebruikt te worden om de werking terug te starten.

Positie van de gebruiker en aanvoerrichting

De hoofdgebruikerspositie is gedefinieerd door de locatie van de
kniestopknop.

Blijf STEEDS dicht bij de AAN/UIT stevig schakelaars staan om het
apparaat ogenblikkelijk uit te kunnen schakelen in geval van nood.
Voer werkstukken aan in de richting die aangegeven is door de
pijlen op uit moduletafeloppervlak
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Gebruik van de tafelverlengingen (te verkrijgen als

accessoires)

o De (optionele) Workcentre uitvoersteun (TWX70S) en de Workcentre
zijsteunen (TWX7SS) kunnen aangepast worden om een stabiele
ondersteuning te vormen voor grotere werkstukken. De instelling
dan doorgevoerd worden door de uitvoersteunknoppen en/of de
zijsteunknoppen los te maken, en door de overeenstemmende
steunstaaf uit te zetten in overeenstemming met de grootte van het
werkstuk.

Instellen/aanpassen van de gradenboog

Opmerking: Om de levensduur van de gradenboog op (48) te
verlengen, is het aan te bevelen om een stuk op te offeren hout op de
geleiding te bevestigen.

1. Met de gradenboog gelokaliseerd in de T-sleuf, lost u de

tafelborgknop (49) en de hoekinstelknop (57).
2. Pas de hoek van de gradenboog aan; deze is te zien door de
hoekrichter (55).

3. Zetde hoekinstelknop stevig vast, terwijl u de tafelborgknop slechts
aanspant tot u weerstand voelt, teneinde de gradenboog in de T
steeksleuf vast te zetten.

Alternatief, indien een hoek van 45° vereist is:

. Verwijder de gradenboog en breng hem opnieuw aan zodat de
instelbare voorste geleiding (15) achterloopt.

2. Zorg ervoor dat "0°"zichtbaar is door de hoekrichter, en zet de

hoekinstelknop vast.

3. Gebruik de 45° hoekgeleiding (52) om het werkstuk vast te zetten.
Gebruik van de duwstaaf

/N WAARSCHUWING: Het uitvoeren van sneden op kleine werkstukken
kan gevaarlijk zijn in vereist het gebruik van een duwstaaf.

o Dit product wordt geleverd inclusief een duwstaaf (45). Het kan
echter nodig zijn om meer dan een enkele duwstaaf te gebruiken
om uw werkstuk op veilige wijze te kunnen zagen.

Wanneer materiaal met een kleinere diameter parallel wordt
gezaagd, kan het nodig zijn om meerdere duwstaven te gebruiken
onder het werkstuk tegen te houden dat zich dicht bij het zaagblad
(8) bevindt.

Er wordt verwezen naar Fig. Q voor installatieafbeeldingen om

de houder te installeren en voor opslagmogelijkheden voor de
duwstaaf wanneer hij niet gebruikt wordt

Zaagbewerkingen

/N WAARSCHUWING: Manipuleer het deel van het werkstuk dat dicht
bij het zaagblad (8) gelegen NOOIT terwijl het blad in beweging is

of terwijl de voeding is ingeschakeld. Indien u dat wel doet kan het

zijn dat het werkstuk wordt weggeslingerd van het gereedschap in
zodoende letsel veroorzaakt voor de gebruiker.

/N WAARSCHUWING: Houd beide handen te allen tijde verwijderd van
het blad en uit het zaagtraject.

/N WAARSCHUWING: Probeer NOOIT het werkstuk terug te trekken
tijdens het zagen; schakel het gereedschap UIT en wacht tot het
zaagblad tot stilstand komt alvorens het gedeeltelijk gezaagde werkstuk
te verwijderen.

/N WAARSCHUWING: Wanneer u grote stukken zaagt die groter

zijn dan de breedte en/of de lengte van het tafelopperviak van het
Workcentre, is het nodig om het werkstuk correct te ondersteunen door
gebruik te maken van de (optionele) Workcentre afvoersteun (TWX70S)
en/of van de Workcentre zijsteun (TWX7SS) die te verkrijgen zijn bij uw
Triton-handelaar.

—

/N WAARSCHUWING: Vergewis u ervan dat het Workcentre is
opgesteld op een stabiel, viak, en veilig oppervlak. Alvorens het
Workcentre te gebruiken, dient u steeds zeker te zijn van een stabiele
positie en houding. Het gebruik van het dat op ruw en instabiel
terrein is gevaarlijk en kan aanleiding geven tot ernstig letsel voor de
gebruiker.

Voorkom oververhitting van het blad

e Controleer de toestand van het blad voorafgaand aan het uitvoeren
van welke snede dan ook. Zorg ervoor dat het blad scherp is en dat
het voor het materiaal geschikte type blad gebruikt wordt. Indien
het blad bot is, vervang het dan of laat het professioneel slijpen
(indien van toepassing)

Tijdens het zagen laat u het gereedschap regelmatig gedurende 15-
20 seconden onbelast draaien om er zeker van te zijn dat het blad
door de lucht gekoeld wordt.

Let op indien u hardhout zaagt. Hardere materialen genereren meer
weerstand en meer hitte op het blad en motor, wat inhoudt dat u
frequenter luchtkoelintervallen dient in te lassen

Uitvoeren van een dwarse snede

A\ WAARSCHUWING: Om te voorkomen dat het afgezaagde deel van
het werkstuk zou worden weggeslingerd, dient u het klimmen van het
werkstuk tegen te gaan door gebruik te maken van de parallelgeleiding
(59). Gebruik de gradenboog (48) om het werkstuk te ondersteunen
tijdens het zagen.

e Indien het werkstuk niet past binnen de maximum afmetingen die
gespecificeerd zijn in "Specificaties”, pas dan de steunstructuren aan
in functie van het werkstuk tijdens de zaagprocedure.

. Positioneer de parallelgeleiding nietin het traject van het werkstuk.
Stel de gradenboog (48) in op de gewenste hoek, en zet de positie
vast.

2. Positioneer het zaagblad op een zodanige wijze dat het hoogste
punt ongeveer 3,2 mm hoger ligt dan de bovenzijde van het
werkstuk.

3. Houd het werkstuk stevig tegen de gradenboog aan gebruik de
hand die het dichtst bij het blad gelegen is, en positioneer de
andere hand op het deel van het werkstuk dat het verst van het
zaagblad is gelegen teneinde de nodige steun te realiseren.

4. Schakel de tafelzaag “IN" en laat het zaagblad op snelheid komen.

5. Door gebruik te maken van beide handen om het werkstuk te
ondersteunen als beschreven in "Stap 3", voert u het werkstuk traag
aan tegen het zaagblad.

Opmerking: Alvorens het afgezaagde deel van het werkstuk te

verwijderen, schakelt u de zaag "UIT" en wacht u tot het blad tot

stilstand is gekomen.

Uitvoeren van een versteksnede

e Indien het werkstuk niet past binnen de maximum afmetingen die
gespecificeerd zijn in "Specificaties", pas dan de steunstructuren aan
in functie van het werkstuk tijdens de zaagprocedure.

. Pas de gradenboog (48) aan en stel hem in op de gewenste hoek.
Voor instructies betreffende het aanpassen van de gradenboog en
de kalibratie ervan, zie "Aanpassen/instellen van de gradenboog’.

2. Zie " Uitvoeren van een dwarse snede” voor instructies betreffende

het zagen.

Uitvoeren van een parallele snede

/N WAARSCHUWING: Vergewis u ervan dat de parallelgeleiding (59)

wordt gebruikt wanneer parallele sneden worden uitgevoerd (het

uitvoeren uit de vrije hand is gevaarlijk). Controleer STEEDS dat de
geleiding stevig is vastgezet in de juiste positie alvorens een snede uit
te voeren.

-

-
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/N WAARSCHUWING: Wanneer parallele snede worden uitgevoerd
en wanneer het ook maar enigszins mogelijk is, houdt u de handen
verwijderd van zaagblad (8), en gebruikt u de duwstaaf (45) om het
werkstuk aan te voeren indien er minder dan 150 mm (6") aanwezig is
tussen de geleiding en het blad

/N WAARSCHUWING: Probeer NOOIT het werkstuk terug te trekken
tijdens het zagen. Schakel het apparaat UIT en wacht tot het zaagblad
tot stilstand is gekomen alvorens het gedeeltelijk gezaagde werkstuk

e Reserveonderdelen kunnen verkregen worden bij uw
Triton-handelaar of online op www.toolsparesonline.com

Onderhoud

/N WAARSCHUWING: Koppel het Workcentre STEEDS los van de
voeding alvorens het schoon te maken, accessoires te vervangen,
aanpassingen of onderhoud door te voeren.

te verwijderen.

Indien het werkstuk niet past binnen de maximum afmetingen die
gespecificeerd zijn in “Specificaties”, pas dan de steunstructuren aan
in functie van het werkstuk tijdens de zaagprocedure.

. Pasaan en zet de parallelgeleiding (59) vast door de hefboom van

de parallelgeleidingsklem (63) te sluiten.

. Verwijder de gradenboog (48).
. Positioneer het zaaghlad op een zodanige wijze dat het hoogste

punt ongeveer 3,2 mm hoger ligt dan de bovenzijde van het
werkstuk.

. Houd het werkstuk vlak op de tafel en tegen de parallelgeleiding.

Houd het werkstuk ten minste 25 mm verwijderd van het zaagblad.

5. Schakel de tafelzaag "IN" en laat het zaagblad op snelheid komen.

. Terwijl u het werkstuk tegen de parallelgeleiding en vlak op de tafel

houdt, voert u het traag aan naar het zaagblad. Oefen een constante
drukkracht uit tot het volledige werkstuk langs het zaagblad is
gepasseerd. Gebruik de duwstaaf (45) om het werkstuk verder langs
het blad te duwen wanneer de achterzijde minder dan 150 mm (6")
verwijderd is.

Uitvoeren van een parallele schuine snede

/N WAARSCHUWING: Draag STEEDS beschermende uitrusting, met
inbegrip van oogbescherming en geschikte veiligheidshandschoenen
wanneer u het gereedschap schoonmaakt of onderhoudt.

/N WAARSCHUWING: Draag STEEDS geschikte
veiligheidshandschoenen wanneer u het zaagblad (8) manipuleert.
Indien u dit niet doet, kan dat aanleiding geven tot snijwonden of letsel
voor de gebruiker.

Algemene inspectie

e Controleer regelmatig of alle bevestigingsschroeven aangedraaid
zijn. Deze kunnen in de loop van de tijd lostrillen.

Inspecteer het netsnoer van het gereedschap op eventuele schade
of slijtage, voorafgaand aan elk gebruik. Indien het voedingssnoer
beschadigd is, dient dat door de fabrikant of door diens
onderhoudsagent, dan wel door een gelijkaardige gekwalificeerde
persoon vervangen te worden om veiligheidsrisico’s te vermijden
Dit geldt eveneens voor verlengsnoeren die in combinatie met dit
gereedschap gebruikt worden.

Zaagblad vervangen

/N WAARSCHUWING: Dit Triton-product mag niet gebruikt worden
met een getrapte dado noch met een ander groefvormend blad.
Triton raadt het gebruik van originele Triton-zaagbladen aan die zijn

goedgekeurd voor gebruik met deze zaag.

/N WAARSCHUWING: De nominale snelheid van het zaagblad
dient ten minste gelijk te zijn aan de maximumsnelheid die vermeld
staat op het elektrische gereedschap. Accessoires die sneller draaien
dan hun nominale snelheid kunnen breken, en de stukken kunnen

Opmerking: Deze de werking wordt op dezelfde wijze uitgevoerd als
“Uitvoeren van een parallele snede’, met uitzondering van het feit dat
de hoek van het zaagblad is ingesteld op een waarde die verschillend
isvan 0°.

o Indien het werkstuk niet past binnen de maximum afmetingen die

2.

3.

gespecificeerd zijn in “Specificaties’, pas dan de steunstructuren aan
in functie van het werkstuk tijdens de zaagprocedure.

. Los de borghendel (4) voor de afschuinhoek en stel de hoek van het

zaagblad (8) in met behulp van de afschuinhoekinstelling (2).
Zodra de gewenste hoek is ingesteld, zit u het zaagblad vast
Indiérspositie met de borghendel (4) voor de afschuinhoek.
Voor de eigenlijke zaagbewerking, zie de instructies in “Uitvoeren
van een parallele snede”.

Uitvoeren van een parallele schuine snede

/N WAARSCHUWING: Wanneer er een schuine parallele snede wordt
uitgevoerd dient u zich ervan te vergewissen dat de parallelgeleiding
(59) zich aan de rechterzijde van het zaagblad (8) bevindt. Het zaagblad
mag nooit een helling vertonen in de richting van de parallelgeleiding.

Indien het werkstuk niet past binnen de maximum afmetingen die
gespecificeerd zijn in “Specificaties’, pas dan de steunstructuren aan
in functie van het werkstuk tijdens de zaagprocedure.

. Los de borghendel (4) voor de afschuinhoek en stel de hoek van het

zaagblad (8) in met behulp van de afschuinhoekinstelling (2).

. Zodra de gewenste hoek is ingesteld, zet u het zaagblad vast in de

positie met de borghendel (4) voor de afschuinhoek.

. Voor de eigenlijke zaaghewerking, zie de instructies in “Uitvoeren

van een parallele snede”.

Accessoires

Een assortiment aan accessoires-met inbegrip van Transportkit
ruwe ondergrond (TWX7RTK), Zijsteun (TWX7SS) en uitvoersteun
(TWX70S) - is te verkrijgen bij uw Triton-handelaar.

weggeslingerd worden.

1.

2.

Zorg ervoor dat het zaaghlad (8) ingesteld op een afschuining van
0°en op de maximale zaagdiepte (zie "Instellen van het blad").
Maak de bladbescherming (11) los van het splijtmes (13) door
de borghendel (25) van de bladbescherming vrij te geven die de
bescherming op het splijtmes houdt.

. Til de bladbescherming van het splijtmes om de voorste

lokalisatiepen (26) van de bladbescherming eerst los te maken, en
til vervolgens het splijtmes op een zodanige wijze omhoog tot de
achterste lokalisatiepen (27) van de bladbescherming loskomt.

. Los de anti-terugslag vergrendelpenhefboom (24), en beweeg

vervolgens de anti-terugslag lokalisatiehendel (23) omhoog om de
anti-terugslagpal (14) los te maken van het splijtmes.

. Los de vergrendeling (20) van de keelplaat die gelokaliseerd

is aan het aanvoereinde van de keelplaat (29), en gebruik het
keelplaattoegangsgat (33) om de plaat op te tillen en te verwijderen
(Fig-VI/ positie 1 en vervolgens 2).

. Verwijder het oude zaagblad (8) door de bladflens (39) vast te

houden met het multifunctionele gereedschap 1 (46), terwijl
tegelijkertijd de bladmoer (41) met behulp van het multifunctionele
gereedschap 2 (47) wordt losgemaakt.

. Verwijder de bladborgmoer, de bladring (40), en het zaagblad, en

laat de bladflens op de as (42) achter (Fig. XX).

. Schuif het nieuwe zaagblad over de as en bevestig het op de

bladflens.
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Opmerking: Vergewis u ervan dat het blad met de juiste oriéntatie
geinstalleerd is. De pijl die de richting van het blad aangeeft en die
is terug te vinden op het zaagblad dient overeen te stemmen met de
richting van de pijl op de bladbescherming.

9. Plaats de bladring en de bladborgmoer

10.Breng het nieuwe zaagblad aan door de ashouder vast te houden
met het multifunctionele gereedschap 1, terwijl tegelijkertijd de
bladmoer met behulp van het multifunctionele gereedschap 2
wordt aangespannen.

11.Installeer de keelplaat opnieuw, alsook de anti-terugslagpal, en de
bladbescherming

Opmerking: Verschillende bladen geven aanleiding tot verschillende

keelbreedtes (zaagbreedte). Het is dan ook nodig om de instelling

op de parallelschaal te controleren wanneer u een blad vervangt (Zie

“Instellen van de nulpositie van de geleiding")

Opmerking: Wanneer te niet gebruikt worden, kunnen

multifunctionele gereedschappen opgeslagen worden op de borgbout

van het been van het Workcentre. (zie de afbeelding met de onderdelen
van het product voor de opslagoptie). Dit is de bout die uitsteekt

ten opzichte van het been van het Workcentre om het vast te zetten

wanneer hetingeklapt is.

Vervangen van de keelplaat

/N WAARSCHUWING: Wanneer de tafelzaag constant gebruikt wordt,

kan de keelplaat daarbij sneller verslijten. De keelplaat dient te allen

tijde in goede staat te verkeren. Vervang indien nodig.

1. Zorg ervoor dat het zaagblad (8) ingesteld op een afschuining van
0°en op de maximale zaagdiepte (zie "Instellen van het blad").

2. Maak de bladbescherming (11) los van het splijtmes (13) door
de borghendel (25) van de bladbescherming vrij te geven die de
bescherming op het splijtmes houdt.

3. Til de bladbescherming van het splijtmes om de voorste
lokalisatiepen (26) van de bladbescherming eerst los te maken, en
til vervolgens het splijtmes op een zodanige wijze omhoog tot de
achterste lokalisatiepen (27) van de bladbescherming loskomt.

4. Los de anti-terugslag vergrendelpenhefboom (24), en beweeg
vervolgens de anti-terugslag lokalisatiehendel (23) omhoog om de
anti-terugslagpal (14) los te maken van het splijtmes.

5. Los de vergrendeling (20) van de keelplaat die gelokaliseerd
is aan het aanvoereinde van de keelplaat (29), en gebruik het
keelplaattoegangsgat (33) om de plaat op te tillen en te verwijderen
(Fig. VI/ positie 1 en vervolgens 2).

6. Installeer de nieuwe keelplaat en/of op te offeren plaat (30).

7. Stel de keelplaat waterpas (zie "Waterpas maken van de keelplaat”).
8. Installeer de anti-terugslagpal en de bladbescherming opnieuw.
Schoonmaken

o Houd het apparaat te allen tijde schoon. Vuil en stof zorgen ervoor
dat interne componenten sneller slijten, en zorgen er dus voor dat
de nuttige levensduur van het apparaat verkort wordt Maak het
lichaam van het gereedschap schoon met een zachte borstel of met
een droge doek. Indien aanwezig, maak dan gebruik van droge
perslucht om de ventilatiegaten door te blazen

Gebruik nooit bijtende middelen om plastic onderdelen schoon te
maken. Indien een droge schoonmaak niet voldoende is, verdient
een zachte detergent op een vochtige doek de voorkeur

o Water mag nooit in contact komen met het gereedschap

Zorg ervoor dat het gereedschap volkomen droog is alvorens het te
gebruiken

Weghalen van materiaalblokkeringen
1. Schakel het gereedschap UIT en koppel het los van de voeding.

2. Zie Fig. XXl voor visuele instructies betreffende de manier om
toegang te krijgen tot de interne onderdelen van het stofkanaal om
zodoende materiaalresten/zaagsel te verwijderen.

3. Los de bevestigingsschroeven die terug te vinden zijn in de
afbeeldingen, in de volgorde van de afbeeldingen.

4. Open het stofkanaal en verwijder eventuele materiaalresten en
blokkeringen.

5. Schroef de bevestigingsschroeven terug in de omgekeerde volgorde
op hun plaats.

6. Herstel de voedingsspanning van het gereedschap en werk verder.
Smering

o Alle bewegende onderdelen dienen regelmatig gesmeerd te
worden met PTFE-spray, in het bijzonder na intens gebruik of na het
schoonmaken van het apparaat.

De overbrenging van de bladhoogte dient regelmatig gesmeerd te
worden. Deze is toegankelijk via het deksel (Fig. XXI).

/N WAARSCHUWING: Smeer NIET met onderhoudssprays op

olie- of siliconenbasis. Smeerresidu’s in combinatie met oud en

stof geven aanleiding tot een accumulatie van vuil waardoor er zich
een interferentie kan voordoen met bewegende onderdelen en
mechanismen. ENKEL droog smeren met PTFE-spray.

Contact

Voor technische ondersteuning of voor reparatieadvies, gelieve contact
op te nemen met de hulplijn op (+44) 1935 382 222

Web: www.tritontools.com

VK-Adres:

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Verenigd Koninkrijk

EU-Adres:
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Nederland

Opberging
e Berg dit gereedschap en de accessoires na het gebruik ervan op in

de doos, en dit op een droge en veilige plaats die buiten het bereik
van kinderen is gelegen

Afvoer en verwerking

Bij het buiten gebruik stellen en de afvoer van elektrische machines die
niet langer werken en die niet gerepareered kunnen worden, neemt u
de nationale voorschriften in acht

e Elektrische en elektronische apparaten (WEEE) mogen niet met
huishoudelijk afval worden weggegooid

e Neem contact op met uw gemeente voor informatie betreffende de
verwijdering en afvoer van elektrisch gereedschap

48



Problemen oplossen

Probleem Mogelijke oorzaak

Oplossing

Geen effect wanneer de AAN/UIT-schakelaar Geen spanning

Controleer de voeding

wordt gebruikt
Overbelasting heeft de hoofdschakelaar

Druk de resetknop (19) van de

voldoende vastgezet

uitgeschakeld hoofdschakelaar in, en test vervolgens met de
AAN/UIT-schakelaar.
AAN/UIT-schakelaar defect Laat de aan/uit-schakelaar vervangen door
een geautoriseerd Triton-servicecentrum
Slechte snedekwaliteit Blad defect Het blad dient vervangen te worden;
zie "Vervanging van het zaagblad" voor
instructies betreffende de wijze waarop het
zaagblad vervangen dient te worden.
Zaagprofielen zijn niet consistent met De ondersteuningen van de gradenboog Zet de geleidingen opnieuw vast, en vergewis
metingen (48) of van de parallelgeleiding (59) zijn niet | u ervan dater geen beweging mogelijk is

wanneer er een druk
wordt uitgeoefend

Het zaagblad (8) niet gekalibreerd

Kalibreer het zaagblad door gebruik te maken
van de werkwijze die beschreven is onder
"Bladkalibratie"

Het offerhout op de gradenboog (48) niet
langer voldoende steun

Vervang het stuk offerhout

De instelling van de afschuinhoek is los De borghendel (4) voor de afschuinhoek is
niet vastgezet

Zet de borghendel voor de afschuinhoek vast.

Het omhoog of omlaag bewegen van het De vergrendeling (3) voor de bladhoogte Los de vergrendeling voor de bladhoogte,
zaagblad (8) moeilijk en de schroef loopt is actief en gebruik vervolgens de bladhoogteschroef
stroef (1) Zodra de correcte hoogte voor het blad is
ingesteld, zet u de vergrendeling weer vast
H Triton Precision Power Tools garandeert de koper van dit product
Ga rantie dat indien een onderdeel degfect is vanwege fguten in m;)teriaal
Om uw garantie te registreren, gaat u naar onze website op of uitvoering binnen 3 jaar na de datum van de oorspronkelijke
tritontools.com* en voert u uw gegevens in. aankoop, Triton het defecte onderdeel gratis repareert of, naar eigen

inzicht, vervangt.

Deze garantie heeft geen betrekking op commercieel gebruik en

strekt zich niet uit tot normale slijtage of schade ten gevolge van een
Aa n koopg eg evens ongeluk, verkeerd gebruik of misbruik.
Datumvanaankoop: __/___/____ * Registreer online binnen 30 dagen.
Model: TWX7CS002 Algemene voorwaarden van toepassing.

Bewaar uw aankoopbon als aankoopbewijs
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Traduction des instructions originales

Introduction

Nous vous remercions d'avoir choisi ce produit Triton. Ces instructions
contiennent les informations nécessaires au fonctionnement efficace
etsiir de ce produit. Veuillez lire attentivement ce manuel pour vous
assurer de tirer pleinement avantage des caractéristiques uniques de
votre nouveau produit. Gardez ce manuel a portée de main et
assurez-vous que tous les utilisateurs I'aient lu et bien compris avant
toute utilisation. Veuillez conserver ces instructions et consignes de
sécurité avec le produit pour toute référence ultérieure.

Description des symboles

La plaque signalétique figurant sur votre produit peut présenter des
symboles. Ces symboles constituent des informations importantes
relatives au produit ou des instructions concernant son utilisation.

@

\ 4

Port de protections auditives
Port de protections oculaires
Port de protections respiratoires
Port du casque

Port de gants

Lire le manuel d'instructions

Attention !

NE PAS toucher ! NE JAMAIS toucher au couvre-lame avant
d‘avoir débranché l'outil. Eloigner les enfants et toute
personne se trouvant a proximité pendant I'utilisation d'un
outil électrique. Ceux-ci pourraient vous distraire et vous faire
perdre la maitrise de l'outil. Gardez toute personne a distance
de la zone de travail !

@ > JE

Sens de rotation de lalame

©)

TOUJOURS débrancher l'appareil avant d'effectuer un
réglage, de changer d'accessoire, de le nettoyer, de
I'entretenir, ou lorsqu'il n'est plus utilisé !

)

Conforme aux réglementations et aux normes de sécurité
pertinentes

Protection de I'environnement

Les appareils électriques usagés ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménageéres. Veuillez les recycler dans les
centres prévus a cet effet. Pour plus d'informations, veuillez
contacter votre municipalité ou point de vente.

Construction de classe Il (double isolation pour une
protection supplémentaire)

Abréviations pour les termes

techniques

Vv Volt(s)

~ Courant alternatif

A, mA Ampere(s), Milliampére(s)

n, Vitesse a vide

[} Diamétre

° Degré(s)

Hz Hertz

W, kW Watt(s), Kilowatt(s)

min? Opération(s) par minute

dB (A) Puissance acoustique en décibel
(Apondéré)

m/s? Métre(s) par seconde au carré
(magnitude des vibrations)

Caractéristiques techniques

N° de modele : TWX7CS002

Tension : 220-240V~, 50/60 Hz
Puissance : 1800W
e i

Classe de protection : IE

Indice de protection : IP20

Vitesse a vide : 5000 min

Lame TCT (carbure de tungsténe) :

Conforme a la norme EN 847-1

254 x30x2,5mmx 60 dents
Exigences en matiere de lame :
Diameétre: | @254 mm
Epaisseur min. du corps: | 1.7-1,9 mm
Traie de scie: | 2,5mm
Arbre: | @30 mm

Epaisseur du couteau diviseur: | 2,2 mm
Dimensiqnsdu module 680 x 465 x 560 mm
(LxIxH):
Capacité max. de refente : 85T mm
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Profondeur de coupe max.

o 83 mm
Frof({))rfdeur de coupe max. 57,5 mm
ad5°:

Larlgeurdelatable avec support +600 mm
latéral :

Longueur de la table avec +670 mm

support de sortie :

Taille max. de la piéce de travail
supportée (Lx1):

851 x 775 mm (sans support
latéral et sans support de sortie)

Interne : 30 mm
Externe : 33 mm

Diameétre de la tubulure
d'extraction du protége-lame :

Diameétre de la tubulure Interne: 34 mm

dextraction des poussieres : Externe: 40 mm

Diamétre de |'adaptateur

, - o Interne: 30 mm
d'extraction des poussiéres :

Poids : 24 kg
Poids combiné (TWX7 et
TWX7€5002): 495kg

Dans le cadre du développement continu de nos produits, les
caractéristiques techniques des produits Triton peuvent étre
modifiées sans notification préalable.

Informations sur le niveau sonore et vibratoire

Pression acoustique L, : 95,5 dB(A)
Puissance acoustique L, : 108,5dB (A)
Incertitude K : 3dB(A)
Vibration pondérée : 2,256 m/s?
Incertitude : 1,5 m/s?

L'intensité sonore peut dépasser 85 dB (A) et il est nécessaire que
I'utilisateur prenne des mesures de protection sonore.

/\ AVERTISSEMENT : portez toujours des protections auditives lorsque
le niveau d'intensité est supérieur a 85 dB (A) et limitez le temps
d'exposition si nécessaire. Si l'intensité sonore devient inconfortable,
méme avec les protections, arrétezimmédiatement d'utiliser I'appareil,
vérifiez que les protections sont bien en places et adaptés avec le niveau
sonore produit par le produit.

/\ AVERTISSEMENT : I'exposition de I'utilisateur aux vibrations peut
entrainer une perte du toucher, des engourdissements, des picotements
etainsi réduire la capacité de préhension. De longues expositions peuvent
également provoquer ces symptémes de faon chronique. Si nécessaire,
limitez le temps d'exposition aux vibrations et portez des gants anti-
vibrations. N'utilisez pas ce produit lorsque la température de vos mains
est en dessous des températures normales, car l'effet vibratoire en est
accentué. Référez-vous aux "Informations relatives au niveau d'intensité
sonore et vibratoire" fournies dans les "Caractéristiques techniques" pour
calculer le temps et la fréquence d'utilisation du produit.

/N AVERTISSEMENT : I'émission de vibrations effective au cours de
I'utilisation de l'appareil peut différer de la valeur totale déclarée en
fonction de la maniére dont l'outil est utilisé. Il sera utile d'identifier

les mesures de sécurité afin de protéger I'utilisateur en fonction de
I'estimation de I'exposition en conditions réelles d'utilisation (en
prenant en compte toutes les phases du cycle de fonctionnement telles
que les périodes ot l'outil est éteint, lorsqu'il est allumé mais inactif, en
plus du temps de déclenchement).

La valeur totale des vibrations déclarée a été mesurée conformément
a une méthode d'essai normalisée et permet de comparer un outil &
un autre. La valeur totale des vibrations déclarée peut également étre
utilisée lors d'une évaluation préliminaire d'exposition.

Les niveaux sonores et vibratoires indiqués dans la section
"Caractéristiques techniques” du présent manuel sont déterminés en
fonction de normes internationales. Ces données correspondent a un
usage normal du produit, et ce dans des conditions de travail normales.
Un produit mal entretenu, mal assemblé ou mal utilisé peut augmenter
les niveaux sonores et vibratoires. Le site www.osha.europa.eu offre de
plus amples informations sur les niveaux sonores et vibratoires sur le
lieu de travail, celles-ci pourront étre utiles a tout particulier utilisant des
produits/outils/appareils électriques pendant des périodes prolongées.

Consignes générales de sécurité
relatives a l'utilisation d'outils et

appareils électriques

/N AVERTISSEMENT : veuillez lire toutes les consignes de sécurité
et toutes les instructions dispensées dans le présent manuel. Le
fait de ne pas suivre toutes les instructions données ci-dessous peut
provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une blessure grave.

Veuillez conserver ces instructions et consignes de sécurité pour
toute référence ultérieure.

Lexpression « appareil électrique » employée dans les présentes
consignes recouvre aussi bien les appareils filaires a brancher sur secteur
que les appareils sans fils fonctionnant avec batterie.

1) Sécurité sur la zone de travail

a) Maintenir une zone de travail propre et bien éclairée. Des zones
encombrées et mal éclairées sont sources daccidents.

b) Ne pas utiliser d'appareils électriques dans des
environnements explosifs, tels qu‘a proximité de liquides, de
gaz ou de poussiéres inflammables. Les appareils électriques
produisent des étincelles susceptibles d'enflammer la poussiére ou
les vapeurs présentes.

¢) Eloignez les enfants et toute personne se trouvant a proximité
pendant I'utilisation d'un appareil électrique. Ceux-ci pourraient
vous distraire et vous faire perdre la maitrise de lappareil.

2) Sécurité électrique

a) Les prises des appareils électriques doivent correspondre aux
prises du secteur. Ne modifiez jamais la fiche de quelque fagon.
Ne jamais utiliser d'adaptateur sur la prise électrique d'outil
mis a la terre. Des fiches non modifiées, adaptées aux prises secteur,
réduiront les risques de décharge électrique.

b) Evitez le contact corporel avec les surfaces mises a la terre telles
que tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et réfrigérateurs. Le risque
de décharge électrique est plus important si votre corps est mis a la
terre.
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¢) Ne pas exposer votre appareil électrique a la pluie ou a
I'humidité. Linfiltration d'eau dans un appareil électrique
augmentera le risque de décharge électrique.

d) Ne pas maltraiter le cble d'alimentation. N'utilisez jamais le
cordon électrique pour porter, tirer ou débrancher I'appareil
électrique. Conservez le cordon électrique a I'écart de la chaleur,
de I'essence, de bords tranchants ou de piéces en mouvement.
Un cable d'alimentation endommagé ou entortillé augmente le
risque de décharge électrique.

Au cas ou I'appareil électroportatif serait utilisé a I'extérieur,
servez-vous d'une rallonge appropriée a une utilisation en
extérieur. L 'utilisation d'une rallonge adaptée permet de réduire le
risque de décharge électrique.

Si une utilisation de I'appareil dans un environnement humide
ne peut étre évitée, utilisez une alimentation protégée par un
disjoncteur différentiel. L'utilisation d'un disjoncteur différentiel
réduit le risque de décharge électrique.

g) Lorsque utilisé en Australie ou en Nouvelle Zélande, il est
recommandé que cet appareil soit TOUJOURS s alimenté via un
disjoncteur différentiel ayant un courant résiduel de 30 mA ou
moins.

h) Utilisez une rallonge adaptée. Vérifiez que les rallonges
électriques soient toujours en bon état. Lors de I'utilisation d'une
rallonge, assurez-vous que celle-ci est adaptée au transport
du courant demandé par l'appareil. Un cable sous-dimensionné
entrainera une baisse de tension et entrainera une perte de puissance
voire la surchauffe du cable. Le tableau ci-dessous indique la taille
adaptée en fonction de la longueur du cable et de son ampérage. En
cas de doute, utilisez un cordon d'un calibre plus élevé. Plus la valeur
du calibre est petite, plus le cable est résistant.

3) Sécurité des personnes

a) Restez vigilant et faire preuve de bon sens lors de la
manipulation de l'appareil. Ne pas utiliser d'appareil électrique
en état de fatigue ou sous I'influence de drogues, d'alcool ou de
médicaments. Un moment d'inattention pendant ['utilisation d'un
appareil électrique peut se traduire par des blessures graves.

b) Portez des équipements de protection individuelle. Portez
toujours des protections oculaires. Le port déquipements de
protection tels que des masques anti-poussiéres, des chaussures de
sécurité antidérapantes, un casque de sécurité ou des protections
anti-bruit, selon le travail a effectuer, réduira le risque de blessures.

Evitez tout démarrage accidentel. Veillez a ce que I'interrupteur
marche-arrét soit en position d'arrét (Off) avant de brancher
I'appareil sur I'alimentation secteur. Porter un appareil électrique
tout en maintenant le doigt posé sur l'interrupteur ou brancher un
appareil électrique dont I'interrupteur est sur la position de marche
(ON) est source daccidents.

d) Enlevez toute clé ou tout instrument de réglage avant de
mettre I'appareil électrique en marche. Une clé ou un instrument
de réglage resté fixé a un élément en rotation de lappareil électrique
peut entrainer des blessures physiques.

e) Ne pas essayer d'atteindre une zone hors de portée. Gardez une
position stable afin de maintenir votre équilibre. Cela permet de
mieux controler appareil électrique dans des situations inattendues.

f) Portez des vétements appropriés. NE PAS porter de vétements
amples ou des bijoux pendants. Gardez les cheveux et
vétements a I'écart des parties mobiles. Les vétements amples,
les bijoux pendants ou les cheveux longs peuvent étre happés par les
piéces en mouvement.
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g) Sil'appareil est pourvu de dispositifs destinés au raccord
d'équipements d'extraction et de récupération de la poussiére/
sciure, s'assurer qu'ils soient bien fixés et utilisés correctement.
Lutilisation de ces dispositifs peut réduire les risques dus a la
poussiere.

Ne relachez pas votre vigilance sous prétexte qu'un usage
fréquent vous donne I'impression de vous sentir suffisamment
en confiance et familier avec 'appareil et son utilisation. Une
action inconsidérée qui ne durerait ne serait-ce qu'une fraction

de seconde pourrait entrainer un accident impliquant de graves
blessures.

Utilisation et entretien d'appareils électriques

Ne pas surcharger I'appareil électrique. Utilisez I'appareil
électrique approprié au travail a effectuer. Un appareil électrique
adapté et employé au rythme pour lequel il a été congu permettra
de réaliser un travail de meilleure qualité et dans de meilleures
conditions de sécurité.

Ne pas utiliser un appareil électrique dont I'interrupteur
marche-arrét est hors service. Tout appareil électrique dont la
commande ne seffectue plus par l'interrupteur marche-arrét est
dangereux et doit étre réparé.

Débranchez I'appareil électrique et/ou retirer la batterie,

dans la mesure du possible, avant d'effectuer tout réglage,
changement d'accessoire ou avant de le ranger. De telles
mesures préventives réduiront les risques de démarrage accidentel.

Rangez les appareils électriques inutilisés hors de portée
des enfants et ne pas permettre |'utilisation de ces appareils
aux personnes novices ou n‘ayant pas connaissance de ces
instructions. Les appareils électriques sont dangereux dans les
mains d'utilisateurs inexpérimentés.

e) Veillez a I'entretien des appareils électriques. Vérifiez que les
éléments rotatifs soient bien alignés et non grippés. Vérifiez
I'absence de piéces cassées ou endommagées susceptibles
de nuire au bon fonctionnement de I'appareil. Si I'appareil
électrique est end gé, le faire réparer avant toute
utilisation. De nombreux accidents sont causés par ['utilisation
dappareils électriques mal entretenus.

Gardez les appareils de coupe affiités et propres. Des appareils
de coupe bien entretenus, aux tranchants bien affiités, sont moins
susceptibles de se gripper et sont plus faciles a contrler.

Utilisez 'appareil électrique, les accessoires et les appareils

a monter, etc., conformément a ces instructions et selon

I'utilisation prévue pour le type d'appareil donné, en tenant

compte des conditions de travail et de la tache a réaliser. Toute

utilisation de cet appareil électrique autre que celle pour laquelle il

a 6té concu peut entrainer des situations a risque et entrainerait une

annulation de sa garantie.

h) Veillez a ce que les poignées et toute surface de préhension de
I'appareil soient toujours propres, seches et exemptes d'huile
et de graisse. Une poignée ou une surface de préhension rendue
glissante ne consentirait pas a ['utilisateur de conserver une parfaite
maitrise de son appareil en toutes circonstances.

5) Entretien

a) Ne faire réparer I'appareil électrique que par un réparateur

qualifié utilisant uniquement des piéces de rechange

identiques. Cela permettra d assurer la sécurité continue de cet
appareil électrique.
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Consignes de sécurité relatives aux
bancs de scie

1) Consignes de sécurité relatives aux dispositifs de protection

a) Veillez a ce que les carters de protection soient toujours
en place. Les carters de protection doivent toujours étre en
parfait état de fonctionnement et montés correctement. Un
protege-lame monté incorrectement, lache ou ne fonctionnant pas
correctement doit étre réparé ou remplacé avant toute utilisation.

b) L'utilisation des carters de protection de lame et du couteau
diviseur est impératif pour toutes opérations de coupes
traversantes. Lorsque la coupe traverse [épaisseur compléte de la
piece travail, les carters de protection et autres dispositifs de sécurité
permettent de limiter le risque de blessure.

Lors d'opération nécessitant le retrait des dispositifs de
protection (opérations de rabotage, par exemple), veillez a
réinstaller les dispositifs de protection imnmédiatement apres
avoir effectué l'opération. Le carter de protection et le couteau
diviseur permettent de limiter considérablement les risques
daccidents.

d) Assurez-vous que la lame n'est pas en contact avec le carter de
protection, le couteau diviseur ou la piéce de travail avant de
mettre la scie en marche. Tout contact avec la lame peut entrainer
des blessures graves.

Ajustez le couteau diviseur comme indiqué dans le présent
manuel d'instructions. Tout positionnement, espacement ou
alignement incorrect affecte le fonctionnement correct du couteau
diviseur et peut ainsi entrainer un effet de rebond.

Afin que le couteau diviseur fonctionne correctement, celui-ci
doit étre engagé dans la piéce de travail. Le couteau diviseur
est inutile lors de la découpe de piéces de travail trop petites pour
enclencher celui-ci. Ainsi, le couteau diviseur ne permet pas de
prévenir les risques de rebond.

g) Veillez a utiliser une lame de scie adaptée au couteau diviseur.
Afin que le couteau diviseur puisse fonctionner correctement, veillez
a ce que le diameétre de la lame correspondre au couteau diviseur
approprié, le corps de la lame doit étre plus fin que I'épaisseur du
couteau diviseur et la largeur de coupe de la lame doit étre plus
important que [€paisseur du couteau diviseur.

2) Consignes de sécurité relatives aux opérations de coupe

a) DANGER : vos doigts et vos mains doivent toujours étre hors de
portée de la lame. Un moment d'inattention pourrait entrainer vos
mains sous la lame et ainsi entrainer des blessures graves.

b) Poussez la piéce de travail uniquement contre le sens de
rotation de la lame. Lavancement de la piéce dans le méme sens
de rotation que la lame pourrait conduire a celle-ci ou les mains de
l'opérateur a étre happées par la lame de scie.

Le guide d'onglets ne doit jamais étre utilisé pour pousser la
piéce de travail lors de coupes longitudinales, et le guide de
refente ne doit jamais étre utilisé comme butée de longueur
lors de coupes transversales réalisées a I'aide du guide
d'onglets. L'usage simultané du guide de refente et du guide
d'onglets augmente considérablement le risque de rebond.

d) Lors de la réalisation de coupes longitudinales, veillez &
toujours appliquer la force d'avancée entre le guide et la lame
de scie. Utilisez un baton-poussoir lorsque la distance entre le
guide et la lame de scie est inférieure a 150 mm et d'un bloc-
poussoir lorsque la distance est inférieure a 50 mm. N'hésitez
pas a utiliser tout dispositif de sécurité vous permettant de garder
vos mains a une distance de sécurité optimale par rapport a la lame.
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e) Utilisez uniquement le baton-poussoir fournit par le fabricant
ou fabriqué confor t avec les consignes fournies dans
ce manuel. Le baton-poussoir procure une distance de sécurité
suffisante par rapport a la lame de scie.

N'utilisez jamais un baton-poussoir endommagé ou usé. Un
baton-poussoir endommagé pourrait se casser durant [opération de
coupe et ainsi entrainer votre main en direction de la lame.

N'effectuez JAMAIS de coupes a main levée. Utilisez TOUJOURS
le guide de refente ou le guide d'onglets pour positionner et
guider la piece de travail. <A main levée » signifie, toute opération
de coupe réalisée avec vos mains comme support d'avancée de la
piéce de travail au lieu d'utiliser le guide de refente ou le guide
d'onglets. Toute opération réalisée a main levée entraine un
alignement incorrect de la piéce de travail et augmente ainsi le
risque de rebond.

N'essayez JAMAIS d'atteindre une zone située autour ou au-
dessus d'une lame de scie en rotation. Cela pourrait entrainer un
contact accidentel avec la lame et ainsi des blessures graves.

Apportez un support supplémentaire a l'arriére et/ou sur

les cotés de la table pour les piéces de travail longues et/ou
larges afin de les mettre et les maintenir a niveau. Une piece
particulierement longue ou large aura tendance a pencher au niveau
du bord de la table et pourrait ainsi entrainer une perte de contréle et
augmenter le risque de rebond au niveau de la lame.

Veillez a pousser la piéce de travail a une vitesse constante.
Faites attention a ne pas plier ou incliner la piéce de travail.
Si la lame se coince, éteignezimmédiatement l'outil et
débranchez-le afin de procéder au déblocage de la lame. Une
lame bloguée peut entrainer un rebond ou faire caler le moteur.

N'essayez jamais d'éliminer les chutes de matériau lorsque la
lame est en rotation. Les chutes de matériau peuvent se coincer
entre le guide ou bien a l'intérieur du carter de la lame et vos doigts
pourraient ainsi étre happés. Eteignez la scie et attendez que la lame
parvienne & un arrét complet avant d€liminer les chutes de matériau.

Pour la réalisation de coupes longitudinales sur des piéces de
moins de 2 mm d'épaisseur, utilisez un guide supplémentaire
sur la table. Une piéce fine pourrait venir se coincer sous le guide de
refente et entrainer un rebond.

3) Prévention et consignes de sécurité relatives a I'effet rebond

Le rebond est une réaction soudaine de l'outil survenant lorsque la lame
vient se coincer ou se gripper dans la piece a couper ou lorsqu'elle est
mal centrée, ce qui amene la scie a se soulever et a étre projetée vers
I'utilisateur.
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Lorsque la lame se trouve coincée ou grippée fermement dans un

trait de coupe allant en diminuant, la lame cale et I'entrain du moteur
ameéne la machine a reculer soudainement en direction de I'utilisateur ;
si lalame se tord ou se décentre pendant la coupe, la dent a I'arriére de
la lame peut venir mordre dans la surface supérieure du bois, amenant
la lame a sortir du trait de coupe et & sauter vers |'utilisateur.

Le rebond provient d'une mauvaise utilisation et/ou de procédures ou
de conditions inadaptées de manipulation de l'outil, qui peuvent étre
évitées en tenant compte des précautions suivantes :

a) Veillez a ne jamais vous positionner dans I'alignement de la
lame de scie. Positionnez votre corps sur le méme coté que le
guide. Leffet de rebond peut projeter la piéce de travail & une vitesse
élevée, et peut ainsi entrainer des risques de blessures graves a toute
personne se positionnant dans lalignement de la lame.

b) N'essayez JAMAIS d'atteindre la zone située au-dessus ou a
I'arriere d'une lame de scie pour tirer ou soutenir une piece de
travail. Cela pourrait entrainer un contact accidentel avec la lame ou
un rebond pouvant ainsi entrainer vos doigts vers la lame.

53



¢) Ne jamais maintenir ou pousser la chute de la piéece de travail
contre la lame de scie en rotation. Cela pourrait conduire la lame a
se gripper et provoquer un rebond.

d) Positionnez le guide de refente paralléle avec la lame de scie.
Lalignement incorrect du guide pourrait coincer la piece de travail
contre la lame et entrainer un rebond.

Utilisez un peigne pour guider la piéce de travail contre la table
et le guide lorsque vous effectuez des coupes non-traversantes
telles que lors des opérations de rainurage. Un peigne permet de
garder contrdle de la piéce de travail en cas de rebond.

Soyez particuliérement vigilant lorsque vous effectuez une
coupe sur une partie de la piéece de travail qui ne vous est pas
visible. La lame de scie pourrait entrer en contact avec un objet
caché, et ainsi provoquer un rebond.

g) Veillez a fournir un support approprié aux pieces de grande
taille afin de minimiser le risque de grippage et de rebond de
la lame. Les pieces de grande taille ont tendance a plier sous leur
propre poids. Espacez vos supports de maniére réguliére sous la
partie de la piéce dépassant hors de la table.

h) Soyez particulierement vigilant lorsque vous travaillez sur une
piéce de travail tordue, dotée de nceuds ou dont le bord n'est
pas droit, notamment lorsqu'il s'agit de la positionner le long
du guide de refente ou du guide d'onglets. Une piéce de travail
tordue ou dotée de nceuds est généralement instable et peut ainsi
entrainer un mauvais alignement du trait de scie par rapport a la
lame, ce qui augmente le risque de grippage et rebond de la lame.

N'essayez jamais de couper plusieurs piéces simultanément,
qu'elles soient empilées verticalement ou alignez
horizontalement. Cela entrainera certainement un rebond au
niveau de la lame.

Si vous devez redémarrer la scie lorsque la lame est engagée
dans la piece de travail, centrez la lame sur le trait de scie de
maniére a ce que les dents ne soient pas engagées dans le
matériau. Le non-respect de cette consigne pourrait amener la lame
a se gripper, soulever la piéce de travail et provoquer un rebond au
moment du redémarrage de la scie.

Veillez a n'utiliser que des lames propres, en bon état et
parfaitement affatées. N'utilisez jamais une lame tordue ou
présentant des signes d'usures, de dommages ou dotées de
dents cassées. Lutilisation de lames en bon état et parfaitement
affatées limite considérablement le risque de grippage et de rebond.

Consignes de sécurité relatives a I'utilisation d'un banc de scie

Eteignez puis débranchez la scie avant de procéder au retrait de
I'insert de table, au changement de la lame, avant de réaliser
tout ajustement du couteau diviseur ou du carter de protection
de lalame, et lorsque la scie doit étre laissée sans surveillance.
De telles mesures de précaution permettent de réduire les risques
daccident.

b) Ne laissez jamais la scie en marche lorsque laissée sans
surveillance. Eteignez la scie et ne vous éloignez pas tant
la lame ne soit parvenue a un arrét complet. Une scie en
fonctionnement laissée sans surveillance constitue un danger.

Positionnez votre banc de scie dans une zone bien éclairée ou
vous pouvez maintenir une posture équilibrée a tout moment.
Le banc doit étre positionné dans une zone permettant

une prise en main facile de la piece de travail sur laquelle
vous souhaitez travailler. Une zone de travail encombrée,

sombre ou dont la surface est iréguliere ou glissante augmente
considérablement les risques d'accident.
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d) Effectuez un nettoyage régulier visant a éliminer I'accumulation

de poussiére et sciures sous le banc de scie et/ou dans le

dispositif de collection de la poussiére. Les poussiéres et
sciures générées par l'opération de sciage sont des matiéres
combustibles et présentent ainsi un risque d'incendie.

Le banc de scie doit &tre sécurisé. Le non-respect de cette consigne

peut entrainer le déplacement du banc en cours d'opération voire le

basculement ou renversement de celui-ci.

f) Retirez toutes piéces et outils présents sur la table avant
de mettre la scie en marche. Les distractions liées aux
déplacements des piéces présentes sur la surface de travail
présentent un danger.

g) Veillez a toujours utiliser des lames de dimensions et d'alésage
(losange ou rond) adaptés a I'arbre. L'utilisation d'une lame dont
les caractéristiques ne correspondent pas aux dispositifs de fixation
pourrait faire tourner la scie de maniére déséquilibrée, décentrée, et
entrainer une perte de contréle.

h) Veillez a ce que les éléments de fixation utilisés pour fixer la

lame de scie soient en parfait état et de taille appropriée (par

exemple : flasques, rondelles, boulons ou écrous). Les éléments
de fixation fournis ont été spécialement congus pour votre scie afin
de garantir une performance optimale et effectuée en toute sécurité.

Le banc de scie ne doit en aucun cas étre utilisé comme

escabeau et vous ne devez jamais vous mettre debout sur votre

banc de scie. Le banc de scie pourrait basculer ou se renverser ou
vous pourriez accidentellement entrer en contact avec la lame.

Assurez-vous que la lame de scie est installée de maniére a

tourner dans le sens prévu. Le banc de scie n'est pas congu pour

étre utilisé avec une meule, une brosse métallique ou une

roue abrasive. Une lame installée incorrectement ou I'utilisation

daccessoires non recommandés constituent peuvent entrainer des
blessures graves.

Ne jamais utiliser la scie au sol ou sous le niveau moyen de la

ceinture.

Méme lorsque l'outil est utilisé comme indiqué, il est impossible

d'éliminer tous les facteurs de risque résiduels. Si vous avez des doutes

quantala maniére stre et correcte d'utiliser cet outil, ne I'utilisez pas.

Descriptif du produit

. Manivelle de réglage de la hauteur de lame

. Molette de réglage de I'angle biseau

. Dispositif de verrouillage de la hauteur de lalame
. Levier de verrouillage de I'angle biseau

. Prise secteur

. Indicateur de I'angle biseau

. Trous pour vis des caches pour poignées latérales
. Lame de la scie

9. Languettes de positionnement du module
10.Protection avant du couvre-lame
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11.Couvre-lame

12.Tubulure d'extraction des poussiéres du couvre-lame
13.Couteau diviseur

14.Dispositif anti-rebond

15.Tubulure d'extraction des poussiéres

16.Molette d'alignement latéral

17.Molette de nivelage du module

18.Boitier du moteur

19.Bouton de réinitialisation du disjoncteur
20.Dispositif de verrouillage de la plaque d'insertion
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21.Créneaux du dispositif anti-rebond
22.Créneaux du couvre-lame

23.Levier de positionnement du dispositif anti-rebond

24. Levier de verrouillage du dispositif anti-rebond
25.Levier de verrouillage du couvre-lame
26.Broche de positionnement avant du couvre-lame

27.Broche de positionnement arriére du couvre-lame

28.Cache d'acces au réglage de la hauteur de lame
29.Plaque d'insertion

30.Plaque sacrificielle

31.Trou pour vis de nivelage de la plaque d'insertion
32.Vis de nivelage du module

33.Trou d'accés a la plaque d'insertion
34.Surface de la table

35.Poignées

36.Vis de fixation pour la molette de nivelage
37.Levier de verrouillage du couteau diviseur
38.Vis de nivelage de la plaque d'insertion
39.Bride a lame

40.Rondelle de lalame

41.Ecrou de verrouillage de la lame

42.Arbre

43.Support pour béaton-poussoir

44 Vis de fixation du support pour baton-poussoir
45.Béton-poussoir

46.0util multifonction 1

47.0util multifonction 2

48.Rapporteur

49.Bouton de verrouillage du banc de scie
50.Guide avant réglable

51.Crochet de support

52.Guide d'angle a 45°

53.Fente d'inclinaison de l'angle

54.Regle graduée

55.Pointeur d'angle

56.Rail du banc de scie

57.Bouton de réglage de I'angle

58.Bras latéral du guide de refente

59.Guide de refente

60.Barre arriére du guide de refente
61.Boulons de fixation du guide de refente
62.Pince du guide de refente

63.Levier de serrage du guide de refente

64.Vis d'ajustement de la tension de la pince du guide de refente
65.Vis d'ajustement de la hauteur du guide de refente

66.Indicateur de 'échelle du guide de refente
67.Pince pour bras latéral du guide de refente
68.Galet de guidage du guide de refente

69.Ecrou de verrouillage du galet de guidage du guide de refente
70.Trous d'installation de la pince du guide de refente
71.Boulons d'installation de la pince du guide de refente

72.Vis de réglage horizontal du guide de refente

73.Caches pour poignées latérales

74.Vis d'alignement du couteau diviseur

75.Vis de réglage 45°

76.Vis de réglage 0°

77.Adaptateur pour tubulure d'extraction des poussiéres

Usage conforme

Scie circulaire montée sur banc de sciage pour réaliser des coupes
d'onglets, des coupes transversales et des refentes. Rapporteur et
guide de refente inclus. Uniquement congu pour couper le bois et
les matériaux similaires. A utiliser avec le Workcentre TWX7 et ses
accessoires.

L'outil doit UNIQUEMENT étre utilisé dans son but prescrit. Toute

autre utilisation que celle indiquée dans le présent manuel sera
considérée impropre. Tout dommage et toute Iésion provenant d'une
quelconque utilisation impropre de l'outil relévera de la responsabilité
de l'utilisateur et non du fabricant. Le fabricant ne peut étre tenu
responsable d'aucune modification apportée a l'outil ni d'aucun
dommage résultant d'une telle modification.

Remarque : ce produit n'est pas indiqué pour un usage commercial.

Déballage

Déballez le produit avec soin. Veillez a retirer tout le matériau
d'emballage et familiarisez-vous avec toutes les caractéristiques du
produit.

Assurez-vous que toutes les pieces sont présentes et en bon état. Si
des pieces sont endommagées ou manquantes, faites-les réparer ou
remplacer avant d'utiliser l'outil.

IMPORTANT : veuillez lire les instructions présente dans ce manuel
ainsi que dans le manuel d'instructions fourni avec votre Workcentre
Triton.

Avant utilisation

AVERTISSEMENT: assurez-vous que l'outil soit déconnecté

de la source d'alimentation avant toutes opérations d'entretien ou
changement d'accessoires.

/N AVERTISSEMENT : portez TOUJOURS des gants anti-coupures
appropriés lorsque vous manipulez les lames de scie. Ne pas respecter
cette consigne peut entrainer des coupures ou des blessures graves.

Installation des vis de nivelage du module
e Disposez le module sur une surface plane sécurisée, puis placez les

vis de fixation pour la molette de nivelage (36) ainsi que les vis de
nivelage du module (32) comme illustré en Fig. I.

Installation et retrait du module

/N AVERTISSEMENT : utilisez toujours les poignées (35) pour déplacer
le module.

Installation du module

/N AVERTISSEMENT :abaissez la lame de la scie (8) sur une position
stire afin de pouvoir installer ou retirer le module en toute sécurité.

/N AVERTISSEMENT :certains modules sont lourds, particuliérement
ceux équipés d'outils électriques. Veuillez TOUJOURS porter le module
par les poignées (35) prévues a cet effet, tout en maintenant une
position droite et stable. Evitez tout geste maladroit lors de I'installation
ou du retrait du module.

/N AVERTISSEMENT :ne placez jamais vos doigts ni aucune partie de
votre corps entre le module et le chassis du Workcentre (Fig. I1).
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o Faites glisser les languettes de positionnement du module (9) a
I'intérieur du guide de montage du module, puis faites descendre le
module, correctement positionné, afin de I'installer (Fig. I1).

e Enclenchez les deux dispositifs de verrouillage du module sur leur
position "verrouillée" (Fig. Ill).

o Positionnez les caches pour poignées latérales (73) sur
I'emplacement des poignées (35) puis, a l'aide d'un tournevis
Phillips (non-fourni) et des vis fournies, vissez les caches dans les
trous (7) prévus a cet effet (Fig. Ill).

Remarque : assurez-vous que les vis de fixation pour la molette de
nivelage (36) sont correctement positionnées a I'emplacement prévu
pour la molette. Les vis de nivelage du module (32) doivent étre
ajustées de maniére a éliminer le jeu qu'il pourrait y avoir entre le
module et le chéssis du Workcentre.

Retrait du module

o Retirezles caches pour poignées latérales en dévissant les vis hors
des trous (7) (Fig. I1l).

o Enclenchez les dispositifs de verrouillage du module sur leur
position “déverrouillée”. Retirez le module hors du chassis a l'aide
des poignées (35), puis glissez les languettes de positionnement du
module (9) hors du guide de montage du module (Fig. II).

Nivelage du module

o Nivelez le module en ajustant les vis de fixation pour la molette
de nivelage (36), ainsi que les vis de nivelage du module (32) en
suivant l'ordre décrit en Fig. IV.

Vérifiez que le module soit & niveau par rapport a la surface de la
table du Workcentre en utilisant une regle droite, comme illustré
en Fig. V. Si le module n'est pas a niveau, veuillez recommencer en
suivant la méme procédure.

Assemblage du module scie circulaire

o Consultez les figures de | a XXII ainsi que les instructions fournies
ci-dessous afin d‘assembler le module.

Installation du couteau diviseur

/\ AVERTISSEMENT :assurez-vous que le couteau diviseur (13) soit
bien installé et verrouillé avant toute utilisation.

IMPORTANT : la lame de la scie (8) est préinstallée sur l'outil. Assurez-
vous que la lame soit correctement installée et que toutes les fixations
soient bien serrées avant d'utiliser la scie.

1. Une fois la lame de scie (8) en position 0°, et aprés avoir relaché le
dispositif de verrouillage de la hauteur de la lame (3), élevez la lame
jusqu‘a atteindre sa hauteur maximale a I'aide de la manivelle de
réglage de la hauteur de lame (1).

2. Déverrouillez le dispositif de verrouillage de la plaque d'insertion
(20) et utilisez le trou d'acces a la plaque d'insertion (33) pour
relever et retirer la plaque (Fig. V).

3. Veillez a ce que le levier de verrouillage du couteau diviseur (37) soit
déverrouillé, puis insérez le couteau diviseur (13) dans le crochet
de fixation, en veillant & bien aligner les trous du couteau avec les
broches d'alignement (Fig. VIl / 1).

Remarque : le réglage le plus haut du couteau diviseur permet
I'installation du dispositif anti-rebond ainsi que du couvre-lame. Le
réglage le plus bas du couteau diviseur est prévu pour les coupes non-
traversantes et ne permet donc pas I'installation du couvre-lame ou du
dispositif anti-rebond.

4. Tournez le levier de verrouillage du couteau diviseur afin de
verrouiller le couteau diviseur (Fig. VIl / 2-3).

Alignement du couteau diviseur

Remarque : le couteau diviseur est fixé a I'aide d'un levier de
verrouillage (37) a un support réglable, dont le mouvement se produit
sur un arc situé dans I'alignement de la lame de scie, abaissé et relevé
simultanément avec la lame. Lorsque vous procédez & l'alignement

du couteau diviseur, veillez a ce que I'espace entre le bord du couteau

diviseur et les dents de la lame soit égal a partir de I'extrémité

supérieure de l'arc jusqu'a l'extrémité inférieure. Cela indiquera que le
couteau diviseur est parfaitement aligné par rapport a la lame.

1. Une fois la lame de scie (8) en position 0°, et aprés avoir relaché le
dispositif de verrouillage de la hauteur de la lame (3), élevez la lame
jusqu‘a atteindre sa hauteur maximale a I'aide de la manivelle de
réglage de la hauteur de lame (1).

2. Déverrouillez le dispositif de verrouillage de la plaque d'insertion
(20) et utilisez le trou d'accés a la plaque d'insertion (33) pour
relever et retirer la plaque (Fig. V).

3. Veillez a ce que le levier de verrouillage du couteau diviseur (37) soit
en position "déverrouillé".

4. Desserrez lavis d'alignement du couteau diviseur (74) a l'aide d'une
clé hexagonale (non-fournie).

5. Placez deux régles droites, comme par exemple des régles graduées,
contre les cotés de la lame de scie (8) et du couteau diviseur (13)
afin de vérifier 'alignement.

6. Retirez les regles, puis serrez les vis d'alignement du couteau
diviseur.

7. Vérifiez que le couteau diviseur est bien aligné avec la lame de
scie en abaissant compléetement la lame, puis en la relevant
completement, tout en veillant a ce que la lame ne rentre pas en
contact avec le couteau diviseur.

Remarque : la lame et le couteau diviseur ne doivent pas se toucher; il

estimportant de toujours conserver un espace égal entre le couteau et

les dents de la scie, sur toute la plage de I'arc.

8. Sile couteau diviseur n'est pas aligné, répétez les étapes ci-dessus
autant de fois que nécessaire.

9. Replacez la plaque d'insertion.
Nivelage de la plaque d'insertion

/N\ AVERTISSEMENT : veillez a ce que la plaque d'insertion (29) soit
correctement installée et mise a niveau avant utilisation.

1. Nivelez la plaque d'insertion en ajustant les vis de nivelage de la
plaque d'insertion (38), accessibles a travers les trous pour vis de
nivelage de la plaque d'insertion (31).

2. Veérifiez que la plaque d'insertion esta niveau par rapportala
surface de la table (34) en utilisant une regle.

3. Sila plaque d'insertion n'est pas a niveau, veuillez recommencer en
suivant la méme procédure.

Réglage de la lame

e Pour régler 'angle d'inclinaison de la lame de scie (8) :

1. Relevez le levier de verrouillage de I'angle biseau (4).

2. Tournez la molette de réglage de I'angle biseau (2) afin de modifier
Iangle de la lame.

3. Vérifiez I'angle d'inclinaison de la lame a l'aide de I'indicateur de
I'angle biseau (6).

4. Verrouillez le levier de verrouillage de 'angle biseau.

e Pourajuster la hauteur de la lame de scie :

1. Déverrouillez le dispositif de verrouillage de la hauteur de la lame
(3).

2. Pour relever la lame, tournez la manivelle de réglage de la hauteur
de lame (1) dans le sens horaire.
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3.

4.

Pour abaisser la lame, tournez la manivelle de réglage de la hauteur
de lame (1) dans le sens antihoraire.

Verrouillez le dispositif de verrouillage de la hauteur de la lame.

Calibrage de la lame

/N AVERTISSEMENT : n'utilisez que des lames dont le diameétre et
I'alésage correspondent aux inscriptions présentes sur la scie. Voir
‘Caractéristiques techniques’.

Remarque : reportez-vous a la Fig. VIl pour procéder au calibrage de
lalame de scie (8).

1.

Elever la lame de scie a sa hauteur maximale en déverrouillant le
dispositif de verrouillage de la hauteur de la lame (3) et & l'aide de la
manivelle de réglage de la hauteur de lame (1).

. Verrouillez le dispositif de verrouillage de la hauteur de la lame.
. Relevez le levier de verrouillage de I'angle biseau (4) et utilisez la

molette de réglage de 'angle biseau (2) afin d'ajuster la lame de la
scie (8) jusqu'a ce qu'elle soit perpendiculaire a la surface de la table
(34) du module.

. Placez une équerre (non fournie) contre la surface de la table du

module et contre la lame.

5. Desserrez la vis de réglage 0° (76).

9.

. Desserrez la vis positionnée sur le pointeur rouge de I'indicateur de

I'angle biseau (6) (Fig. VIII).

. Réglez I'inclinaison de la lame de scie afin qu'elle soit paralléle a

I'équerre, tout en ajustant les vis de réglage si nécessaire.

. Bloquez la lame de scie en position a I'aide du levier de verrouillage

de l'angle biseau (4).
Resserrez la vis de réglage 0°.

10.Alignez le pointeur rouge avec le 0° de I'indicateur puis resserrez la

VIS.

11.Desserrez la vis de réglage 45° (75).
12.Relevez le levier de verrouillage de I'angle biseau puis déplacez la

lame sur 45°.

13.Ajustez les vis de réglage si nécessaire, puis verrouillez le levier de

verrouillage de I'angle biseau.

14.Veillez a ce que 45° soit correctement affiché sur I'indicateur, puis

serrez la vis de réglage 45°.

Installation du dispositif anti-rebond et du couvre-lame
IMPORTANT : veillez a ce que le couteau diviseur (13) soit positionné
sur sa son réglage le plus élevé, et soit complétement aligné avec la
lame de scie (8) avant d'installer le dispositif anti-rebond (14) et le
couvre-lame (11). Un mauvais alignement du couteau diviseur pourrait
endommager le couvre-lame.

Remarque : le dispositif anti-rebond doit étre installé avant le
couvre-lame.

Dispositif anti-rebond :

1.

Pour installer le dispositif anti-rebond, relevez le levier de
verrouillage du dispositif anti-rebond (24) (Fig. IX/ 1) puis alignez

le levier de positionnement du dispositif anti-rebond (23) au-dessus
du créneau du dispositif anti-rebond (21) (Fig. IX/ 2) dans le couteau
diviseur (13).

. Poussez le dispositif anti-rebond sur le couteau diviseur tout en

maintenant le levier de positionnement appuyé (Fig. IX/ 3), puis
verrouillez le levier de verrouillage du dispositif & nouveau
(Fig. IX/ 4).

. Vérifiez que le levier de verrouillage est enclenché avec le couteau

diviseur et que le dispositif anti-rebond ne peut étre retiré en
relevant le levier de positionnement.

Couvre-lame :

1. Positionnez le couvre-lame (11) au-dessus du couteau diviseur
(13), puis alignez les broches de positionnement avant et arriére
du couvre-lame (26 - 27) avec les créneaux du couvre-lame (22)
correspondants, sur le couteau diviseur (Fig. X/ 1-2).

2. Relevez le levier de verrouillage du couvre-lame (25) (Fig. X/ 2).

3. Inclinez l'arriére du couvre-lame vers le couteau diviseur de
maniére a ce que la protection latérale et la protection avant du
couvre-lame (10) s'inclinent vers larriére, puis insérez les broches de
positionnement arriére du couvre-lame (27) dans le créneau arriére
du couvre-lame (Fig. X/ 3).

4. Avec la broche positionnée correctement dans le créneau, maintenez
la protection avant du couvre-lame vers la lame de scie (8) et
appuyez sur le couvre-lame afin que les broches de positionnement
avant du couvre-lame (26) s'insérent dans le créneau avant du
couvre-lame sur le couteau diviseur (Fig. X/ 4 - 5).

5. Une fois que les deux broches de positionnement sont verrouillées
en place dans les créneaux du couvre-lame, verrouillez le levier de
verrouillage du couvre-lame (Fig. X/ 6) afin de sécuriser le couvre-
lame.

6. Vérifiez que le couvre-lame ne peut étre retiré en le relevant hors du
couteau diviseur.

/N AVERTISSEMENT : vérifiez toujours que le couvre-lame peut étre
déplacé librement avant d'utiliser la scie. Pour vous en assurer, relevez
et abaissez I'avant du couvre-lame plusieurs fois. Le couvre-lame peut
se déplacer latéralement. Un léger jeu est acceptable, mais celui-ci

ne doit pas 8tre excessif. Si vous observez une certaine résistance ou
un blocage, et vous constatez que le couvre-lame ne parvient pas a
étre déplacé librement, démontez celui-ci pour vérifier son état, puis
réinstallez-le. Le couvre-lame ne doit jamais entrer en contact ou étre
connecté de quelconque maniére avec la lame. Sile probleme persiste
aprés avoir réinstallé le couvre-lame, n'utilisez pas le banc de scie et
contactez le fabricant de cet outil ou son représentant agréé.

Assemblage du guide de refente

1. Attachez les bras latéraux du guide de refente (58)a la barre arriére
du guide de refente (60) a I'aide des 2 x boulons de fixation du
guide de refente (61) (Fig. XI).

2. Siinstallés, retirez tout levier de verrouillage présent sur les guides
du Workcentre.

3. Glissez les bras latéraux du guide de refente dans les guides
présents sur le chassis du Workcentre (Fig. XI1).

Remarque : le guide de refente peut étre installé d'un c6té comme de

I'autre du Workcentre.

4. Retirez le cache en plastique sur l'extrémité d'un des bras et glissez
une pince pour bras latéral du guide de refente (67) sur le dessous
du bras (Fig. XIlI).

Remarque : la poignée, lorsqu'en position ouverte, doit tre orientée

dans le sens opposé au Workcentre.

5. Replacez le cache en plastique.

6. Répétez les étapes 4 et 5 pour installer Iautre bras du guide de
refente.

7. Retirez le cache en plastique sur I'extrémité d'un des bras et glissez
une pince pour bras latéral du guide de refente (67) sur le dessous
du bras (Fig. XIll).

Remarque : si le Workcentre est installé avec le kit de transport, veillez

a ce que la pince soit positionnée de maniére a ne pas affecter la

fonction de la poignée du kit.

8. Glissez le guide de refente sur le bras latéral du guide de refente
(Fig. XIV) et verrouillez-le en place en poussant sur le levier de
serrage du guide de refente (63).
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Tensionnement de la pince du guide de refente

Le guide de refente (59) doit tre fermement positionné sur le bras
latéral du guide de refente (58) sans qu'il n'y ait de jeu, mais ne doit
pas étre trop serré et restreindre le mouvement du bras lorsque le levier
de serrage du guide de refente (63) est en position ouverte.

Pour ajuster la tension de la pince du guide de refente (62) :

1. Relachez le levier de serrage du guide de refente.

2. Relachez les écrous auto-freinant moletés sur les vis d'ajustement de
la tension de la pince du guide de refente (64).

3. Alaide d'une clé hexagonale de 4 mm (non fournie), ajustez les vis
d'ajustement de la tension dans le sens horaire pour augmenter la
tension, et dans le sens contraire pour réduire celle-ci.

4. Resserrez les écrous auto-freinant.

5. Vérifiez que le guide de refente glisse facilement sur le bras latéral.

Positionnement du guide de refente

Le guide de refente (59) dispose d'une face haute et d'une face basse.

Il peut étre configuré de plusieurs maniéres, permettant de I'utiliser

a gauche comme a droite de la lame, avec soit la face haute ou la face

basse faisant face a la lame. Afin d'obtenir la configuration requise,

utilisez une combinaison des configurations suivantes :

o Positionnez le guide de refente sur le bras latéral du guide de

refente (58) d'un c6té ou de l'autre de la lame de la scie (8).

Attachez le guide de refente sur I'un des bras latéraux du guide, au

point d'entrée ou de sortie de la table.

Tournez le guide de refente en échangeant la pince du guide

de refente (62) et le galet de guidage du guide de refente (68)

positionnés sur chaque extrémité du guide (voir ‘Inversion du guide

de refente’).

/N IMPORTANT : la partie basse du guide doit uniquement faire face a

la lame lors de la coupe de matériaux d'épaisseur inférieure ou égale a

19 mm (3/4").

Remarque : pour obtenir la largeur maximum utile et pour prendre

pleinement avantage de la régle ; le cadre du guide de refente doit étre

monté sur le méme c6té que le guide de refente, par rapport a la lame.

Inversion du guide de refente

Voir Fig. XV

1. Relachez le levier de serrage du guide de refente (63).

2. Retirezle guide de refente (59) hors du bras latéral du guide de
refente (58).

3. Retirezla pince du guide de refente (62) en dévissant les 4 x
boulons d'installation de la pince du guide de refente (71) sur le
dessous du guide.

4. Retirezle cache en plastique sur I'extrémité du guide de refente doté
du galet de guidage.

5. Retirez I'ensemble du galet de guidage du guide de refente (68) en
retirant I'écrou de verrouillage supérieur du galet de guidage du
guide de refente (69), puis retirez le galet.

6. Rattachez la pince du guide de refente & l'aide des 4 x trous
d'installation de la pince du guide de refente (70) situés sur
I'extrémité opposée du guide de refente.

7. Insérez le galet de guidage dans le trou correspondant sur le coté
opposé du guide de refente.

8. Réglez la hauteur correcte a I'aide de I'écrou de verrouillage inférieur
du galet de guidage du guide de refente et fixez-le avec écrou de
verrouillage supérieur du galet de guidage du guide de refente.

Remarque : veillez a ce que le galet de guidage soit correctement

positionné pour lui permettre de glisser parallélement au bras latéral

du guide de refente.

9. Vérifiez l'alignement correcte du guide de refente (voir ‘Alignement
du guide de refente avec la lame’).

10.Vérifiez 'écart entre le guide de refente et la table (voir ‘Ajustement
de I'écart guide/table).

Mise a zéro du guide de refente
1. Retirez le couvre-lame (11) et le dispositif anti-rebond (14).
2. Retirez le support d'extension, si installé.

3. Réglez lalame de la scie (8) sur sa hauteur maximale et réglez le
biseau sur 0°.

4. Vérifiez que la lame est bien a 90° par rapport & la table (voir
‘Calibrage de la lame’).

5. Positionnez le guide de refente (59) bien serré par rapport a la lame.
Laissez le levier de serrage du guide de refente (63) en position
ouverte afin que la pince du guide de refente (62) puisse glisser
librement sur les bras latéraux du guide de refente (58).

6. Relachez les pinces pour bras latéral du guide de refente (67).

7. Touten gardant le guide de refente contre la lame, glissez le support
du guide de refente afin que I'indicateur de I'échelle du guide de
refente (66) s'aligne avec le marquage 0 de I'échelle située sur le
bras latéral.

8. Resserrez la pince pour bras latéral du guide de refente.

9. Le guide de refente peut maintenant étre ajusté sur la largeur de
coupe requise en alignant I'indicateur de I'échelle du guide de
refente (66) avec le marquage correspondant de
I'échelle (Fig. XVII).

Alignement du guide de refente avec la lame

Le guide de refente est correctement préconfiguré en usine. Il est

cependant possible que I'alignement soit incorrect et il est ainsi

conseillé de vérifier celui-ci avant le premier usage, puis régulierement.

/N AVERTISSEMENT : un guide n'étant pas aligné correctement peut

entrainer un manque de précision lors de la coupe et ainsi un risque

de rebond.

1. Retirez le couvre-lame (11) et le dispositif anti-rebond (14).

2. Vérifiez que la lame de la scie (8) est correctement installée et que
I'écrou de verrouillage de la lame (41) est bien serré.

3. Réglez lalame de la scie sur sa hauteur maximale et réglez le biseau
sur0°.

4. Positionnez le guide de refente (59) bien serré par rapport a la lame
(Fig. XV1). Ne pas verrouiller le guide de refente.

5. Pourajuster I'alignement horizontal : utilisez une clé hexagonale
de 4 mm (non fournie), ajustez les vis de réglage horizontal du
guide de refente (72) jusqu'a ce que la face du guide de refente soit
paralléle avec la lame.

6. Pour ajuster I'alignement vertical : reldchez les écrous moletés
sur les vis d'ajustement de la hauteur du guide de refente (65) et
utilisez une clé hexagonale de 4 mm (non fournie) afin d'ajuster les
vis puis afin d'aligner le guide contre la lame.

7. Replacez le couvre-lame et le dispositif anti-rebond.

Ajustement de I'écart guide/table

L'écart entre le bas du guide de refente (59) et la surface de la table

doit 8tre suffisant afin d'éviter au guide de s'accrocher sur la table. Cet

ajustement s'effectue sur les deux extrémités du guide

de refente.

Pour ajuster I'écart sur I'extrémité 'pince’ :

1. Relachez le levier de serrage du guide de refente (63).

2. Relachez les écrous moletés sur les vis d'ajustement de la hauteur
du guide de refente (65).

3. Utilisez une clé hexagonale de 4 mm (non fournie) afin d'ajuster les
vis d'ajustement de la hauteur du guide de refente.
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Remarque : pivotez les deux ajusteurs de maniére égale afin d'éviter

daffecter I'angle vertical du guide.

4. Serrez les vis d'ajustement de la hauteur en les tournant dans le
sens horaire afin d'augmenter Iécart.

5. Tournez les vis d'ajustement de la hauteur dans le sens antihoraire
afin de réduire I'écart.

6. Resserrez les écrous auto-freinant.

7. Vérifiez que le bas du guide de refente ne soit pas en contact avec la
surface de la table.

Pour ajuster I'écart sur I'extrémité ‘galet de guidage’:

Voir Fig. XV

1. Retirez le cache en plastique sur I'extrémité du guide de refente (59)
doté du galet de guidage.

2. Relachez I'écrou de verrouillage supérieur du galet de guidage du
guide de refente (69).

3. Ajustez I'écrou de verrouillage inférieur du galet de guidage du
guide de refente pour réglez la hauteur du guide de refente.

4. Veillez a ce que le galet de guidage soit correctement positionné
pour lui permettre de glisser parallélement au bras latéral du guide
de refente (58).

5. Resserrez 'écrou de verrouillage supérieur du galet de guidage du
guide de refente.

6. Replacez le cache en plastique.

7. Veérifiez que le bas du guide de refente ne soit pas en contact avec la
surface de la table.

Remarque : veillez a disposer d'un écart uniforme sur toute la longueur
du guide de refente. Lécart doit 8tre aussi petit que possible, tout

en évitant au guide de trainer sur la surface de la table. Cela permet
d'éviter au matériau de glisser sous le guide de refente lorsque vous
travaillez avec des piéces fines.

Rapporteur

Desserrez le bouton de verrouillage du banc de scie (49) et faites
glisser le rail du banc de scie (56) dans la rainure en T du chassis du
Workcentre (Fig. XVIII).

Resserrez le bouton de verrouillage du banc de scie pour verrouiller
le rapporteur (48).

Le réglage de I'angle peut étre effectué en desserrant le bouton

de réglage de I'angle (57) et en orientant le rapporteur sur I'angle
requis.

L'angle estindiqué par le biais du pointeur d'angle (55).

Ajustez le guide avant réglable (50) en desserrant les deux boulons
hexagonaux, afin de 'adapter a des piéces de travail de différentes
tailles.

Pour obtenir une coupe nette a 45°, vous pouvez retirer le rapporteur
et le réinsérer & 'envers en positionnant sur 0° et ainsi vous servir du
guide d'angle a 45°(52).

Extraction de la poussiére

/N AVERTISSEMENT : TOUJOURS utiliser un aspirateur ou un systeme
d'extraction des poussieres approprié.

/N AVERTISSEMENT : les poussiéres/sciures produites par certains
types de bois, par certains revétements et matériaux composites
contiennent des substances toxiques. Eliminez TOUJOURS
les poussiéres et sciures toxiques selon la législation et la
réglementation en vigueur.

o L'évacuation des sciures peut s'effectuer grace a un simple aspirateur,
mais les aspirateurs classiques a sac peuvent se remplir trés
rapidement. Pour une capacité d'aspiration plus importante, pensez
a utiliser un Collecteur de sciure Triton (DCA300) conjointement a
votre aspirateur.

e Lacharge électrique du banc de scie associée a celle de I'aspirateur
peut dépasser I'intensité nominale de votre rallonge ou de votre
prise. Il est doncimportant de brancher I'aspirateur et le banc de scie
sur des prises électriques différentes, et de mettre les deux outils
sous tension I'un apres l'autre.

Branchements électriques

Remarque : le Workcentre dispose d'un interrupteur intégré isolé

avec prise sur cable permettant de faciliter le branchement des outils

électriques (Voir Fig. XIX).

Branchez le Workcentre sur I'alimentation a l'aide de prise secteur (5).

o Utilisez la prise sur cable pour brancher les outils électriques.

1. Les outils électriques doivent étre branchés par le biais du boftier
électrique du Workcentre.

2. Sinécessaire, il est possible d'utiliser des rallonges appropriées afin
de rallonger le cable d'alimentation du Workcentre.

/N AVERTISSEMENT : n'utilisez que des rallonges en bon état, dont

la capacité est suffisante pour supporter le courant utilisé par l'outil.

Une rallonge dont la capacité est insuffisante entrainera une baisse

de tension, occasionnant une perte de puissance, une surchauffe et la

défaillance du moteur de l'outil.

Instructions d'utilisation

/N AVERTISSEMENT : TOUJOURS porter une protection oculaire,

respiratoire et auditive adéquates, ainsi que des gants appropriés pour

travailler avec cet outil.

IMPORTANT : il est recommandé que cet outil soit alimenté par le biais

d'un disjoncteur différentiel présentant un courant résiduel de 30 mA

ou moins.

IMPORTANT : le module est équipé d'une fléche indiquant le sens

correct et sir d'avancée de la piéce de travail.

/N AVERTISSEMENT : ne pas déséquilibrer le Workcentre avec des

pieces a scier de trop grande taille.

/N AVERTISSEMENT : veillez a ce que la plaque d'insertion (29) soit

correctement installée et mise a niveau avant utilisation.

Remarque : consultez le manuel de votre Workcentre TWX7 pour toutes

les informations et schémas relatifs aux parties du Workcentre.

Fonctionnement du boitier électrique du Workcentre

IMPORTANT : le boitier électrique doit étre branché sur le secteur pour

pouvoir étre mis en marche. Il se désactivera dés que le courant sera

coupé et devra tre réactivé, une fois le courant restauré, pour redevenir

opérationnel.

Mise en marche/arrét

1. Linterrupteur marche/arrét du Workcentre est situé sur l'avant du
chéssis du Workcentre (Voir Fig. XIX).

2. Branchez le cable secteur du Workcentre sur une prise secteur.

3. Positionnez I'interrupteur marche/arrét du Workcentre sur la
position « 0 » en appuyant sur le bouton d'arrét coup-de-genou.

4. Branchez la prise de l'outil électrique dans la prise sur cable.

5. Allumez l'outil électrique en positionnant I'interrupteur marche/arrét
sur«ly.

o Appuyez sur le bouton d'arrét coup-de-genou pour arréter l'outil.

Remarque : si I'alimentation électrique est interrompue en cours

d'utilisation, la machine ne redémarrera pas. L'interrupteur marche/

arrét devra étre réactivé pour continuer.

Position de I'utilisateur et sens d'avancé

e La position principale de I'utilisateur est déterminée par
I'emplacement du bouton d‘arrét coup-de-genou.
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o RestezTOUJOURS & proximité immédiate de I'interrupteur marche/
arrét, de maniére & pouvoir éteindre instantanément 'outil en cas
d'urgence.

e Faites avancer la piéce de travail dans le sens indiqué par les fleches
présentes sur la surface de la table (34).

Utilisation des rallonges de table (disponibles comme
accessoires)

o Les barres de support proposées en option pour le Workcentre
(support de sortie TWX70S et support latéral TWX7SS) peuvent étre
installées et ajustées afin de fournir un support adapté aux piéces
de taille plus importante. Pour les régler, desserrez les boutons du
support de sortie et/ou les boutons du support latéral et allongez
la barre de support appropriée en fonction de la taille de la piece
ascier.

Réglage du rapporteur

Remarque : pour augmenter la durée de service du rapporteur (48) il

est recommandé de fixer une piece de bois sacrificielle au guide.

1. Avec le rapporteur positionné dans la rainure en T, desserrez le
bouton de verrouillage du banc de scie (49) et le bouton de réglage
de l'angle (57).

2. Réglezl'angle du rapporteur, visible par 'intermédiaire du pointeur
dangle (55).

3. Serrez le bouton de réglage de I'angle fermement, mais ne serrez
le bouton de verrouillage du banc de scie que jusqu'a ce que vous
ressentiez une légere résistance, pour ainsi fixer le rapporteur dans
larainureenT.

Alternativement, si un angle de 45° est requis :

. Retirez le rapporteur et réinstallez-le de maniére que le guide avant
réglable (50) soit en bord de fuite.

2. Veillez a ce que le pointeur d'angle indique « 0°» puis serrez le

bouton de réglage de I'angle.

3. Servez-vous du guide d'angle a 45° (52) pour sécuriser la piece de
travail.

Utilisation du baton-poussoir

/\ AVERTISSEMENT : la réalisation de coupes sur petites pieces peut
8tre dangereuse et demande I'utilisation d'un baton-poussoir.

o Un béton-poussoir (45) est fourni avec ce produit. Cependant, il peut

étre nécessaire d'employer plus d'un baton-poussoir pour couper

votre piece en toute sécurité.

Lors de la coupe de pieces de faible épaisseur, il sera nécessaire

d'employer plusieurs baton-poussoirs afin de maintenir la piece de

travail au plus pres de lalame de scie (8).

Voir Fig. Q quant a I'installation du support et les solutions de

rangement disponibles pour le baton-poussoir.

Opérations de coupe

/\ AVERTISSEMENT : NE JAMAIS manipuler la partie de la piéce a scier

la plus proche de la lame de scie lorsque celle-ci tourne ou lorsque la

scie est en marche. Cela peut amener la piece a étre éjectée de la scie et
entrainer des blessures graves a l'utilisateur.

/N AVERTISSEMENT : tenez toujours les deux mains & 'écart de la lame

et de la trajectoire de coupe.

/N AVERTISSEMENT : NE JAMAIS essayer de retirer la piéce a scier

en cours de sciage ; éteignez la machine et attendez que la lame soit

parvenue a un arrét complet avant d'enlever la piece partiellement

coupée.

.

/N AVERTISSEMENT : lors du sciage de piéces de grande taille, qui
dépassent la largeur et/ou longueur de la table du Workcentre, il est
nécessaire de supporter convenablement la piéce au moyen de barres
de support (support de sortie TWX70S et support latéral TWX7SS
proposés en option) qui sont disponibles auprés de votre revendeur
Triton.

A\ AVERTISSEMENT : veillez a installer le Workcentre sur une surface
plane, stable et sécurisée. Avant d'utiliser le Workcentre, veillez a
disposer d'une position stable. Si le Workcentre est installé sur une
surface irréguliere et instable, cela pourrait étre dangereux et entrafner
des risques de blessures graves a I'utilisateur.

Prévenir la surchauffe de la lame

e Avant toute opération de coupe, vérifiez I'état de la lame. Veillez
a ce que lame soit bien affiitée et que celle-ci est appropriée au
matériau. Sila lame est émoussée, remplacez la ou faites |a affiiter
par un professionnel.

Lors des opérations de coupe, Faites tourner la lame a vide a
15-20 secondes d'intervalles afin de vérifier que la lame refroidie
normalement.

Prenez davantage de précautions lorsque vous couper du bois dur.
Les matériaux plus durs générent plus de résistance et plus de
chaleur sur la lame et moteur, veillez donc a effectuer des intervalles
de refroidissement plus fréquentes.

Effectuer une coupe transversale

/N AVERTISSEMENT : afin de limiter le risque de projection des chutes
de bois, évitez de restreindre la piéce de travail avec le guide de
refente (59). Servez-vous plutdt du rapporteur (48) pour guider la piéce
pendant le sciage.

e Silapiéce de travail sur laquelle vous souhaitez travailler n'entre
pas dans I'emplacement maximal prévu et précisé dans la section
« Caractéristiques techniques », veuillez ajuster la structure de
maintien afin de positionner la piéce de travail durant la coupe.

. Placez le guide de refente hors de la trajectoire de la piéce de travail.

Ajustez le rapporteur (48) a I'angle requis et verrouillez celui-ci.

2. Positionnez la lame de scie de maniére a ce que son point le plus
élevé soit a environ 3,2 mm au-dessus de la piéce de travail.

3. De lamain la plus proche de la lame, maintenez la piéce a scier
fermement contre le rapporteur, et placez I'autre main sur la partie
de la piéce a scier la plus éloignée de la lame de scie, afin de la
soutenir.

4. Mettez la scie en marche et laissez la lame atteindre sa vitesse de
service.

5. En placant vos mains pour supporter la piéce de travail, comme
indiqué en "étape 3", faites lentement avancer la piéce vers la lame
de scie.

Remarque : avant de retirer la chute, éteignez la scie et attendez que la

lame soit parvenue a arrét complet.

Effectuer une coupe d'onglet

e Silapiéce de travail sur laquelle vous souhaitez travailler n'entre
pas dans I'emplacement maximal prévu et précisé dans la section
« Caractéristiques techniques », veuillez ajuster la structure de
maintien afin de positionner la piéce de travail durant la coupe.

1. Ajustez le rapporteur (48) sur I'angle requis. Pour plus
d'informations sur le réglage et le calibrage du rapporteur, veuillez
consulter la section « Réglage du rapporteur ».

2. Procédez de la méme maniére que dans la section « Effectuer une
coupe transversale ».

N
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Effectuer une refente

/N AVERTISSEMENT : toujours utiliser le guide de refente (59) lorsque
vous souhaitez effectuer une refente (une coupe @ main levée est
dangereuse). TOUJOURS vérifier que le guide est bien verrouillé en
position avant de commencer la coupe.
/N AVERTISSEMENT : lors des refentes, et dans la mesure du possible,
tenez les mains éloignées de la lame de scie (8) et servez-vous du
baton-poussoir (45) pour faire avancer la piéce de travail, dés qu'ily a
moins de 150 mm (6") entre le guide et la lame.
A\ AVERTISSEMENT : NE JAMAIS retirer la piece a scier en cours de
sciage. Eteignez l'outil et attendez que la lame soit parvenue a arrét
complet avant d'enlever la piéce partiellement coupée.
o Silapiece de travail sur laquelle vous souhaitez travailler n'entre
pas dans I'emplacement maximal prévu et précisé dans la section
« Caractéristiques techniques », veuillez ajuster la structure de
maintien afin de positionner la piéce de travail durant la coupe.
1. Réglez etverrouillez le guide de refente (59) en fermant le levier de
serrage du guide de refente (63).

2. Retirez le rapporteur (48).

3. Positionnez la lame de maniére a ce que son point le plus élevé soit
aenviron 3,2 mm au-dessus de la piéce de travail.

4. Maintenez la piéce a plat sur la table et contre le guide de refente.
Tenez la piéce & au moins 25 mm de la lame de scie.

5. Mettez la scie en marche et laissez la lame atteindre sa vitesse de
service.

6. Touten maintenant la piéce contre le guide de refente et bien a plat
sur la table, faites lentement avancer la piéce. Veillez a appliquer
une force de poussée uniforme jusqu‘a ce 'intégralité de la piece
ait été sciée. Continuez de faire avancer la piéce a I'aide du baton-
poussoir (45) lorsque le bord de fuite de la piéce est a moins de 150
mm (6") de la lame.

Effectuer une refente en biseau

/N AVERTISSEMENT : lors de la réalisation d'une refente en biseau,
faites toujours en sorte que le guide de refente (59) se situe sur le cdté
droit de la lame de scie (8). La lame de scie ne doit JAMAIS étre inclinée
vers le guide de refente.

Remarque : cette opération suit la méme procédure que dans la
section « Effectuer une refente », a I'exception du fait que l'angle de la
lame est réglé a une valeur autre que 0°.

o Sila piece de travail sur laquelle vous souhaitez travailler n'entre
pas dans I'emplacement maximal prévu et précisé dans la section
« Caractéristiques techniques », veuillez ajuster la structure de
maintien afin de positionner la piéce de travail durant la coupe.

1. Débloquez le levier de verrouillage de I'angle biseau (4) et réglez
I'angle de la lame de scie (8) en utilisant la molette de réglage de
Iangle biseau (2).

2. Une fois I'angle requis atteint, verrouillez le positionnement de la
lame a I'aide du levier de verrouillage de I'angle biseau.

3. Procédez de la méme maniére que dans la section « Effectuer une
refente ».

Effectuer une coupe transversale en biseau

Remarque : procédez de la méme facon que pour réaliser une refente

en biseau a la différence que cette fois I'angle d'inclinaison doit étre

positionné a 0°.

o Silapiece de travail sur laquelle vous souhaitez travailler n'entre
pas dans I'emplacement maximal prévu et précisé dans la section
« Caractéristiques techniques », veuillez ajuster la structure de
maintien afin de positionner la piéce de travail durant la coupe.

1. Débloquez le levier de verrouillage de 'angle biseau (4) et réglez
I'angle de la lame de scie (8) en utilisant la molette de réglage de
I'angle biseau (2).

2. Une fois I'angle requis atteint, verrouillez le positionnement de la
lame a Iaide du levier de verrouillage de I'angle biseau.

3. Procédez de la méme maniére que dans la section « Effectuer une
coupe transversale ».

Accessoires

e Une gamme compleéte d'accessoires, y compris des accessoires de
transport (TWX7RTK), un support latéral (TWX7SS) et un support de
sortie (TWX705), est disponible auprés de votre revendeur Triton.
Vous pouvez également commander des piéces de rechange sur
toolsparesonline.com.

Entretien

/N AVERTISSEMENT : veillez a TOUJOURS débrancher le Workcentre
de sa source d'alimentation avant toute opération de nettoyage, de
changement d'accessoires, de réglage ou d'entretien.

/N AVERTISSEMENT : TOUJOURS porter une protection oculaire,
respiratoire et auditive adéquates, ainsi que des gants appropriés, pour
travailler avec cet équipement.

/N AVERTISSEMENT : portez TOUJOURS des gants anti-coupures
appropriés lorsque vous manipulez la lame de scie (8). Le non-respect
de cette consigne peut entrainer des blessures graves.

Inspection générale

o \Viérifiez régulierement que toutes les vis soient bien serrées. Elles
peuvent devenir laches avec le temps.

Vérifiez le cable d'alimentation de l'outil avant chaque utilisation, a
la recherche de tout signe de dommage ou d'usure. Toute réparation
doit étre réalisée uniquement par le fabricant, un centre agréé par
le fabricant ou toute autre personne justifiant de qualifications
appropriées, afin de prévenir tout risque d'accidents. Cette consigne
sapplique également pour toute rallonge éventuellement utilisée
avec cet outil.

Remplacement de la lame de scie

/N AVERTISSEMENT : ce produit Triton NE DOIT PAS étre utilisé avec des
lames a rainurer empilées type ‘dado’. Il est conseillé d'utiliser les lames
d'origine Triton avec ce produit, celles-ci ayant été testées et certifiées
conforme a un usage avec cette scie.

A\ AVERTISSEMENT : la vitesse nominale de la lame de scie doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique.
Les accessoires tournant plus vite que leur vitesse nominale peuvent se
briser et éclater.

1. Veilleza ce que la lame de scie (8) soit réglée sur 0° et soit
positionner sur son réglage le plus haut (voir "Réglage de la lame”).

2. Enlevez le couvre-lame (11) du couteau diviseur (13) en relevant le
levier de verrouillage du couvre-lame (25).

3. Relevez le couvre-lame au-dessus du couteau diviseur afin de
détacher les broches de positionnement avant du couvre-lame
(26), puis relevez le couteau diviseur afin que les broches de
positionnement arriére du couvre-lame (27) se détachent.

. Relachez le levier de verrouillage du dispositif anti-rebond (24) puis
relevez le levier de positionnement du dispositif anti-rebond (23)
afin de détacher le dispositif anti-rebond (14) du couteau diviseur.

5. Déverrouillez le dispositif de verrouillage de la plaque d'insertion
(20) situé a l'avant de la plaque d'insertion (29) et utilisez le trou
d'accés a la plaque d'insertion (33) pour lever et retirer la plaque
(Fig.VI/ 1 puis 2).
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6. Retirez 'ancienne lame de scie (8) en fixant la bride a lame (39) a
I'aide de l'outil multifonction 1 piece (46), tout en enlevant écrou
de verrouillage de la lame (41) a laide de I'outil multifonction 2
(47).

7. Retirez I'écrou de verrouillage de la lame, la rondelle de la lame (40)
ainsi que la lame en laissant la bride a lame en position sur Iarbre
(42) (Fig. XX).

8. Glissez la nouvelle lame de scie sur l'arbre et montez celle-ci sur la
bride a lame.

Remarque : assurez-vous que la lame soit correctement orientée. La
fleche indiquant le sens de rotation présente sur la lame de scie doit
correspondre avec la direction de la fleche indiquée sur le couvre-lame.

9. Installez la rondelle de la lame et I'écrou de verrouillage de la lame.

10.Verrouillez la lame de scie en fixant fermement la bride de la lame
a l'aide de l'outil multifonction 1, tout en resserrant I'écrou de
verrouillage de la lame a l'aide de l'outil multifonction 2.

11.Réinstallez la plaque d'insertion, le dispositif anti-rebond et le
couvre-lame.

Remarque : différents types de lame produisent différents types de trait
de scie (largeur de coupe). C'est pourquoi il est nécessaire de vérifier
I'ajustement de 'échelle aprés le changement des lames (voir ‘Mise a
zéro du guide de refente’).

Remarque : lorsque vous avez terminé avec les outils multifonctions,
ceux-ci peuvent étre rangés sur le boulon situé sur le pied du
Workcentre. (Consultez les images fournies dans la section “Descriptif
du produit” quant aux solutions de rangement disponibles). Ce boulon
sert également a verrouiller le Workcentre lorsque replié.
Remplacement de la plaque d'insertion

/N AVERTISSEMENT : lorsque le banc de scie est soumis a une

utilisation constante, la plaque d'insertion peut se détériorer avec

le temps. La plaque d'insertion doit toujours étre en bon état. Il est

important de la remplacer si nécessaire.

1. Veillez a ce que la lame de scie (8) soit réglée sur 0° et soit
positionner sur son réglage le plus haut (voir "Réglage de la lame”).

2. Enlevez le couvre-lame (11) du couteau diviseur (13) en relevant le
levier de verrouillage du couvre-lame (25).

3. Relevez le couvre-lame au-dessus du couteau diviseur afin de
détacher les broches de positionnement avant du couvre-lame
(26), puis relevez le couteau diviseur afin que les broches de
positionnement arriére du couvre-lame (27) se détachent.

4. Relachez le levier de verrouillage du dispositif anti-rebond (24) puis
relevez le levier de positionnement du dispositif anti-rebond (23)
afin de détacher le dispositif anti-rebond (14) du couteau diviseur.

5. Déverrouillez le dispositif de verrouillage de la plaque d'insertion
(20) situé a l'avant de la plaque d'insertion (29) et utilisez le trou
d'acces a la plaque d'insertion (33) pour lever et retirer la plaque
(Fig. VI/ 1 puis 2).

6. Installez la nouvelle plague d'insertion et/ou une plaque sacrificielle
(30).

7. Nivelez la plaque d'insertion (voir « Nivelage de la plaque
d'insertion »).

8. Réinstallez le dispositif anti-rebond et le couvre-lame.

Nettoyage

o Gardez l'outil toujours propre. La poussiére et la saleté provoquent
I'usure rapide des éléments internes de l'outil, ce qui réduit sa
durabilité. Utilisez une brosse souple ou un chiffon sec pour le
nettoyage. Si possible, nettoyez les orifices de ventilation a l'air
comprimé propre et sec.

o N'utilisez jamais d'agents caustiques sur les parties plastiques.
Si un nettoyage sec ne suffit pas, il est recommandé d'utiliser un
détergent doux sur un chiffon humide.

e Loutil ne doit jamais étre mis en contact avec de I'eau.

o Assurez-vous que l'outil soit complétement sec avant de I'utiliser.
Eliminer les obstructions

1. Fteignez l'outil et débranchez-le de sa source d'alimentation.

2. Consultez Fig. XXIIl quant a I'accés et le nettoyage des parties
internes du collecteur de poussiére.

3. Dévissez les vis de fixation comme indiqué dans les images, dans
l'ordre des images.

4. Ouvrez le collecteur de poussiere afin d'éliminer les débris et
poussiéres.

5. Resserrez les vis de fixation dans l'ordre inverse.

6. Mettez l'outil en marche et continuer a I'utiliser.

Lubrification

Lubrifiez régulierement les parties mobiles avec un vaporisateur de

lubrifiant au PTFE, surtout aprés une utilisation intensive ou aprés

nettoyage de l'outil.

Les engrenages liés a I'ajustement de la hauteur de la lame doivent

étre lubrifiés réguliérement. Ceux-ci sont accessibles par le biais du

cache d'accés (Fig. XXI).

/N AVERTISSEMENT : N'UTILISEZ PAS de lubrifiants a base d'huile ou

dessilicone. Le résidu de ces lubrifiants pourrait, en combinaison avec

e bois et les poussiéres, produire la formation d'une couche de saleté

qui pourrait nuire au bon fonctionnement des parties mobiles et des

mécanismes. Lubrifiez donc au moyen d'un lubrifiant sec au PTFE

uniquement.

Contact

Pour tout conseil technique ou réparation, veuillez nous contacter au
(+44)1935 382 222.

Site web : www.tritontools.com

Adresse (GB) :
Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Royaume-Uni

Adresse (UE) :
Toolstream BV.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Pays-Bas

Rangement

e Rangez cet équipement et ses accessoires apres usage dans leur
boite, dans un endroit sec, stir et hors de portée des enfants.
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Lorsque l'outil n'est plus en état de fonctionner et qu'il n'est pas
réparable, recyclez celui-ci conformément aux réglementations
nationales.

o Nejetez pas les outils électriques, batteries et autres déchets
d'équipements électriques ou électroniques (DEEE) avec les ordures
ménageres.

o Contactez les autorités locales compétentes en matiére de gestion
des déchets pour vous informer de la procédure a suivre pour
recycler les outils électriques.
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En cas de probléme

Probleme

Cause possible

Solution

L'outil ne fonctionne pas aprés avoir actionné
I'interrupteur marche/arrét

Absence d'alimentation

Vérifiez |'alimentation électrique.

Le disjoncteur s'est déclenché

Appuyez sur le bouton de réinitialisation
du disjoncteur (19) puis refaites un essai en
appuyant sur l'interrupteur

marche/arrét.

Interrupteur marche/arrét défectueux

Faites remplacer I'interrupteur marche/arrét
auprés d'un centre de réparation agréé Triton.

Coupe de mauvaise qualité

Lame défectueuse

La lame doit tre remplacée. Pour cela,
consultez la section « Remplacement de la
lame de scie».

Les coupes ne correspondent pas aux mesures
effectuées

Le rapporteur (48) ou le guide de refente (59)
servant de support n'est pas bien fixé

Resserrez le rapporteur et/ou le guide et
vérifiez qu'ils ne présentent pas de jeu lors de
I'application de pression.

Lame de scie (8) non calibrée

Calibrez la lame de scie en suivant la
procédure décrite dans la section « Calibrage
delalame».

La piéce de bois sacrificielle du rapporteur
(48) n‘assure plus un support suffisant

Remplacez la piece de bois sacrificielle.

Le réglage de I'angle biseau est lache

Le levier de verrouillage de I'angle biseau (4)
n'est pas enclenché

Verrouillez le levier de verrouillage de I'angle
biseau.

Le déplacement de la lame de scie (8) vers le
haut ou le bas s'effectue difficilement et la
manivelle est difficile a tourner.

Le dispositif de verrouillage de la hauteur de
lalame (3) est enclenché

Désenclenchez le dispositif de verrouillage
de la hauteur de la lame puis utilisez la
manivelle de réglage de la hauteur de lame
(1). Enclenchez le dispositif de verrouillage
anouveau, lorsque la hauteur de la lame est
satisfaisante.
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Garantie

Pour valider votre garantie, rendez-vous sur notre site internet
tritontools.com* et saisissez vos coordonnées.

Informations relatives a I'achat
Date d'achat : / /

Modele: TWX7CS002

Veuillez conserver votre ticket de caisse comme preuve d‘achat.

Si toute piéce de ce produit s'avérait défectueuse du fait d'un défaut
de fabrication ou de matériau dans les 3 ANS a compter de la date
d'achat, Triton Precision Power Tools s'engage auprés de l'acheteur de
ce produit a réparer ou, a sa discrétion, a remplacer gratuitement la
piece défectueuse.

Cette garantie ne s'applique pas lors d'un usage commercial et ne
couvre pas I'usure normal du produit ou les dommages liés a un
accident, un usage abusif ou un usage non-conforme de I'appareil.

* Enregistrez votre produit en ligne dans les 30 jours suivant la date
d'achat.

Offre soumise a conditions.
Ceci n'affecte pas vos droits statutaires.
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Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

Einfiihrung

Vielen Dank fiir den Kauf dieses Triton-Produktes. Dieses Produkt verfiigt
liber einzigartige Funktionen. Die vorliegende Anleitung enthalt wichtige
Informationen fiir das sichere und effektive Arbeiten mit diesem Produkt.
Selbst wenn Sie bereits mit dhnlichen Produkten vertraut sind, lesen

Sie diese Anleitung bitte sorgféltig durch, um den groBtmaglichen
Nutzen aus diesem Werkzeug ziehen zu kdnnen. Stellen Sie sicher,

dass alle Benutzer diese Bedienungsanleitung vollstandig gelesen und
verstanden haben. Bitte bewahren Sie diese Anweisung fiir spétere
Nachschlagezwecke mit dem Artikel zusammen auf.

Symbolerkldrung

Das Typenschild auf Threm Werkzeug kann Symbole zeigen. Sie
vermitteln wichtige Informationen tiber das Produkt oder dienen als
Gebrauchsanweisung.

Gehorschutz tragen

@ Augenschutz tragen
@) Atemschutz tragen
Kopfschutz tragen

{E} Schutzhandschuhe tragen

Bedienungsanleitung sorgféltig lesen

A Achtung, Gefahr!

Nicht beriihren! Beriihren Sie die Schutzvorrichtung nicht,
wenn das Gerat noch ans Stromnetz angeschlossen ist. Halten
Sie Kinder und Umstehende wéhrend des Betriebs fern.
Ablenkungen konnen dazu fiihren, dass Sie die Kontrolle
tiber das Gerét verlieren. Alle Umstehenden miissen einen
sicheren Abstand zum Arbeitsbereich einhalten.

Drehrichtung des Sageblattes

C)

Vor Einstellungsanderungen, Zubehdrwechseln, Reinigungs-
und Instandhaltungsarbeiten sowie bei Nichtgebrauch stets
von der Spannungsversorgung trennen!

3

Erfiillt die einschlagigen Rechtsvorschriften und
Sicherheitsnormen

Umweltschutz

Elektrowerkzeuge diirfen nicht iiber den Haushaltsmiill
entsorgt werden. Nach Maglichkeit bitte Giber entsprechende
Einrichtungen entsorgen. Lassen Sie sich beziiglich der
sachgemaBen Entsorgung von Elektrowerkzeugen von der
zustandigen Behorde oder dem Handel beraten.

@ Schutzklasse Il (fiir zusatzlichen Schutz doppelt isoliert)

Verzeichnis der technischen
Symbole und Abkiirzungen

' Volt

~ Wechselstrom

A, mA Ampere, Milliampere

n, Leerlaufdrehzahl

[} Durchmesser

° Grad

Hz Hertz

W, kW Watt, Kilowatt

min’ Drehzahl, d.h. Umdrehungen pro
Minute

dB(A) Schallpegel in Dezibel (A-bewertet)
ed

m/s? SchwingungsgroBe

Technische Daten

Modellnummer: TWX7CS002

Spannung: 220-240V~,50/60 Hz
Leistung: 1800 W
Steckersicherung (nur GB): 13A

Schutzklasse: O]

Schutzart: IP20
Leerlaufdrehzahl: 5.000 min”!

Hartmetall-Sdgeblatt: Entspricht EN 847-1,254 x 30 x

2,5 mm, 60 Zihne

Sageblattanforderungen

Durchmesser: | @254 mm
Mindeststarke: | 1,7-1,9 mm

Schnittfuge: | 2,5 mm

Aufnahme: | @30 mm
Spaltkeilstarke: 2,2mm
Abmessungen Kreissaigemodul | 680 x 560 x 465 mm
(LxHxB):
Max. Langsschnittleistung: 851 mm
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Abgabeverldngerung:

Max. Schnitttiefe bei 90°: 83mm
Max. Schnitttiefe bei 45°: 57,5mm
Tischbreite mit +600 mm
Seitenverlangerung:

Tischlange mit +670 mm

Max. WerkstiickgroBe (L x B):

max. 851 x 775 mm (ohne
Seitenverlangerung und

TWX7CS002):

Abgabeverlangerung)
Innerer Durchmesser der Innen: 30 mm
in der Ségeblattabdeckung AuBen: 33 mm
integrierten
Staubabsaugvorrichtung:
Durchmesser des Innen: 34 mm
Staubabsaugstutzens: AuBen: 40 mm
Durchmesser des Innen: 30 mm
Absaugadapters:
Gewicht: 24 kg
Gesamtgewicht (TWX7 und 49,5kg

vorherige Ankiindigung andern.

Aufgrund der fortlaufenden Weiterentwicklung unserer Produkte
kénnen sich die technischen Daten von Triton-Produkten ohne

Gerdusch- und Vibrationsinformationen:

Schalldruckpegel L,,: 95,5 dB(A)
Schallleistungspegel L, 108,5 dB(A)
Unsicherheit K: 3dB(A)
Hand-Arm-Vibrationen: 2,256 m/s?
Unsicherheit K: 1,5 m/s?

Der Schallintensitatspegel kann fiir die bedienende Person 85 dB(A)

tibersteigen und LarmschutzmaBnahmen sind notwendig.

/N WARNUNG! Tragen Sie in Bereichen, in denen der Lirmpegel
85 dB(A) liberschreitet, unbedingt angemessenen Gehérschutz
und begrenzen Sie nach Maglichkeit die Belastungsdauer. Sollte
trotz Gehdrschutz Unbehagen irgendeiner Art auftreten, beenden
Sie die Arbeit unverziiglich und tberpriifen Sie den Gehérschutz
auf korrekten Sitz und Funktion und stellen Sie sicher, dass dieser

einen angemessenen Schutz fiir den Lairmpegel bietet, der von den

verwendeten Werkzeugen ausgeht.

/N WARNUNG! Bei der Benutzung mancher Werkzeuge wird die
bedienende Person Vibrationen ausgesetzt, welche zum Verlust des
Tastsinns, zu Taubheitsgefiihl, Kribbeln und zu einer Verminderung

der Handgreifkraft fiihren konnen. Langfristige Belastung kann zu
chronischen Beschwerden fiihren. Begrenzen Sie, falls notig, die
Exposition zu Vibrationen und tragen Sie vibrationsmindernde
Handschuhe. Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht mit kalten Handen,
da Vibrationen bei Temperaturen unter dem individuellen Komfortbereich
eine starkere Wirkung zeigen. Beurteilen Sie die Vibrationsbelastung
unter Zuhilfenahme der Technischen Daten des jeweiligen Werkzeuges
und bestimmen Sie die zuldssige Belastungsdauer und -haufigkeit.

/N WARNUNG! Die Schwingungsbelastung wahrend der Arbeit

mit dem Elektrowerkzeug kann je nach Einsatzart des Werkzeugs

vom angegebenen Schwingungsgesamtwert abweichen. Um
angemessene SicherheitsmaBnahmen zum Schutz der nutzenden
Person ergreifen zu konnen, sollten fiir eine genaue Abschétzung der
Schwingungshelastung auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in
denen das Gerét abgeschaltet ist oder zwar lduft, aber nicht tatséchlich
im Einsatz ist.

Der in dieser Anweisung angegebene Schwingungsgesamtwert wurde
mittels eines standardisierten Priifverfahrens gemessen und kann zum
Vergleich verschiedener Werkzeuge genutzt werden. Er eignet sich auch
fiir eine vorléufige Einschétzung der Schwingungsbelastung.

Die in den Technischen Daten angegebenen Gerdusch- und
Vibrationsinformationen werden nach internationalen Standards
bestimmt. Die angegebenen Werte entsprechen einer normalen
Benutzung des Werkzeugs unter normalen Arbeitsbedingungen.
Schlecht gewartete, inkorrekt montierte und unsachgeméB verwendete
Werkzeuge kdnnen erhohte Schallpegel und Vibrationswerte aufweisen.
Weitere Informationen zur EU-Vibrationsrichtlinie und zu Schall- sowie
Vibrationsbelastungen, die auch fiir Heimanwendende relevant sein
kannen, finden Sie auf den Seiten der Europdischen Agentur fiir
Sicherheit und Gesundheitsschutz am

Arbeitsplatz: www.osha.europa.eu

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge

/N WARNUNG! Beachten Sie alle mit dem Gerat gelieferten

Sicherheitshinweise, Anweisungen, Abbildungen und technischen

Daten. Versaumnisse bei der Einhaltung der Anweisungen kénnen

elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die

Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff , Elektrowerkzeug”

bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und

auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge

(ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet.
Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen
fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nichtin

explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare

Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden . Elektrowerkzeuge

erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden

kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der

Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie

die Kontrolle iiber das Gerét verlieren.

C
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2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die
Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise veréndert
werden. Verwenden Sie keine Adapter mit geerdet
Elektrowerkzeugen. Unverdnderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflichen wie
von Rohren, Heizungen, Herden und KiihIschranken. £s besteht
ein erhdhtes Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Korper
geerdet ist.

¢) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das
Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko
eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose
zu ziehen. Halten Sie das Kabel fern von Hitze, 01, scharfen
Kanten oder sich bewegenden Gerateteilen. Beschadigte oder
verwickelte Kabel erhGhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten,
verwenden Sie nur Verldngerungskabel, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
eines fiir den AuBenbereich geeigneten Verldngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie

einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

g) InAustralien und Neuseeland darf dieses Gerét nur unter
Verwendung einer Fehlerstromschutzeinrichtung (FI-Schalter)
mit einem Bemessungsfehlerstrom von héchstens 30 mAan
die Spannungsversorgung angeschlossen werden.

h) Benutzen Sie ein geeignetes Verlangerungskabel. Stellen Sie
sicher, dass Ihr Verlangerungskabel in einwandfreiem Zustand ist.
Verwenden Sie nur Verldangerungskabel, die fiir die Stromaufnahme
des Produkts ausgelegt sind. Ein unterdimensioniertes Kabel
verursacht Spannungsabfélle und fiihrt zu Leistungsverlust und
Uberhitzung.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. £in Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann zu ernsthaften Verletzungen
fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine
Schutzbrille. Das Tragen persénlicher Schutzausriistung, wie
Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges,
verringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet
ist, bevor Sie es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen
des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben oder das Gerét
eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu
Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel,
bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder
Schliissel, der sich in einem drehenden Gerdteteil befindet, kann zu
Verletzungen fiihren.
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e) Vermeiden Sie eine unnatiirliche Kérperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Auf diese Weise lésst sich das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und
Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert
werden kdnnen, vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden. Verwendung
einer Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch Staub verringern.

h) Vernachlassigen Sie bei haufiger Arbeit mit
Elektrowerkzeugen trotz der Vertrautheit mit den Geréten
nicht die Sicherheitsprinzipien. Fahrldssiges Handeln kann in
Sekundenbruchteilen zu schwersten Verletzungen fiihren.

4) Werkzeugnutzung und -pflege

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden
Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist.
Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst,
ist gefahrlich und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen
Sie den Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Zubehorteile wechseln oder das Gerat weglegen. Diese
VorsichtsmalBBnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des
Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der
Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat
nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese
Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
gefahrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren

Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und

nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist.
Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes
reparieren. Viele Unfalle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten
Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfiltig
gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten
verklemmen sich weniger und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen
Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen Situationen
fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und frei von
Fett und Ol. Rutschige Hande und Grifffldchen machen die sichere
Handhabung des Werkzeugs in unvorhergesehenen Situationen
unmdglich.

5) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren.
Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt.

f
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Sicherheitshinweise fiir
Tischkreissagen

1) Schutzvorrichtungen

a) Die Schutzvorrichtungen miissen ordnungsgemaB montiert
sein und einwandfrei funktionieren. Reparieren bzw. ersetzen Sie
lose sitzende, beschadigte oder nicht einwandfrei funktionierende
Schutzvorrichtungen.

b) Verwenden Sie beim vollstandigen Durchségen von
Werkstiicken stets einen Sageblattschutz und einen
Spaltkeil. Beim vollstindigen Durchtrennen von Werkstiicken
durch das Sageblatt verringern Schutzhauben und andere
Sicherheitsvorrichtungen das Verletzungsrisiko.

¢) Setzen Sie nach Abschluss von Nut- und Falzarbeiten, die das
Entfernen von Schutzhaube und Spaltkeil erforderlich machen,
samtliche Schutzvorrichtungen sofort wieder ein.

d) Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des Gerates, dass
das Sageblatt nicht mit der Schutzhaube, dem Spaltkeil oder
dem Werkstiick in Beriihrung steht. Versehentlicher Kontakt mit
diesen Gegenstanden kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

e) Stellen Sie den Spaltkeil geméaB der Anweisung in dieser
Bedienungsanleitung ein. Falscher Abstand und/oder inkorrekte
Positionierung und Ausrichtung machen den Spaltkeil in der
Vermeidung von Riickschlag unwirksam.

f) Der Spaltkeil funktioniert nur, wenn er das Werkstiick beriihrt.
Beim Ségen von zu kleinen Werkstiicken kann der Spaltkeil nicht
greifen und einen Riickschlag nicht vermeiden.

g) Verwenden Sie den fiir den Spaltkeil richtigen Sageblatttyp.
Die einwandfreie Funktion des Spaltkeils ist nur gewahrleistet, wenn
der Sageblattdurchmesser zum Spaltkeil passt, das Sageblatt diinner
als der Spaltkeil ist und die Schnittfugenbreite die Spaltkeilstérke
libersteigt.

2) Schnittverfahren

a) ACHTUNG! Halten Sie Hande und Finger stets vom Ségeblatt
fern. Durch kurze Unachtsamkeit oder ein Abrutschen kann Ihre
Hand ans Sageblatt geraten und es konnen schwere Verletzungen
verursacht werden.

b) Fiihren Sie das Werkstiick stets in zur Ségeblattdrehung
entgegengesetzter Richtung vor. Durch Zufiihren des Werkstiicks
in gleicher Richtung wie die Sageblattrotation kénnen das Werkstiick
und die Hand des Anwenders an das Sageblatt gezogen werden.

Setzen Sie den Gehrungsanschlag niemals zum Zufiihren
des Werkstiicks bei Langsschnitten und den Parallelanschlag
niemals als Lingenanschlag bei Kappschnitten ein.

Eine gleichzeitige Fiihrung des Werkstiicks durch Parallel-

und Gehrungsanschlag kann die Wahrscheinlichkeit einer
Sageblattbindung oder eines Riickschlags erhéhen.

d) Wenden Sie den Vorschubdruck bei Langsschnitten stets
zwischen Anschlag und Ségeblatt an. Verwenden Sie einen
Schiebestock, wenn der Abstand zwischen Anschlag und
Ségeblatt weniger als 150 mm (6 Zoll) betragt und einen
Schiebeblock, wenn dieser weniger als 50 mm (2 Zoll) betrégt.
Solche Hilfsmittel halten Ihre Hande in einem sicheren Abstand zum
Ségeblatt.

e) Verwenden Sie nur vom Hersteller mitgelieferte oder

nach Anleitung speziell konstruierte Schiebestdcke. Diese

Schiebestdcke sorgen fiir einen ausreichenden Abstand der Hand

zum Sageblatt.

Verwenden Sie niemals beschadigte oder gekiirzte

Schiebestdcke. Ein beschadigter Schiebestock kann abbrechen und

Ihre Hand an das Sdgeblatt abrutschen lassen.
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g) Betreiben Sie die Sage nicht ,freihandig". Verwenden Sie
zur Positionierung und Fithrung des Werkstiicks stets einen
Parallel- oder Gehrungsanschlag. , Freihdndig” bezeichnet hier
das Abstiitzen und Fiihren des Werkstticks mit den Handen statt mit
einem Parallel- oder Gehrungsanschlag. Freihandsagen fiihrt zu
Fehlausrichtung, Sageblattbindung und Riickschlag.

h) Greifen Sie niemals um oder iiber das sich drehende Sageblatt.
Das Ergreifen eines Werkstiicks kann zu einem versehentlichen
Kontakt mit dem sich bewegenden Sageblatt fiihren.

Sichern Sie hintere und seitliche Kanten langerer und groBerer
Werkstiicke durch zusatzliche Werkstiickstiitzen ab, um solche
Werkstiicke gerade zu halten. Ein langes und/oder breites
Werkstiick hat die Tendenz, sich am Tischrand zu verdrehen, was
Kontrollverlust, Sigeblattbindung und Riickschlag verursachen kann.

Schieben Sie das Werkstiick in gleichméBigem Tempo vor.
Drehen und biegen Sie das Werkstiick nicht. Sollte sich das
Werkstiick verklemmen, schalten Sie das Gerat sofort aus,
trennen Sie es vom Stromnetz und entfernen die Blockade. £in
im Sageblatt verklemmtes Werkstiick kann zu einem Riickschlag
fiihren oder den Motor abwiirgen.

Entfernen Sie kein Ausschussmaterial, wéhrend die Sage lauft.
Ausschussmaterial kann sich zwischen Anschlag und Sageblattschutz
verfangen und Ihre Hand in das Sageblatt ziehen. Schalten Sie die
Sége aus und warten Sie, bis das Sageblatt zum vélligen Stillstand
gekommen ist, bevor Sie Verschnittstiicke entfernen.

Verwenden Sie bei Langsschnitten von weniger als 2 mm
(3/32 Zoll) starken Werkstiicken stets einen auf der Tischplatte
anliegenden Zusatzanschlag. £in dinnes Werkstick kann sich
unter dem Anschlag verklemmen und Riickschlag verursachen.

3) Riickschlag: Ursachen und entsprechende Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines hakenden,
klemmenden oder falsch ausgerichteten Sageblattes, die dazu fiihrt,
dass eine unkontrollierte Sage abhebt und sich aus dem Werkstiick
heraus in Richtung der Bedienperson bewegt. Wenn sich das Sageblatt
in dem sich schlieBenden Ségespalt verhakt oder verklemmt, blockiert
es, und die Motorkraft schlagt die Sage in Richtung der Bedienperson
zuriick. Wird das Ségeblatt im Sageschnitt verdreht oder falsch
ausgerichtet, konnen sich die Zahne der hinteren Sageblattkante in
der Oberflache des Werkstiicks verhaken, wodurch sich das Sageblatt
aus dem Sagespalt herausbewegt und die Sage in Richtung der
Bedienperson zuriickspringt. Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen
oder fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend beschrieben, verhindert
werden.

a) Bringen Sie lhren Korper niemals in eine Linie mit dem
Sageblatt, sondern stellen Sie sich immer seitlich zur Sége in
Position. Riickschlag kann dazu fiihren, dass die Sdge das Werkstiick
unter hoher Geschwindigkeit zurtickschnellen ldsst und Personen
trifft, die sich direkt vor oder hinter der Sage aufhalten.

b) Greifen Sie niemals iiber oder hinter das Ségeblatt, um
Werkstiicke durchzuziehen oder abzustiitzen. Ein versehentlicher
Kontakt mit dem Sageblatt konnte Ihre Finger in das Sdgeblatt
Zziehen.

¢) Halten und driicken Sie das Werkstiick niemals gegen das
rotierende Sageblatt. £in Driicken des Werkstiickes gegen das
Ségeblatt verursacht eine Sdgeblattbindung und Riickschlag.

d) Richten Sie den Anschlag parallel zum Sageblatt aus. £in
fehlausgerichteter Anschlag driickt das Werkstiick gegen das
Sageblatt und verursacht Riickschlag.

e) Verwenden Sie bei Teilschnitten wie z.B. beim Falzen einen
Druckkamm, um das Werkstiick gegen den Tisch und den
Anschlag zu halten. Der Druckkamm sorgt im Falle eines
Riickschlages fiir Kontrolle (iber das Werkstiick.
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f) Seien Sie besonders beim Ségen in bestehende
Werkstiickwande oder andere nicht einsehbare Bereiche
vorsichtig. Das eintauchende Sageblatt kann beim Sagen in
verborgene Objekte blockieren und einen Riickschlag verursachen.

g) Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das Riickschlagrisiko durch ein
eingeklemmtes Sageblatt zu verringern. GroBe Platten kénnen sich
unter ihrem Eigengewicht durchbiegen und missen daher an allen
{iber die Tischplatte reichenden Kanten abgestitzt werden.

h) Seien Sie beim Sagen in verzogenes, verformtes oder
knotenreiches Holz besonders vorsichtig, da es keine gerade
Kante gibt, an der ein Anschlag entlanggefiihrt werden kann.
Ein verzogenes, verformtes oder knotenreiches Werkstiick ist instabil
und verursacht eine Fehlausrichtung des Sdgeblattes mit der
Schnittfuge, was zu Sageblattbindung und Riickschlag fiihrt.

Durchtrennen Sie nicht mehrere vertikal oder horizontal
gestapelte Werkstiicke in einem Arbeitsdurchgang. Das
Ségeblatt konnte ein oder mehrere Werkstiicke anheben und einen
Riickschlag verursachen.

Sollte sich das Sageblatt beim erneuten Einschalten der

Sage im Werkstiick befinden, muss darauf geachtet werden,
dass das Sageblatt zentriert in der Schnittfuge sitzt und die
Sageblattzahne keinen Kontakt mit dem Werkstiick haben. Ein
im Werkstiick verhaktes Sdgeblatt kann das Werkstiick beim Anlassen
der Sdge anheben und somit einen Riickschlag verursachen.

Halten Sie das Sageblatt sauber, scharf und in einwandfreiem
Zustand. Verwenden Sie niemals verzogene Sageblatter oder
Ségeblatter mit gerissenen und abgebrochenen Zéhnen. Scharfe
und richtig eingestellte Sagebldtter minimieren die Gefahr einer
Ségeblattbindung, das Abwiirgen der Sdge und Riickschlag.

4) Sichere Bedienung von Tischkreissagen

a) Schalten Sie die Tischkreissédge aus und t Sie sie vom
Stromnetz, wenn Sie Zubehor und Ségeblatter auswechseln,
Einstellungsanderungen am Spaltkeil oder an der Schutzhaube
vornehmen und wenn die Maschine unbeaufsichtigt bleibt.
VorsichtsmaBnahmen vermeiden Unfélle.

b) Lassen Sie die Tischkreissage niemals unbeaufsichtigt laufen.
Schalten Sie die Sdge aus und warten Sie, bis das Sageblatt
zum vélligen Stillstand gekommen ist. £ine unbeaufsichtigt
laufende Sage stellt eine unkontrollierbare Gefahr dar.

Platzieren Sie die Tischkreissage an einem gut beleuchteten
und ebenen Ort, der einen festen, sicheren Stand
gewdhrleistet. Wahlen Sie einen Bereich aus, der geniigend
Platz bietet, um lhr Werkstiick miihelos handhaben zu kénnen.
Dunkle, enge Bereiche und unebene, rutschige Boden erhdhen die
Unfallgefahr.

d) Befreien Sie den Bereich unter dem Sagetisch und/oder die
Staubauffangvorrichtung in regelméBigen Abstanden von
Sagemehl. Sich anhdufendes Sagemehl ist brennbar und kann sich
selbst entziinden.

e) Achten Sie darauf, dass die Tischkreissage sicher fixiert ist.
Eine nicht richtig gesicherte Tischsdge kann sich verschieben oder
umkippen.

f) Entfernen Sie Werkzeuge, Verschnittstiicke und andere
Gegenstande von der Tischplatte, bevor Sie das Gerat
einschalten. Ablenkungen und ein mogliches Verklemmen durch
andere Gegenstande kannen duBerst geféhrliche Folgen haben.

g) Verwenden Sie immer Sageblatter der richtigen GroBe und mit
passender Aufnahmebohrung (z. B. sternformig oder rund).
Sageblatter, die nicht zu den Montageteilen der Sage passen, laufen
unrund und fithren zum Verlust der Kontrolle.
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h) Verwenden Sie niemals beschadigte oder falsche
Sageblatt-Unterlegscheiben oder -Schrauben. Die Sageblatt-
Unterlegscheiben und -Schrauben wurden speziell fiir Ihre Sage
konstruiert, um optimale Leistung und Betriebssicherheit zu
gewdhrleisten.

Stellen Sie sich ni auf die Tischkreissdge und verwenden
Sie sie keinesfalls als Tritthocker. £in Umkippen der Tischkreissage
oder eine unbeabsichtigte Berihrung mit dem Sageblatt kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

Vergewissern Sie sich, dass das Sageblatter stets
ordnungsgemaB und in richtiger Laufrichtung installiert

ist. Verwenden Sie keine Schleifscheiben, Drahtbiirsten

oder Schleifrader mit der Tischkreissage. Eine unsachgemale
Ségeblattinstallation und die Verwendung von nicht empfohlenen
Zubehrteilen kann zu schweren Verletzungen fiihren.

k) Verwenden Sie das Gerat NIEMALS direkt auf dem FuBboden
oder unterhalb lhrer Taillenhéhe

Auch wenn dieses Gerét wie vorgeschrieben verwendet wird, ist es nicht
maglich, samtliche Restrisiken auszuschlieBen. Wenn Zweifel beziiglich
derVerwendung des Gerts bestehen, DIESES NICHT VERWENDEN.

Gerateiibersicht

. Sageblatthhenkurbel

. Schnittwinkeleinstellung

. Sageblatthohenverriegelung

. Schnittwinkelsperre

. Netzstecker

. Schnittwinkelanzeige

. Schraubenlécher fiir Handschlitzabdeckung
. Sageblatt

. Modulfiihrungsrollen

10.Vorderer Sdgeblattschutz
11.Sageblattschutz

12.Staubabsaugstutzen des Sageblattschutzes
13.Spaltkeil

14.Riickschlagsicherung
15.Staubabsaugstutzen

16.Seitliche Ausrichtsrolle
17.Modul-Nivellierspule

18.Motorgehduse

19.Riicksetztaste
20.Schnittfugeneinsatzsperre
21.Riickschlagsicherungsschlitz
22.Blattschutzschlitze

23.Positionshebel der Riickschlagsicherung
24 Riickschlagsicherungssperre
25.Blattschutz-Sicherungshebel
26.Vorderer Sicherungsstift des Blattschutzes
27.Hinterer Sicherungsstift des BLattschutzes
28.Abdeckung der Sageblatthohenkurbel
29.Schnittfugeneinsatz

30.Stichplatte

31.Zugangsbohrung fir Schnittfugeneinsatz
32.Modul-Nivellierschraube
33.Zugangsbffnung fiir Schnittfugeneinsatz
34.Modul-Tischplatte
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35.Handschlitze
36.Modul-Nivellierspulenschraube
37.Spaltkeil-Sicherungshebel
38.Nivellierschraube fiir Schnittfugeneinsatz
39.Sageblattflansch

40.Sageblattunterlegscheibe
41.Sageblattsicherungsmutter

42.Spindel

43.Montagesockel

44, Befestigungsschraube

45.Schiebestock

46.Universalwerkzeug 1

47.Universalwerkzeug 2

48.Winkelmesser

49.Werkbank-Feststellschraube

50.Verstellbarer Frontanschlag

51.StitzfuB

52.45°Winkelanschlag

53.Winkelfihrung

54.Winkelskala

55.Winkelsucher

56.Werkbankschiene

57.Winkelstellschraube

58.Parallelanschlagsarm

59.Parallelanschlag

60.Hintere Leiste des Parallelanschlags
61.Montageschrauben fiir Parallelanschlagsschiene
62.Parallelanschlagssicherung

63.Klemmhebel fiir Parallelanschlagssicherung
64.Spannschrauben fiir Parallelanschlagssicherung
65.Hoheneinstellschraube fiir Parallelanschlagsschiene
66.Skalenanzeige des Parallelanschlags
67.Klemme des Parallelanschlagsarms
68.Parallelanschlagsrolle
69.Rollensicherungsmutter
70.Montagedffnungen fir Parallelanschlagssicherung
71.Montageschrauben fiir Parallelanschlagssicherung
72.Horizontale Stellschraube fiir Parallelanschlag
73.Handschlitzabdeckung
74.Spaltkeil-Stellschraube

75.45°Winkelschraube

76.0°Winkelschraube

77.Staubabsaugadapter

BestimmungsgemaBe Verwendung

Effektive Baukreissage fiir Gehrungs-, Schrég- und Kappschnitte.
Inklusive Winkelmesser und Parallelanschlag. Nur fiir Holz und
holzéhnliche Materialien geeignet. Fiir den Einsatz mit dem
Triton-Workcenter TWX7 und dessen Zubehor konzipiert.

Das Gerat darf nur fiir seinen bestimmungsgemaBen Zweck verwendet
werden. Jede von der Beschreibung in dieser Gebrauchsanweisung
abweichende Verwendung wird als missbrauchliche Verwendung
angesehen. Die bedienende Person nicht der Hersteller, ist fiir jegliche
Schaden oder Verletzungen aufgrund missbrauchlicher Verwendung
haftbar. Der Hersteller ist weder fiir am Gerét vorgenommene
Modifikationen noch fiir aus solchen Veranderungen resultierende
Schaden haftbar.

Hinweis: Nicht fir den gewerblichen Gebrauch geeignet.

Auspacken des Gerates

Packen Sie Ihr Werkzeug vorsichtig aus und iiberpriifen Sie es.
Machen Sie sich vollstandig mit allen seinen Eigenschaften und
Funktionen vertraut.

Vergewisser Sie sich, dass samtliche Teile des Werkzeugs
vorhanden und in einwandfreiem Zustand sind. Sollten Teile fehlen
oder beschadigt sein, lassen Sie diese ersetzen, bevor Sie das
Werkzeug verwenden.

ACHTUNG! Lesen Sie diese Bedienungsanleitung in Verbindung mit
der Bedienungsanleitung fiir den Workcenter TWX7.

Vor Inbetriecbnahme

WARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass der Sagetisch
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist, bevor Sie Zubehor
wechseln, Module einsetzen bzw. entnehmen und Einstellungen
vornehmen.

/N WARNUNG! Tragen Sie beim Umgang mit Sagebléttern stets
entsprechend geeignete Schnittschutzhandschuhe. Nichtbeachtung
kann zu geféhrlichen Schnittverletzungen des Anwenders fiihren.

Modul-Nivellierschrauben montieren

e Stellen Sie das Baukreissagemodul auf einen ebenen Untergrund
und montieren Sie die Modul-Nivellierspulenschrauben (36) und
die Modul-Nivellierschrauben (32) gemaB Abbildung I.

Modul wechseln

/N WARNUNG! Benutzen Sie die Handschlitze (35) zum Tragen des
Baukreissagemoduls.

Modul einsetzen

/N WARNUNG! Senken Sie das Sageblatt (8) auf eine sichere
Hohenposition ab, bevor Sie das Kreissagemodul einsetzen oder
entfernen.

/N WARNUNG! Einige Module sind sehr schwer, besonders wenn

sie Elektrowerkzeuge beinhalten. Tragen Sie die Module stets an den
Handschlitzen (35) und achten Sie dabei auf sicheren Stand und
aufrechte Korperhaltung. Vermeiden Sie beim Wechseln von Modulen
ungiinstige Bewegungen.

/N WARNUNG! Achten Sie beim Einsetzen des Modules darauf,

dass sich Finger oder andere Korperteile nicht zwischen Modul und
Werkbankgestell befinden ( Abb. I1).

e Schieben Sie die Modulfihrungsrollen (9) in die
Modul-Fiihrungsschienen und senken Sie das Modul vorsichtig ab
(Abb. 11).

Bringen Sie beide Modulsperrhebel in die SchlieBposition ( Abb. Ill).

Setzen Sie die Handschlitzabdeckungen (73) in die Handschlitze
(35) und befestigen diese mit den mitgelieferten Schrauben in die
dafiir vorgesehenen Schraubenldcher (7) (Abb. [11) mithilfe eines
Kreuzschlitzschraubendrehers (nicht mitgeliefert).

Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass die Modul-
Nivellierspulenschrauben (36) richtig in den Modul-Nivellierspulen
sitzen. Stellen Sie die Modul-Nivellierschrauben (32) so ein, dass nicht
zu viel Spiel zwischen Modul und Workcentergestell besteht.




Modul entfernen

o Losen Sie die Schrauben der Handschlitzabdeckungen und
entfernen Sie die Abdeckung (Abb. Il).

o Bringen Sie die Modulsperrhebel in die entriegelte Position.
Heben Sie das Modul mithilfe der Handschlitze (35) aus dem
Gestell und schieben Sie die Modulfiihrungsrollen (9) aus den
Modul-Fithrungsschienen (siehe Abb. I1).

Modul nivellieren

o Nivellieren Sie das Modul mithilfe der Modul-
Nivellierspulenschrauben (36) und der Modul-Nivellierschrauben
(32) in der auf Abb. IV gezeigten Reihenfolge.

e Uberpriifen Sie mithilfe eines Richtscheits, ob das Modul plan und
biindig mit der Tischplatte des Workcenters verlauft (Abb. V). Falls
das Modul noch nicht vollstandig nivelliert sein sollte, wiederholen
Sie den oben beschriebenen Vorgang.

Baukreissagemodul zusammenbauen

o Siehe Abb. I-XXIl sowie die unten aufgefiihrten Informationen zum
Zusammenbau des Baukreissagemoduls.

Spaltkeil montieren

/N WARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass der Spaltkeil (13) in der
richtigen Position eingerastet ist, bevor Sie die Sage benutzen.

WICHTIG: Das Sageblatt (8) ist ab Werk vormontiert. Stellen Sie
sicher, dass es ordnungsgeméB und sicher installiert ist und alle
Befestigungsmittel fest angezogen sind, bevor Sie die Sage in Betrieb
nehmen.

1. Stellen Sie das Sageblatt (8) auf 0° ein und l6sen Sie die
Sageblatththenverriegelung (3), um das Sageblatt mithilfe der
Sageblatthchenkurbel (1) auf seine hochste Stellung anzuheben.

2. Losen Sie die Schnittfugeneinsatzsperre (20) und nehmen Sie den
Einsatz mithilfe der Zugangsoffnung (33) heraus (Abb. VI).

3. Achten Sie darauf, dass der Sicherungshebel des Spaltkeils
(37) entriegelt st. Schieben Sie nun den Spaltkeil (13) in die
Befestigungshalterung und richten dessen Einkerbungen mit den
Sicherungsstiften aus (Abb. G/1).

Hinweis: Die hochste Spaltkeileinstellung ermoglicht die
Montage der Riickschlagsicherung und des Sageblattschutzes. Die
niedrigste Spaltkeileinstellung ist nicht fiir komplettes Durchségen
von Werkstiicken gedacht und macht das Installieren von
Riickschlagsicherung und Sageblattschutz unméglich.

4. Drehen Sie den Sicherungshebel des Spaltkeils, um den Spaltkeil in
Position zu sichern (Abb. VIl / 2-3).

Spaltkeil ausrichten

Hinweis: Der Spaltkeil wird mittels des Sicherungshebels (37) am
verstellbaren Biigel befestigt, dessen Bewegung bogenartig zum
Sageblatt verlauft und zusammen mit dem Sageblatt abgesenkt oder
angehoben wird. Achten Sie bei der Ausrichtung des Spaltkeils darauf,
dass der Abstand zwischen der Spaltkeilkante und den Zahnen des
Sageblattes im oberen als auch im unteren Teil des Bogens genau
gleich ist. Dies zeigt an, dass der Spaltkeil korrekt auf das Sageblatt
ausgerichtet ist.

1. Stellen Sie das Sageblatt (8) auf 0° ein und losen Sie die
Sageblatthchenverriegelung (3), um das Sageblatt mithilfe der
Sageblatthchenkurbel (1) auf seine hichste Position anzuheben.

2. Losen Sie die Schnittfugeneinsatzsperre (20) und nehmen Sie den
Einsatz mithilfe der Zugangscffnung (33) heraus (Abb. V).

3. Stellen Sie sicher, dass der Spaltkeil-Sicherungshebel (37)
freigegeben ist.

4. Losen Sie die Spaltkeil-Stellschrauben (74) mit einem
Innensechskantschliissel.

5. Halten Sie zwei Richtscheite oder Lineale an die Seiten des
Sageblattes (8) und des Spaltkeils (13), um sicher zu sein, dass diese
ausgerichtet sind.

6. Entfernen Sie die Richtscheite bzw. Lineale und ziehen Sie die
Spaltkeil-Stellschrauben wieder an.

7. Priifen Sie nun, ob Spaltkeil und Sageblatt korrekt aufeinander
ausgerichtet sind, indem Sie das Sageblatt zunachst in seine
niedrigste und dann in die hchste Position bringen, ohne dass sich
dabei Spaltkeil und Sageblatt beriihren.

Hinweis: Sageblatt und Spaltkeil diirfen nicht in Kontakt geraten;
es muss stets ein gleichmaBiger Abstand zwischen Spaltkeil und
Sageblattzahnen bestehen.

8. Sollte dies nicht der Fall sein, wiederholen Sie oben aufgefiihrten
Schritte, bis Spaltkeil und Sageblatt korrekt aufeinander
ausgerichtet sind.

9. Setzen Sie den Schnittfugeneinsatz wieder ein.
Schnittfugeneinsatz nivellieren

/N WARNUNG! Vergewissern Sie sich vor Inbetriebnahme stets, dass
der Schnittfugeneinsatz (29) richtig installiert und ordnungsgemaB
nivelliert ist.

1. Nivellieren Sie den Schnittfugeneinsatz, indem Sie die
Nivellierschrauben (38) justieren, welche durch die
Zugangsbohrung (31) zuganglich sind.

2. Uberpriifen Sie mithilfe eines Richtscheits, ob der
Schnittfugeneinsatz plan und biindig zum Rest der Modul-
Tischplatte (34) liegt.

3. Sollte dies nicht der Fall sein, wiederholen Sie den oben
beschriebenen Vorgang.

Sageblatteinstellung

o Schnittwinkel des Sageblattes (8) einstellen:

1. Losen Sie den Schnittwinkelsperre (4).

2. Drehen Sie die Schnittwinkeleinstellung (2), um den Schnittwinkel
zu andern.

3. Uber die Schnittwinkelanzeige (6) lasst sich der eingestellte
Sageblattwinkel prifen.

. Ziehen Sie den Schnittwinkelsperre fest.
Sageblatthohe einstellen:
. Geben Sie die Sageblatthohenverriegelung (3) frei.

. Drehen Sie die Sageblatthohenkurbel (1) im Uhrzeigersinn, um das
Sageblatt anzuheben.

3. Drehen Sie die Sageblatthohenkurbel (1) im Gegenuhrzeigersinn,
um das Sageblatt abzusenken.

4. Ziehen Sie die Sageblatthhenverriegelung fest.

Ségeblatt kalibrieren

/N WARNUNG! Verwenden Sie nur Sageblatter mit einem Durchmesser

und Bohrungsdurchmesser geméB der Kennzeichnung auf der Sage.

Siehe Technische Daten.

Hinweis: Beziehen Sie sich zum Kalibrieren des Sageblattes (8) auf

Abb. VIII.

1. Bringen Sie das Sageblatt mithilfe der Sageblatthshenkurbel (3) in
seine hachste Stellung.

2. Ziehen Sie die Sageblatthohenverriegelung fest.

3. Losen Sie den Schnittwinkelsperre (4) und richten Sie das Sdgeblatt
(8) mithilfe der Schnittwinkeleinstellung (2) so ein, dass es lotrecht
zur ModulTischplatte (34) steht.
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4. Halten Sie ein Winkeldreieck (nicht im Lieferumfang enthalten) flach
gegen die Modul-Tischplatte und gegen das Sageblatt.

5. Losen Sie die 0°-Winkelschraube (63).
6. Losen Sie die Schraube auf dem roten Zeiger der
Schnittwinkelanzeige (6) (Abb. VIII).
. Richten Sie den Sageblattwinkel parallel zum Winkeldreieck aus und
justieren gegebenenfalls die Winkelschraube.
8. Arretieren Sie das Sageblatt, indem Sie den Schnittwinkelsperre
festziehen.

9. Ziehen Sie die 0°-Winkelschraube an.

10.Richten Sie den roten Zeiger auf die 0°-Markierung der
Schnittwinkelanzeige aus und ziehen die Schraube an.

11.L6sen Sie die 45°-Winkelschraube (62).

12.L6sen Sie den Schnittwinkelsperre und bringen das Sageblattin
einen 45°-Winkel.

13.Justieren Sie gegebenenfalls die 45°-Winkelschraube und ziehen
den Schnittwinkelsperre fest.

14.Priifen Sie, dass die Winkelanzeige 45° anzeigt und ziehen dann die
45°-Winkelschraube wieder an.

Riickschlagsicherung und Sdgeblattschutz montieren

ACHTUNG! Vergewissern Sie sich, dass der Spaltkeil (13) befestigt,

sich in der hachsten Position befindet und korrekt mit dem Sageblatt

(8) ausgerichtet ist, bevor Sie die Riickschlagsicherung (14) und den

Sageblattschutz (11) montieren. Nichtbeachtung kann dazu fiihren,

dass der Sageblattschutz durch eine Fehlausrichtung beschadigt wird.

Hinwesis: Die Riickschlagsicherung muss vor dem Sageblattschutz

installiert werden.

Montage der Riickschlagsicherung:

1. ZurInstallation der Riickschlagsicherung, 16sen Sie die
Riickschlagsicherungssperre (24) (Abb. IX/ 1). Richten Sie den
Positionshebel (23) mit dem Riickschlagsicherungsschlitz (21)
(Abb. 1X/2)am Spaltkeil (13) aus.

2. Driicken Sie die Riickschlagsicherung mit dem Positionshebel nach
unten weisend auf den Spaltkeil (Abb. IX/ 3) und ziehen Sie die
Rickschlagsicherungssperre wieder fest (Abb. IX/ 4).

3. Uberpriifen Sie, dass die Sperre den Spaltkeil greift und die
Riickschlagsicherung nicht durch Anheben des Positionshebels
entfernt werden kann.

Sageblattschutz:

1. Positionieren Sie den Sdgeblattschutz (11) iiber dem Spaltkeil (13)
und richten Sie dessen vorderen und hinteren Sicherungsstift (26 u.

27) mit den dafiir vorgesehenen Blattschutzschlitzen (22) auf dem
Spaltkeil (Abb. X/ 1-2)aus.

2. Losen Sie den Blattschutz-Sicherungshebel (25) (Abb. X/ 2).

3. Kippen Sie den Sageblattschutz zuriick in Richtung Spaltkeil,
sodass sich der Seitenschutz und der frontale Sageblattschutz (10)
zuriicklehnen, und driicken dann den hinteren Positionierungsstift
(27) des Sageblattschutzes in den hinteren Schlitz (Abb. X/ 3).

4. Wahrend der hintere Positionierungsstift korrekt im Schlitz sitzt,
driicken Sie nun den vorderen Sageblattschutz in Richtung
Sageblatt (8) und pressen diesen nach unten, um den vorderen
Positionierungsstift (26) in den vorderen Schlitz des Spaltkeils zu
fithren (Abb. X/ 4-5).

5. Sobald sich beide Positionierungsstifte korrekt in den
Sageblattschutzschlitzen befinden, schlieBen Sie den
Blattschutz-Sicherungshebel (Abb. X/ 6).

6. Uberpriifen Sie, dass sich der Sageblattschutz nicht durch Anheben
vom Spaltkeil entfernen lasst.

~

/N WARNUNG! Priifen Sie stets, dass sich das Sageblatt einwandfrei
drehen lasst, bevor Sie die Sage einschalten. Dies lasst sich durch
mehrmaliges Auf- und Ab-bewegen des Sageblattschutzes Giberpriifen.
Hierbei sollte ein wenig, aber nicht zu viel Spiel in der Bewegung

sein. Sollte sich der Sageblattschutz durch einen Widerstand oder eine
Behinderung nicht frei bewegen lassen, entfernen und tiberprifen Sie
ihn und installieren Sie ihn dann ereut. Der Sdgeblattschutz darf das
Sageblatt unter keinen Umsténden beriihren. Benutzen Sie die Sége
nicht, wenn der Sageblattschutz trotz Neuinstallation nicht einwandfrei
funktioniert, sondern wenden Sie sich an den Gerétehersteller oder
einen zugelassen Kundendienst.

Zusammenbau des Parallelanschlags

1. Befestigen Sie die Parallelanschlagsarme (58) beidseitig an der
hinteren Leiste (60) mithilfe der Montageschrauben (61) (Abb. XI).

2. Entfernen Sie die Verriegelungshebel, die sich ggf. an den
Anschlagsschienen befinden.

3. Schieben Sie die Parallelanschlagsarme in die Anschlagschienen des
Workcentergestells (siehe Abb. XIl).

Hinweis: Die Parallelanschlagsschiene kann an beide Seiten des

Workcenters montiert werden.

4. Entfernen Sie die Kunststoffabdeckung von einem Ende
des Parallelanschlagarms und schieben Sie die Klemme
der Parallelanschlagsarms (67) in die Unterseite des
Parallelanschlagsarms (Abb. XIll).

Hinweis: In gedffneter Position zeigt der Hebel vom Workcenter nach

auBen.

5. Bringen Sie die Kunststoffabdeckung wieder an.

6. Wiederholen Sie die Schritte 4 - 5 am anderen
Parallelanschlagsarm.

7. Driicken Sie die Klemmhebel der Parallelanschlagarme nach unten,
um den Parallelanschlag (59) in Position zu arretieren.

Hinweis: Wenn der Workcenter mit dem optionalen Transportzubehor

ausgestattet ist, stellen Sie sicher, dass die Klemme des

Parallelanschlagarms so positioniert ist, dass sie den Griff des

Transportzubehors nicht beeintréchtigt.

8. Schieben Sie den Parallelanschlag auf den Parallelanschlagsarm
(Abb. XIV) und arretieren Sie ihn, indem Sie den Klemmhebel der
Parallelanschlagssicherung nach unten driicken.

Parallelanschlagssicherung anspannen

Der Parallelanschlag (59) sollte ohne seitliches Spiel fest auf dem

Parallelanschlagsarm (58) sitzen, dabei darf dessen Mandvrierfahigkeit

auf dem Parallelanschlagsarm nicht beeintréchtigt werden, wenn sich

der Klemmhebel (63) in gedffneter Position befindet.

Die Parallelanschlagssicherung (62) konnen Sie wie folgt justieren:

1. Losen Sie den Klemmhebel.

2. Losen Sie die gerédndelten Kontermuttern an den Spannschrauben
des Parallelanschlags (64).

3. Drehen Sie die Spannschrauben des Parallelanschlagarms mit
einem 4-mm-Innensechskantschliissel (nicht im Lieferumfang
enthalten) im Uhrzeigersinn, um die Spannung zu erhdhen, und im
Gegenuhrzeigersinn, um diese zu verringern.

4. Ziehen Sie die gerandelten Kontermuttern wieder fest.

5. Uberpriifen Sie, dass der Parallelanschlag reibungslos auf den
Parallelanschlagsarmen gleitet.

Parallelanschlag einrichten

Der Parallelanschlag (59) verfiigt iiber eine hohe und eine niedrige
Anschlagsseite.




Erkann in einer Vielzahl von Konfigurationen eingerichtet werden,

die es ermoglichen, den Anschlag entweder rechts oder links vom

Sageblatt zu installieren, wobei entweder die hohe oder die niedrige

Anschlagsseite zum Sageblatt zeigt. Um die erforderliche Konfiguration

zu erreichen lassen sich folgende Kombinationen einstellen:

e Positionieren Sie den Parallelanschlag auf dem Parallelanschlagsarm
(58) so, dass er auf einer der beiden Seiten des Sageblattes (8) sitzt.

o Befestigen Sie den Parallelanschlag auf dem Parallelanschlagsarm
entweder an der Ein- oder Abgabeseite des Sagetisches.

o Kehren Sie den Parallelanschlag um, indem Sie die
Parallelanschlagssicherung (62) und die Parallelanschlagsrolle (68)
an beiden Enden des Anschlags miteinander austauschen
(siehe ,Parallelanschlag umkehren”).

WICHTIG: Die niedrige Anschlagsseite sollte nur dann zum Sageblatt

zeigen, wenn schmale Werkstoffe von nicht mehr als 19 mm Stérke

geschnitten werden.

Hinwesis: Fiir eine maximale Arbeitsbreite und volle Nutzung

des Lineals; montieren Sie die Parallelanschlagsschiene und den

Parallelanschlag auf der gleichen Seite in Bezug zum Sageblatt.

Parallelanschlag umkehren

Siehe Abb. XV

1. Losen Sie den Klemmhebel (63).

2. Entfernen Sie den Parallelanschlag (59) vom Parallelanschlagsarm
(58).

3. Entnehmen Sie die Parallelanschlagssicherung (62), indem
Sie die vier Montageschrauben (71) auf der Unterseite des
Parallelanschlages l6sen.

4. Entfernen Sie die Kunststoffabdeckung vom Rollenende des
Parallelanschlags.

5. Entnehmen Sie die Parallelanschlagsrolle (68), indem Sie die
Rollensicherungsmutter (69) und die Parallelanschlagsrolle
entfernen.

6. Befestigen Sie die Parallelanschlagssicherung an den vier
Montagedffnungen (70) auf der gegeniiberliegenden Seite des
Parallelanschlags.

7. Schrauben Setzen Sie die Parallelanschlagsrolle in die Offnung auf
der anderen Seite des Parallelanschlags.

8. Stellen Sie die richtige Hohe mit der unteren
Rollensicherungsmutter der Parallelanschlagrolle ein und sichern
Sie sie mit der oberen Rollensicherungsmutter.

Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass die Anschlagsrolle korrekt sitzt

und sie sich parallel zum Anschlag rollen Iasst.

9. Uberpriifen Sie die korrekte Ausrichtung des Parallelanschlags
(siehe ,Parallelanschlag mit Ségeblatt ausrichten”).

10.Uberpriifen Sie den Abstand zwischen Parallelanschlag und
Sagetisch (siehe , Parallelanschlag und Sagetischabstand
einstellen”).

Anschlag auf null stellen

1. Entfernen Sie den Sageblattschutz (11) und die
Riickschlagsicherung (14).

2. Entfernen Sie die Werkstiickstiitze, wenn diese montiert ist.

3. Bringen Sie das Sageblatt (8) auf seine hachste Position und stellen
Sie den Winkel auf 0°.

4. Uberpriifen Sie, dass sich das Sageblatt im 90°-Winkel zum
Sagetisch befindet (siehe ,Sageblatt kalibrieren”).

5. Positionieren Sie den Parallelanschlag (59) so, dass er fest
am Sageblatt anliegt. Arretieren Sie den Klemmhebel (63)
nicht, damit die Parallelanschlagssicherung (62) frei auf den
Parallelanschlagsarmen (58) gleiten kann.

6. Losen Sie die Klemmen fiir die Parallelanschlagsarme (67).

7. Wahrend Sie den Parallelanschlag fest am Ségeblatt
halten, schieben Sie die Parallelanschlagsschiene so, dass
die Skalenanzeige (66) mit der Null auf der Skala des
Parallelanschlagsarms ausgerichtet ist.

8 Ziehen Sie die Klemme des Parallelanschlagarms an.

9. Der Parallelanschlag kann jetzt auf die erforderliche Schnittbreite
eingestellt werden, indem die Skalenanzeige des Parallelanschlags
(66) mit der entsprechenden Messeinteilung auf der Skala
ausgerichtet wird (Abb. XVII).

Parallelanschlag mit Sdgeblatt ausrichten

Der Parallelanschlag wurde werkseitig korrekt ausgerichtet. Es ist jedoch
maoglich, dass sich Einstellungen durch Transport und Lagerung verstellt
haben. Es wird empfohlen, die Ausrichtung vor dem ersten Gebrauch
und danach in regelméBigen Abstanden zu tiberpriifen.

/N WARNUNG! Ein falsch ausgerichteter Anschlag verursacht ungenaue

Sageschnitte und kann Riickschlag verursachen.

1. Entfernen Sie den Sageblattschutz (11) und die
Riickschlagsicherung (14).

2. Uberpriifen Sie, dass das Sageblatt (8) ordnungsgemaB installiert
und die Sageblattsicherungsschraube fest angezogen ist (41).

3. Bringen Sie das Sdgeblatt auf seine hochste Position und stellen Sie
den Winkel auf 0°.

4. Positionieren Sie den Parallelanschlag (59) so, dass er fest am
Sageblatt anliegt (Abb. XVI). Arretieren Sie den Parallelanschlag
nicht.

5. Horizontale Ausrichtung einstellen: Justieren Sie mithilfe eines
4-mm-Innensechskantschliissel (nicht im Lieferumfang enthalten)
die horizontalen Stellschrauben (72) fiir den Parallelanschlag so,
dass die Stimseite des Parallelanschlags parallel zum Sageblatt
verlauft.

6. Vertikale Ausrichtung einstellen: Losen Sie die Réndelmuttern an
den Hoheneinstellschrauben der Parallelanschlagsschiene (65) und
stellen Sie mithilfe eines 4-mm-Innensechskantschliissel (nicht im
Lieferumfang enthalten) die Hoheneinstellschrauben so ein, dass
der Parallelanschlag biindig mit dem Sageblatt ausgerichtet ist.

7. Bringen Sie den Sageblattschutz und die Riickschlagsicherung
wieder an.

Parallelanschlag und Sagetischabstand einstellen
Zwischen der Unterseite des Parallelanschlags (59) und der
Tischoberflache sollte ein ausreichender Abstand vorhanden sein,
um zu verhindern, dass der Anschlag auf dem Sagetisch schleift. Die
Einstellung erfolgt an beiden Enden des Parallelanschlags.

Abstand am Klemmenende justieren:

1. Losen Sie den Klemmhebel (63).

2. Losen Sie die gerédndelten Kontermuttern der
Hoheneinstellschrauben (65) des Anschlags.

3. Verwenden Sie einen 4-mm-Innensechstkantschliissel (nicht im
Lieferumfang enthalten), um die Hoheneinstellschrauben des
Parallelanschlags einzustellen.

Hinweis: Drehen Sie beide Einsteller gleich, um eine Anderung des

vertikalen Winkels des Anschlags zu vermeiden.

4. Ziehen Sie die Hoheneinstellschrauben wieder an, indem Sie sie im
Uhrzeigersinn drehen, um den Abstand zu vergroBern.

5. Drehen Sie die Hoheneinstellschrauben im Gegenuhrzeigersinn,
um den Abstand zu verringern.

6. Ziehen Sie die gerandelten Kontermuttern wieder fest.

7. Stellen Sie sicher, dass zwischen der Unterseite des
Parallelanschlags und dem Tisch kein Kontakt besteht.
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Abstand am Rollenende justieren:
Siehe Abb. XV

1. Entfernen Sie die Kunststoffabdeckung vom Rollenende des
Parallelanschlags (59).

2. Losen Sie die obere Rollensicherungsmutter (69).

3. Stellen Sie die untere Rollensicherungsmutter der
Parallelanschlagsrolle ein, um die Hohe des Parallelanschlags
einzustellen.

5. Stellen Sie sicher, dass die Parallelanschlagsrolle (68) richtig
positioniert ist, damit sie parallel zum Parallelanschlagsarm (58)
rollen kann.

6. Ziehen Sie die obere Rollensicherungsmutter wieder fest.

7. Bringen Sie die Kunststoffabdeckung wieder an.

8. Stellen Sie sicher, dass kein Kontakt zwischen dem Parallelanschlag
und der Sagetischoberflache besteht.

Hinweis: Halten Sie einen gleichmaBigen Abstand iiber der gesamten

Anschlagslénge ein. Der Abstand sollte so klein wie mglich sein, muss

allerdings verhindern, dass der Parallelanschlag auf der Tischoberflache

schleift. Somit lasst sich vermeiden, dass diinne Werkstoffleisten

wahrend der Bearbeitung unter den Parallelanschlag rutschen.

Winkelmesser

e [Gsen Sie die Werkbank-Feststellschraube (49) und schieben Sie die
Werkbankschiene (56) in die T-Schlitze des Workcentergestells
(Abb. XVIII).

Ziehen Sie die Werkbank-Feststellschraube an, um den
Winkelmesser (48) zu befestigen.

Winkeleinstellungen kdnnen vorgenommen werden, indem Sie
die Winkelstellschraube (57) [dsen und den Winkelmesser in den
gewiinschten Winkel einstellen.

Der Winkel wird nun am Winkelsucher (55) angezeigt.

Der verstellbare Frontanschlag (50) kann durch Losen der beiden
Sechskantschrauben so eingestellt werden, dass Werkstiicke
unterschiedlicher GréBe bearbeitet werden kénnen.

Drehen Sie den Winkelmesser um und stellen Sie ihn auf 0°, um
den 45°-Winkelanschlag (52) fiir prazise 45°-Winkelschnitte nutzen
zu kdnnen.

Staubabsaugung

/N WARNUNG! Verwenden Sie stets einen entsprechend geeigneten
Staubsauger oder eine Werkstatt-Entstaubungsanlage.

/N WARNUNG! Bei der Bearbeitung von Naturholz,
Oberflédchenbeschichtungen und Verbundmaterialien kann schédliche
Substanzen enthaltender Staub freigesetzt werden. Entsorgen Sie
solchen Giftstaub stets vorschriftsmaBig.

¢ Die Staubabsaugung kann zwar iiber einen herkémmlichen
Staubsauger mit Staubfangbeutel erfolgen, allerdings fiillen
sich diese sehr schnell. Durch den Anschluss des Triton-
Staubsammelbehélters (DCA300) lasst sich das Fassungsvermégen
um ein Vielfaches erweitern.

o Die elektrische Belastung beim kombinierten Anschluss von
Baukreissage und Staubsauger kann die Nennstromleistung des
héuslichen Stromanschlusses tiberschreiten. SchlieBen Sie Ihren
Staubsauger und die Baukreissage stets an separate Steckdosen an
und schalten Sie beide Elektrogerate getrennt voneinander ein.

Anschluss ans Stromnetz

Hinweis: Dieser Workcenter ist mit einer Netzstrom-Trennsteckdose
mit Elektrokabel ausgestattet, um den Anschluss von Elektrogeréten zu
ermaglichen (Abb. XIX).

SchlieBen Sie den Workcenter mithilfe des Netzsteckers an das
Stromnetz an.

e Elektrogerate lassen sich zur Stromversorgung an das Elektrokabel
anschlieBen.

1. Elektrogerate miissen an den Schaltkasten des Workcenters
angeschlossen werden.
2. Bei Bedarf konnen entsprechend geeignete Verlangerungskabel
benutzt werden, um das Stromkabel des Workcenters zu verlangem.
/N WARNUNG! Benutzen Sie nur Verlangerungskabel, die sich in einem
guten Zustand befinden und iiber einen ausreichenden Querschnitt
zur Versorgung des angeschlossenen Elektrogeréts mit ausreichender
Leistungsspannung verfiigen. Der Einsatz von Verlangerungskabeln mit
zu niedriger Spannungsleistung kann eine Senkung der Netzspannung
verursachen, was zu Stromausfallen, Uberhitzen und Ausbrennen des
Elektrowerkzeugmotors fiihrt.

Bedienung

/N WARNUNG! Tragen Sie STETS eine Schutzbrille, angemessenen
Atem- und Gehdrschutz sowie geeignete Schutzhandschuhe, wenn Sie
mit diesem Gerét arbeiten.

WICHTIG: Es wird empfohlen, dieses Gerat ber einen
Fehlerschutzstromschalter mit einem Fehlerstrom von hdchstens 30 mA
mit Strom zu versorgen.

WICHTIG: Auf dem Kreissagemodul ist die Vorschubrichtung
angegeben. Diese zeigt die korrekte und sicherste Zufiihrrichtung des
Werkstiicks wahrend der Schnittdurchfiihrung an.

/N WARNUNG! Bringen Sie den Workcenter nicht aus dem
Gleichgewicht, indem Sie zu groBe Werkstiicke bearbeiten.

/N WARNUNG! Vergewissern Sie sich vor Inbetriebnahme stets, dass
der Schnittfugeneinsatz (29) ordnungsgemaB installiert und richtig
nivelliert ist.

Hinweis: Weitere Informationen und Diagramme mit Bezug auf
Workcenter-komponenten entnehmen Sie bitte der Original-
Bedienungsanleitung des Workcenters TWX7.

Workcenter-Schaltkasten

WICHTIG: Der Schaltkasten benétigt zur Stromversorgung

einen Netzanschluss. Er setzt sich automatisch zuriick, sobald die

Stromversorgung unterbrochen wird. Bei Wiederherstellung der

Stromversorgung muss das Gerat neu eingeschaltet werden, um den

Betrieb fortsetzen zu konnen.

Ein- und Ausschalten

1. Der Ein-/Ausschalter des Workcenters befindet sich an der
Vorderseite des Workcentergestells (Abb. XIX).

2. SchlieBen Sie den Workcenter-Netzstecker an eine Steckdose an.

3. Stellen Sie den Ein-/Ausschalter des Workcenters auf O, indem Sie
die per Knie bedienbare Stopptaste betatigen.

4. Verbinden Sie das Netzkabel des Elektrowerkzeugs mit der
Gerétesteckdose des Workcenters.

5. Schalten Sie das Elektrowerkzeug an, indem Sie den Ein-/Ausschalter
auf I stellen.

e Driicken Sie die Stopptaste zum Ausschalten mit dem Knie herunter.

Hinweis: Sollte die Stromzufuhr wahrend des Betriebs unterbrochen

werden, wird das Elektrowerkzeug nicht wieder eingeschaltet. Schalten

Sie das Gerét erneut ein, um den Betrieb wieder aufzunehmen.

Bedienposition und Vorschubrichtung

e Die Bedienungsposition ist durch die Platzierung der Stopptaste

bestimmt.

Halten Sie sich stets in der N&he des Ein-/Ausschalters auf, damit die

Maschine im Notfall sofort abgeschaltet werden kann.

e Schieben Sie das Werkstiick so vor, wie es die Richtungspfeile auf
der Modul-Tischplatte (34) anzeigen.




Werkbankverldngerungen (als Sonderzubehér separat
erhiltlich) verwenden
o Der(optionale) Workcenter-Abgabetisch (TWX70S) und
die Workcenter-Werkstiickstiitze (TWX7SS) konnen beim
Abstiitzen groBerer Werkstiicke behilflich sein. Durch Lésen der
Abgabetischschrauben und/oder der Werkstiickstitzenschrauben
|&sst sich die entsprechende Stiitzstange herausziehen und
einstellen, um groBere Werkstiick angemessen abzustiitzen.
Winkelmesser einstellen
Hinweis: Es wird empfohlen, ein Stiick Restholz am Anschlag zu
befestigen, um die Standzeit des Winkelmessers (48) zu verldngern.
1. Losen Sie bei in den T-Schlitz eingesetztem Winkelmesser die
Werkbank-Feststellschraube (49) und die Winkelstellschraube (57).
2. Stellen Sie nun den Winkelmesser ein; der Winkelsucher (55) zeigt
dabei den Winkel an.
3. Ziehen Sie die Winkelstellschraube fest und drehen Sie die

Werkbank-Feststellschraube, bis ein Widerstand spiirbar ist, um den

Winkelmesser im T-Schlitz zu sichern.

Gehen Sie wie folgt vor, wenn ein 45°-Winkel benatigt wird:

4. Entfernen Sie den Winkelmesser und befestigen sie diesen wieder,
s0 dass der verstellbare Frontanschlag (50) anhangt.

. Vergewissern Sie sich, dass der Winkelsucher 0° anzeigt und
schlieBen Sie die Winkelstellschraube.

6. Nutzen Sie den 45°-Winkelanschlag (45), um das Werkstiick zu

fixieren.
Schiebestock verwenden

/N WARNUNG! Die Bearbeitung kleiner Werkstiicke kann gefahrlich
sein und macht den Gebrauch eines Schiebestocks erforderlich.

]

o Ein Schiebestock (45) istim Lieferumfang enthalten. Allerdings kann

es notig sein, weitere Schiebstdcke einzusetzen, um das Werkstiick
sicher zufiihren zu kénnen.

o Beim Langsschneiden von Werkstiicken mit schmalem Durchmesser

miissen mehrere Schiebestdcke eingesetzt werden, um das sich in
unmittelbarer Nahe des Sageblattes (8) befindende Werkstiick zu
sichern.
o Folgen Sie den Anleitungen in der Abbildung ,Q"
um die Schiebestockhalterung zu befestigen und fiir
Aufbewahrungsméglichkeiten, wenn der Schiebestock nichtim
Einsatz ist.
Schnittvorgang
/N WARNUNG! Halten Sie das Werkstiick niemals in unmittelbarer
Nahe des Sageblattes (8) fest, wahrend die Maschine eingeschaltet ist
und sich das Sageblatt dreht. Andernfalls kann das Werksttick von der
Sage hochgeschleudert werden und die Bedienperson verletzen.
/N WARNUNG! Halten Sie thre Hande stets vom Sageblatt und der
Schnittbahn fern.
/N WARNUNG! Ziehen Sie das Werkstiick niemals wahrend des
Schnittvorgangs aus der Kreissage heraus; schalten Sie das Gerét aus
und warten Sie, bis das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das angeschnittene Werkstiick entfernen.
/N WARNUNG! Beim Zuschneiden von Werkstiicken, die breiter und
ldnger sind als die Workcenteroberflache, ist es unabdinglich, diese
ausreichend abzustiitzen. Dazu sollten der Workcenter-Abgabetisch
(TWX70S) und die Workcenter-Werkstiickstiitzen (TWX7SS) benutzt
werden, die iiber lhren Triton Fachhandel bezogen werden kénnen.
/N WARNUNG! Vergewissern Sie sich, dass der Workcenter auf festem,
flachem Untergrund steht. Priifen Sie vor Inbetriebnahme, dass ein
sicherer Stand gewahrleistet ist. Die Verwendung des Gerétes auf
unsicherem Boden ist geféhrlich und kann zu schweren Verletzungen
fithren.

Uberhitzen des Sageblattes vermeiden

o Uberpriifen Sie vor jedem Sagevorgang stets den Zustand des
Sageblattes. Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt scharf und fiir
das zu bearbeitende Material geeignet ist. Ersetzen Sie stumpfe
Sageblatter oder lassen Sie sie professionell scharfen (falls
zutreffend).

Lassen Sie das Werkzeug wahrend des Sagevorgangs 15 bis 20
Sekunden lang ohne Last laufen, um sicherzustellen, dass die Luft
das Sageblatt abkiihlt.

Seien Sie beim Trennen von Hartholz besonders vorsichtig.
Hartere Werkstoffe erzeugen mehr Widerstand und Warme am
Sageblatt und am Motor. Achten Sie daher darauf, dass haufigere
Luftkiihlungsintervalle eingehalten werden.

Ablangen, Querschneiden

/N WARNUNG! Bei Durchfiihrung von Ablangschnitten darf der
Parallelanschlag (59) nicht eingesetzt werden, da andernfalls das
Verschnittstiick weggeschleudert werden knnte. Stiitzen Sie das
Werkstiick wahrend des Schnittvorgangs mit dem Winkelmesser (48)
ab.

o Bei der Bearbeitung von Werkstiicken, die die in den ,Technischen
Daten" angefiihrten Abmessungen iiberschreiten, missen die
Werkstiickstiitzen entsprechend angepasst werden, um Werkstiicke
ausreichend sichern zu konnen.

-

. Positionieren Sie den Parallelanschlag fernab der Werkstiickbahn.
Stellen Sie den Winkelmesser (48) auf den gewtinschten Winkel
und arretieren Sie ihn.
2. Stellen Sie das Sageblatt so ein, dass die hdchste Position ungefahr
3,2 mm (1/8 Zoll) Gber das zu bearbeitende Werkstiick hinausragt.

3. Halten Sie das Werkstiick fest mit der dem Sageblatt am néchsten
gelegenen Hand gegen den Winkelmesser gedriickt und legen
Sie die andere Hand zum Abstiitzen auf den am weitesten vom
Sageblatt entfernten Teil des Werkstiicks.

4. Schalten Sie die Kreissage ein und warten Sie, bis das Sageblatt

seine Betriebsgeschwindigkeit erreicht hat.

5. Stiitzen Sie das Werkstiick mit beiden Handen und fiihren Sie es

gemaB Schritt 3 (oben) langsam dem Ségeblatt zu.

Hinweis: Schalten Sie die Sage aus und warten Sie, bis das Sageblatt

zum vélligen Stillstand gekommen ist, bevor Sie Verschnittstiicke

entfernen.

Gehrungsschnitte

o Bei der Bearbeitung von Werkstiicken, die die in den ,Technischen
Daten" angefiihrten Abmessungen tiberschreiten, missen die
Werkstiickstiitzen entsprechend angepasst werden, um Werkstiicke
ausreichend sichern zu konnen.

. Bringen Sie den Winkelmesser (48) in den gewiinschten Winkel.
Eine ausfahrliche Anleitung zur Einstellung des Winkelmessers und
seine Kalibrierung finden Sie unter ,Winkelmesser einstellen”.

2. Bitte entnehmen Sie Einzelheiten zum Schnittvorgang dem

Abschnitt, Ablangschnitte” oben.

Léngsschnitte

/N WARNUNG! Achten Sie darauf, dass der Parallelanschlag (59) bei

Langsschnitten stets eingesetzt wird (freihéndig gefiihrte Schnitte sind

auBerst gefahrlich!). Vergewisser Sie sich vor Beginn des Sageschnitts

stets, dass der Anschlag sicher fixiert ist.

/N WARNUNG! Halten Sie Ihre Hande stets - inshesondere bei

Langsschnitten - weit vom Sageblatt (8) fern und verwenden Sie den

Schiebestock (45) zum Vorschieben von Werkstiicken, bei denen

weniger als 150 mm (6 Zoll) zwischen Anschlag und Sageblatt liegen.

-
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/N WARNUNG! Entfernen Sie das Werkstiick niemals wahrend
des Sagevorgangs. Schalten Sie die Maschine aus und warten Sie,
bis das Sageblatt zum vdlligen Stillstand gekommen ist, bevor Sie
Verschnittstiicke entfernen.

o Bei der Bearbeitung von Werkstiicken, die die in den ,Technischen
Daten" angefiihrten Abmessungen tiberschreiten, missen die
Werkstiickstiitzen entsprechend angepasst werden, um Werkstiicke
ausreichend sichern zu konnen.

. Stellen Sie den Parallelanschlag (59) ein und arretieren Sie ihn,
indem Sie die Klemmhebel der Parallelanschlagssicherung (63)
schlieBen.

2. Entfernen Sie den Winkelmesser (48).

3. Stellen Sie das Sageblatt so ein, dass die hochste Position ungeféhr
3,2 mm (1/8 Zoll) iiber das zu bearbeitende Werkstiick herausragt.

4. Halten Sie das Werkstiick flach auf der Tischplatte und gegen den

Parallelanschlag gedriickt sowie mindestens 25 mm (1 Zoll) vom
Ségeblatt entfernt.

. Schalten Sie die Kreissége ein und warten Sie, bis das Sageblatt

seine Betriebsgeschwindigkeit erreicht hat.

6. Halten Sie das Werkstiick gegen den Anschlag und flach auf die
Tischplatte gedriickt und schieben Sie es langsam ins Ségeblatt
vor. Uben Sie wahrend des gesamten Schnittvorgangs einen
gleichmaBigen Druck auf das Werkstiick aus. Benutzen Sie den
Schiebestock (45), wenn das Werkstiickende weniger als 150 mm
(6 Zoll) vom Sageblatt entfernt ist.

Léngs-Winkelschnitte durchfiithren

/A WARNUNG! Achten Sie bei einem Winkelschnitt stets darauf, dass

sich der Parallelanschlag (59) auf der rechten Seite des Sageblatts (8)

befindet. Das Sageblatt darf niemals zum Parallelanschlag hin geneigt
sein.

Hinwesis: Hier gilt die gleiche Vorgehensweise wie bei Langsschnitten,
auBer dass der Winkel des Sageblattes nicht auf 0° gestellt sein darf.

o Beider Bearbeitung von Werkstiicken, die die in den ,Technischen
Daten" angefiihrten Abmessungen tiberschreiten, missen die
Werkstiickstiitzen entsprechend angepasst werden, um Werkstiicke
ausreichend sichern zu knnen.

1. Lésen Sie die Schnittwinkelsperre (4) und justieren Sie den Winkel
des Sageblattes (8) mithilfe der Schnittwinkeleinstellung (2).

2. Wenn der gewiinschte Winkel eingestelltist, arretieren Sie das
Sageblatt durch SchlieBen des Sperrhebels.

3. Firden Schnittvorgang folgen Sie der Anleitung unter
,Langsschnitte”.

Ablang-Winkelschnitte

Hinweis: Hier gilt die gleiche Vorgehensweise wie bei Ablangschnitten,

auBer dass der Winkel nicht auf 0° gestellt sein darf.

o Bei der Bearbeitung von Werkstiicken, die die in den ,Technischen
Daten” angefiihrten Abmessungen tiberschreiten, miissen die
Werkstiickstiitzen entsprechend angepasst werden, um Werkstiicke
ausreichend sichern zu kénnen.

1. Losen Sie die Schnittwinkelsperre (4) und justieren Sie den Winkel
des Sageblattes (8) mithilfe der Schnittwinkeleinstellung (2).

2. Wenn der gewiinschte Winkel eingestellt ist, arretieren Sie das
Ségeblatt durch SchlieBen der Schnittwinkelsperre.

3. Fiirden Schnittvorgang folgen Sie der Anleitung unter
,Abléngschnitte”.

Zubehor

o Eine Reihe an Zubehor und VerschleiBteilen, darunter Transportrader
(TWX7RTK), Werkstiickstiitzen (TWX7SS) und Abnahmetische
(TWX70S), sind tiber Ihren Triton Fachhandel erhéltlich.

—

o

e Ersatzteile sind konnen ebenfalls von threm Triton Fachhandel sowie
unter www.toolsparesonline.com bezogen werden.

Wartung und Pflege

/N WARNUNG! Trennen Sie den Workcenter stets vom Stromnetz,
bevor Sie Wartungs- oder Reinigungsarbeiten, Zubehdrwechsel oder
Einstellungsanderungen durchfiihren.

/N WARNUNG! Tragen Sie bei der Durchfiihrung von Reinigungs- und

Wartungsarbeiten stets Schutzkleidung einschlieBlich Schutzbrille und

geeignete Schnittschutzhandschuhe.

/N WARNUNG! Tragen Sie bei der Handhabung des Ségeblattes (8)

stets geeignete Schnittschutzhandschuhe. Andernfalls kann es zu

Schnittverletzungen des Anwenders kommen.

Allgemeine Uberpriifung

o Uberpriifen Sie alle Befestigungsschrauben in regelmaBigen

Abstianden auf festen Sitz, da sie sich mit der Zeit durch Vibration

lockern kdnnen.

Kontrollieren Sie das Netzkabel des Ladegerates vor jedem Gebrauch

auf Schaden und VerschleiB. Wenn das Netzkabel beschadigt ist,

muss es vom Hersteller, seinem Kundendienst oder einer ahnlich
qualifizierten Person ausgetauscht werden, um eine Gefahrdung
zu vermeiden. Dies gilt auch fir mit dem Gerét verwendete

Verlangerungskabel.

Ségeblattwechsel

/N WARNUNG! Dieses Triton-Produkt darf NICHT mit einem erweiterten

Dado-Kreissdgeblatt oder einem anderen Falzsdgeblatt verwendet

werden. Triton empfiehlt die Verwendung von original Triton-

Sageblattern, die fiir die Verwendung mit dieser Sage zugelassen sind.

/N WARNUNG! Die Nenndrehzahl des Sageblatts muss mindestens der

auf dem Elektrowerkzeug angegebenen Maximaldrehzahl entsprechen.

Schneller als seine Nenndrehzahl laufendes Zubehdr kann zerbrechen

und weggeschleudert werden.

1. Vergewissern Sie sich, dass sich das Sageblatt (8) im 0°-Winkel und
auf hochster Position befindet (siehe dazu ,Sageblatt einstellen”).

2. Entfernen Sie den Sageblattschutz (11) vom Spaltkeil (13), indem
Sie den Sperrhebel freigeben, mit der die Schutzvorrichtung am
Spaltkeil fixiert ist.

3. Heben Sie den Sageblattschutz vom Spaltkeil ab, um zuerst den
vorderen Sicherungsstift (26) abzunehmen. Heben Sie dann den
Spaltkeil, der den hinteren Sicherungsstift (27) freigibt.

4. Losen Sie den Riickschlagsicherungssperre (24) und heben den
Positionshebel (23) an, um die Riickschlagsicherung (14) dem
Spaltkeil zu entnehmen.

5. Geben Sie die Schnittfugeneinsatzsperre (20) am Eingabeende
des Schnittfugeneinsatzes (29) frei und heben Sie den Einsatz
mithilfe der Zugangsoffnung (33) an und entfernen Sie den
Schnittfugeneinsatz (Abb. VI / Position 1, dann 2).

6. Entfernen Sie das alte Sdgeblatt (8), indem Sie den Spindelhalter
(39) mit dem Universalwerkzeug 1 (46) fixieren, wahrend Sie
gleichzeitig die Sageblatt-Sicherungsmutter (41) mit dem
Universalwerkzeug 2 (47) entfernen.

7. Losen Sie die Sageblatt-Sicherungsmutter, entnehmen Sie die
Sageblattunterlegscheiben (40) und das Sageblatt. Lassen Sie den
Sageblattflansch auf der Spindel (42).

8. Schieben Sie das neue Sageblatt auf die Spindel und tber den
Sageblattflansch.

Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass das Sageblatt in die richtige

Richtung weist. Die Richtungskennzeichnung auf dem Sageblatt muss

mit der Kennzeichnung auf der Schutzvorrichtung tibereinstimmen.

9. Installieren Sie die Sdgeblattunterlegscheibe und die
Sageblattsicherungsschraube.




10.Befestigen Sie nun das neue Sageblatt, indem Sie den
Sageblattflansch mit dem Universalwerkzeug 1 festhalten, wéhrend
Sie die Sageblatt-Sicherungsmutter mit dem Universalwerkzeug 2
anziehen.

11.Setzen Sie nun den Schnittfugeneinsatz, die Riickschlagsicherung
und den Sageblattschutz wieder ein.

Hinwesis: Verschiedene Arten von Sageblattern erzeugen
unterschiedliche Schnittfugen (Schnittbreiten). Daher muss beim
Wechseln des Sageblattes die Einstellung der Skala tiberpriift werden
(siehe ,Anschlag auf Null stellen”).

Hinweis: Bei Nichtgebrauch des Universalwerkzeugs, lasst

sich dieses am Verriegelungsbolzen des Workcentergestells
aufbewahren. (Sehen Sie dazu die Abbildung in der Gerateibersicht
fiir Aufbewahrungsméglichkeiten.) Das ist der herausstehende
Verriegelungsbolzen, der das zusammengeklappte Workcentergestell
zusammenhalt.

Schnittfugeneinsatz wechseln

/N WARNUNG! Bei einer haufigen Nutzung der Kreissage kann der
Schnittfugeneinsatz mit der Zeit verschleiBen. Der Schnittfugeneinsatz
muss stets in einem guten Zustand sein und daher bei
VerschleiBerscheinungen ausgewechselt werden.

1. Vergewissern Sie sich, dass sich das Sageblatt (8) im 0°-Winkel und
auf hochster Position befindet (siehe dazu ,Sageblatt einstellen”).

2. Entfernen Sie den Sageblattschutz (11) vom Spaltkeil (13), indem
Sie den Sperrhebel freigeben, mit der die Schutzvorrichtung am
Spaltkeil fixiert ist.

3. Heben Sie den Sageblattschutz vom Spaltkeil ab, um zuerst den
vorderen Sicherungsstift (26) abzunehmen. Heben Sie dann den
Spaltkeil, der den hinteren Sicherungsstift (27) freigibt.

4. Losen Sie den Riickschlagsicherungssperre (24) und heben dann
den Positionshebel (23) an, um die Riickschlagsicherung (14) vom
Spaltkeil zu entnehmen.

5. Geben Sie die Schnittfugeneinsatzsperre (20) am Eingabeende
des Schnittfugeneinsatzes (29) frei und heben Sie den Einsatz
mithilfe der Zugangsffnung (33) an und entfernen Sie den
Schnittfugeneinsatz (Abb. VI / Position 1, dann 2).

6. Setzen Sie einen neuen Schnittfugeneinsatz oder eine neue
Stichplatte (30) ein.

7. Nivellieren Sie den neuen Schnittfugeneinsatz und beziehen Sie
sich dabei auf den Abschnitt ,Schnittfugeneinsatz nivellieren”.

8. Installieren Sie die Riickschlagsicherung und den Sageblattschutz
wieder ein.

Reinigung

o Halten Sie lhre Maschine stets sauber. Durch Schmutz und
Staub verschleiBen die Innenteile schnell und die Lebensdauer
des Gerates wird verkiirzt. Saubern Sie das Gerategehduse
mit einer weichen Biirste oder einem trockenen Tuch. Die
Entliftungsoffnungen gegebenenfalls mit sauberer, trockener
Druckluft reinigen, sofern verfiigbar.

Reinigen Sie Kunststoffteile niemals mit Atzmitteln. Falls eine
Trockenreinigung nicht ausreichend ist, sollte ein mildes
Reinigungsmittel auf einem feuchten Lappen verwendet werden.

Das Gerat darf niemals mit Wasser in Beriihrung kommen.

Vergewissern Sie sich vor dem erneuten Gebrauch, dass das Gerat
vollkommen trocken ist.

Ablagerungen und Blockierungen entfernen

1. Schalten Sie das Gerat aus und trennen Sie es von der
Stromversorgung.

2. Im Abschnitt X1l finden Sie visuelle Anweisungen, wie Sie auf die
Innenteile der Staubabsaugrinne zugreifen kénnen, um Holzreste,
Span und Sagemehl zu entfernen.

3. Losen Sie die Befestigungsschrauben in der gleichen Reihenfolge
wie in den Abbildungen gezeigt.

4. Offnen Sie die Staubrinne und beseitigen Sie samtliche
Ablagerungen, eingeklemmte Verschnittsticke u.d.

5. Setzen Sie die Abdeckung wieder ein und ziehen Sie die
Befestigungsschrauben in umgekehrter Reihenfolge wieder fest.

6. Stellen Sie die Stromverbindung zum Gerat wieder her und fahren
Sie mit dem Betrieb fort.

Schmierung

e Schmieren Sie alle beweglichen Teile in regelmaBigen Abstanden

- besonders nach haufigem Gebrauch oder nach einer griindlichen

Reinigung - leicht mit einem geeigneten PTFE-Spriihschmiermittel.

Die Zahnréder der Sdgeblatthheneinstellung miissen in

regelméaBigen Abstanden geschmiert werden. Diese sind durch die

Abdeckung zugénglich (Abb. XXI).

A\ WARNUNG! Schmieren Sie das Gerét nicht mit Schmiermitteln,

die auf Ol- oder Silikon basieren. Andernfalls kannen sich

Schmierfettriickstinde mit Sagemehl und Spénen verbinden und

zu Ablagerungen oder Verstopfungen fithren und bewegliche

Komponenten und Mechanismen beeintrachtigen. Das Gerat daher nur

mit einem PTFE-Trockenschmiermittel schmieren.

Kontakt

Informationen zu Reparatur- und Kundendiensten erhalten Sie unter
der Rufnummer (+44) 1935/382222.

Webseite: www.tritontools.com

GB-Postanschrift:
Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, GroBbritannien

EU-Postanschrift:
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Niederlande

Lagerung

e Bewahren Sie dieses Gerdt sorgfaltig an einem sicheren, trockenen
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Entsorgung

Beachten Sie bei der Entsorgung von defekten und nicht mehr
reparablen Elektrowerkzeugen die geltenden Vorschriften und Gesetze.

e Elektrowerkzeuge und andere elektrische und elektronische
Altgerate nicht iiber den Hausmiill entsorgen.

e Lassen Sie sich von der zustandigen Behorde beziiglich der
ordnungsgemaBen Entsorgung von Elektrowerkzeugen beraten.
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Fehlerbehebung

Stérung

Mégliche Ursache

Empfohlene Abhilfe

Kein Betrieb bei Betétigung des Ein-/ Keine Strom

Spannungsversorgung tiberpriifen

Ausschalters

Schutzschalter

Durch Leistungsiiberlastung ausgeldster

Riicksetztaste (19) driicken und das Gerat
durch Betétigung des Ein-/Ausschalters testen

Ein-/Ausschalter defekt

Lassen Sie den Schalter von einer
zugelassenen
Triton-Werkstatt austauschen.

Minderwertige Schnittqualitét Ségeblatt defekt

Das Sageblatt muss ausgetauscht werden;
weitere Informationen dazu unter
,Sageblattwechsel”

Profilschnitte stimmen nicht mit den
Abmessungen Gberein

Winkelmesser (48) oder Parallelanschlag (59)
nicht ausreichend fixiert

Befestigen Sie alle Anschlage und
vergewissern Sie sich das sie dem Druck
standhalten.

Sageblatt (8) nicht richtig eingestellt

Sageblatteinstellung gemdB ,Sageblatt
einstellen” korrigieren

Stiick Restholz am Winkelmesser (48) bietet
nicht mehr ausreichend Halt

Holzstiick auswechseln

Lockere Winkeleinstellung

Schnittwinkelsperre (4) nicht angezogen

Ziehen Sie den Schnittwinkelsperre fest.

Anheben oder Absenken des Sageblattes (8)

ist schwergangig und die Kurbel lasst sich nur | festgestellt.

Sageblatthohen verriegelung (3) ist

Sageblatthohenverriegelung freigeben
und Hohenkurbel (1) betétigen.

Zur Anmeldung Ihrer Garantie besuchen Sie bitte unsere Website
tritontools.com* und tragen dort Ihre personlichen Daten ein.

Kaufinformation
Kaufdatum: /[

Modell: TWX7CS002
Bewahren Sie bitte Ihren Beleg als Kaufnachweis auf.

schwer drehen Sageblatthohenverriegelung wieder
anziehen, sobald die gewiinschte
Sageblatthche gefunden ist.
Ga ra ntie Wenn sich Teile dieses Produkts innerhalb von 3 Jahren ab

Originalkaufdatum infolge fehlerhafter Materialien oder
Arbeitsausfiihrung als defekt erweisen, garantiert Triton der
kaufenden Person mangelhafte Teile nach eigenem Ermessen
entweder kostenlos zu reparieren oder zu ersetzen.

Diese Garantie gilt nicht fiir kommerzielle Verwendung und erstreckt
sich nicht auf normalen VerschleiB oder Schaden infolge von Unfall,
Missbrauch oder unsachgemaBer Verwendung.

*Bitte registrieren Sie Ihren Artikel innerhalb von 30 Tagen nach dem
Kauf online.

Es gelten die allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Ihre gesetzlich festgelegten Rechte werden dadurch nicht
eingeschrankt.




Traduzione delle istruzioni originali

Introduzione

Grazie per aver acquistato questo prodotto Triton. Questo manuale
contiene le informazioni necessarie per un funzionamento sicuro ed
efficace di questo prodotto. Questo prodotto ha caratteristiche uniche
e, anche se si ha familiarita con prodotti simili, & necessario leggere
attentamente questo manuale per assicurarsi di comprendere a pieno
le istruzioni. Assicurarsi che tutti gli utenti del prodotto leggano e
comprendano a pieno questo manuale. Conservare le istruzioni con il
prodotto per eventuali consultazioni future.

Descrizione dei simboli

La targhetta sul vostro prodotto pud mostrare simboli. Questi
rappresentano importanti informazioni sul prodotto o istruzioni sul suo
utilizzo.

Indossare una protezione acustica
Indossare una protezione per gli occhi
Indossare una protezione respiratoria
Indossare un casco protettivo

Indossare una protezione per le mani
Leggere il manuale di istruzioni
Attenzione!

NON toccare! NON accedere alla protezione prima di
spegnere l'alimentazione. Tenere altre persone e i bambini a
distanza di sicurezza durante I'impiego dell'utensile elettrico.
Eventuali distrazioni potrebbero far perdere il controllo
dell'apparecchio all'operatore. Tutti i visitatori devono essere
tenuti a distanza di sicurezza dall‘area di lavoro.

R P @«

Direzione di rotazione della lama.

©

Scollegare sempre dalla rete elettrica durante la regolazione,
la sostituzione degli accessori, la pulizia, la manutenzione e
quando non in uso!

Conforme agli attuali standard legislativi e di sicurezza.

~ P

Protezione ambientale

Rifiuti elettrici e le batterie, comprese le batterie a litio, non
devono essere smaltiti con i rifiuti domestici. Riciclare dove
esistono strutture idonei. Verificare con le autorita locali o con
il vostro rivenditore per consigli sul riciclaggio.

Costruzione di classe Il (doppio isolamento per una
protezione supplementare)

Abbreviazioni tecniche

v Volt

~ Corrente alternata

A, mA Ampere, milliampere

n, Velocita a vuoto

[} Diametro

° Gradi

Hz Hertz

W, kW Watt, Kilowatt

min’ Operazioni al minuto

dB (A) Livello sonoro in decibel (A
ponderato)

m/s? Metri al secondo quadrato
(ampiezza della vibrazione)

Specifiche prodotto

Numero modello:

TWX7CS002

(Solo Regno Unito):

Tensione: 220-240V ~,50/60 Hz
Potenza: 1800 W
Caratteristiche del fusibile 13A

Classe di protezione:

5]

Grado di protezione di ingresso:

IP20

Velocita a vuoto:

5000 min™

Lama in metallo duro:

Conforme alla norma EN 847-1

strappo:

254x30x2,5mmx60T
Requisiti della lama per sega:
Diametro: | @254 mm
Spessore minimo: | 1,7-1,9mm
Scanalatura: | 2,5mm
Codolo: | @30 mm
Spessore della lama guida: 2,2mm
Dimensionide! modulo della 680 x 465 x 560 mm
sega (Lx PxA):
Capacita massima di taglio a 851 mm
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Profondita di taglio massima

a90°: 83mm
Tagli angolari massimi a 45 °: 57,5mm
Ampiez?a del tavolo estensione +600 mm
laterale:

Lunghezza del tavolo con +670 mm

supporto in uscita:

851x 775 mm (senza supporto
laterale aggiuntivo e supporto
di uscita)

Dimensione massima del
pezzo Lx|:

Interno: 30 mm
Esterno: 33 mm

Diametro porta aspira polvere
della protezione lama:

Diametro della porta di Interno: 34 mm

estrazione della polvere: Esterno: 40 mm

Diametro dell'adattatore

della porta di estrazione della Interno: 30 mm

polvere:
Peso: 24 kg
Peso combinato (TWX7 e 49,5kg

TWX7CS002):

Come parte del nostro continuo sviluppo del prodotto, le specifiche
dei prodotti Triton possono variare senza preavviso.

Informazioni su suoni e vibrazioni:

Pressione acustica L,: 95,5 dB(A)
Potenza sonora L, ,: 108,5dB (A)
Incertezza K: 3dB(A)
Vibrazioni ponderate: 2,256 m/ s?
Incertezza: 1,5m/s

Il livello di intensita del suono per l'operatore potrebbe superare gli
85 dB (A) rendendo necessarie misure di protezione.

/\ AVVERTENZA: Indossare sempre protezioni per le orecchie,

quando il livello sonoro supera i 85 dB (A) e limitare il tempo di
esposizione, se necessario. Se i livelli sonori dovessero creare disagio
anche con la protezione auricolare, smettere di utilizzare lo strumento
immediatamente e controllare che la protezione acustica sia montata
correttamente e che fornisca il giusto livello di isolamento acustico per il
livello del suono prodotto dal tuo strumento.

/\ AVVERTENZA: I'esposizione dell'utente alle vibrazioni dello
strumento puo causare la perdita del senso del tatto, intorpidimento,
formicolio e riduzione della capacita di presa. Una lunga esposizione
pud portare ad una condizione cronica. Se necessario, limitare la
durata di esposizione alle vibrazioni e utilizzare guanti anti-vibrazione.
Non utilizzare I'utensile se la temperatura delle mani ¢ al di sotto del
normale, in quanto cio aumentera l'effetto delle vibrazioni. Utilizzare i
dati forniti nelle specifiche tecniche relativi alle vibrazioni per calcolare
la durata e la frequenza di funzionamento dell'utensile.

/N AVVERTENZA: I'emissione delle vibrazioni durante ['uso effettivo

del dell'utensile puo essere diverso dal valore totale dichiarato in
quanto dipende dalle modalita in cui viene utilizzato lo strumento.

Vi ¢ la necessita di identificare le misure di sicurezza per proteggere
I'operatore che si basano su una stima dell'esposizione nelle effettive
condizioni d'uso (tenendo conto di tutte le parti del ciclo operativo come
i tempi in cui lo strumento & spento e quando € attivo a vuoto oltre al
tempo di attivazione).

IIvalore totale della vibrazione dichiarato & stato misurato secondo un
metodo di prova standard e puo essere utilizzato per confrontare uno
strumento con un altro. Il valore totale della vibrazione dichiarata puo
anche essere utilizzato in una valutazione preliminare dell'esposizione.

I livelli sonori nelle specifiche sono determinati seguendo gli standard
internazionali. | dati rappresentano un normale utilizzo per 'utensile in
condizioni di lavoro generali. Un utensile tenuto in cattive condizioni,
montato in modo errato o utilizzato in maniera impropria pud essere
causa di un aumento dei livelli sonori e delle vibrazioni. www.osha.
europa.eu fornisce informazioni sui livelli sonori e delle vibrazioni nei
luoghi di lavoro utili agli utenti domestici che utilizzano utensili per
lunghi periodi di tempo.

Avvertenze di sicurezza generali per

utensili elettrici

/N AVVERTENZA: Leggere tutte le avvertenze di sicurezza,
istruzioni, illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile
elettrico. /n caso di mancata osservanza delle istruzioni elencate qui di
seguito potrebbe sussistere il pericolo di scosse elettriche, incendi e/o
gravi incidenti.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per riferimenti futuri.

Il'termine "utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce all'utensile
elettrico alimentato dalla rete (via cavo) o alimentato a batteria (senza
cavo).

1) Sicurezza dell‘area di lavoro

a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Zone in
disordine e buie favoriscono gli incidenti.

b) Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmosfere esplosive,
come ad esempio in presenza di liquidi infiammabili, gas o
polveri. Gli utensili elettrici creano scintille che possono dar fuoco a
polveri o vapori.

¢) Tenere i bambini e gli spettatori lontani dalla zona di lavoro
durante I'uso di un utensile elettrico. Le distrazioni possono far
perdere il controllo.

2) Sicurezza elettrica

a) Le spine dell'utensile elettrico devono corrispondere alle
prese. Non modificate mai, in alcun modo, la spina. Non
usare adattatori spina con utensili elettrici con messa a terra
(collegamento di massa). Le spine non modificate e le prese
corrispondenti alle spine minimizzeranno i rischi di folgorazione.
Evitare il contatto del corpo con superfici collegate a terra

0 a massa, come tubi, radiatori, frigoriferi, etc. // rischio di
folgorazione aumenta se il tuo corpo scarica a terra.

Non esporre i dispositivi elettrici alla pioggia o all'umidita.
Se entra dellacqua nel dispositivo elettrico, aumentera il rischio di
folgorazione.

b
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d) Non abusare del cavo elettrico. Non utilizzate mai il cavo per
trasportare, tirare o scollegare il dispositivo elettrico. Tenete
il cavo elettrico lontano dalle fonti di calore, da benzina,
spigoli vivi o parti in movimento. / cavi danneggiati o impigliati
aumentano il rischio di folgorazione.

Quando un utensile elettrico & usato all'aperto, utilizzare una
prolunga adatta all'uso esterno. Usare un cavo adatto per I'uso
esterno riduce il rischio di folgorazione.

Se non si pud evitare di usare un utensile elettrico in un luogo
umido, utilizzare un dispositivo di protezione a corrente
residua (RCD). L'uso di un dispositivo di protezione a corrente
residua (RCD) riduce il rischio di scosse elettriche.

g) Quando utilizzato in Australia o in Nuova Zelanda, si
raccomanda di avviare I'utensile con dispositivi di corrente
residua (RCD) con una corrente differenziale nominale di
30 mA o meno.

h) Utilizzare il cavo di estensione appropriato. Assicurarsi che la
prolunga sia in buone condizioni. Quando usi una prolunga,
assicurati di usarne una abbastanza pesante da sopportare la
corrente che il tuo prodotto attirera. Un cavo sottodimensionato
causera una caduta di tensione di linea con conseguente perdita di
potenza e surriscaldamento.

3) Sicurezza personale
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a) Quando utilizzate un dispositivo elettrico, state attenti, prestate

attenzione a quello che state facendo e usate il buon senso.
Non utilizzate un dispositivo elettrico quando siete stanchi

o sotto I'influsso di droghe, alcolici o farmaci. Un momento di
disattenzione durante I'uso di utensili elettrici puo provocare gravi
lesioni personali.

b) Usare dispositivi di protezione individuali. Indossare sempre
occhiali protettivi. Equipaggiamenti protettivi, come mascherina
antipolvere, scarpe di sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o
protezione per ['udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono il
rischio di lesioni personali.

Prevenzione di accensione accidentale. Assicurarsi che
I'interruttore sia in posizione off prima di collegare la fonte

di alimentazione e/o le batterie, quando si prende in mano

o si trasporta l'attrezzo. Trasportare utensili elettrici con il dito
sull'interruttore o dare potenza a utensili che hanno l'interruttore su
on favorisce il verificarsi di incidenti.

Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o chiave inglese
prima di accendere il dispositivo elettrico. Una chiave inglese o
chiave di regolazione collegata a parti rotanti dell'utensile elettrico
possono causare lesioni personali.

Non eccedete. Mantenere sempre una corretta posizione dei
piedi e un corretto bilanciamento. Questo permette un migliore
controllo sull'utensile elettrico in situazioni inaspettate.

Vestirsi in modo adeguato. Non indossare abiti larghi né
gioielli. Tenete capelli e indumenti lontani dai componenti in
movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi possono essere
catturati dalle parti in movimento.

g) Qualora i dispositivi fossero dotati di strumenti per
I'aspirazione e la raccolta delle polveri, accertatevi che tali
dispositivi siano collegati e utilizzati in modo corretto. L'utilizzo
di un aspirapolvere puo ridurre i rischi connessi alle polveri.

h) Non permettere che la familiarita acquisita in seguito a un
uso frequente degli strumenti porti a un atteggiamento
di noncuranza relativamente ai principi di sicurezza della
strumentazione. Un‘azione negligente puo causare gravi lesioni in
una frazione di secondo.
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4) Utilizzo e cura di un elettroutensile
a) Non forzare I'elettroutensile. Utilizzate il dispositivo elettrico

C
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corretto per I'utilizzo che se ne vuole fare. L'elettroutensile
corretto sara in grado di svolgere il lavoro in modo pill
efficiente e sicuro nell'ambito della gamma di potenza indicata.
Non usare lo strumento se I'interruttore non si accende né si
spegne. Gli elettroutensili con un interruttore di accensione difettoso
sono pericolosi e devono essere riparati immediatamente.

Staccare la spina dalla presa di corrente prima di effettuare
qualsiasi regolazione, sostituire gli accessori o riporre gli
attrezzi a motore. Queste misure di sicurezza preventive riducono il
rischio di avvio involontario.

d) Conservare l'elettroutensile fuori dalla portata dei bambini
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e non lasciare che venga utilizzato da persone non
adeguatamente addestrate e competenti nell'uso degli
elettroutensili o che non abbiano letto questo manuale di
istruzioni. Gli elettroutensili diventano estremamente pericolosi
nelle mani di persone non addestrate.

Effettuare la manutenzione degli elettroutensili e degli
accessori. Controllare che non ci sia un disallineamento

o un blocco delle parti in movimento, la rottura di alcune
componenti e altre condizioni che possano influire sul
funzionamento dellapparecchio. In caso di danneggiamento,
fare riparare lo strumento prima di riutilizzarlo. La maggior parte
degli incidenti sono causati da una scarsa manutenzione.

Mantenere le lame pulite e affilate. Gli utensili da taglio tenuti in
buone condizioni operative e con i bordi taglienti affilati sono meno
soggetti a bloccarsi e pit facili da controllare.

Utilizzare I'elettroutensile e tutti i componenti e gli accessori in
conformita con le istruzioni di questo manuale e nella maniera
prevista per ciascun tipo di utensile, tenendo conto delle
condizioni lavorative e del compito da eseguire. Lutilizzo degli
elettroutensili per fini diversi da quelli previsti rappresenta un rischio
per le persone.

h) Tenere asciutte le maniglie e le impugnature, e fare in modo

che siano pulite e senza olio né grasso. Le impugnature e le
superfici di presa scivolose non consentono una gestione e un
controllo sicuri dellapparecchiatura in condizioni impreviste.

5) Assistenza
a) Qualsiasi intervento sull'elettroutensile deve essere eseguito

da personale qualificato utilizzando unicamente pezzi di
ricambio compatibili e approvati. Cio garantisce la sicurezza
dellelettroutensile.

Sicurezza durante I'uso del modulo
sega a banco

1) Utilizzo delle guardie
a) Utilizzare sempre le guardie. Assicurarsi del fatto che siano

posizionate correttamente. Non utilizzare MAI guardie rotte o
difettose.

b) Utilizzare sempre guardie lama e cuneo divisore durante

C

il taglio. Utilizzare sempre la guardia e altri dispositivi di
sicurezza quando si si realizzano tagli longitudinali.
Riposizionare la guardia della lama dopo aver realizzato
qualsiasi attivita che implichi lo smontaggio della guardia e
del cuneo. La lama e il cuneo divisore aiutano a ridurre il rischio di
ferimento.

d) Assicurarsi del fatto che la lama non entro in contatto con la

guardia, il cuneo divisore o il pezzo da lavorare. I/ contatto della
lama con uno qualunque di questi oggetti potrebbe provocare
lesioni personali.
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e) Regolare il cuneo divisore secondo quanto descritto nel
manuale. Un cuneo divisore mal allineato o con una separazione
eccessiva non funzionera correttamente con pezzi da lavoro molto
piccoli. In questo caso puo sussistere il rischio di contraccolpo.

f) Utilizzare esclusivamente lame compatibili con il cuneo

divisore. Utilizzare lame compatibili e assicurarsi che i cuneo divisori

non superino lo spessore della larghezza di taglio della lama o che
non siano meno spessi del disco.

g) Utilizzare la lama della sega appropriata per il coltello
rivettante. Affinché il coltello rivettante funzioni correttamente, il
diametro della lama della rivettatrice deve corrispondere al coltello
rivettante appropriato. Il corpo della lama della rivettatrice deve
essere pil sottile dello spessore del coltello rivettante e la larghezza
ditaglio della lama della rivettatrice deve essere pit larga dello
spessore del coltello rivettante.

2) Procedura di taglio

a) AVVERTENZA: assicurarsi del fatto che la mano non entrino in
contatto con la lama. Una disattenzione potrebbe essere la causa
del ferimento dell'operatore.

b) Introdurre sempre il pezzo da lavorare nella direzione opposta

rispetto al senso di rotazione della lama. Introdurre il pezzo nella

stessa direzione della freccia disegnata sulla superficie del banco.
Non utilizzare la guida parallela per muovere il pezzo durante
il taglio. Non utilizzare la guida di taglio come blocco quando
si effettua un taglio trasversale con la guida parallela. Muovere
il pezzo di lavoro con la guida di taglio o la guida parallela puo
provocare il piegamento della lama e provocare un contraccolpo.

d) Spingere sempre il pezzo da lavoro tra la guida di taglio e la
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lama. Utilizzare uno spingipezzo quando la distanza minima tra

la guida di taglio e la lama & minore di 150 mm (6"). Utilizzare
un pezzo di legno quando la distanza & minore di 50 mm (2").

Questi dispositivi di sicurezza servono a mantenere la giusta distanza

tra le mani dell'operatore e la lama.

Utilizzare esclusivamente spingipezzo raccomandati dal
produttore del modulo. Lo spingipezzo permettera all'operatore di
mantenere la distanza di sicurezza dalla lama.

Non utilizzare mai uno spingipezzo danneggiato. Uno
spingipezzo danneggiato potrebbe rompersi e provocare danni alle
mani dell'operatore.

g) Utilizzare sempre una guida di taglio o la guida parallela. Non
utilizzare mai questo modulo senza guida di taglio o guida
parallela. Cio potrebbe provocare il piegamento della lama e, di
consequenza, il ferimento dell'operatore.
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h) Non avvicinare mai le mani alla lama. Posizionare le proprie mani

sotto o vicino alla lama potrebbe portare al ferimento dell'operatore.

Pestare attenzione quando si taglia un pannello in legno
troppo grande. Assicurarsi di appoggiare il pezzo da lavoro
utilizzando un supporto adeguato per evitare contraccolpi e lesioni.

Introdurre il pezzo della forma corretta. Non piegare il pezzo.

Spegnere e scollegare il modulo dalla rete in caso di ostruzione.
Il pezzo da lavoro bloccato puo provocare danni al motore e causare il

contraccolpo.

Non estrarre i resti dei pezzi da lavoro mentre la sega & ancora
in funzione. / resti potrebbero incastrarsi tra la guida o dentro la
guardia e le mani potrebbero entrare in contatto con la lama.

Utilizzare un'impugnatura ausiliaria su | banco da lavoro
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quando si effettuano tagli su pezzi con uno spessore di 2 mm. //
pezzo da lavoro potrebbe incastrarsi nella quida di taglio e provocare

un contraccolpo.

3) Prevenzione e cause di contraccolpi

Il contraccolpo & una reazione repentina causata da una lama bloccata
o mal allineata, che causa il sollevamento incontrollato della sega e
favolar via il pezzo verso l'operatore. A volte il contraccolpo puo far
spostare la mano dell'operatore verso la lama provocando ferimenti.

Il contraccolpo & il risultato di un utilizzo scorretto della sega che pud
essere evitato o controllato prendendo le giuste precazioni:

a) Non posizionarsi mai direttamente in linea con la lama.
Posizionare sempre il proprio corpo e la guardia nella stessa
direzione della lama. I/ contraccolpo potrebbe spingere il pezzo ad
alta velocita verso chiunque si trovi di fronte e in linea con la lama
della sega.

b) Non posizionarsi mai sopra o dietro la lama per tenere e
estrarre un pezzo da lavoro. I/ contatto accidentale con la lama
potrebbe provocare contraccolpi e lesioni dell'operatore.

¢) Non tenere o spingere il pezzo contro la lama. Spingere il pezzo
potrebbe piegare la lama e potrebbe provocare il contraccolpo.

d) Allineare il pezzo parallelamente con la lama. Allineare il pezzo
di forma incorretta potrebbe provocare un contraccolpo.

e) Utilizzare uno spingipezzo quando si effettuano tagli stretti
per evitare che le dita si trovino in contatto con la lama. Lo
spingipezzo aiutera a controllare il pezzo in caso di contraccolpo.

f) Fare attenzione quando si realizzano tagli in zone cieche tra
pezzi assemblati. La lama potrebbe entrare a contatto con qualcosa
che potrebbe causare un contraccolpo.

g) Appoggiare i pezzi da lavoro di grandi dimensioni nella parte
posteriore e laterale del banco. Utilizzare i supporti con delle
rotelle, se possibile.

Fare attenzione quando si effettuano tagli in pezzi leggermente
curvi, nodosi, deformati o con bordi irregolari che non ne
permettono il taglio con I'utilizzo di guide. Questo tipo di pezzi
da lavoro puo causare il disallineamento della guida con la lama,
potrebbe piegare la lama o potrebbe causare un contraccolpo.

Non tagliare mai piul pezzi contemporaneamente. Tagliare piti
pezzi uno sopra laltro rende difficile il loro supporto sicuro e puo
quindi causarne il movimento durante il taglio.

Assicurarsi del fatto che la lama sia centrata nella piastra

di guida prima di effettuare un taglio, di modo che i denti
possano penetrare nel materiale La lama potrebbe piegarsi e
causare il sollevamento del pezzo e un contraccolpo.

Assicurarsi del fatto che la lama sia affilato e pulito. Non
utilizzare mai lame consumate. Una lama consumata potrebbe essere
pericolosa e potrebbe causare contraccolpo.

4) Avvertenze per la sega da banco

a) Spegnere la sega da banco e disconnetterla dalla corrente
elettrica prima di cambiare la lama o realizzare qualsiasi tipo di
regolazione. Cio evitera laccensione accidentale della sega.

Non lasciare mai la sega incustodita. Non lasciare mai la sega
incustodita fino a quando la lama non si sia completamente
arrestata.

Installare la sega su una superficie piana e sicura. Assicurarsi
di avere spazio sufficiente per il pezzo da lavoro che si intende
utilizzare. Le aree di lavoro troppo piccole, buie e poco stabili
possono essere causa di incidenti.

Pulire regolarmente polvere e trucioli sotto il banco e/o nel
secchio raccogli polvere. Dai polvere di legno e i trucioli potrebbe
originarsi un incendio.

e) Tenere la sega da banco montata su un banco da lavoro. La sega
da banco non pué muoversi o inclinarsi.
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f) Rimuovere i resti del lavoro e gli utensili dal modulo, prima
diiniziare tagliare. Gli oggetti e gli utensili potrebbero incastrarsi
nella lama creando un possibile pericolo.

g) Utilizzare sempre lame con un diametro e uno spessore
adegquati. Gli accessori di dimensioni scorrette possono essere
pericolosi e possono generare un pericolo di lesione.

h) Non utilizzare componenti di fissaggio e di montaggio lama
danneggiate o non adatte. Con componenti di montaggio si
intendono flange, rondelle, bulloni o dadi. Utilizzare componenti
di fissaggio e di montaggio specialmente progettate per la lama che
siintende utilizzare per un utilizzo pi sicuro e ottimale del modulo.

Non salire mai sulla sega a banco e non utilizzare mai una scala
quando si utilizza questo articolo. Non seguire queste indicazioni
potrebbe essere pericoloso e potrebbe generare un pericolo di
lesione.

Assicurarsi del fatto che la lama sia di forma corretta e che
segua la direzione di giro indicata. Non utilizzare mai mole,
spazzole metalliche o ruote abrasive con questa sega a banco.
Lutilizzo di accessori impropri é altamente sconsigliato in quanto
potrebbe causare ferimenti gravi.

k) Non usare mai la sega sul pavimento o al di sotto della normale
altezza della vita

Anche quando lo strumento viene utilizzato come prescritto, non &
possibile eliminare tutti i fattori di rischio. Evitare di utilizzare il prodotto
in caso di dubbi o incertezze sulle corrette modalita di utilizzo.

Familiarizzazione con il prodotto

. Regolatore altezza lama

. Regolatore dell'angolo di bisello

. Blocco dell'altezza lama

. Leva di bloccaggio dell'angolo di bisello

. Spina elettrica

. Calibro dell'angolo di bisello

. Fori delle viti delle fessure per le mani

. Lama

9. Linguette di localizzazione del modulo

10.Coperchio della protezione anteriore della lama
11.Protezione lama

12.Porta aspira polvere per protezione lama

13.Lama guida

14.Nottolino anti-contraccolpo

15.Porta di estrazione della polvere

16.Rotella diallineamento laterale

17.Bobina di livellamento del modulo

18.Alloggiamento motore

19.Interruttore di rete principale (Pulsante reset)
20.Blocco piastra scanalata

21.Scanalatura anti-contraccolpo

22.Scanalatura della protezione lama

23.Leva di posizionamento anti-contraccolpo

24.1eva del perno di bloccaggio anti-contraccolpo

25.Leva di protezione della lama

26.Perno anteriore di posizionamento della protezione della lama
27.Perno posteriore di posizionamento della protezione della lama
28.Copertura accesso ingranaggio avvolgitore altezza lama
29.Piastra scanalata

N oUW N

30.Piatto sacrificale

31.Foro per vite di livellamento piastra scanalata
32.Vite di livellamento del modulo

33.Foro di accesso alla piastra scanalata
34.Superficie della tabella del modulo

35.Fessura per le mani

36.Vite della bobina di livellamento del modulo
37.Leva di bloccaggio della lama guida

38.Vite di livellamento piastra scanalata

39.Flangia lama

40.Rondella lama

41.Dado di fissaggio della lama

42.Codolo

43.Barra di montaggio

44 Vite difissaggio

45.Spingipezzo

46.Multi-Attrezzo 1

47 Multi-Attrezzo 2

48.Calibro del goniometro

49.Manopola di blocco del banco

50.Protezione frontale regolabile

51.Staffa di supporto

52.Protezione ad angolo di 45 °

53.Scanalatura angolare

54.Scala di graduazione

55.Mirino ad angolo

56.Binario da banco

57.Manopola di regolazione dell'angolo

58.Braccio laterale della guida di taglio
59.Protezione

60.Barra posteriore della guida di taglio

61.Bulloni di fissaggio del telaio della guida di taglio
62.Morsetto della guida di taglio

63.Leva del morsetto della guida di taglio

64.Viti di tensione del morsetto della guida di taglio
65.Vite di regolazione dell'altezza della guida di taglio
66.Indicatore scala della guida di taglio

67.Morsetto del braccio laterale della guida di taglio
68.Rullo di scorrimento della guida di taglio
69.Dado di bloccaggio del rullo della guida di taglio
70.Fori di montaggio del morsetto della guida di taglio
71.Bulloni di montaggio del morsetto della guida di taglio
72.Vite di regolazione orizzontale della guida di taglio
73.Coperchio della fessura per le mani

74.Viti di allineamento della lama guida

75.Vite di rifilatura a 45°

76.Vite dirifilatura a 0°

77 .Adattatore della porta di estrazione della polvere
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Destinazione d'uso

Un tavolo da taglio efficace in grado di tagliare, smussare e tagliare
trasversalmente. Include calibro del goniometro e lama guida. Adatto
solo per il taglio di legno e materiali simili al legno. Da utilizzare con il
Triton Workcentre TWX7 e gli accessori.

Deve essere utilizzato SOLO per lo scopo previsto. Qualsiasi uso diverso
da quelli menzionati in questo manuale sara considerato un caso di uso
improprio. L'utente, e non il produttore, sara responsabile per eventuali
danni o lesioni derivanti da tali casi di uso improprio. Il produttore non

sara responsabile per eventuali modifiche apportate allo strumento né

per eventuali danni derivanti da tali modifiche.

Nota: Non ¢ destinato all'uso commerciale.

Disimballare lo strumento

o Disimballare e ispezionare I'utensile. Familiarizzare completamente
con tutte le sue caratteristiche e funzioni

o Assicurarsi che tutte le parti dell'utensile siano presenti e in buone
condizioni. In caso di parti mancanti o danneggiate, sostituire tali
parti prima di utilizzare questo utensile

IMPORTANTE: leggere queste istruzioni in combinazione con le

istruzioni fornite con il Triton Workcentre.

Prima dell'uso

AWERTENZA: assicurarsi che la sega da banco sia spenta e
scollegata dall'alimentazione prima di collegare o cambiare accessori,
inserire o rimuovere i moduli o effettuare qualsiasi regolazione.

/N AVVERTENZA: indossare SEMPRE guanti adatti al taglio quando si
maneggia la lama. In caso contrario, si potrebbero causare tagli o danni
all'operatore.

Vite di livellamento del modulo
o Posizionare il modulo di taglio su una superficie piana sicura e

installare la vite della bobina di livellamento del modulo (36) e le
viti di livellamento del modulo (32) come illustrato nella Fig. |

Installazione e rimozione del modulo

/N AVVERTENZA: quando si trasporta il modulo di taglio per
appaltatore, utilizzare le scanalature manuali (35).

Installazione del modulo

/\ AVVERTENZA: abbassare la lama (8) in una posizione di altezza
sicura prima di installare o rimuovere il modulo della sega.

/\ AVVERTENZA: alcuni moduli sono pesanti, in particolare con

gli elettroutensili installati. Afferrare SEMPRE il modulo utilizzando

le fessure per le mani (35), assicurando un appoggio sicuro e un
posizionamento verticale. Evitare movimenti bruschi durante la
rimozione e il montaggio dei moduli.

/N AVVERTENZA: non posizionare le dita o alcuna parte del corpo tra il
modulo e il telaio (Fig. Il).

o Farscorrere le linguette di localizzazione del modulo (9) nelle
guide di montaggio del modulo e abbassare con cura il modulo in
posizione (Fig. II)

o Spostare entrambi i blocchi del modulo in posizione di blocco
(Fig. 11)

o Installare i coperchi della fessura per le mani (73) nelle fessure per
le mani (35) e fissarli in posizione nei fori delle viti delle fessure per
le mani (7) (Fig. Ill) utilizzando le viti (in dotazione) e un cacciavite a
croce (non fornito)

Nota: assicurarsi che le viti della bobina di livellamento del modulo
(36) siano posizionate correttamente nei posizionatori della bobina.
Le viti di livellamento del modulo (32) devono essere regolate per
rimuovere il gioco tra il modulo e il telaio del centro di lavoro.

Rimozione modulo

Svitare i coperchi delle fessure per le amni rimuovendo le viti dai fori
delle viti (7) e rimuovere il modulo (Fig. I11)

Rimuovere i blocchi del modulo, shloccandoli. Sollevare il modulo
utilizzando le fessure per le mani (35) e far scorrere le linguette di
localizzazione del modulo (9) dalle guide di montaggio del modulo
(vedere Fig. 1)

Livellatura dei moduli da banco

e Livellare il modulo regolando le viti della bobina di livellamento del
modulo (36) e le viti di livellamento del modulo (32) nell'ordine
mostrato in Fig. IV

Verificare che il modulo sia a livello con la superficie della tabella del
Workcentre utilizzando un bordo dritto, come illustrato in Fig. V. Se il
modulo & ancora irregolare, ripetere il processo sopra

Assemblaggio del modulo di taglio

e Vedere le figure | - XXII e confrontarle con le informazioni di seguito
per assemblare il modulo di taglio.

Installazione della lama guida

/N AVVERTENZA: Accertarsi che la lama guida (13) sia correttamente
bloccata in posizione prima dell'uso.

IMPORTANTE: la lama (8) & preinstallata sullo strumento. Assicurarsi
che lalama sia installata correttamente e che tutti i fissaggi siano ben
serrati prima di utilizzare la sega.

1. Con lalama della sega (8) in posizione a 0 ° e dopo aver rilasciato il
blocco altezza lama (3), sollevare la lama alla sua altezza massima
usando il regolatore altezza lama (1)

2. Sbloccare il blocco della piastra scanalata (20) e utilizzare il foro
diaccesso alla piastra scanalata (33) per sollevare e rimuovere la
piastra (Fig. V1)

3. Accertarsi che la leva di bloccaggio della lama guida (37) sia
in posizione sbloccata, quindi inserire la lama guida (13) nella
staffa di fissaggio, allineando i fori della lama guida sui perni di
posizionamento (Fig. VIl / 1)

Nota: I'impostazione della lama guida piu alta consente I'installazione
della guardia della lama e anti-contraccolpo. L'impostazione della
lama guida piti bassa & per il taglio non profondo e non consentira
I'installazione della protezione del contraccolpo.

4. Ruota la leva di bloccaggio della lama guida per bloccarla in
posizione (Fig. VII/ 2-3)

Viti per l'allineamento della lama guida

Nota: la lama guida é fissata con la leva di bloccaggio dellalama
guida (37) su una staffa regolabile, il cui movimento si trova su un arco
allineato alla lama della sega e viene abbassato o sollevato insieme alla
lama. Quando si allinea la lama guida, assicurarsi che ci sia lo stesso
spazio tra il bordo della lama guida e i denti della lama dalla parte
superiore dell'arco alla parte inferiore dell'arco, il che dimostrera che la
lama guida é correttamente allineata alla lama della sega.

1. Conlalama della sega (8) in posizione a 0 ° e dopo aver rilasciato il
blocco altezza lama (3), sollevare la lama alla sua altezza massima
usando il regolatore altezza lama (1)

2. Sbloccare il blocco della piastra scanalata (20) e utilizzare il foro
diaccesso alla piastra scanalata (33) per sollevare e rimuovere la
piastra (Fig. V1)

3. Accertarsi che la leva di bloccaggio della lama guida (37) sia in
posizione di shlocco
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4. Allentare le viti di allineamento della lama guida (74) con una
chiave esagonale

5. Posizionare due bordi dritti, ad esempio un righello, contro i lati
dellalama (8) e della lama guida (13) per assicurarsi che siano
allineati

6. Rimuovere i bordi dritti e serrare le viti di allineamento della lama
guida

7. Verificare che lalama guida sia allineata con la lama della sega
abbassando la lama alla sua altezza piti bassa, quindi sollevando la
lama alla sua altezza massima, assicurando che non vi siano contatti
tralama e lama

Nota: la lama e la lama guida non devono toccarsi; dovrebbe esserci
sempre lo stesso spazio tra la lama guida e i denti della lama sull'intera
lunghezza dell'arco.

8. Selalama guida non ¢ allineata, ripetere i passaggi sopra fino ad
allineamento

9. Sostituire la piastra scanalata
Livellamento piastra scanalata

/N AVVERTENZA: assicurarsi che la piastra scanalata (29) sia installata e
livellata correttamente prima dell'uso.

1. Livellare la piastra scanalata regolando le viti di livellamento della
piastra scanalata (38), che sono accessibili attraverso i fori delle viti
dilivellamento della piastra scanalata (31)

2. Verificare che la piastra scanalata sia a livello con la superficie del
tavolo (34) del modulo circostante utilizzando un bordo dritto

3. Sela piastra scanalata & ancora irregolare, ripetere la procedura
sopra

Regolazione della lama

o Perregolare I'angolo di bisello della lama della sega (8):

1. Shloccare la leva di bloccaggio dell'angolo di bisello (4)

2. Ruotare il dispositivo di regolazione dell'angolo di bisello (2) per
modificare I'angolazione
della lama

3. Utilizzare il calibro dell'angolo di bisello (6) per visualizzare I'angolo
dellalama

. Azionare la leva di bloccaggio dell'angolo di bisello
Per regolare l'altezza della lama della sega:
. Shlocca il blocco altezza della lama (3)
. Persollevare lalama della sega, ruotare il regolatore altezza lama (1)
in senso orario

3. Perabbassare la lama della sega, girare il regolatore altezza lama (1)
in senso antiorario

4. Azionare il blocco altezza lama

Calibrazione della lama

/N AVVERTENZA: utilizzare solo lame con diametro totale e diametro

del foro conformi alle indicazioni sulla sega. Vedere la sessione delle

specifiche tecniche.

Nota: fare riferimento alla Fig. VIIl durante la calibrazione della lama

(8).

1. Sollevare lalama della sega alla sua altezza massima sbloccando il
blocco altezza lama (3) e usando il regolatore altezza lama (1)

2. Azionare il blocco altezza lama

3. Shloccare la leva di bloccaggio dell'angolo di bisello (4) e utilizzare
il regolatore dell'angolo di bisello (2) per regolare la lama della sega
(8)in modo che sia perpendicolare alla superficie del tavolo (34) del
modulo

4. Posizionare un quadrato (non fornito) piatto contro la superficie del

tavolo del modulo e la lama

N = e

5. Allentare la vite di taglioa 0 ° (76)

6. Allentare la vite che si trova sul puntatore rosso sul calibro
dell'angolo di bisello (6) (Fig. VIII)

7. Regola l'angolazione della lama in modo che sia parallela al
quadrato impostato, regolando il rifinitore se necessario

8. Bloccare la lama della sega in posizione utilizzando la leva di
bloccaggio dell'angolo di bisello (4)

9. Stringere la vite ditaglioa 0°

10.Allineare il puntatore rosso con 0 ° sul misuratore dellangolo di
inclinazione, quindi serrare la vite

11.Allentare la vite di taglio a 45 °(75)

12.Sbloccare la leva di bloccaggio dell'angolo di inclinazione, quindi
spostare la lama in posizione 45 °

13.Se necessario, regolare il rifinitore e bloccare la leva di bloccaggio
dell'angolo diinclinazione

14.Assicurarsi che i 45 ° siano visualizzati correttamente sul calibro,
quindi serrare la vite di taglio a 45 °

Installazione anti-contraccolpo e protezione della lama

IMPORTANTE: assicurarsi che la lama guida (13) sia installata sulla
posizione piti alta e che sia completamente allineata con lalama

per sega (8) prima di installare i nottolini anti-contraccolpo (14) e la
protezione della lama (11). In caso contrario, si potrebbe danneggiare la
protezione della lama a causa di un disallineamento.

Nota: i nottolini anti-contraccolpo devono essere installati prima di
installare la protezione della lama.

Anti-contraccolpo:

1. Perinstallare i nottolini anti-contraccolpo, shloccare la leva del perno
di bloccaggio anti-contraccolpo (24) (Fig. IX/ 1) quindi allineare la
leva di posizionamento anti-contraccolpo (23) sopra la scanalatura
anti-contraccolpo (21) (Fig. IX/ 2) nella lama guida (13)

2. Spingere il nottolino anti-contraccolpo sulla lama guida con la
leva di posizionamento premuta verso il basso (Fig. IX/ 3) quindi
bloccare la leva del perno di bloccaggio in posizione (Fig. IX/4)

3. Verificare che il perno di bloccaggio si sia innestato con la lama
guida e che il nottolino non possa essere rimosso sollevando la leva
di posizionamento

Protezione lama:

1. Posizionare il gruppo della protezione della lama (11) sulla lama
qguida (13) e allineare i perni di posizionamento della protezione
della lama anteriore e posteriore (26-27) sopra le rispettive
scanalature per la protezione della lama (22) sulla lama guida
(Fig.X/1-2)

2. Sbloccare la leva di protezione della lama (25) (Fig. X/ 2)

3. Inclinare la parte posteriore verso la lama guida in modo che
la protezione laterale e il coperchio della protezione dellalama
anteriore (10) siano inclinati all'indietro, quindi premere il perno
posteriore di posizionamento della protezione della lama (27) nella
fessura della protezione della lama posteriore (Fig. X/ 3)

4. Con quel perno posizionato correttamente nella fessura, tenere
premuto il coperchio della protezione della lama anteriore verso la
lama della sega (8) e premere la protezione della lama verso il basso
per allineare il perno anteriore di posizionamento della protezione
dellalama (26) nella fessura della protezione della lama anteriore
sullalama guida (Fig. X/ 4-5). Una volta che entrambi i perni di
posizionamento della protezione della lama sono posizionati
correttamente nelle fessure della protezione della lama nella lama
quida, bloccare la leva di blocco della protezione della lama
(Fig.X/ 6) per fissare la protezione della lama in posizione

5. Verificare che la protezione della lama non possa essere rimossa
sollevandola dalla lama guida
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/N AVVERTENZA: verificare sempre la libera circolazione della
protezione della lama prima di utilizzare la sega. Per verificare, sollevare
la parte anteriore della protezione della lama su e giti piti volte. Ci sara
una piccola quantita di gioco nei movimenti laterali, ma mai eccessiva.
Se c'& resistenza o ostruzione e il coprilama non si muove liberamente,
rimuovere il coprilama, ispezionare e reinstallare. Non ci dovrebbe
essere assolutamente alcun collegamento del gruppo di protezione
dellalama con la lama stessa. Se dopo la reinstallazione si verifica
ancora un problema con la protezione della lama, non utilizzare la sega
da banco e contattare il produttore o un agente.

Assemblaggio della guida di taglio

1. Posizionare ciascuno dei Bracci Laterali della guida di taglio (58)
alla Barra Posteriore della guida di taglio (60) usando 2 x Bulloni di
Fissaggio del Telaio della guida di taglio (6) per ogni lato (Fig. XI)

2. Sein dotazione, rimuovere le leve di bloccaggio gia posizionate
sulle guide del centro di lavoro

3. Farscorrere i bracci laterali della guida di taglio nelle guide sul
telaio del centro di lavoro (Fig. XII)

Nota: il telaio della guida di taglio puo essere montato su entrambi i
lati del Workcentre.

4. Rimuovere il coperchio di plastica all'estremita di uno dei Bracci
laterali della guida di taglio e far scorrere un Morsetto per braccio
laterale della guida di taglio (67) nella parte inferiore del Braccio
laterale della guida di taglio (Fig. XIIl)

Nota: la maniglia, quando & in posizione aperta, deve essere rivolta

verso |'esterno rispetto al centro di lavoro

5. Riposiziona il coperchio di plastica

6. Ripetere i passaggi 4 - 5 per l'altro braccio laterale della guida di
taglio

7. Spingere verso il basso le maniglie dei Morsetti del Braccio Laterale
della guida di taglio per bloccare in posizione il telaio della guida di
taglio (59)

Nota: se la Workcentre & dotata del Kit di trasporto opzionale,

assicurarsi che il morsetto del braccio laterale della guida di taglio sia

posizionato in modo da non interferire con la maniglia del Kit
ditrasporto.

8. Inserire la guida sul braccio laterale della guida di taglio (Fig. XIV) e
bloccarla in posizione spingendo verso il basso la leva del morsetto
della guida di taglio.

Tensionamento del morsetto della guida di taglio

La guida di taglio (59) dovrebbe adattarsi saldamente al braccio laterale

della guida di taglio (58) senza gioco laterale, ma non dovrebbe essere

cosi stretto da limitare il movimento sul braccio laterale della guida di

taglio quando la Leva del Morsetto della guida di taglio (63) ¢ in

posizione rilasciata.

Per regolare la tensione del Morsetto per la guida di taglio (62):

1. Rilasciare la leva del morsetto della guida di taglio

2. Allentare i dadi di bloccaggio zigrinati sulle Viti di Tensione del
Morsetto della guida di taglio (64)

3. Utilizzando una chiave esagonale da 4 mm (non fornita), regolare le
viti di tensione del morsetto della guida di taglio in senso orario per
aumentare la tensione e in senso antiorario per ridurla

4. Stringere nuovamente i dadi di bloccaggio zigrinati

5. Controllare che la guida di taglio scivoli senza intoppi sul braccio
laterale della guida di taglio

Posizionamento della guida di taglio

La guida di taglio (59) ha una superficie alta e una piti bassa. Puo essere
impostato in una varieta di configurazioni che ne consentono I'utilizzo
adestra o asinistra della lama, con il lato a tutta altezza o a bassa
altezza della guida rivolto verso la lama. Per ottenere la configurazione
richiesta, utilizzare una combinazione delle seguenti configurazioni:

Posizionare la guida di taglio sul Braccio Laterale della guida di
taglio (58) per posizionare entrambi i lati della Lama (8)

Attaccare la guida di taglio a uno dei bracci laterali della guida di
taglio sul lato diingresso o di uscita del tavolo

Invertire la guida di taglio scambiando il Morsetto per la guida di
taglio (62) e il rullo di scorrimento della guida di taglio (68) situato
alle due estremita della guida di taglio (vedere 'Invertire la guida di
taglio)

IMPORTANTE: la guida bassa deve essere rivolta verso la lama solo
quando si taglia materiale stretto con uno spessore pari o inferiore a
19 mm (3/4").

Nota: per utilizzare la massima larghezza di lavoro e usare il righello

al massimo delle sue potenzialita; il telaio della guida di taglio deve
essere montato sullo stesso lato della guida di taglio, rispetto alla lama.

Inversione della guida di taglio

Vedi Fig. XV

1. Rilasciare la leva del morsetto della guida di taglio

2. Rimuovi la guida di taglio (59) dal braccio laterale della guida di
taglio (58)

3. Rimuovere il Morsetto per la guida di taglio (62) allentando i 4 x
Bulloni di Montaggio del Morsetto della guida di taglio (71) sul lato
inferiore della guida di taglio

4. Rimuovere la copertura in plastica dall'estremita del rullo della
guida di taglio

5. Rimuovere il Rullo della guida di taglio (68) imuovendo il Dado
dibloccaggio superiore del Rullo della guida di taglio (69), quindi
rimuovere il Rullo della guida di taglio

6. Riattaccare il Morsetto della guida di taglio utilizzando i 4 fori
filettati di Montaggio del Morsetto della guida di taglio (70)
all'estremita opposta della guida di taglio

7. Inserire il Rullo della guida di taglio nel foro corrispondente
all'estremita opposta della guida di taglio.

8. Regolare l'altezza corretta utilizzando il dado di bloccaggio inferiore
del rullo della guida di taglio e fissarlo con il dado di bloccaggio
superiore del rullo della guida di taglio

Nota: accertarsi che il rullo della guida di taglio sia posizionato

correttamente per consentirgli di rotolare parallelamente al braccio

laterale della guida di taglio

9. Controllare il corretto allineamento della guida di taglio (vedere
‘Allineamento della guida di taglio’)

10.Controllare lo spazio tra la guida di taglio e il tavolo (vedere
‘Impostazione dello spazio tra guida di taglio / tavolo’)

Azzerare la guida di taglio

1. Rimuovere la guida di taglio della lama (11) e il nottolino
anti-contraccolpo (14)

2. Rimuovere il supporto di estensione, se presente

3. Regolare la lama della sega (8) alla sua altezza massima e impostare
lo smusso a 0°

4. Verificare che la lama sia a 90 ° rispetto al tavolo (vedere
"Calibrazione lama")
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5. Posizionare la guida di taglio (59) in modo che sia ben aderente alla
Lama. Lasciare sbloccata la Leva del Morsetto della guida di taglio
(63)in modo che il Morsetto della guida di taglio (62) possa scorrere
liberamente sui Bracci Laterali della guida di taglio (58)

6. Rilasciare i morsetti del braccio laterale della guida di taglio (67)

7. Mantenendo la guida di taglio stretto alla lama, far scorrere il telaio
della guida di taglio in modo che I'indicatore della scala della guida
ditaglio (66)si allinei con lo zero sulla scala del Braccio laterale
della guida di taglio

8. Stringere il morsetto del braccio laterale della guida di taglio

9. Eorapossibile regolare il recinto della guida di taglio alla larghezza
ditaglio richiesta allineando I'indicatore della scala della guida di
taglio (66) con la relativa misura sulla scala (Fig. XVII)

Allineare la guida di taglio alla lama

La guida di taglio & stata impostata correttamente in fabbrica. Tuttavia,

& possibile che diventi disallineata e si consiglia di controllare

Iallineamento prima del primo utilizzo e periodicamente in seguito.

/N AVVERTENZA: una guida di taglio allineata in modo errato puo

provocare tagli imprecisi e provocare contraccolpi.

1. Rimuovere la guida di taglio della lama (11) e il nottolino
anti-contraccolpo (14)

2. Verificare che lalama della sega (8) sia installata correttamente e il
dado di fissaggio della lama (41) sia stretto

3. Regolare la lama della sega all'altezza massima e impostarla su 0°

4. Posizionare la guida di taglio (59) in modo che sia ben aderente alla
Lama. Non bloccare in posizione il Rip Fence

5. Perregolare l'allineamento orizzontale: utilizzando una chiave
esagonale da 4 mm (non in dotazione), regolare le Viti di
Regolazione Orizzontale della Guida diTaglio (72) finché la faccia
della Guida diTaglio & parallela alla Lama

6. Perregolare l'allineamento verticale: allentare i dadi zigrinati sulle
viti di regolazione dell'altezza della guida di taglio (65) e usando
una chiave esagonale da 4 mm (non fornita), regolare le viti di
regolazione dell'altezza della guida di taglio per allineare la guida di
taglio a filo con la lama della sega

7. Sostituisci la protezione della lama e il nottolino anti-contraccolpo

Impostazione della distanza tra guida di taglio / tavolo

Dovrebbe esserci uno spazio sufficiente tra il fondo della guida di taglio

(59) e la superficie del tavolo per evitare che la guida di taglio si trascini

sul tavolo. La regolazione viene eseguita su entrambe le estremita della

guida di taglio.

Per regolare la distanza all'estremita del morsetto:

1. Rilasciare la leva del morsetto della guida di taglio

2. Allentare i dadi zigrinati sulle Viti di regolazione dell‘altezza della
guida di taglio (65)

3. Utilizzare una chiave esagonale da 4 mm (non fornita) per regolare
le viti di regolazione dell'altezza della battuta di taglio

Nota: ruotare entrambi i regolatori allo stesso modo per evitare di

alterare I'angolo verticale della guida di taglio

4. Serrare le viti di regolazione dell'altezza della battuta di taglio
ruotandole in senso orario per aumentare la distanza

5. Ruotare le viti di regolazione dell‘altezza della battuta di taglio in
senso antiorario per ridurre lo spazio

6. Stringere nuovamente i dadi di bloccaggio zigrinati

7. Verificare che non vi sia contatto tra il fondo della guida di taglio e il
tavolo

Per regolare la distanza all'estremita del rullo:

Vedi Fig. XV

1. Rimuovere la copertura in plastica dall'estremita del rullo della
guida di taglio

2. Allentare il dado di bloccaggio superiore del rullo della guida di
taglio (69)

3. Regolare il dado di bloccaggio inferiore del rullo della guida di
taglio per impostare |'altezza della guida di taglio.

4. Accertarsi che il Rullo della guida di taglio (68) sia posizionato
correttamente per consentirgli di rotolare parallelamente al Braccio
laterale della guida di taglio (58)

5. Stringere il dado di bloccaggio superiore del rullo della guida di
taglio

6. Riposiziona il coperchio di plastica

7. Verificare che non vi sia contatto tra il fondo della guida di taglio e il
tavolo

Nota: mantenere uno spazio uniforme su tutta la lunghezza della
guida di taglio. Lo spazio dovrebbe essere il piti piccolo possibile pur
impedendo che la guida di taglio si trascini sulla superficie del tavolo.
Cio impedisce al materiale di scivolare sotto la guida di taglio quando si
lavora con sottili strisce di materiale.

Calibro del goniometro

o Allentare la manopola di bloccaggio del banco (49) e far scorrere il
binario da banco (56) nella fessura a T del telaio del centro di lavoro,
(Fig. XVIIT)

Stringere la manopola di bloccaggio del banco per fissare il calibro
del goniometro (48)

La regolazione dell'angolazione pud essere ottenuta sbloccando la
manopola di regolazione dell'angolo (57) e ruotando il calibro del
goniometro sull'angolazione desiderata

L'angolo viene visualizzato attraverso il mirino ad angolo (55)

Regolare la guida di taglio frontale regolabile (50) allentando i due
bulloni esagonali per adattarsi a pezzi di dimensioni diverse
Ruotare il calibro del goniometro e impostare l'angolo su 0 ° per
utilizzare la guida di taglio ad angolo di 45 ° (52) per un taglio
preciso a 45 °

Estrazione della polvere

/N AVVERTENZA: utilizzare SEMPRE un aspirapolvere adeguato o un
sistema di aspirazione della polvere per officina.

/N AVVERTENZA: parte della polvere di legno naturale, rivestimenti
superficiali e materiali compositi contiene sostanze tossiche. Smaltire
SEMPRE polvere nociva secondo le leggi e le normative.

o Sebbene sia possibile ottenere |'aspirazione della polvere utilizzando
qualsiasi aspirapolvere, le unita domestiche (a sacco) possono
riempirsi molto rapidamente. Per una capacita molto piu grande,
considera di installare un sistema aspirapolvere Triton (DCA300) sul
tuo aspirapolvere

Il carico elettrico combinato della sega per appaltatore e
dell'aspirapolvere puo superare I'amperaggio nominale del cavo

di prolunga domestico o della presa di corrente. Collegare sempre
I'aspirapolvere e la sega per appaltatori a prese elettriche separate e
accendere entrambi gli apparecchi separatamente

Collegamenti elettrici

Nota: il Workcentre & dotato di un interruttore di sezionamento di rete

con presa di uscita per consentire una facile connettivita agli utensili

elettrici (Fig. XIX).

Collegare il centro di lavoro alla rete elettrica tramite la spina di rete.

o Utilizzare la spina di trascinamento per collegare gli elettroutensili
all'alimentazione
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1. Gli utensili elettrici devono essere collegati al quadro elettrico del
Workcentre

2. Se necessario, & possibile utilizzare prolunghe adatte per estendere
il cavo di alimentazione del Workcentre

/N AVVERTENZA: utilizzare solo cavi di prolunga in buone condizioni,

con una sezione trasversale sufficiente per trasportare la corrente che

attingera l'elettroutensile. Prolunghe di dimensioni ridotte causano

la caduta della tensione in linea, con conseguente perdita di potenza,

surriscaldamento e combustione del motore dell'utensile elettrico.

Funzionamento

/N AVVERTENZA: indossare SEMPRE una protezione per gli occhi,
un‘adeguata protezione respiratoria e uditiva e guanti adatti quando si
lavora con questo strumento.

IMPORTANTE: si consiglia di fornire energia a questo strumento
tramite un interruttore differenziale con una corrente residua di 30 mA
o inferiore.

IMPORTANTE: la sega da banco & contrassegnato con la direzione di
avanzamento: indica la direzione corretta e piti sicura del pezzo durante
il taglio.

/N AVVERTENZA: non bilanciare eccessivamente il centro di lavoro
utilizzando pezzi molto grandi.

/N AVVERTENZA: assicurarsi che la piastra scanalata (29) sia installata e
livellata correttamente prima dell'uso.

Nota: consultare le istruzioni originali del TWX7 Workcentre per
informazioni complete e diagrammi che si riferiscono a parti del
Workcentre.

Funzionamento della centralina

IMPORTANTE: la centralina richiede una connessione di rete attiva per

attivarsi su ‘ON". Si reimpostera su "OFF" non appena viene scollegata

I'alimentazione e sara necessario reimpostare su "ON" quando

I'alimentazione viene ripristinata per continuare il funzionamento.

Accensione e spegnimento

1. L'interruttore ON / OFF del centro di lavoro si trova nella parte
anteriore del telaio del centro di lavoro (Fig. XIX)

2. Collegare la spina di alimentazione del centro di lavoro a una presa
amuro e passare alla posizione "ON"

3. Accendere / spegnere l'interruttore del centro di lavoro in posizione
"0" premendo il pulsante di arresto attivabile con il ginocchio

4. Collegare la spina di alimentazione dell'utensile elettrico alla presa
di connessione dell'utensile elettrico

5. Accendere I'utensile elettrico premendo I'interruttore ON / OFF in
posizione l'

o Premere verso il basso il pulsante di arresto attivabile con il
ginocchio per spegnere

Nota: se l'alimentazione viene interrotta durante I'uso, lo strumento

non si riavviera. L'interruttore ON / OFF dovra essere nuovamente

attivato per riprendere a funzionare.

Posizione dell'utente e direzione di avanzamento

o Laposizione dell'utente principale ¢ definita dalla posizione del
pulsante di arresto a ginocchio

o Restare SEMPRE posizionati in prossimita dell'interruttore ON / OFF,
in questo modo lo strumento pud essere spento immediatamente in
caso di emergenza

o Inserire i pezzi nella direzione indicata dalle frecce sulla superficie
della tabella del modulo (34)

Utilizzo delle estensioni del tavolo
(disponibili come accessori)

e Le barre (opzionali) di supporto in uscita del Workcentre (TWX70S) e
i supporti laterali del Workcentre (TWX7SS) possono essere regolate
per fornire un supporto robusto a pezzi piti grandi. La regolazione
pud essere eseguita allentando le manopole di supporto di uscita
e/ ole manopole di supporto laterale ed estendendo la barra di
supporto corrispondente alla dimensione del pezzo

Regolazione dell'indicatore del goniometro

Nota: per aumentare la durata del calibro del goniometro (48), si

consiglia di fissare un pezzo dilegno sacrificale alla protezione.

1. Conil calibro del goniometro situato nella scanalatura aT, allentare
la manopola di bloccaggio del banco (49) e la manopola di
regolazione dell'angolo (57)

2. Regolare I'angolazione del calibro del goniometro, I'angolo viene
visualizzato attraverso il mirino ad angolo (55)

3. Bloccare saldamente la manopola di regolazione dell'angolo,
fissando la manopola di bloccaggio del banco solo fino a quando
non si avverte resistenza, per fissare il calibro del goniometro nella
scanalaturaaT
In alternativa, se & richiesto un angolo di 45 °:

. Rimuovere il calibro del goniometro e reinstallarlo in modo che la
protezione frontale regolabile (50) possa essere spostata

2. Assicurarsi che ‘0 ° sia visualizzato attraverso il mirino angolare e
bloccare la manopola di regolazione dell'angolo

3. Usare la guida di taglio ad angolo di 45 ° (52) per fissare il pezzo
Usare lo spingipezzo

/N AVVERTENZA: L'esecuzione di tagli su pezzi di piccole dimensioni
puo essere pericolosa e richiede I'uso di spingipezzi.

e Uno spingipezzo (45) & incluso con questo prodotto. Tuttavia,
potrebbe essere necessario utilizzare pit di uno spingipezzo per
tagliare in sicurezza il pezzo

Quando si lavora su pezzi di piccolo diametro, sara necessario
utilizzare pit spingipezzi per fissare il pezzo che si trova nelle
immediate vicinanze della lama della sega (8)

Vedere Fig. Q per le immagini diinstallazione del supporto e per le
opzioni di conservazione dello spingipezzo quando non in uso
Operazioni di taglio

/N AVVERTENZA: NON maneggiare MAI la parte del pezzo che si trova
vicino alla lama della sega (8) mentre la lama & in movimento o mentre
I'alimentazione & accesa. Cio potrebbe causare I'espulsione del pezzo
dall'utensile e provocare danni all'operatore.

/N AVVERTENZA: tenere sempre entrambe le mani lontano dalla lama
e dal percorso di taglio.

/N AVVERTENZA: NON tentare MAI di tirare indietro il pezzo durante
il processo di taglio; spegnere lo strumento e attendere che lalama
della sega smetta di ruotare prima di rimuovere il campione tagliato
parzialmente.

/N AVVERTENZA: quando si tagliano pezzi di grandi dimensioni che
sono piu larghi della larghezza e / o della lunghezza della superficie
del tavolo del centro di lavoro, & necessario supportare adeguatamente
il pezzo utilizzando il (opzionale) supporto di uscita del Workcentre
(TWX70S) e/ ol supporto laterale del Workcentre (TWX7SS) che sono
disponibili presso il tuo rivenditore Triton.

/N AVVERTENZA: accertarsi che il centro di lavoro sia installato su

una supefficie stabile, piana e sicura. Prima di utilizzare il Workcentre
verificare SEMPRE che sia stabile. L'uso del centro di lavoro su terreni
accidentati e non sicuri € pericoloso e potrebbe causare gravi danni
all'operatore.

N
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Evitare il surriscaldamento della lama

o Controllare sempre le condizioni della lama prima di qualsiasi
operazione di taglio. Assicurarsi che la lama sia affilata e sia il tipo
corretto di lama per il materiale. Se la lama & smussata, sostituirla o
farla affilare professionalmente (se applicabile)

Durante le operazioni di taglio, far funzionare I'utensile senza carico
per intervalli di 15-20 secondi per garantire che 'aria raffreddi la
lama

Fare molta attenzione quando si taglia il legno duro. | materiali piti
duri generano pil resistenza e piti calore sulla lama e sul motore,
quindi assicurati che vengano applicati intervalli di raffreddamento
dellaria piti frequenti

Esecuzione di un taglio trasversale

/N AVVERTENZA: per evitare che la parte tagliata del pezzo venga
lanciata, evitare di limitare il pezzo utilizzando la guida di taglio (59).
Utilizzare il calibro del goniometro (48) per sostenere il pezzo durante
la procedura di taglio.
o Seil pezzo in lavorazione non rientra nelle dimensioni massime del
pezzo specificate nelle “Specifiche’, regolare le strutture di supporto
per adattarlo al pezzo durante la procedura di taglio
. Posizionare la guida di taglio della lama guida lontano dal percorso
del pezzo. Regolare il calibro del goniometro (48) sull'angolazione
desiderata e bloccarlo in posizione
2. Posizionare la lama della sega in modo che il punto pit alto sia circa
3,2 mm (1/8") piti alto della parte superiore del pezzo

3. Tenere saldamente il pezzo contro il calibro del goniometro usando
la mano piti vicina alla lama e posizionare l'altra mano sulla parte
del pezzo pili lontana dalla lama per supporto

4. Accendere la sega posizionando I'interruttore su "ON" e consentire
alla lama della sega di raggiungere la velocita operativa

. Mentre si utilizzano entrambe le mani per sostenere il pezzo, come
descritto nella 'Fase 3! inserire lentamente il pezzo nella lama

Nota: prima di rimuovere la parte tagliata del pezzo, girare I'interruttore

su "OFF" e attendere che la lama smetta di ruotare.

Esecuzione di un taglio obliquo

o Seil pezzo in lavorazione non rientra nelle dimensioni massime del
pezzo specificate nelle “Specifiche’, regolare le strutture di supporto
per adattarlo al pezzo durante la procedura di taglio

. Regolare il calibro del goniometro (48) sull'angolazione desiderata.
Per istruzioni sulla regolazione e la calibrazione del calibro del
goniometro, vedere "Regolazione dell'indicatore del goniometro”

2. Vedere "Esecuzione di un taglio trasversale” per le istruzioni sulla

procedura di taglio

Esecuzione di un taglio a strappo

/N AVVERTENZA: Assicurarsi che la guida di taglio (59) sia in uso

quando si eseguono tagli a strappo (eseguire tagli a mano libera

& pericoloso). Verificare SEMPRE che la guida di taglio sia bloccata
saldamente in posizione prima di eseguire i tagli.

/\ AVVERTENZA: quando si eseguono tagli a strappo e quando
possibile, tenere le mani lontane dalla lama della sega (8) e utilizzare lo
spingipezzo (45) per alimentare il pezzo in lavorazione se ci sono meno
di 150 mm (6") tra la guida e la lama.

/N AVVERTENZA: NON tentare MAI di tirare indietro il pezzo durante

il processo di taglio. Spegnere lo strumento e attendere che la lama

della sega smetta di ruotare prima di rimuovere il campione tagliato

parzialmente.

o Seil pezzo in lavorazione non rientra nelle dimensioni massime del
pezzo specificate nelle “Specifiche’, regolare le strutture di supporto
per adattarlo al pezzo durante la procedura di taglio

—

o

N
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. Regolare e bloccare la guida di taglio (59) chiudendo i morsetti della
guida di taglio (63)
2. Rimuovere il calibro del goniometro (48)
3. Posizionare la lama della sega in modo che il punto piu alto sia circa
3,2 mm piti alto della parte superiore del pezzo

4. Tieni il pezzo in piano sul tavolo e contro la guida di taglio della
lama guida. Tenere il pezzo in lavorazione ad almeno 25 mm di
distanza dalla lama

5. Accendere la sega su "ON" e consentire alla lama della sega di

raggiungere la velocita operativa

6. Mentre sitiene il pezzo contro la guida di taglio e si appiattisce al

tavolo, alimentare lentamente il pezzo attraverso la lama. Mantenere
una forza di spinta uniforme fino a quando I'intero pezzo non

& passato attraverso la lama. Utilizzare lo spingipezzo (45) per
continuare ad alimentare il pezzo in lavorazione attraverso la lama
quando il bordo posteriore si trova a meno di 150 mm di distanza

Esecuzione di un taglio ad angolo

/N AVVERTENZA: quando si esegue un taglio ad angolo, assicurarsi

sempre che la guida di taglio (59) sia sul lato destro della lama (8). La

lama non deve mai essere inclinata verso la guida di taglio.

Nota: questa operazione segue la stessa procedura di "Esecuzione di un

taglio a strappo”, tranne per il fatto che I'angolo della lama della sega &

impostato su un valore diverso da "0 *".

e Seil pezzo in lavorazione non rientra nelle dimensioni massime del
pezzo specificate nelle “Specifiche’, regolare le strutture di supporto
per adattarlo al pezzo durante la procedura di taglio

. Sbloccare la leva di bloccaggio dell'angolo di bisello (4) e regolare
I'angolazione della lama della sega (8) utilizzando il regolatore
dell'angolo di bisello (2)

2. Quando si imposta I'angolazione desiderata, bloccare lalama in

posizione utilizzando la leva di bloccaggio dell'angolo di bisello

3. Seguire la procedura di taglio come indicato in "Esecuzione di un

taglio a strappo”

N

Esecuzione di un taglio trasversale ad angolo

Nota: questa operazione seque la stessa procedura di "Esecuzione di
un taglio trasversale”, tranne per il fatto che I'angolo & impostato su un
valore diverso da "0 "

e Seil pezzo in lavorazione non rientra nelle dimensioni massime del
pezzo specificate nelle “Specifiche’, regolare le strutture di supporto
per adattarlo al pezzo durante la procedura di taglio

. Shloccare la leva di bloccaggio dell'angolo di bisello (4) e regolare
I'angolazione della lama della sega (8) utilizzando il regolatore
dell'angolo di bisello (2)

2. Quando siimposta I'angolazione desiderata, bloccare la regolazione
in posizione utilizzando la leva di bloccaggio dell'angolo di
inclinazione

3. Seguire la procedura di taglio come indicato in “Esecuzione di un
taglio trasversale”

Accessori

e Una gamma di accessori, tra cui Kit di trasporto (TWX7RTK), Supporto
Laterale (TWX7SS) e Supporto in Uscita (TWX70S), & disponibile
presso il tuo rivenditore Triton

o Pezzi di ricambio possono essere acquistati presso il vostro
rivenditore Triton oppure online su www.toolsparesonline.com

—
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Manutenzione

/N AVVERTENZA: Scollegare SEMPRE il Workcentre dalla rete elettrica,
prima di pulire, di cambiare gli accessori, eseguire le regolazioni o
interventi di manutenzione.

/N AVVERTENZA: Indossare SEMPRE dispositivi di protezione, inclusa
la protezione degli occhi e adeguati guanti a prova di taglio durante la
pulizia o la manutenzione.

/\ AVVERTENZA: Indossare SEMPRE una protezione per le mani anti
taglio quando si maneggia la lama. In caso contrario, si potrebbe andare
incontro a tagli o danni all'operatore.

Ispezione generale

o Controllare regolarmente che tutte le viti di fissaggio siano serrate.
Queste possono vibrare allentandosi nel tempo

o Prima di ogni utilizzo, controllare che il cavo di alimentazione
dell'utensile non sia danneggiato o usurato. Le riparazioni devono
essere eseguite da un centro assistenza autorizzato Triton.

Sostituzione della lama

/\ AVVERTENZA: questo prodotto Triton NON deve essere utilizzato
con un dado impilato o altra lama di battuta. Triton consiglia I'uso della
gamma originale di lame Triton approvate per I'uso con questa sega.

/N AVVERTENZA: La velocita nominale dell‘accessorio deve essere
almeno uguale alla velocita massima contrassegnata sull'utensile.
Accessori che vanno pili veloci della loro velocita nominale possono
rompersi con conseguente lancio di parti.

1. Accertarsi che la lama della sega (8) sia impostata su un bisello di 0
° e alla sua massima profondita di taglio (vedere "Regolazione della
lama")

2. Staccare la protezione della lama (11) dalla lama guida (13)
rilasciando la leva di bloccaggio della protezione della lama (25) che
fissa la protezione alla lama guida

3. Sollevare la protezione della lama dalla lama guida per staccare
prima il perno anteriore di posizionamento della protezione lama
(26), quindi sollevare la lama guida in modo che il perno posteriore
di posizionamento della protezione lama (27) si stacchi

4. Rilasciare la leva del perno di bloccaggio anti-contraccolpo (24),
quindi sollevare la leva di posizionamento anti-contraccolpo (23) per
staccare il nottolino anti-contraccolpo (14) dalla lama guida

5. Rilasciare il blocco della piastra scanalata (20) situato all'estremita di
ingresso della piastra scanalata (29) e utilizzare il foro di accesso alla
piastra scanalata (33) per sollevare e rimuovere la piastra
(Fig. VI / posizione 1, quindi 2)

6. Rimuovere la vecchia lama per sega (8) fissando la flangia (39) con
I'attrezzo multiplo 1 (46), allentando contemporaneamente il dado
difissaggio della lama (41) con Iattrezzo multiplo 2 (47)

7. Rimuovere il dado di fissaggio della lama, la rondella della lama
(40) e la lama lasciando la flangia della lama in posizione sul perno
(42) (Fig. XX)

8. Farscorrere la nuova lama sul perno e montarla sulla flangia della
lama

Nota: assicurarsi che la lama della sega sia installata con I'orientamento
corretto. La freccia di direzione della lama che si trova sulla lama della
sega deve corrispondere alla direzione della freccia sulla protezione
dellalama.

9. Installare la rondella della lama e il dado di fissaggio della lama

10.Fissare la nuova lama per sega in posizione fissando la flangia
con il multiutensile 1, serrando il dado di fissaggio della lama con
multiutensile 2

11.Reinstallare la piastra scanalata, I'anti-contraccolpo e la protezione
dellalama

Nota: Diversi tipi di lame producono tagli differenti (larghezza di

taglio). Pertanto, & necessario controllare la regolazione della scala

ditaglio quando si cambiano le lame (vedere "Azzeramento della

protezione”)

Nota: quando non in uso, i multiutensili possono essere riposti

sul bullone del fermo di bloccaggio nelle gambe sul Workeentre.

(Vedere I'immagine di familiarizzazione del prodotto per l'opzione di

archiviazione.) Questo ¢ il bullone che sporge sulla gamba del centro di

lavoro per bloccarsi quando collassato.
Sostituzione piastra scanalata

/N AVVERTENZA: quando la sega da banco & soggetta a un uso
costante, la piastra di taglio potrebbe deteriorarsi. La piastra scanalata
deve rimanere sempre in buone condizioni. Sostituire se necessario.

1. Accertarsi che la lama della sega (8) sia impostata su una smussatura

di 0° e alla sua massima profondita di taglio (vedere “Regolazione
della lama”)

2. Staccare la protezione della lama (11) dalla lama guida (13)

rilasciando la leva di bloccaggio della protezione della lama (25) che

fissa la protezione alla lama guida

3. Sollevare la protezione della lama dal coltello vivo per staccare
prima il perno anteriore di posizionamento della protezione lama

(26), quindi sollevare la lama guida in modo che il perno posteriore

di posizionamento della protezione lama (27) si stacchi
4. Rilasciare la leva del perno di bloccaggio anti-contraccolpo (24),

quindi sollevare la leva di posizionamento anti-contraccolpo (23) per

staccare il nottolino anti-contraccolpo (14) dalla lama guida

5. Rilasciare il blocco della piastra scanalata (20) situato all'estremita di
ingresso della piastra scanalata (29) e utilizzare il foro di accesso alla

piastra scanalata (33) per sollevare e rimuovere la piastra
(Fig. VI / posizione 1, quindi 2)

6. Installare la nuova piastra scanalata e / o la piastra sacrificale (30)

7. Livellare la piastra scanalata (vedere 'Livellamento della piastra Kerf)

8. Reinstallare il nottolino anti-contraccolpo e la protezione della lama

Pulizia

e Mantieni la macchina sempre pulita. Lo sporco e la polvere
causano una rapida usura delle parti interne e riducono la durata

dell'utensile. Pulire il corpo della macchina con una spazzola
morbida o un panno asciutto. Se disponibile, utilizzare aria

compressa pulita, asciutta per soffiare attraverso i fori di ventilazione

 Non usare mai sostanze caustiche per pulire le partiin plastica.
Se il lavaggio a secco non & sufficiente, si consiglia un detergente
delicato su un panno umido

L'acqua non deve mai venire a contatto con I'utensile.

Assicurarsi che lo strumento sia completamente asciutto prima
dell'uso

Eliminazione di blocchi di detriti
1. Spegnere lo strumento e scollegarlo dall'alimentazione

2. Vedere Fig. XXIII per istruzioni visive su come accedere alle parti
interne dello scivolo della polvere per rimuovere detriti / polvere di
sega

3. Svitare le viti di fissaggio indicate nelle immagini, nell'ordine delle
immagini

4. Aprire lo scivolo della polvere e rimuovere eventuali detriti
5. Awvitare le viti di fissaggio in ordine inverso

6. Ripristinare 'alimentazione dello strumento e continuare a
utilizzarlo
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Lubrificazione

o Lubrificare tutte le parti mobili con spray al PTFE a intervalli regolari,
specialmente dopo un uso intenso o una pulizia

e Gliingranaggi per I'altezza della lama dovranno essere lubrificati a
intervalli regolari. Questo € accessibile tramite il coperchio (Fig. XXI)

/N AVVERTENZA: NON lubrificare con spray di manutenzione a base

diolio o silicone. I residui di lubrificante si combinano con il legno e

la polvere, causando I'accumulo di sporcizia, che puo interferire con le

parti e i meccanismi mobili. Lubrificare a secco SOLO, usando spray al

PTFE.

Contatti

Per consigli tecnici e per eventuali riparazioni, si prega di contattare il
nostro servizio di assistenza telefonico al numero (+44) 1935 382 222.

Pagina web: www.tritontools.com

Indirizzo (RU):
Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Regno Unito

Indirizzo (UE):
Toolstream B.V.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Paesi Bassi

Conservazione

o Conservare con cura quest'utensile in un luogo sicuro e asciutto fuori
dalla portata dei bambini

Smaltimento

Rispettare sempre le normative nazionali per lo smaltimento di

elettroutensili che non sono pit funzionali e non sono atti alla

riparazione.

o Non gettare utensili elettrici o apparecchiature elettriche ed
elettroniche (RAEE) con i rifiuti domestici

o Contattare l'autorita locale di smaltimento rifiuti per informazioni sul
modo corretto di smaltire gli utensili elettrici

92



Risoluzione dei problemi

Problema

Possibile causa

Soluzione

Nessuna funzione quando si attiva

Assenza di alimentazione

Controllare alimentazione

I'interruttore ON / OFF

Interruttore automatico di sovraccarico

Premere il pulsante di ripristino
dell'interruttore (19), quindi provare con
I'interruttore ON / OFF

Interruttore ON / OFF difettoso

Sostituire I'interruttore ON / OFF presso un
centro di assistenza Triton autorizzato

Qualita del taglio

Lama difettosa

La lama dovra essere sostituita, vedere
‘Sostituzione della lama della sega' per
istruzioni su come sostituire la lama della
sega

I profili di taglio sono incompatibili con le
misurazioni

Supporto per goniometro (48) o protezione
(59) non sufficientemente fissati

Riattaccare le protezioni di supporto e
assicurarsi che non vi siano movimenti
quando si applica la pressione

Lama per sega (8) non calibrata

Calibrare la lama per sega usando il metodo
descritto in "Calibrazione lama"

Il legno sacrificale sul calibro del goniometro
(48) non fornisce piu il supporto sufficiente

Sostituire il pezzo di legno sacrificale

L'impostazione dell'angolo di bisello &
allentata

Leva di bloccaggio dell'angolo di bisello (4)
non inserita

Attivare la leva di bloccaggio dell'angolo di
bisello

Awvolgere la lama per sega (8) su o giti &
difficile e I'ingranaggio ¢ rigido

Il blocco altezza lama (3) € inserito

Disinnestare il blocco altezza lama, quindi
awolgere il regolatore altezza lama (1).
Inserire nuovamente la protezione una volta
raggiunta 'altezza della lama

Garanzia

Per la registrazione della garanzia visitare il sito web
tritontools.com* e inserire i propri dettagli.

Informazioni sull'acquisto
Datadiacquisto: /[

Modello N.: - TWX7CS002
Conservare lo scontrino come prova dell'acquisto

Triton Precision Power Tools garantisce all'acquirente di questo
prodotto che, se qualsiasi parte dovesse presentare difetti di
materiale o di fabbricazione entro 3 ANNI dalla data di acquisto
originale, Triton riparera o sostituira, a sua discrezione, la parte
difettosa gratuitamente.

Questa garanzia non si applica ad uso commerciale né si estende
allanormale usura 0 a danni a sequito di incidenti, abuso o uso
improprio dell'utensile.

Registra il tuo prodotto on-line entro 30 giorni dallacquisto.
Vengono applicatii termini e le condizioni generali.

Cio non pregiudica i tuoi diritti legali
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Traduccion del manual original

Introduccion

Gracias por adquirir este producto Triton. Estas instrucciones contienen
la informacién necesaria para utilizar este producto de forma seguray
eficaz. Lea atentamente este manual para obtener todas las ventajas y
caracteristicas Ginicas de su nueva herramienta. Conserve este manual
amanoy asegurese de que todas las personas que utilicen esta
herramienta lo hayan leido y entendido correctamente. Guarde estas
instrucciones con el producto para poder consultarlas en el futuro.

Descripcion de los simbolos

Los siguientes simbolos pueden aparecer en la placa de caracteristicas
de su producto. Estos simbolos representan informacion importante
sobre el producto o instrucciones relativas a su uso.

@

\ 4

Lleve proteccion auditiva
Lleve proteccion ocular
Lleve proteccion respiratoria
Lleve un casco de seguridad

Lleve guantes de seguridad

Lea el manual de instrucciones

iPeligro!

iNo tocar! Desenchufe la herramienta antes de acceder al
protector. Mantenga a las personas y nifios alejados de la
zona de trabajo. Las distracciones pueden causar la pérdida
de control de la herramienta. Las personas deben situarse a
una distancia de seguridad de la zona de trabajo.

R >

Sentido de rotacién del disco de corte

©

Desconecte siempre la herramienta de la toma eléctrica
antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento, sustituir
accesorios o cuando no la esté utilizando.

>

Conforme a las normas de seguridad y la legislacion
correspondiente.

€

Proteccion medioambiental

Los productos eléctricos usados no se deben mezclar

con la basura convencional. Estan sujetos al principio de
recogida selectiva. Solicite informacién a su ayuntamiento o
distribuidor sobre las opciones de reciclaje.

Proteccion clase Il (doble aislamiento para mayor proteccion)

Abreviaturas de términos técnicos

v Voltio/s

~ Corriente alterna

A, mA Amperio/s, miliamperio/s

n, Velocidad sin carga

[} Didmetro

° Grados

Hz Hercio/s

W, kW Vatio/s, kilovatio/s

min? (rgvoIuciones/oscilaciones) por
minuto

dB (A) Nivel de decibelios (ponderada A)

m/s? Metros cuadrados por segundo
(vibracién)

Caracteristicas técnicas

Modelo: TWX7CS002

Tension: 220-240V~, 50/60 Hz
Potencia: 1800 W

Capacidaq del fusible (solo 13A

Reino Unido):

Clase de proteccion: @

Grado de proteccién: IP20

Velocidad sin carga: 5.000 min”!

Disco de corte de carburo:

Conforme a EN 847-1
254x30x2,5mmy 60 dientes

Especificaciones del disco de corte:

transversales:

Didmetro: | 0254 mm
Grosor: | 1,7-1,9 mm
Ancho de la linea de corte: | 2,5 mm

Husillo: | @30 mm
Grosor de la cufia de separacion: | 2,2 mm
Dlmensmnesde!a mesa de la 680 x 465 x 560 mm
sierra (Lx An x A):
Capacidad méxima para cortes 857 mm
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Profundidad maxima de corte

a90°: 83mm
Capacidad para cortes 45°: 57,5mm
Ancho'de la mesa con el soporte +600 mm
lateral:

Longitud de la mesa con el +670mm

soporte de salida:

851x 775 mm (sin soporte
lateral adicional y soporte de
salida)

Dimensiones méximas de la
pieza de trabajo (Lx An):

Didmetro de la salida de
extraccién de polvo del protector
del disco:

Interno: 30 mm
Externo: 33 mm

Interno: 34 mm
Externo: 40 mm

Didmetro de la salida de
extraccién de polvo:

Didmetro del adaptador de

- K Interno: 30 mm
extraccion de polvo:

Peso: 24 kg

Peso combinado (TWX7 y

TWX7CS002): 49.5kg

Como parte de nuestra politica de desarrollo de productos, los datos
técnicos de los productos Triton pueden cambiar sin previo aviso.

Informacion sobre ruido y vibracion:

Presion actstica L,,: 95,5 dB(A)
Potencia actstica L,,: 108,5 dB(A)
Incertidumbre K: 3 dB(A)
Valor de vibracion: 2,256 m/s?
Incertidumbre K: 1,5m/s?

El nivel de intensidad sonora para el usuario puede exceder de 85
dB(A). Se recomienda usar medidas de proteccion sonora.

/N ADVERTENCIA: Utilice siempre proteccién auditiva cuando el nivel
ruido exceda 85 dB(A) o cuando esté expuesto durante largos periodos
de tiempo. Si por algtn motivo nota algtn tipo de molestia auditiva
incluso llevando orejeras de proteccion, detenga inmediatamente

la herramienta y compruebe que las orejeras de proteccién estén
colocadas adecuadamente. Aseglrese de que el nivel de atenuacion

y proteccion de las orejeras sea adecuado dependiendo del tipo de
herramienta y el trabajo a realizar.

/N ADVERTENCIA: La exposicion a la vibracion durante la utilizacion
de una herramienta puede provocar pérdida del sentido del tacto,

entumecimiento, hormigueo y disminucion de la capacidad de sujecion.

La exposicion durante largos periodos de tiempo puede provocar
enfermedad cronica. Si es necesario, limite el tiempo de exposicién a
la vibracion y utilice guantes anti-vibracién. No utilice la herramienta
cuando sus manos estén muy frias, las vibraciones tendrén un mayor
efecto. Utilice los datos técnicos de su herramienta para evaluar la
exposicién y medicion de los niveles de ruido y vibracion.

/N ADVERTENCIA: Las vibraciones producidas durante el uso de

esta herramienta pueden ser diferentes al valor total declarado. Las
variaciones pueden variar dependiendo del tipo de método de uso de
esta herramienta. Por lo tanto, serd necesario aplicar todas las medidas
de seguridad apropiadas para proteger al usuario durante el uso de esta
herramienta. Habrd que tener en cuenta todos los aspectos relacionados
con el ciclo de trabajo (apagado de la herramienta, funcionamiento sin
carga y tiempo de accionamiento).

El nivel total de vibraciones producidas ha sido medido mediante un
proceso estandar y podra evaluarse tomando como referencia los datos
de emision comparativos de maquinas similares. El nivel de vibracion
total también podra utilizarse en una evaluacién de exposicién previa.

Los niveles de vibracion y ruido estén determinados seguin las directivas
internacionales vigentes. Los datos técnicos se refieren al uso normal de
laherramienta en condiciones normales. Una herramienta defectuosa,
mal montada o desgastada puede incrementar los niveles de ruido

y vibracién. Para més informacién sobre ruido y vibracién, puede visitar
la pagina web www.osha.europa.eu

Instrucciones de seguridad para

herramientas eléctricas

/\ ADVERTENCIA: Lea siempre cuidadosamente todas las
advertencias e instrucciones seguridad para utilizar este producto
de forma segura. No sequir estas instrucciones podria causar una
descarga eléctrica, incendio y/o lesiones graves.

Conserve estas instrucciones de seguridad para futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” descrito en este manual se refiere

a una herramienta alimentada por conexidn eléctrica mediante cable
(herramienta aldmbrica) o una herramienta eléctrica alimentada por

bateria (herramienta inalambrica).

1) Seguridad en el drea de trabajo

a) Mantenga el drea de trabajo limpia y bien iluminada. Las dreas
desordenadas y poco iluminadas pueden provocar accidentes.

b) No utilice herramientas eléctricas en atmdsferas explosivas
que contengan liquidos, gases o polvos inflamables. Las
herramientas eléctricas producen chispas que pueden incendiar el
polvo o los vapores.

¢) Mantenga a las personas y nifios alejados de la zona de
trabajo. Las distracciones pueden causar la pérdida de control de la
herramienta.

2) Seguridad eléctrica

a) Elenchufe de su herramienta eléctrica debe coincidir con la

toma de corriente. No modifique nunca el enchufe. No utilice

adaptadores de enchufe sin toma de tierra.

Los enchufes si modificar y el uso de tomas de corrientes adecuadas

reduciran el riesgo de descargas eléctricas.

Evite el contacto con materiales conductores tales como

tuberias, radiadores, estufas y refrigeradores. £/ riesgo de

descarga eléctrica se incrementa si su cuerpo estd expuesto a

materiales conductores.

No utilice las herramientas eléctricas bajo la lluvia o en zonas

extremadamente huimedas. Si entra agua en la herramienta

eléctrica, aumentard el riesgo de descarga eléctrica.

b
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d) No doble el cable de alimentacién. No use nunca el cable de
alimentacion para transportar la herramienta eléctrica, tirar
de ella o desenchufarla. Mantenga el cable alejado del calor,
el aceite, los bordes afilados y las piezas méviles. Los cables
daniados o enredados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

Use un cable de extension adecuado para uso exterior cuando
utilice la herramienta eléctrica en areas exteriores. £/ uso de
un cable adecuado para exteriores reducird el riesgo de descargas
eléctricas.

Si debe trabajar con una herramienta eléctrica en lugares
himedos, use un suministro protegido por un interruptor
diferencial o disyuntor por corriente diferencial o residual
(RCD). £/ uso de un RCD reduce el riesgo de descargas eléctricas.

g) Cuando utilice esta herramienta en Australia o Nueva Zelanda,
se recomienda conectar esta herramienta SIEMPRE una toma de
corriente protegida con dispositivo de proteccion de corriente
diferencial residual de 30 mA o inferior.

h) Utilice un cable alargador adecuado. Aseguirese de que el
cable alargador este en perfectas condiciones. Asegurese de
que el cable sea lo suficientemente resistente para el nivel de
corriente requerido. Un cable mds fino disminuird la tensién de
corriente y provocard la pérdida de potencia y sobrecalentamiento de
la herramienta.

3) Seguridad personal

a) Manténgase alerta, fijese en lo que estd haciendo y use el
sentido comin cuando esté utilizando una herramienta
eléctrica. No use una herramienta eléctrica cuando esté cansado
o bajo la influencia de drogas, alcohol 0 medicamentos.
Distraerse mientras esté utilizando una herramienta eléctrica puede
provocar lesiones corporales graves.

b) Use equipo de proteccion personal. Use siempre proteccién
ocular. El uso de dispositivos de sequridad personal (mascarillas
antipolvo, calzado de sequridad antideslizante, casco de proteccion y
proteccion auditiva) reducird el riesgo de lesiones corporales.

Evite el arranque accidental de la herramienta. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado antes de
enchufar, colocar la bateria o transportar la herramienta. Nunca
transporte herramientas con el dedo colocado en el interruptor o con
el interruptor en posicion de encendido.

d) Retire todas las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta. Una llave colocada sobre una parte movil de la
herramienta eléctrica puede causar lesiones graves.

e) No adopte posturas forzadas. Manténgase en posicion firme y
en equilibrio en todo momento. £sto le permitird controlar mejor
la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Vistase de manera apropiada. No lleve ropa holgada ni joyas.
Mantenga el cabello, la ropa y guantes lejos de las piezas en
movimiento. La ropa holgada, las joyas o el cabello largo pueden
quedar atrapados en las piezas en movimiento.

g) Utilice siempre un dispositivo de extraccion de polvo/
aspiradora y asegurese de utilizarlos de manera apropiada. £/
uso de estos dispositivos reducird los peligros relacionados con el
polvo.

h) No deje que la familiaridad con el producto a base de utilizarlo
repetidamente sustituya las normas de seguridad indicadas
para utilizar esta herramienta. Utilizar esta herramienta de forma
incorrecta puede causar dafios y lesiones personales.

4) Uso y mantenimiento de las herramientas eléctricas

a) Nunca fuerce la herramienta eléctrica. Utilice esta herramienta
eléctrica de forma adecuada. Utilice su herramienta de forma
correcta para cada aplicacion.

e
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b) No use esta herramienta eléctrica cuando el interruptor de

encendido/apagado esté averiado. Cualquier herramienta
eléctrica que no se pueda controlar con el interruptor de encendido/
apagado serd peligrosa y debe ser reparada inmediatamente.
Desenchufe siempre la herramienta o retire la bateria antes
de realizar cualquier ajuste, cambiar accesorios o almacenar la
herramienta. £stas medidas de sequridad preventivas evitaran el
arranque accidental de su herramienta eléctrica.

d) Guarde siempre las herramientas eléctricas fuera del alcance

de los nifios. No permita que las personas que no estén
familiarizadas con estas instrucciones utilicen la herramienta.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos de personas que
no estén capacitadas para su uso.

Compruebe regularmente el funcionamiento de sus
herramientas eléctricas. Asegurese de que no haya piezas en
movimiento desalineadas o trabadas, piezas rotas o cualquier
otro problema que pueda afectar al funcionamiento de la
herramienta. Repare siempre las piezas daiadas antes de
utilizar la herramienta. Muchos accidentes son causados por
herramientas eléctricas que carecen de un mantenimiento adecuado.

Las herramientas de corte deben estar siempre afiladas y
limpias. Las herramientas de corte correctamente afiladas son
menos propensas a trabarse y son mds faciles de controlar.

Utilice esta herramienta eléctrica y los accesorios segtin el
manual de instrucciones y teniendo en cuenta las condiciones
y el trabajo que necesite realizar. £/ uso de esta herramienta
eléctrica con un propdsito distinto al cual ha sido disefiada podria ser
peligroso y causar lesiones.

Mantenga siempre las empuiiaduras y superficies de sujecion
limpias y libres de grasa. Las empuiiaduras y supefficies
resbaladizas pueden provocar la pérdida de control de la herramienta
de forma inesperada.

Mantenimiento y reparacién

Repare siempre esta herramienta en un servicio técnico
autorizado y utilice sélo partes de repuesto compatibles. Esto
garantizard un funcionamiento dptimo y sequro de su herramienta
eléctrica.

Instrucciones de seguridad para
sierras de banco

1) Uso de los protectores
a) Utilice siempre los protectores. Aseguirese de que los

protectores estén colocados correctamente. Nunca utilice
protectores dafiados o defectuosos.

b) Utilice siempre el protector del disco y la cuiia de separacién

durante el corte. Utilice siempre el protector y otros dispositivos de
sequridad cuando realice cortes longitudinales.

¢) Vuelva a colocar siempre el protector del disco después de

realizar tareas que requieran el desmontaje del protector
(rebajes). Utilice siempre la cufia de separacion para evitar lesiones
personales.

d) Aseguirese de que el disco de corte no esté en contacto con el

protector, la cuiia de separacion o la pieza de trabajo. E/ contacto
del disco de corte con alguna de estas piezas podria provocar
lesiones personales.

e) Ajuste la cufia de separacion seguin esta descrita en este

manual. Una cufia de separacién mal alineada o con separacion
excesiva podria provocar el contragolpe.
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f) Para un funcionamiento correcto, la cuiia de separacion debe
entrar en contacto con la pieza de trabajo. La cuiia de separacién
no funcionard correctamente en piezas de trabajo demasiado
pequerias. En este caso se puede existir el riego de contragolpe.

g) Utilice solamente discos de corte que sean compatibles con la
cufia de separacion. Utilice discos de corte compatibles y asegtirese
de que las cunias de separacion no sean superiores al grosor de la
anchura de corte del disco o mds delgadas que el grosor del disco.

2) Procedimiento de corte

a) ADVERTENCIA: Asegurese de que las manos estan lejos del
disco de corte. Un descuido inesperado podria provocar cortes en las
manos del usuario.

b) Introduzca siempre la pieza de trabajo en la direccién opuesta
al sentido de rotacion de la hoja. Introduzca la pieza de trabajo en
la misma direccién que la flecha marcada en la supeficie de la mesa.

Nunca utilice la guia de inglete para mover la pieza de trabajo
durante el corte. Nunca utilice la guia de corte como tope
cuando realice cortes transversales con la guia de inglete. Mover
la pieza de trabajo con la guia de corte o la guia de inglete puede
doblar el disco y provocar el contragolpe.

d) Empuje siempre la pieza de trabajo entre la guia de corte y el
disco de la sierra. Utilice un empujador cuando la distancia
minima entre la guia de corte y el disco sea menor a 150 mm.
Utilice un listén de madera cuando la distancia minima sea
inferior a 50 mm. Estos dispositivos de sequridad sirven para
mantener la distancia correcta entre sus manos y el disco de corte.

Utilice solamente empujadores recomendados por el fabricante
de su herramienta. £/ empujador le permitird mantener sus manos
a una distancia de seguridad respecto al disco de corte.

Nunca utilice empujadores que estén dafiados. Un empujador
dafiado podria romperse y provocar dafios en sus manos.

g) Utilice siempre la guia de corte o la guia de inglete. Nunca
utilice esta herramienta sin la guia de corte o guia de inglete, podria
doblar el disco de corte y provocar lesiones graves.

h) Nunca coloque las manos por debajo o cerca del disco de corte.
Colocar las manos por debajo o cerca del disco de corte puede
provocar lesiones graves.

Tenga precaucion al cortar paneles de madera de gran tamaiio.
Asegtirese de apoyar la pieza de trabajo utilizando soportes
adecuados para evitar el riego de contragolpe y lesiones.

Introduzca la pieza de trabajo de forma correcta. Nunca doble la
pieza de trabajo. Apague y desenchufe la herramienta en caso
de obstruccion. Las piezas de trabajo obstruidas pueden dafar el
motor y causar el contragolpe.

Nunca retire las piezas sobrantes del material a cortar mientras
la sierra esté funcionando. Las piezas sobrantes podrian quedar
atrapadas entre la guia o dentro del protector y sus manos podrian
quedar atrapadas en el disco de corte.

Utilice una empufiadura auxiliar en la mesa de trabajo cuando
realice cortes en piezas de trabajo de 2 mm de grosor. La pieza

de trabajo podria quedar atrapada en la guia de corte y provocar un

contragolpe

3) Prevencidn y causas del contragolpe

El contragolpe es una reaccién repentina causada por un disco de corte,
atascado o mal alineado, que hace que la sierra se levante de manera
incontrolada dirigiendo la pieza de trabajo bruscamente hacia el
usuario. En alunas ocasiones el contragolpe puede dirigir la mano del
usuario hacia el disco de corte y provocar lesiones graves. El contragolpe
es el resultado de un uso incorrecto de la sierra y se puede evitar o
controlar si toma las precauciones apropiadas de la siguiente manera:
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a) Coldquese siempre en uno de los lados de la hoja. Nunca se
coloque frente a la hoja. La pieza de trabajo podria salir despedida
de forma inesperada hacia el usuario.

b) Nunca se coloque por encima o atras del disco de corte para
sujetar o tirar de la pieza de trabajo. £/ contacto accidental con el
disco de corte podria provocar un contragolpe y lesiones al usuario.

¢) Nunca sujete y presione la pieza de trabajo contra el disco de
corte. Presionar la pieza de trabajo podria doblar el disco de corte y
provocar el contragolpe.

d) Alinee la pieza de trabajo paralelamente con el disco de corte.

Alinear la pieza de trabajo de forma incorrecta podria provocar un

contragolpe.

Utilice un empujador cuando realice cortes estrechos para

evitar que sus dedos estén colocados cerca de la hoja. £/

empujador le ayudard a controlar la pieza de trabajo en caso

de contragolpe.

Tenga precaucion cuando realice cortes en piezas de trabajo con

objetos ocultos. Los objetos ocultos pueden provocar el riesgo de

contragolpe.

g) Apoye las piezas de trabajo de gran tamafio en la parte
posterior o lateral de la mesa de aserrado. Utilice soportes con
rodillos siempre que sea posible.

h) Tenga mucha precaucién cuando realice cortes en piezas de

trabajo ligeramente dobladas, combadas, con nudos o sin

bordes rectos que puedan guiarse correctamente utilizando la
guia de corte. Cortar piezas de trabajo de este tipo podria doblar el
disco de corte y provocar el riesgo de contragolpe

Nunca corte varias piezas de trabajo simultaineamente. Las

piezas de trabajo apiladas son mds dificiles de sujetar y pueden

desplazarse durante el corte.

Aseguirese de que el disco de corte esté centrado en la ranura

de corte antes volver a cortar. £/ disco de corte podria doblarse y

desplazar violentamente la pieza de trabajo al volver a encender la

sierra.

k) Asegurese de que el disco de corte esté afilado y limpio. Nunca
utilice discos de corte desgastados. Un disco de corte desgastado
puede ser peligroso y provocar un contragolpe.

4) Advertencias para sierras de banco

a) Apague la sierra de banco y desconéctela de la toma de
corriente antes sustituir el disco de corte o realizar cualquier
ajuste. Esto evitard que la sierra pueda encenderse de

forma accidental.

NUNCA deje la sierra desatendida. NUNCA deje la sierra
desatendida hasta que la hoja se detenga completamente.

Instale la sierra en una superficie nivelada y segura. Asegurese
de que dispone de espacio suficiente para usar piezas de
trabajo del tamaiio requerido. Las dreas de trabajo demasiado
pequefias, oscuras y resbaladizas pueden provocar accidentes.
Limpie regularmente los restos de polvo y aserrin de la sierra
o dispositivo recolector de polvo. Los restos de polvo y aserrin
pueden provocar un incendio.

Sujete la sierra de banco en un banco de trabajo. La sierra de
banco nunca debe moverse o inclinarse.

Retire los restos de madera y las herramientas de ajuste de la
zona de trabajo antes de encender la sierra. Los objetos y llaves
podrian quedar atascados en la sierra y ser peligrosos.

Utilice siempre discos de corte con el diametro y grosor
adecuado para el usillo de la herramienta. Los accesorios que
no sean adecuados para el husillo de esta herramienta podrian ser
peligrosos y provocar lesiones.
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h) Nunca utilice bridas roscadas, arandelas, pernos o tuercas
daiiadas. Utilice siempre elementos de fijacion compatibles y en
buen estado.

Nunca se suba encima de la sierra o utilice una escalera. No
sequir estas indicaciones podria ser peligroso y provocar dafios
graves al usuario.

Asegurese de que el disco de corte esté instalado de forma
correcta siguiendo la direccion de giro indicada. Nunca utilice
discos de desbaste, discos de alambre o abrasivos con esta
herramienta. Instalar un disco de corte de forma incorrecta o usar
accesorios no adecuados puede ser peligroso y provocar dafios
graves al usuario.

k) Nunca utilice la sierra en suelos o por debajo de la altura de su
cintura.

Incluso cuando esta herramienta se utiliza segin lo prescrito, no es
posible eliminar todos los factores de riesgo residuales. Si tiene alguna
duda sobre el uso seguro de esta herramienta, no la utilice.

Caracteristicas del producto

. Manivela de ajuste de altura del disco

. Ajustador de dngulo de bisel

. Bloqueo de altura del disco

. Palanca de bloqueo de angulo de bisel

. Enchufe

. Escala de bisel

. Orificios de la tapa de la ranura para las manos
. Disco de corte

9. Lenglietas para instalar los modulos
10.Protector frontal para el disco de corte
11.Protector del disco de corte

12.Salida de extraccion de polvo del protector del disco
13.Cufia de separacién

14.Trinquetes antiretroceso

15.Salida de extraccion de polvo

16.Ruedecilla de alineacién lateral

17.Tornillo para nivelar la mesa

18.Carcasa del motor

19.Botdn de reinicio del disyuntor

20.Cierre de la placa de guia

21.Ranura para evitar el contragolpe

22.Ranuras para el protector del disco

23.Palanca del mecanismo antiretroceso

24 Pasador de bloqueo de la palanca antiretroceso
25.Palanca de bloqueo del protector del disco
26.Pasador frontal del protector del disco
27.Pasador posterior del protector del disco
28.Acceso a la tapa de la manivela de ajuste de altura del disco
29.Placa de guia

30.Placa sacrificial

31.0rificio de tomillo de nivelacién de placa guia
32.Tornillo para nivelar el bastidor

33.Agujero de acceso de placa de guia
34.Superficie del médulo

35.Ranura para las manos

36.Tornillo para nivelar la mesa

N oUW N

37.Palanca de bloqueo de la cufia de separacion
38.Tornillo de nivelacion de la cufia de separacion
39.Brida del disco de corte

40.Arandela del disco

41.Tuerca de sujecién del disco de corte

42 Husillo

43.Lengiieta de montaje

44.Torillo de sujecion

45.Empujador

46.Herramienta multifuncion 1

47.Herramienta multifuncion 2

48.Transportador de angulos

49.Perilla de blogueo del banco de trabajo

50.Guia frontal ajustable

51.Abrazadera de soporte

52.Guia lateral 45°

53.Ranura para dngulos

54.Escala de graduacion

55.Visor de dngulos

56.Carril para banco de trabajo

57.Perilla de ajuste de dngulo de inclinacién
58.Brazo lateral de la guia de corte

59.Guia de corte

60.Brazo posterior de la guia de corte

61.Pernos de montaje de la guia de corte
62.Abrazadera de la guia de corte

63.Palanca de la abrazadera de la guia de corte
64.Tornillos tensores de la abrazadera para la guia de corte
65.Tornillo de ajuste de altura de la guia de corte
66.Indicador de la escala de la guia de corte
67.Abrazadera del brazo lateral para la guia de corte
68.Rodillo de la guia de corte

69.Tuerca de bloqueo del rodillo de la guia de corte
70.0rificios de montaje para la abrazadera de la guia de corte
71.Pernos de montaje para la abrazadera de la gufa de corte
72.Tornillo de ajuste horizontal de la guia de corte
73.Tapa de la ranura para las manos

74.Tornillos para alinear la cuiia de separacion
75.Tornillo de ajuste 45°

76.Tornillo de ajuste 0°

77.Adaptador para extraccién de polvo

Aplicaciones

Médulo sierra de banco indicado para realizar cortes transversales,
cortes a inglete y biselados. Incluye guia de corte y transportador

de ngulos. Indicado para cortar madera y materiales similares.
Compatible con el Workcentre TWX7 y sus accesorios.

Esta herramienta SOLO debe utilizarse para el propésito para la cual

ha sido disefiada. Cualquier uso distinto a los mencionados en este
manual se considerara un uso incorrecto. El fabricante no se hara
responsable por los dafios causados debido la utilizacion incorrecta de
esta herramienta. El fabricante no se hace responsable de ningtin dafio
causado por la modificacion de este producto.

Nota: No indicada para uso comercial.
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Desembalaje

o Desembale e inspeccione la herramienta con cuidado. Familiaricese
con todas sus caracteristicas y funciones.

o Aseglrese de que el embalaje incluya todas las piezas y compruebe
que estén en buenas condiciones. Si faltan piezas o estan dafiadas,
sustitdyalas antes de utilizar esta herramienta.

IMPORTANTE: Lea este manual de instrucciones junto a los manuales
de su accesorio y Workcentre Triton.

Antes de usar

ADVERTENCIA: Asegirese de que |a herramienta esté apagada
y desconectada de la toma de corriente antes de conectar o cambiar
cualquier accesorio, insertar o quitar modulos, o realizar cualquier
ajuste.

/N ADVERTENCIA: Utilice SIEMPRE guantes de proteccion resistente
alos cortes al manipular el disco de corte. No seguir estas indicaciones
podria causar lesiones y cortes al usuario.

Instalacion de los tornillos para nivelar la mesa

e Cologue lasierra de banco sobre una superficie plana y segura.
Coloque los tornillos para nivelar el bastidor (36), los tornillos para
nivelar la mesa (32) tal y como se describe en la Fig. I.

Instalar y desmontaje del médulo

/N ADVERTENCIA: Utilice siempre las ranuras para las manos (35) para
transportar el modulo de sierra de banco.

Instalacién del médulo

/\ ADVERTENCIA: Baje el disco de corte (8) a una posicion de altura
segura antes de instalar o desmontar este mddulo.

/N ADVERTENCIA: Algunos médulos son pesados, especialmente con
herramientas eléctricas instaladas. Sujete modulo SIEMPRE con las
ranuras para manos (35), utilizando una posicion segura y estable. Evite
movimientos incémodos al retirary colocar médulos.

/N ADVERTENCIA: Nunca coloque las manos/dedos entre el médulo y
el bastidor del Workcentre (Fig. ).

o Deslice las lengtietas para instalar los modulos (9) en las guias de
montaje del médulo y baje cuidadosamente el médulo (Fig. I1).

o Coloque los cierres de la mesa en posicion de bloqueo (Fig. I1l).

o Instale las tapas de la ranura para las manos (73) en las ranuras
para las manos (35) y fijelas en los orificios para los tornillos de
las tapas (7) (Fig. I11) utilizando los tornillos (suministrados) y un
destornillador Phillips (no suministrado).

Nota: Aseguirese de que los tornillos para nivelar el bastidor (36) estén

colocados correctamente. Los tornillos para nivelar la mesa (32) deben

ajustarse de forma adecuada para evitar el movimiento entre la mesa y

el bastidor del Workcentre.

Desmontaje del modulo

o Desenrosque las tapas de la ranura para las manos retirando los
tornillos de los orificios para la tapa de la ranura para las manos (7)
y retirelas (Fig. Ill).

o Deshloquee los cierres del mddulo. Levante el médulo del bastidor
utilizando las ranuras para las manos (35) y deslice las lengiietas
parainstalar el médulo (9) a través de las guias de montaje (Fig. Il).

Nivelado del médulo

o Nivele el mddulo ajustando los tornillos de la bobina de nivelacion
del bastidor (36) y los tornillos de nivelacion del médulo (32) en el
orden representado en la Fig. IV.

Verifique que el médulo esté nivelado con la superficie del médulo
de la mesa del Workcentre utilizando un borde recto, como se
muestra en la Fig. V. Repita el paso anterior si el modulo no esta
correctamente nivelado.

Montaje del médulo de sierra de banco

e Vea las Figuras | - XXII combinadas y lea la informacién mostrada a
continuacion para ensamblar el médulo de sierra de banco.

Instalacion de la cufia de separacion

/\ ADVERTENCIA: Asegrese de que la cufia de separacion (13) esté
colocada de forma correcta antes de utilizar esta herramienta.

IMPORTANTE: El disco de corte (8) viene preinstalado en la
herramienta. Asegurese de que el disco de corte esté instalado
correctamente y que todas las fijaciones estén apretadas antes de usar
lasierra.

1. Ajuste el disco de corte (8) en la posicion de 0°y después de liberar
el bloqueo de la altura del disco (3), levéntelo a su altura maxima
utilizando la manivela de ajuste de altura (1).

2. Deshloquee la placa de guia (20) y use el orificio de acceso de la
placa de guia (33) para levantar y retirarla placa (Fig. V).

3. Asegurese de que la palanca de bloqueo de la cufia de separacién
(37) esté desbloqueada e introduzca la cufia de separacion (13) en el
soporte de fijacion, alineando los agujeros en la cuia de separacién
en los pasadores de fijacion (Fig. VIl / 1).

Nota: La configuracién mas alta de la cuiia de separacion le permitiré

la instalacion del mecanismo de proteccion conta el contragolpe y el

protector del disco de corte. El ajuste mas bajo de la cuiia de separacion
sirve solamente para cortes no pasantes y no permitird la instalacién del
protector o mecanismo de proteccion conta el contragolpe.

4. Gire la palanca de bloqueo de la cufia de separacién para bloquear
la cufia en la posicion requerida (Fig. VIl / 2 - 3).

Alineacion de la cufia de separacion

Nota: La cufia de separacién se fija mediante la palanca de bloqueo

de la cua de separacién (37) a un soporte ajustable, cuyo movimiento

es en un arco alineado con el disco de corte y se mueve hacia arriba y

abajo. Asegurese de que haya la misma distancia entre el borde de la

cufia de separacion y los dientes del disco por la parte de arriba y abajo.

Esto indicard que la cufia de separacion esta correctamente alineada.

1. Ajuste el disco de corte (8) en la posicion de 0°y después de liberar
el bloqueo de laaltura del disco (3), levantelo a su altura maxima
utilizando la manivela de ajuste de altura (1).

2. Desbloquee la placa de guia (20) y use el orificio de acceso de la
placa de guia (33) para levantar y retirarla placa (Fig. VI).

3. Asegurese de que la palanca de bloqueo de la cufia de separacién
(37) esté desbloqueada.

4. Afloje los tornillos para alinear la cufia de separacion (74) con una
llave hexagonal.

5. Coloque dos bordes rectos, por ejemplo, una regla, contra los lados
del disco de corte (8)y la cufia de separacion (13) para asegurarse
de que estén correctamente alineados.

6. Retire las piezas con bordes rectos y apriete los tornillos de
alineacion de la cufia de separacién.

7. Compruebe que la cufia de separacién esté alineada con el disco
de corte bajando y subiendo completamente el disco de corte.
Asegurese de que el disco de corte y la cufia de separacion no estén
en contacto.

Nota: La cufia de separacion y el disco de corte nunca deben estar en

contacto. Asegirese de que haya la misma distancia entre el borde de la

cufia de separacién y los dientes del disco

8. Silacufia de separacion no esta alineada, repita los pasos anteriores
hasta alinearla correctamente.

9. Vuelvaa colocar la placa de guia.
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Nivelacion de placa de guia

/N ADVERTENCIA: Asegrese de que la placa de guia (29) esté
instalada y nivelada correctamente antes de su uso.

1. Nivele la placa de gufa ajustando los tornillos de nivelacion de
la placa de guia (38),a los que se puede acceder a través de los
orificios para tornillos de nivelacion de la placa de guia (31).

2. Compruebe que la placa de guia esté nivelada contra la superficie
del modulo de la mesa (34) utilizando un borde recto.

3. Repita los pasos previos si es necesario para nivelar la placa de guia
correctamente.

Ajuste del disco de corte

o Para ajustar el angulo de bisel del disco de corte (8):

1. Desbloquee la palanca de bloqueo del dngulo de bisel (4).

2. Gire el ajustador de dngulo de bisel (2) para alterar el dngulo del
disco de corte.

3. Use la escala de bisel (6) para ver el dngulo del disco de corte.
4. Bloquee la palanca de bloqueo del angulo de bisel.

o Para ajustar la altura de la hoja del disco de corte:

1. Desbloquee el bloqueo de altura del disco de corte (3).

2. Paraincrementar la altura del disco de corte, gire la manivela del
ajuste de altura del disco (1) en sentido horario.

3. Para disminuir la altura del disco de corte, gire la manivela del ajuste
de altura del disco (1) en sentido antihorario.

4. Bloquee el blogueo de altura del disco de corte.

Calibrado del disco de corte

/N ADVERTENCIA: Utilice solo discos de corte con el diametro y grosor

compatible con esta herramienta. Véase la seccion de caracteristicas

técnicas.

Nota: Véase la Fig. VIl para calibrar el disco de corte (8).

1. Ajuste el disco de corte a su altura maxima desbloqueando el
bloqueo de altura del disco (3) y utilizando la manivela de ajuste de
altura (1).

2. Bloquee el blogueo de altura del disco de corte.

3. Deshloquee la palanca de bloqueo del dngulo de bisel (4) y use el
ajustador del dngulo de bisel (2) para ajustar el disco de corte (8)
de modo que quede perpendicular a la superficie del modulo de la
mesa (34).

4. Coloque una escuadra (no suministrada) entre el disco de corte y la
superficie del modulo de la mesa.

5. Afloje el tornillo de ajuste 0°(76).

6. Afloje el tornillo que se encuentra en el puntero rojo en el medidor
de dngulo de bisel (6) (Fig. VIII).

7. Ajuste el angulo del disco de corte para que quede paralelo ala
escuadra, ajustando el tornillo de ajuste si es necesario.

8. Utilice la palanca de bloqueo (4) para bloquear el disco de corte en
la posicién deseada.

9. Apriete el tornillo de ajuste 0°.

10.Alinee el puntero rojo con 0 ° en el medidor de dngulo de bisel y
luego apriete el tornillo.

11.Afloje el tornillo de ajuste de 45° (75).

12.Desbloquee la palanca de bloqueo del dngulo de bisel y luego
mueva el disco de corte en la posicién de 45°.

13.Ajuste el tornillo de ajuste si es necesario y bloquee la palanca de
bloqueo del angulo de bisel.

14.Compruebe que el ajustador de angulo de bisel marque 45°y a
continuacion apriete el tornillo de ajuste de 45°.

Instalacién del mecanismo de contragolpe y el protector
de cuchilla

IMPORTANTE: Aseguirese de que la cufia de separacion (13) esté
instalada en la configuracion mas alta y que esté correctamente
alineada con el disco de corte (8) antes de instalar los trinquetes
antiretroceso (14) y el protector del disco (11). De lo contrario, el
protector del disco podria dafiarse debido a una alineacion incorrecta.

Nota: Los trinquetes antiretroceso deben instalarse antes de instalar el
protector del disco.

Mecanismo para evitar el contragolpe:

1. Parainstalar los trinquetes antirretroceso, deshloquee la palanca
del pasador de bloqueo antirretroceso (24) (Fig. IX/ 1) luego
alinee la palanca del mecanismo antiretroceso (23) sobre la ranura
antiretroceso (21) (Fig. IX/ 2) en la cufia de separacion (13).

2. Presione el trinquete antirretroceso sobre la cufia de separacion
con la palanca del mecanismo antiretroceso ajustada hacia abajo
(Fig.1X /. 3) luego bloquee la palanca del pasador de bloqueo en la
posicion requerida (Fig. IX /. 4).

3. Verifique que el pasador de bloqueo se haya enganchado con la
cufia de separacion y que el trinquete no se pueda retirar levantando
la palanca.

Protector del disco:

1. Coloque el protector del disco de corte (11) sobre la cuia de
separacion (13) y alinee los pasadores de ubicacion del protector
frontal y posterior (26 - 27) sobre sus ranuras correspondientes del
protector del disco (22) la cufia de separacion (Fig. X/ 1-2).

2. Desbloquee la palanca de blogueo del protector del disco de corte
(25)(Fig.X/ 2)

3. Incline la parte posterior hacia la cufia de separacion de modo que
el protector lateral y la tapa del protector de la cuchilla frontal (10)
se inclinen hacia atrés, luego presione el pasador posterior del
protector del disco (27) dentro de la ranura posterior del protector
del disco (Fig. X/ 3).

4. Con el pasador ubicado correctamente en la ranura, mantenga
presionada la tapa frontal del protector del disco hacia el disco de
corte (8)y presionelo hacia abajo para ubicar el pasador frontal del
protector del disco de corte (26) en la ranura del protector frontal del
disco de corte situado en la cufia de separacion (Fig. X/ 4 - 5).

5. Una vez que ambos pasadores del protector del disco de corte estén
colocados correctamente en las ranuras del protector del disco
situado en la cufia de separacion, bloguee la palanca de bloqueo
del protector del disco de corte (Fig. X/ 6) para fijarlo en la posicién
requerida.

6. Verifique que el protector del disco de corte no se pueda retirar de la
cufia de separacion.

/N ADVERTENCIA: Compruebe siempre que el protector se mueva
libremente antes de utilizar la herramienta. Levante y baje la parte
frontal del protector varias veces para comprobar que funcione
adecuadamente. El protector debe moverse en la parte interior,

pero nunca excesivamente. En caso de obstruccion o resistencia,
desmontelo, compruebe que no esté dafiado y vuélvalo a instalar. Lleve
la herramienta a un servicio técnico o contacte con el fabricante si el
problema persiste.

Montaje de la guia de corte

1. Fije cada uno de los brazos laterales de la guia de corte (58) en
el brazo posterior de la guia de corte (60) utilizando 2 pernos de
montaje de la guia de corte (61) para cada lado (Fig. XI).

2. Retire cualquier palanca de bloqueo que esté situada en las guias
del Workcentre.

3. Deslice los brazos laterales de la guia de corte en las guias del chasis
del Workcentre (Fig. XII).
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Nota: El conjunto de soporte para la guia de corte se puede montar en

cualquier lado del Workcentre.

4. Retire la tapa de plastico en el extremo de uno de los brazos
laterales de la guia de corte y deslice la abrazadera del brazo lateral
de la guia de corte (67) en la parte inferior del brazo lateral de la
gufa de corte (Fig. XIlI).

Nota: La empufiadura, cuando estd en la posicion abierta, debe mirar

hacia afuera del Workcentre.

5. Vuelva a colocar la tapa de pléstico.
6. Repita los pasos 4 - 5 para el otro brazo lateral de la guia de corte.

7. Empuje las empufiaduras de las abrazaderas del brazo lateral de la
gufa de corte hacia abajo, para bloquear la guia de corte (59) en su
posicion.

Nota: Si el Workcentre estd equipado con el juego de asa y ruedas de

transporte opcional, asegtrese de que la abrazadera del brazo lateral de

la guia de corte esté colocada de forma que no interfiera con el juego de
asa y ruedas de transporte.

8. Deslice la guia de corte en el brazo lateral de la guia de corte
(Fig. XIV) y fijela en su posicién empujando la palanca de la
abrazadera de la guia de corte hacia abajo.

Tensado de la abrazadera de la guia de corte

La guia de corte (59) debe encajar firmemente en el brazo lateral de

la guia de corte (58) sin que se haya holgura, pero no debera estar

excesivamente apretada como para restringir el movimiento en el brazo

lateral de la gufa de corte cuando la palanca de la abrazadera de la guia
de corte (63) esté desbloqueada.

Para ajustar la tension de la abrazadera de la guia de corte (62):
1. Suelte la palanca de la abrazadera de la gufa de corte.

2. Afloje las tuercas de blogueo de los tornillos tensores de la
abrazadera de la guia de corte (64).

3. Con una llave hexagonal de 4 mm (no suministrada) ajuste los
tornillos tensores de la abrazadera de la guia en el sentido horario
para aumentar la tensién, y en el sentido contrario para reducirla.

4. Vuelva a apretar las tuercas de bloqueo.

5. Compruebe que la guia de corte se deslice suavemente sobre el
brazo lateral de la guia de corte.

Colocacion de la guia de corte

La guia de corte (59) dispone de una cara de altura completa y otra de
altura més baja. Se puede colocar en una variedad de configuraciones
para poder utilizarla en el lado derecho o a la izquierdo del disco de
corte, con la cara de altura completa o la de altura baja mirando hacia el
disco de corte. Para conseguir la configuracion deseada, utilice una de
las siguientes configuraciones:

o Coloque la guia de corte en el brazo lateral de la guia de corte (58)
para situarla a uno de los lados del disco de corte (8).

e Fijela guia de corte a cualquiera de los brazos laterales de la guia de
corte del lado de entrada o de salida de la mesa.

o Invierta la guia de corte intercambiando el rodillo (68) y el rodillo de
la abrazadera de la guia de corte (62) situados en ambos extremos
del tope-guia (véase "Inversion de la guia de corte”).

IMPORTANTE: La cara mas baja de la guia solo debe estar orientada

hacia el disco de corte cuando se corte materiales estrechos de 19 mm

de grosor o inferior.

Nota: Para obtener la méxima anchura de trabajo y aprovecharal

maximo la regla, el conjunto de soporte para la guia de corte debe

montarse en el mismo lado que la guia de corte, en relacién con el disco
de corte.

Inversion de la guia de corte

Véase Fig. XV

1. Suelte la palanca de la abrazadera de la guia de corte (63).

2. Retire la guia de corte (59) del brazo lateral de la guia de corte (58).

3. Retire la abrazadera de la guia de corte (62) aflojando los 4 pernos
de montaje de la abrazadera de la guia de corte (71) situados en la
parte inferior de la guia de corte.

4. Retire la cubierta de plastico del extremo del rodillo de la guia de
corte.

5. Retire el conjunto del rodillo de la guia de corte (68) retirando la
tuerca de bloqueo del rodillo de la guia superior (69) y retirando el
rodillo. Vuelva a colocar la abrazadera de la guia de corte usando los
4 orificios de montaje de la abrazadera de la guia de corte (70) en el
extremo opuesto de la guia de corte.

6. Coloque el rodillo de la guia de corte en el orificio correspondiente
en el extremo opuesto de la guia de corte. Ajustelo a la altura
correcta mediante la tuerca de bloqueo del rodillo de la guia inferior
y fijela con la tuerca de blogueo del rodillo de la guia superior.

Nota: Asegtrese de que el rodillo de la guia de corte esté

correctamente colocado para permitir que gire en paralelo con el brazo

lateral de la gufa de corte

7. Compruebe la alineacién correcta de la guia de corte (véase
“Alineacidn de la guia con el disco de corte").

8. Compruebe la distancia entre la guia de corte y la mesa (véase
"Ajuste de la distancia entre la guia y la mesa").

Ajuste de la guia a cero

1. Retire el protector del disco (11) y el trinquete antirretroceso (14).

2. Retire el soporte de la extensién, si estd instalado.

3. Coloque el disco de corte (8) a su maxima altura y ajuste el angulo
de bisel a 0°.

4. Compruebe que el disco de corte esté a 90° de la mesa (ver
"Calibracidn del disco de corte”).

5. Coloque la guia de corte (59) de modo que quede firmemente
asentada en el disco de corte. Deje la palanca de la abrazadera de la
guia de corte (63) desbloqueada para que la abrazadera de la guia
de corte (62) pueda deslizarse libremente en los brazos laterales de
la guia de corte (58).

6. Suelte las abrazaderas de los brazos laterales de la guia de corte
(67).

7. Mientras mantiene la guia de corte ajustada en el disco, deslice
el bastidor de la guia de corte para que el indicador de escala de
la guia de corte (66) se alinee con la posicion cero en la escala del
brazo lateral de la gufa de corte.

8. Apriete la abrazadera del brazo lateral de la guia de corte.

9. Laguia de corte puede ajustarse ahora al ancho de corte requerido
alineando el indicador de la escala de la guia de corte (66) con la
medida correspondiente mostrada en la escala (Fig. XVII).

Alineacion de la guia con el disco de corte

La guia de corte se ha ajustado correctamente en la fébrica. Sin
embargo, es posible que se desalinee y se recomienda comprobar la
alineacién antes del primer uso y de forma regular.

/N ADVERTENCIA: Una guia de corte mal alineada puede causar cortes
incorrectos y puede causar un contragolpe.

1. Retire el protector del disco (11) y el trinquete antirretroceso (14).

2. Compruebe que la hoja de sierra (8) estd correctamente instalada y
que la tuerca de sujecién del disco (41) esté apretada.

3. Coloque el disco de corte a su maxima altura y ajuste a 0°.
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4. Coloque la guia de corte (59) de modo que se ajuste en el disco de
corte (Fig. XVI). No bloquee la guia de corte.

5. Ajuste de la alineacién horizontal: Con una llave hexagonal de 4
mm (no suministrada), ajuste los tornillos de ajuste horizontal de la
guia de corte (72) hasta que la cara de la guia de corte esté paralela
al disco de corte.

6. Ajuste de la alineacion vertical: Afloje las tuercas moleteadas de los
tornillos de ajuste de la altura de la guia de corte (65)y, con una
lave hexagonal de 4 mm (no suministrada), ajuste los tornillos de
ajuste de la altura de la guia de corte para alinear la guia de corte
con el disco de corte.

7. Vuelva a colocar el protector del disco y el trinquete antirretroceso.
Ajuste de la separacion entre la guia de corte y la mesa
Debe haber una separacion suficiente entre la parte inferior de la guia
(59)y la superficie de la mesa para evitar que la guia se arrastre a través
de lamesa. El ajuste debe realizarse en ambos extremos de la guia de
corte.

Para ajustar la separacién en el extremo de la abrazadera:

1. Suelte la palanca de la abrazadera de la guia de corte (63).

2. Afloje las tuercas moleteadas de los tornillos de ajuste de la altura
de la guia de corte (65).

3. Utilice una llave hexagonal de 4 mm (no suministrada) para ajustar
los torillos de ajuste de la altura de la guia de corte.

Nota: Ajuste ambos lados por igual para evitar alterar el dngulo vertical

de laguia.

4. Apriete los tornillos de ajuste de la altura de la guia de corte girando
en el sentido horario para aumentar la separacion.

5. Gire los tornillos de ajuste de la altura de la guia de corte en sentido
antihorario para reducir la separacion.

6. Vuelva a apretar las tuercas de blogqueo moleteadas.

7. Compruebe que no haya contacto entre la parte inferior de la guia
de corte y la mesa.

Para ajustar la separacién en el extremo del rodillo:

Véase la Fig. XV

1. Retire la tapa de pléstico del extremo del rodillo de la guia de corte
(59).

2. Afloje latuerca de bloqueo del rodillo de la guia de corte superior
(69).

3. Ajuste la tuerca de bloqueo del rodillo de la guia inferior para ajustar
la altura de la guia.

4. Aseglirese de que el rodillo de la guia de corte (68) esté
correctamente colocado para permitir que gire en paralelo con el
brazo lateral de la guia de corte (58).

5. Apriete la tuerca de blogueo del rodillo de la guia de corte superior.

6. Vuelva a colocar la tapa de plastico.

7. Compruebe que no haya contacto entre la guia de corte y la
superficie de la mesa.

Nota: Mantenga una separacién uniforme en toda la longitud de la

guia. La separacion debe ser lo més pequeia posible, pero sin que la

guia de corte se arrastre a través la superficie de la mesa. Esto evitard
que el material se deslice por debajo de la guia de corte al trabajar con
listones de madera estrechos.

Transportador de dngulos

Afloje la perilla de sujecion del banco de trabajo (49) y deslice el
carril (56) en la ranura en Tsituada en el bastidor del Workcentre
(Fig. XVIlI).

Apriete la perilla de sujecion de los topes para fijar el transportador
de dngulos (48).

Utilice la perilla para ajustar el angulo (57) para colocar el
transportador se angulos en la posicion requerida.

El dngulo de ajuste puede visualizarse en el visor de dngulos (55).
Ajuste la guia frontal ajustable (50) aflojando los dos pernos
hexagonales para colocar piezas de trabajo de diferentes tamafios.
Coloque el transportador de angulos en la posicion 0°. Utilice la guia
lateral 45° (52) para realizar cortes a 45°.

Extraccion de polvo

/\ ADVERTENCIA: Utilice SIEMPRE un aspirador o dispositivo de

extraccién de polvo cuando trabaje con esta herramienta.

/N ADVERTENCIA: Algunos materiales pueden contener substancias

téxicas, especialmente maderas pintadas o barnizadas. Recicle SIEMPRE

el polvo toxico seguin la regulacion vigente.

e Puede usar una aspiradora doméstica para la extraccion de polvo.
Para més capacidad puede utilizar el colector de polvo Triton
(DCA300) junto con su aspiradora.

e Conectar la fresadora y la aspiradora conjuntamente a la misma
toma eléctrica podria exceder la potencia nominal de su red
eléctrica. Asegrese de conectar ambas herramientas a tomas
diferentes y encenderlas por separado.

Conexion eléctrica

Nota: El Workcentre cuenta con un interruptor con toma de corriente
aislada para conectar herramientas eléctricas (Fig. XIX).

Cologue el enchufe del Workcentre en la toma de corriente.

o Utilice latoma de corriente del Workcentre para conectar
herramientas eléctricas.

1. Las herramientas eléctricas deben conectarse a la toma de corriente
del Workcentre.

2. Utilice un cable de extension para extender la longitud del cable de
alimentacién del Workcentre si es necesario.

/N ADVERTENCIA: Utilice solo cables de extension en buenas

condiciones con el didmetro adecuado compatible con la herramienta

que vaya a utilizar. Utilizar cables no adecuados puede provocar una

bajada de tension, pérdida de potencia y sobrecalentamiento en el

motor de la herramienta eléctrica.

Funcionamiento

/N ADVERTENCIA: Lleve siempre proteccion adecuada cuando utilice
esta herramienta, incluido proteccion ocular, proteccion auditiva

y guantes de proteccion. Lleve mascarilla respiratoria cuando esté
expuesto al humo o el polvo.

IMPORTANTE: Se recomienda conectar esta herramienta en tomas

de corriente protegida con dispositivo de proteccion de corriente
diferencial residual (RCD) de 30 mA o inferior.

IMPORTANTE: La superficie de la sierra de banco dispone de una marca
que indica el sentido correcto de avance de la pieza de trabajo.

/\ ADVERTENCIA: Tenga precaucidn para evitar que la mesa se pueda
volcar cuando utilice piezas de trabajo de gran tamafio.

/N ADVERTENCIA: Asegtirese de que la placa de gufa (29) esté colocada
de forma correcta antes de utilizar esta herramienta.

Nota: Consulte el manual de instrucciones del Workcentre TWX7

para obtener informacion completa y diagramas relacionados con el
Workcentre.

Funcionamiento de la caja del interruptor del Workcentre

IMPORTANTE: La caja del interruptor del Workcentre requiere
alimentacién eléctrica para funcionar. En caso de interrupcién

de suministro eléctrico, la herramienta no volverd a encenderse
autométicamente, en este caso deberd volver a colocar el interruptor en
la posicion de encendido "ON".
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Encendido y apagado

1. Elinterruptor de encendido/apagado (ON/OFF) estd situado en la
parte frontal de la herramienta (Fig. XIX).

2. Enchufe el Workcentre en la toma de corriente.

3. Coloque el interruptor de encendido del Workcentre en la posicién
de apagado "0" utilizando el botdn de parada de seguridad
accionado mediante las rodillas.

4. Enchufe la herramienta eléctrica en la toma de corriente del
Workcentre.

5. Coloque el interruptor de encendido del Workcentre en la posicion
de encendido "I" para encender la herramienta.

o Utilice el botén de parada de seguridad accionado mediante la
rodilla para detener la herramienta en caso de emergencia.

Nota: En caso de interrupcién de suministro eléctrico, la herramienta

no volvera a encenderse automaticamente, en este caso deberé volvera

colocar el interruptor en la posicién de encendido.

Posicion del usuario y direccién de avance

o Elusuario deberd colocarse en la parte frontal donde estd situado el

interruptor de parada de seguridad accionado mediante la rodilla.

Coldquese SIEMPRE cerca del interruptor de encendido/apagado

para poder accionarlo en caso de emergencia.

Avance la pieza de trabajo siguiendo las flechas indicadas en la

superficie del madulo (34).

Uso de los soportes laterales (disponibles como

accesorios)

o Elsoporte lateral (TWX7SS) y el soporte de salida (TWX70S) sirven
para utilizarse con piezas de trabajo de gran tamafio. Ajuste los
soportes a la longitud requerida mediante las perillas del soporte de
saliday las perillas de ajuste del soporte lateral.

Ajuste del transportador de dngulos

Nota: Para incrementar la vida Gtil del transportador de dngulos (48) se

recomienda colocar un trozo de madera adicional en la guia de corte.

1. Con el transportador de dngulos ubicado en el caril en T, afloje la
perilla de bloqueo del banco de trabajo (49)y la perilla de ajuste del
angulo (57).

2. Ajuste el dngulo del transportador de dngulos. El angulo podra
visualizarse a través del visor de dngulos (55).

3. Apriete la perilla para ajustar el &ngulo. A continuacién, apriete una
la perilla de sujecion del banco de trabajo hasta que el transportador
de dngulos esté instalado firmemente sobre el carrilenT.

o Procedimiento para cortes en angulos de 45°:

1. Retire el transportador de angulos y vuelva a colocar la guia frontal
ajustable (50).

2. Aseglrese de que el visor de dngulos marque "0°". A continuacién,
apriete la perilla para ajustar el dngulo.

3. Utilice la guia lateral 45° (52) para sujetar la pieza de trabajo
firmemente.

Uso del empujador

/\ ADVERTENCIA: Realizar cortes en piezas de trabajo pequefias puede

ser peligroso y requerird el uso de empujadores.

o Esta herramienta incluye un empujador (45). Sin embargo, puede
ser necesario usar varios empujadores para cortar de forma segura
la pieza de trabajo.

o En piezas de trabajo demasiado pequefias necesitard utilizar varios
empujadores para sujetar la pieza de trabajo lo mas cerca posible
del disco de corte (8).

e \Vgase Fig. Q para ver las imagenes de instalacion del soporte y
las opciones de almacenaje del empujador cuando no lo esté
utilizando.

Realizar un corte

/\ ADVERTENCIA: NUNCA coloque sus manos en la parte de la pieza
de trabajo situada cerca del disco de corte (8) mientras la sierra esté
funcionando o encendida. Hacerlo puede provocar que la pieza de
trabajo sea expulsada violentamente y puede causar dafios al usuario.
/N ADVERTENCIA: Mantenga sus manos siempre alejadas del discoy
lazona de corte.

/\ ADVERTENCIA: NUNCA intente tirar de la pieza de trabajo durante
el corte. Apague la herramienta y deje que el disco de corte se detenga
completamente antes de retirar la pieza de trabajo.

/N ADVERTENCIA: Utilice soportes de trabajo adicionales (opcional)
cuando realice cortes en piezas de trabajo con tamafio superior a la
longitud del Workcentre. Se recomienda utilizar el soporte de salida
(TWX70S) o soporte lateral (TWX7SS) disponible en su distribuidor
Triton més cercano.

/N ADVERTENCIA: Aseglrese de que el Workcentre esté instalado sobre
una superficie estable, plana y segura. Antes de usar el Workcentre
verifique SIEMPRE que esté colocado sobre una superficie estable. Usar
el Workcentre en terrenos irregulares y poco seguros es peligroso y
puede causar dafios al usuario.

Sobrecalentamiento del disco de corte

e Compruebe el estado del disco de corte antes de utilizarlo.
Asegurese de que el disco esté afilado y sea adecuado para el
material a cortar. Sustituya el disco de corte cuando esté desgastado
0 afilelo si es necesario.

Haga funcionar la herramienta sin carga durante entre 15 - 20
segundos para ventilar el disco de corte.

Tenga precaucién cuando realice cortes en maderas macizas. Los
materiales duros pueden sobrecalentar el disco de corte y el motor
de la herramienta. Ventile el disco de corte en intervalos regulares.

Corte transversal

/\ ADVERTENCIA: Asegirese de que la guia de corte (59) no obstruya

la pieza de trabajo durante el corte. Utilice el transportador de dngulos

(48) para apoyar la pieza de trabajo durante el corte.

e Utilice soportes adicionales cuando realice cortes en piezas
de trabajo con tamafio superior al mencionado en la seccién
"Caracteristicas técnicas".

1. Coloque la guia de corte alejada de la trayectoria de corte. Ajuste el
transportador de angulos (48) y fijela en el angulo requerido.

2. Ajuste la posicion de la hoja a la altura méxima para que sobresalga
aproximadamente 3,2 mm (1/8") de la pieza de trabajo.

3. Sujete la pieza de trabajo contra la gufa de inglete utilizando la
mano mas cercana a la hoja y coloque la otra mano en la parte de la
pieza de trabajo més alejada del disco de corte.

4. Enciendala sierra y deje que el disco de corte alcance su velocidad
maxima.

5. Sujete la pieza de trabajo con ambas manos tal como se describe en
el paso 3y dirijala lentamente el disco de corte.

Nota: Apague la sierra y espere hasta que el disco se detenga

completamente antes de retirar la pieza de trabajo

Corte de inglete

e Utilice soportes adicionales cuando realice cortes en piezas
de trabajo con tamario superior al mencionado en la seccion
“caracteristicas técnicas”.

1. Ajuste el transportador de dngulos (48) en el dngulo requerido. Para
ajustary calibrar la guia de inglete véase "Ajuste del transportador
de angulos”.
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2. Pararealizar un corte, véase la seccion “Cortes transversales'”.

Corte longitudinal

/N ADVERTENCIA: Asegirese de utilizar la guia de corte (59) cuando
realice cortes longitudinales. Compruebe SIEMPRE que la guia de corte
esté sujeta firmemente antes de comenzar el corte.

/\ ADVERTENCIA: Mantenga las manos lo mds alejadas posible del
disco de corte (8) y utilice un empujador (45) para manipular la pieza de
trabajo cuando la distancia entre la guia de corte y el disco sea inferior
a150 mm.

/\ ADVERTENCIA: NUNCA retire de la pieza de trabajo mientras esté
realizando un corte. Apague primero la sierra y espere hasta que el
disco de corte se detenga completamente.
o Utilice soportes adicionales cuando realice cortes en piezas
de trabajo con tamario superior al mencionado en la seccion
"caracteristicas técnicas”.

1. Ajuste y bloquee la guia de corte (59) utilizando la palanca de la
abrazadera para la gufa de corte (63).

2. Retire el transportador de dngulos (48).

3. Ajuste la posicién del disco de corte a la altura maxima para que
sobresalga aproximadamente 3,2 mm de la pieza de trabajo.

4. Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa y contra la guia de corte.
Mantenga la pieza de trabajo a 25 mm de distancia del disco de
corte.

5. Encienda la sierra y deje que el disco de corte alcance su velocidad
méxima.

6. Sujete la pieza de trabajo contra la guia de corte utilizando ambas
manos y dirijala lentamente hacia el disco de corte. Introduzca la
pieza de trabajo a una velocidad constante hasta terminar el corte.
Utilice el empujador (45) para piezas de trabajo con longitud inferior
a150 mm.

Corte longitudinal biselado
/\ ADVERTENCIA: Al realizar un corte a bisel, asegurese siempre de
que la guia de corte (59) se encuentre a la derecha de la disco de corte
(8). El disco de corte nunca debe estar orientado hacia la guia de corte.
Nota: El procedimiento es exactamente el mismo que en la seccién
"Corte longitudinal” excepto que el dngulo de ajuste deberd ajustarse a
un valor distinto a 0°.
o Utilice soportes adicionales cuando realice cortes en piezas
de trabajo con tamafio superior al mencionado en la seccién
"caracteristicas técnicas".
1. Desbloquee la palanca de bloqueo de bisel (4) y utilice el ajustador
de dngulo de bisel (2) para ajustar el angulo del disco de corte (8).
2. Acontinuacién, bloquee la palanca de blogueo del dngulo de bisel.
3. Siga los pasos descritos en la seccién "Corte longitudinal”.
Corte transversal biselado
Nota: El procedimiento es exactamente el mismo que en la seccién
“Corte longitudinal” excepto que el dngulo de ajuste deberd ajustarse a
un valor distinto a 0°.
o Utilice soportes adicionales cuando realice cortes en piezas
de trabajo con tamafio superior al mencionado en la seccién
"caracteristicas técnicas".
1. Desbloquee la palanca de bloqueo de bisel (4) y utilice el ajustador
de dngulo de bisel (2) para ajustar el angulo del disco de corte (8).
2. Acontinuacién, bloquee la palanca de blogueo del dngulo de bisel.
3. Siga los pasos descritos en la seccién "Corte transversal".

Accesorios

e Existen gran variedad de accesorios, juego de asa y ruedas de
transporte (TWX7RTK), soporte lateral (TWX7SS) y soporte de salida
(TWX70S) compatibles disponibles en su distribuidor Triton mas
cercano.

e Las piezas de repuesto pueden obtenerse en su distribuidor Triton
mas cercano o a través de www.toolsparesonline.com.

Mantenimiento

/N ADVERTENCIA: Desconecte siempre la herramienta de la toma de
corriente antes de cambiar o sustituir cualquier accesorio, instalar una
herramienta o realizar cualquier ajuste.

/N ADVERTENCIA: Lleve siempre proteccién adecuada cuando utilice
esta herramienta, incluido proteccion ocular, proteccion auditiva y
guantes de proteccion resistentes a los cortes.

/\ ADVERTENCIA: Utilice SIEMPRE guantes resistentes a los cortes
cuando manipule el disco de corte (8), de esta forma evitara que se
produzcan cortes accidentales y lesiones al usuario.

Inspeccion general

e Compruebe regularmente que todos los tornillos y elementos de
fijacion estén bien apretados. Con el paso del tiempo pueden vibrar
y aflojarse.

Inspeccione el cable de alimentacién antes de utilizar esta
herramienta y asegurese de que no esté daiiado. Si el cable de
alimentacién esta dafiado, debera ser sustituido por el fabricante o
un servicio técnico autorizado. Este consejo también se aplica a los
cables de extension utilizados con esta herramienta.

Sustitucion del disco de corte

/N ADVERTENCIA: Este producto Triton NO debe utilizarse con

otro disco de corte apilado u otro disco de corte para rebajes. Triton
recomienda el uso de discos de corte Triton especialmente disefiados
para utilizar con esta sierra.

/N ADVERTENCIA: La velocidad maxima de los accesorios debe ser
igual o mayor que la velocidad méxima indicada en la herramienta.
Utilizar accesorios a velocidades superiores a las indicadas puede
provocar que se rompan y salgan despedidos violentamente hacia el
usuario.

1. Asegurese de que el disco de corte (8) esté ajustado en el dngulo de
bisel de 0°y en su profundidad de corte més alta (véase "Ajuste del
disco de corte”).

2. Retire el protector del disco (11) de la cufia de separacion (13)
aflojando la palanca de bloqueo del protector del disco (25) que
asegura el protector al disco de corte.

3. Levante el protector del disco de la cufia de separacion para
separar primero el pasador frontal del protector del disco (26). A
continuacion, levante la cufia de separacion para retirar el pasador
posterior del protector del disco de corte (27).

4. Afloje la palanca del pasador de bloqueo antiretroceso (24) y luego
levante la palanca antiretroceso (23) para separar el trinquete
antirretroceso (14) de la cufia de separacion.

5. Afloje el bloqueo de la placa de guia (20) ubicado en el extremo de
avance de material de la placa de guia (29) y use el orificio de acceso
de la placa de guia (33) para levantar y retirar la placa
(Fig. VI / Posicion 1y después 2).

6. Retire el disco de corte desgastado (8) sujetando la brida del
disco (39) con la herramienta multifuncion 1 (46), mientras afloja
simultaneamente la tuerca de sujecion del disco de corte (41) con la
herramienta multifuncion 2 (47).
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7. Retire la tuerca de sujecién del disco, la arandela del disco (40) y el Limpieza del polvo acumulado
disco de corte y deje la brida colocada correctamente en el husillo 1. Apague y desconecte la herramienta de la toma de corriente
42) (Fig. XX). ’ ’
8 (C I)( g | d) d husill $ntelo sobre | 2. Véase Fig. XXIll para obtener instrucciones visuales sobre cémo
’ bq;que el disco de corte nuevo en el husillo y montelo sobre la acceder a las partes internas de la salida de extraccién de polvo y
rida. limpiar los restos de suciedad y aserrin.

Nota: Asegirese de que el disco de corte esté |nsta_|ado_gn la posici6n 3. Afloje los tornillos de fijacion indicados en las imégenes, siguiendo
correcta. El disco de corte debe girar en la misma direccion que la flecha el orden de las imdgenes

indicada en el protector del disco de corte. ) 5 -
9 Col | dela del di | de suiecis 4. Abra el conducto de la salida de extraccion de polvo y limpie los
. Coloque la arandela del disco y la tuerca de sujecion. restos de polvo acumulado.

10.Apriete el disco de corte sujetando |a brida del disco con la 5. Atornille los tornillos de fijacion en orden inverso
herramienta multifuncion 1y apretando la tuerca de sujecién del 6. Vel ah ) | 6 N -
disco de corte con la herramienta multifuncién 2. - Vue \ija T conectar la herramienta a la toma eléctrica y continte
uséndola.

11.Vuelva a instalar la placa de guia, el trinquete antiretroceso y el .
Lubricacién

protector del disco de corte.
Nota: Existen varios tipos de discos de corte para realizar diferentes * Lubrique todas |?5 piezas mévile§ con spray d? PTFE'a intgrvalps
regulares, especialmente después de un uso intensivo o limpieza.

anchos de corte. Por lo tanto, es necesario comprobar el ajuste de la
escala de corte cuando se cambie de discos de corte (véase "Ajuste a Los engranajes para el ajuste de la altura del disco de corte
necesitaran lubricacion a intervalos regulares. Se puede acceder a

cero de la guia de corte”).

Nota: Las herramientas multifuncion se pueden almacenar en el través de la tapa (Fig. XXI).

perno de bloqueo situado en la pata del Workcentre (véase la seccion /N ADVERTENCIA: Nunca utilice spray lubricante con silicona o aceite.
Los residuos de lubricante y la suciedad/polvo acumulado pueden

"Caracteristicas del producto”). Este es el perno que sobresale y esta
situado en la pata del Workcentre para bloquearlo ala hora de plegarlo. ~ obstruir los mecanismos de esta herramienta. Utilice SOLO spray
Sustitucion de la placa de guia lubricante en seco PTFE.

/N ADVERTENCIA: Con el paso del tiempo y debido al uso intensivo, la Conta(to
placa de guia puede deteriorarse y deberd reemplazarse. Sustituya la

placa de guia si es necesario.

1.

Aseglrese de que el disco de corte (8) esté ajustado en el dngulo de
bisel de 0°y en su profundidad de corte més alta (véase "Ajuste del
disco de corte”).

. Retire el protector del disco (11) de la cufia de separacién (13)

Servicio técnico de reparacion - Tel: (+44) 1935 382 222

Web: www.tritontools.com

Direccién (RU):
aflojando la palanca de bloqueo del protector del disco (25) que Toolstream(Ltd?
asegura el protector al disco de corte. Boundary Way
3. Levante el protector del disco de la cufia de separacion para Lufton Trading Estate
separar primero el pasador frontal del protector del disco (26). A Yeovil, Somerset
continuacion, levante la cuiia de separacion para retirar el pasador BA22 8HZ, Reino Unido.
posterior del protector del disco de corte (27).
4. Afloje la palanca del pasador de bloqueo antiretroceso (24) y luego Direccion (UE):
levante la palanca antiretroceso (23) para separar el trinquete Toolstream BL.
antirretroceso (14) de la cufia de separacion. Hogeweg 39
5. Afloje el bloqueo de la placa de guia (20) ubicado en el extremo de 5301 LJ Zaltbommel
avance de material de la placa de guia (29) y use el orificio de acceso  Paises Bajos.
de la placa de guia (33) para levantar y retirar la placa N
(Fig. VI / Posicion 1y después 2). Almacenaje
6. Instale la nueva placa de guia o placa sacrificial (30). o Guarde esta herramienta y accesorios en un lugar seco y sequro
7. Nivele la placa de guia (Véase "Nivelacion de la placa de guia”). fuera del alcance de los nifios.
8. Vuelva ainstalar el trinquete antirretroceso y el protector del disco . .
de corte Reciclaje
Limpieza Deshdgase siempre de las herramientas eléctricas adecuadamente
) ) - . respetando las normas de reciclaje indicadas en su pais.
e Mantenga la herramienta siempre limpia. La suciedad y el polvo . S
pueden dafiar y reducir la vida dtil su herramienta. Utilice un cepillo ~ ® No deseche las herramientas y aparatos eléctricos junto con la
suave 0 un pafio seco para limpiar la herramienta. Si dispone de un basura convencional.
compresor de aire comprimido, sople con aire seco y limpio para e Péngase en contacto con la autoridad local encargada de la gestion
limpiar los orificios de ventilacion. de residuos para obtener mas informacion sobre como reciclar este
* Nunca utilice agentes céusticos para limpiar las piezas de plstico. Se tipo de herramientas correctamente.
recomienda utilizar un pafio humedecido con un detergente suave.
L]

Nunca deje que el agua entre en contacto con la herramienta.

Asegurese de que la herramienta esté completamente seca antes
de utilizarla.
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Solucion de problemas

Problema

Causa

Solucion

La herramienta no se enciende al accionar el
interruptor de encendido/apagado

Falta de alimentacién eléctrica

Compruebe el suministro eléctrico

Disyuntor disparado por sobrecarga de
potencia

Presione el botdn de reinicio del disyuntor
(19)y pulse el boton de encendido/apagado

Interruptor de encendido/apagado averiado

Sustituya el interruptor de encendido/
apagado en un servicio técnico Triton

Corte de mala calidad

Disco de corte defectuoso

Sustituya el disco de corte. Véase la seccion
“Sustitucion del disco de corte”

El corte no coincide con los ajustes realizados

Transportador de dngulos (48) o guia de corte
(59) aflojados

Apriete firmemente el transportador de
angulos o guia de corte

El disco de corte (8) no esta calibrado

Véase la seccién "Calibrado del disco de corte”

El transportador de angulos (48) o pieza
de madera no pueden soportar la pieza de
trabajo correctamente

Sustituya la pieza de madera sacrificial

El ajuste de angulo de bisel esté suelto

La palanca de bloqueo del dngulo de bisel (4)
no estd bloqueada

Bloquee la palanca de bloqueo del dngulo
de bisel

El mecanismo de ajuste de altura del disco de
corte (8) estd rigido

El bloqueo de ajuste de altura del disco de
corte (3) estd en posicion de bloqueo

Desbloquee el bloqueo de ajuste de altura del
disco de corte y utilice la manivela de ajuste
de altura (1). Vuelva a bloquear el bloqueo
haya ajustado la altura del disco de corte
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Garantia

Para registrar su garantia, visite nuestra pagina Web en
tritontools.com* e introduzca sus datos personales.

Recordatorio de compra

Fechadecompra: __ /[

Modelo: TWX7CS002
Conserve su recibo como prueba de compra.

Las herramientas Triton disponen de un periodo de garantia de
3afios. Para obtener esta garantia, deberd registrar el producto
online en un plazo de 30 dias contados a partir de la fecha de
compra. Si durante ese periodo apareciera algiin defecto en

el producto debido a la fabricacién o materiales defectuosos,
Triton se hara cargo de la reparacion o sustitucién del producto
adquirido.

Estd garantia no se aplica al uso comercial por desgaste de uso
normal, dafios accidentales o por mal uso de esta herramienta.

* Registre el producto online en un plazo de 30
dias contados a partir de la fecha de compra.

Se aplican los términos y condiciones.
Esto no afecta a sus derechos legales como consumidor.
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Traducdo das instrugdes originais

Introducdo

Obrigado por comprar este produto Triton. Este manual contém as
informagdes necessérias para a operacdo sequra e eficiente deste
produto. Este equipamento apresenta recursos exclusivos e, mesmo

que vocé esteja familiarizado com produtos similares, é necessario

ler o manual cuidadosamente para garantir que as instrugdes sejam
totalmente compreendidas. Assegure-se de que todos os usudrios do
produto leiam e compreendam este manual, completamente. Mantenha
este manual sempre a mdo, e assegure-se de que todos os usudrios da
ferramenta leram e compreenderam completamente seu contetdo.

Descri¢do dos simbolos

Aplaca de identificacdo do seu produto pode apresentar alguns
simbolos. Estes indicam informacdes importantes sobre o produto, ou
instruces sobre seu uso.

Use protecdo auricular
Use protecdo ocular

Use protecdo respiratdria
Use protecdo de cabeca

Use protecdo para as maos
Leia 0 Manual de Instrucoes
Cuidado!

NAO toque! NAO TOQUE na protecdo sem antes desligar

a energia elétrica. Mantenha as criancas e observadores a
distancia, quando operar ferramentas elétricas. Distracoes
podem fazer vocé perder o controle. Todos os observadores
devem ser mantidos a uma distancia segura da drea de
trabalho.

Sentido de movimentacdo da ldmina.

Desconecte sempre da tomada elétrica, quando for fazer
ajustes, trocar acessérios, limpar, efetuar manutencao ou
quando ndo estiver em uso!

Cumpre a legislagdo e padrdes de seguranca aplicaveis

Protecdo ambiental

0 descarte de produtos elétricos nao deve ser feito no lixo
doméstico. Faca a reciclagem em locais proprios para isso.
Consulte as autoridades locais ou seu revendedor para saber
como reciclar.

Construgdo de classe Il (isolamento duplo para protecdo
adicional)

=

Abreviagoes técnicas

v Volts

~ Corrente alternada

A, mA Ampere, miliampere
n, Velocidade sem carga
[} Digmetro

° Graus

Hz Hertz

W, kW Watt, Quilowatt

min’ Operagdes por minuto
dB(A) Decibel - A ponderado
m/s? Magnitude da vibragdo

Especificacao do produto

Nimero do modelo:

TWX7CS002

Voltagem: 220-240V~, 50/60 Hz
Poténcia: 1800 W

Ca!ibre d(_) fusivel (apenas no 13A

Reino Unido):

Classe de protegdo: @

Protecdo de entrada: IP20

Velocidade sem carga: 5000 min™!

Lamina de serra de carboneto
metalico:

Atende a EN 847-1
254 x30x2,5mm, 60 dientes

Requisitos da ldmina de serra:

a90°%

Didmetro: | @254 mm
Espessura do corpo: | 1,7-1,9 mm
Min. - Max. entalhe: | 2,5 mm
Mandril: | @30 mm
Espessura qa [dmina 22 mm
separadora:
TamanAhoAdo médulo qe serra de 680 x 465 x 560 mm
empreiteiro (Cx LxA):
Ma’x. cgpacidade de corte de 851 mm
tébuas:
Max. profundidade de corte 83 mm
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Max. corte angular a 45°: 57,5mm
Largura Qa extensdo lateral +600 mm
da mesa:

Comprimento da extenséo de +670 mm

saida da mesa:

851x775mm (33-1/2" x
30-1/2") (sem suporte adicional
de saida ou lateral)

Tamanho max. da peca de
trabalho Cx L:

Interno: 30 mm
Externo: 33 mm

Didm. do bocal de pé do
protetor de [amina:

Interno: 34 mm

Diam. I tracdo po:
idm. do bocal de extracao po Externo: 40 mm

Diam. do adaptador do bocal de

S Interno: 30 mm
extragao po:

Peso: 24 kg
Peso combinado (TWX7 e
TWX7C5002): 495k

Como parte do desenvolvimento continuo de nossos produtos, as
especificagdes da Triton poderao ser alteradas sem aviso.

Informacges sobre ruido e vibragdo

Pressdo sonora L,,: 95,5 dB(A)
Poténcia sonora L, ,: 108,5 dB(A)
Incerteza K: 3dB(A)
Vibragdo média: 2,256 m/s?
Incerteza: 1,5 m/s?

0 nivel de intensidade sonora para o operador podera exceder 85 dB(A)
e medidas de protecao auditiva sdo necessarias.

/N AVISO: Use sempre protecao auditiva apropriada, quando o ruido
da ferramenta ultrapassar 85 dB(A), e limite o tempo de exposicao ao
minimo necessério. Caso os niveis de ruido se tornem desconfortaveis,
mesmo com protecdo auditiva, pare imediatamente de usar a
ferramenta e verifique se a protecdo auditiva estd ajustada de forma
correta, de modo prover a atenuacao sonora correta, para o nivel de
ruido produzido pela ferramenta.

/N AVISO: A exposicao do usudrio a vibracao da ferramenta pode
resultar em perda de sentido do tato, dorméncia, formigamento e
diminuicdo da capacidade de agarrar. A exposicdo por longo prazo
pode levar a uma condicao crénica. Caso necessario, limite o periodo
de tempo que fica exposto a vibracao e use luvas antivibracao. Nao
use a ferramenta com as méaos expostas a uma temperatura abaixo
da temperatura normal confortével, uma vez que a vibragdo tem mais
impacto nessa condicao. Use os valores fornecidos na especificacao
relativa a vibragdes, para calcular a duracao e frequéncia de uso da
ferramenta.

A AVISO: Aproducdo de vibragdo, durante o uso atual da ferramenta
elétrica, pode diferir do valor total declarado, dependendo da forma
como a ferramenta é usada. Existe a necessidade de identificar medidas
de seguranca para proteger o operador, as quais sao baseadas em

uma estimativa de exposicdo nas condigdes reais de uso (levando em
consideracao todas as partes do ciclo de operacdo, como os momentos
em que a ferramenta é desligada, quando esté funcionando sem carga
eotempo de acionamento).

0 valor total declarado de vibragdo foi determinado de acordo com

0 método de teste padrdo, e pode ser usado para se comparar uma
ferramenta com outra. O valor total declarado de vibracao também pode
ser usado em uma avaliacao preliminar de exposicao.

0s niveis sonoros da especificacdo sdo determinados de acordo
com padrdes internacionais. Os valores consideram o uso normal
da ferramenta, sob condigdes de trabalho normais. Uma ferramenta
montada, mantida ou usada incorretamente, poderd produzir niveis
de ruido, e de vibracao, superiores: O site www.osha.europa.eu
fornece mais informagges sobre niveis de vibragao e ruido em locais
de trabalho, e pode ser util para usuarios domésticos que usam
ferramentas por longos periodos de tempo.

Avisos de seguranca geral da
ferramenta

/NAVISO: Leia todos os avisos, instrugdes, ilustragdes e
especificagdes fornecidas com esta ferramenta. O descumprimento
das instrucdes abaixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para consulta futura.

0 termo "ferramenta elétrica’, nos avisos, se refere a uma ferramenta
que usa alimentacdo da rede elétrica (com cabo elétrico) ou uma bateria
(sem cabo elétrico).

1) Seguranca na érea de trabalho

a) Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada. Areas
desorganizadas ou escuras facilitam os acidentes.

b) Néo opere ferramentas elétricas em atmosferas explosivas,
como na presenca de liquidos, gases ou serragens inflamaveis.
Ferramentas elétricas produzem faiscas que podem inflamar a
serragem ou os gases.

¢) Mantenha as criangas e observadores a distancia, quando
operar ferramentas elétricas. Distracoes podem fazer vocé perder o
controle.

2) Seguranca elétrica

a) 0 plugue de tomada da ferramenta deve ser compativel com a
tomada de parede. Nunca modifique um conector, de maneira
alguma. Nunca use conectores adaptadores em ferramentas
elétricas com fio terra (aterradas). Conectores sem modificagdes e
tomadas corretas reduzem o risco de choques elétricos.

b) Evite o contato de seu corpo com superficies aterradas como
tubos, radiadores, extensdes e refrigeradores. Existe um risco
maior de choque elétrico se o seu corpo estiver aterrado.

¢) Nao deixe as ferramentas elétricas expostas a chuva ou
condicbes umidas. A dgua que entra em uma ferramenta elétrica,
aumenta o risco de choque elétrico.
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d) Néo abuse do cabo elétrico. Nunca use o cabo para carregar,
puxar ou desconectar a ferramenta elétrica. Mantenha o cabo
longe de calor, éleo, bordas afiadas ou pegas méveis. Cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de choque elétrico.

e) Quando operar uma ferramenta elétrica ao ar livre, use um
cabo de extenséo adequado para uso externo. A utilizacdo de um
cabo adequado para uso externo reduz o risco de choque elétrico.

f) Se o uso da ferramenta elétrica em local imido for inevitavel,
use uma fonte de alimentagao protegida com Dispositivo de
Corrente Residual (DR). O uso de um DR reduz o risco de choque
elétrico.

g) Quando usada na Austrélia ou Nova Zelandia, recomenda-se
que esta ferramenta seja SEMPRE alimentada através de um
Dispositivo de Corrente Residual (DR), com corrente residual
nominal de 30mA ou menos.

h) Use um cabo de extensao elétrico adequado. Certifique-se de
que o cabo de extenséo esta em boas condigdes. Quando usar
um cabo de extenséo, assegure-se de que suporta a corrente
consumida pelo produto. Um cabo subestimado provocard uma
queda na tensao de alimentacao e resultard em perda de poténcia e
superaquecimento.

3) Seguranga pessoal

a) Mantenha-se alerta, preste atencao no que faz e use de
bom senso enquanto opera a ferramenta elétrica. Nao use
ferramentas elétricas quando estiver cansado ou sob influéncia
de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento de desatengao,
quando se opera uma ferramenta elétrica, pode resultar em
ferimentos pessoais graves.

b) Use equipamentos de protecdo individual. Use sempre
protecdo ocular. Equipamentos de protecdo como mdscara
respiratdria, calcados de proteco antiderrapantes, capacete ou
protetores auditivos, usados de acordo com as condicoes apropriadas,
reduzem a ocorréncia de ferimentos.

Evite partidas ndo intencionais. Certifique-se de que o
interruptor esteja na posicao desligada, antes de conectar a
ferramenta a fonte de alimentacao e/ou bateria, quando estiver
transportando a ferramenta. Transportar ferramentas elétricas com
seu dedo no interruptor ou energizar ferramentas elétricas com o
interruptor na posicao ligada, propicia acidentes.

d) Remova todas as chaves ou ferramentas de trabalho, antes
de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave deixada em uma peca
rotativa da ferramenta elétrica podera resultar em ferimentos.

e) Nao se estique demais. Mantenha sempre o equilibrio e os pés
em local firme. Isto permite um melhor controle da ferramenta em
situacdes inesperadas.

f) Vista-se apropriadamente. Nao use joias, nem roupas largas.
Mantenha cabelos e roupas longe das pecas méveis. Roupas
largas, joias e cabelos longos podem ficar presos nas pecas moveis

g) Se for utilizar dispositivos para a aspiracéo e coleta de pd,
assegure-se de que estejam conectados e sejam usados
corretamente. O uso da coleta de pé pode reduzir os riscos
associados a exposicao ao po.

h) Nao deixe que a familiaridade adquirida com o uso da
ferramenta o torne complacente e ignore os principios de
seguranca da ferramenta. Uma agdo descuidada pode causar
ferimentos sérios, em uma fracdo de segundo.

4) Uso e cuidados com a ferramenta elétrica

a) Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramenta correta para
sua aplicacdo. A ferramenta correta fard o trabalho melhor e com
mais sequranga, com a produtividade para a qual foi projetada.

C

b) N&o use a ferramenta elétrica se o interruptor liga/desliga
néo estiver funcionando. Qualquer ferramenta que néo puder
ser controlada com o interruptor liga/desliga € perigosa e deve ser
consertada.

Desconecte o conector de tomada da rede elétrica e/ou remova
a bateria da ferramenta, antes de realizar quaisquer ajustes,
trocar acessorios ou de guardé-la. Estas medidas de sequranga
preventivas reduzem o risco de se ligar a ferramenta por acidente.
d) Guarde a ferramenta elétrica fora do alcance de criangas,
quando ndo estiver em uso, e ndo permita que pessoas nao
familiarizadas com a ferramenta, e com estas instrugdes, a
operem. Ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de pessoas
nao treinadas.

C

€

Preservacdo da ferramenta elétrica e acessorios. Verifique o
alinhamento ou emperramento das pecas mdveis, se existem
pecas quebradas ou outra condicdo que possa afetar a operagdo
da ferramenta. Se a ferramenta estiver danificada, providencie
o conserto, antes de usé-la. Muitos acidentes sao causados por
ferramentas mal conservadas.

Mantenha as ferramentas de corte limpas e afiadas. ferramentas
de corte com bordas afiadas, quando mantidas corretamente, sao
menos propensas a emperramentos e mais faceis de controlar

Use a ferramenta elétrica, seus acessorios e outros elementos
de acordo com estas instrucdes, considerando as condicoes de
trabalho e o servico a ser executado. O uso da ferramenta para
operacbes diferentes daquelas para as quais foi projetada pode
resultar em uma situacao de risco

h) M ha as empunhaduras secas, limpas e livres de dleo
e graxa. Empunhaduras escorregadias ndo sdo sequras para o
manuseamento e controle da ferramenta em situacdes inesperadas.

5) Servico
a) Entregue sua ferramenta para reparos a pessoal técnico

qualificado, que use apenas pecas de reposicdo originais. /sto
garantird que a ferramenta continuard oferecendo seguranga.

Seguranca da serra de mesa

1) Avisos relativos a protecdes

a) Mantenha as protecdes no lugar. As protecdes devem estar em
bom estado de funcionamento e estar instaladas corretamente.
Protegdo solta, danificada ou com mau funcionamento deverd ser
reparada ou trocada.

b) Use sempre um protetor de lamina de serra e limina
separadora em cada operacédo de corte completo. Nas operacdes
de corte completo, onde a ldmina de serra corta totalmente a
espessura da peca de trabalho, o protetor e outros dispositivos de
sequranga ajudam a reduzir o risco de ferimentos.

Reinstale imediatamente o sistema de protecao, apds
completar uma operacéo (como entalhamento), que requera
remogdo do p e da lamina separadora. O protetor e ldmina
separadora ajudam a reduzir o risco de ferimentos.

d) Assegure-se de que a lamina de serra nao estd em contato com
o protetor, lamina separadora ou com a peca de trabalho, antes
que o interruptor seja ligado. Contato inadvertido destes itens com
a lamina de serra pode provocar uma condicdo perigosa.

e) Ajuste a lamina separadora como descrito neste manual
de instrugdes. O espacamento, posicionamento e alinhamento
incorretos podem tornar a lamina separadora ineficaz para reduzir a
probabilidade de contragolpes.

f

9

C
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Para que a lamina separadora opere corretamente, deve

ser engatada na peca de trabalho. A lamina separadora é
ineficaz quando se cortam pegas de trabalho muito curtas para
serem engatadas na lamina separadora. Sob essas condicdes, um
contragolpe nao podera ser evitado pela ldmina separadora.

g) Use uma lamina de serra apropriada para a lamina separadora.
Para que a lamina separadora funcione corretamente, o didmetro
da lémina de serra deve corresponder & lamina separadora, o corpo
da ldmina de serra deve ser mais fino do que o corpo da ldmina
separadora e a largura de corte da ldmina deve ser maior do que a
espessura da ldmina separadora.

2) Avisos relativos aos procedimentos de corte

a) PERIGO: Nunca coloque seus dedos ou maos na vizinhanca ou
em linha com a lamina de serra. Um momento de desatencao, ou
um escorregao, poderia conduzir suas maos na dire¢io da lamina de
serra e resultar em ferimentos graves.

b) Alimente a peca de trabalho contra a lamina de serra apenas
contra o sentido derotacao. Alimentar a peca de trabalho na
mesma diregao do movimento da ldmina de serra, acima da mesa,
poderd fazer com que a peca ou sua mao sejam empurradas contra a
lamina.

Nunca use a referéncia de esquadria para alimentar a peca de
trabalho, quando cortar tabuas e ndo use a guia como batente
de comprimento, quando estiver fazendo cortes transversais
com a referéncia de esquadria. Orientar a peca de trabalho com a
guia de corte e a referéncia de esquadria, ao mesmo tempo, aumenta
a probabilidade da lamina travar e criar um contragolpe.

d) Quando cortar tdbuas, aplique sempre a forca de alimentacéo
da peca de trabalho entre a guia e a lamina de serra. Use um
extensor, quando a distancia entre a guia e a ldmina de serra
for menos do que 150 mm (6"), use um bloco extensor, quando
a distancia for menor do que 50 mm (2"). Estes dispositivos
mantero suas méos a uma distancia sequra da lamina de serra.

Use apenas o extensor fornecido pelo fabricante, ou
confeccionado de acordo com as instrugges. Este extensor cria
uma distancia suficiente entre as maos e a ldmina de serra.

C
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f) Nunca use um extensor danificado ou cortado. Um extensor

danificado poderd quebrar, fazendo com que sua mao escorregue em

diregdo a lamina.

g) Nao realize nenhuma operacao “a mao livre". Use sempre a
guia de corte ou a guia de esquadria para posicionar e orientar
a peqa de trabalho. "4 méo livre” significa com o uso direto de
suas maos para apoiar ou orientar a peca de trabalho, alinhada com
a guia de corte ou com a referéncia de esquadria. Trabalhar a mao
livre provoca o desalinhamento, encravamento da limina de serra e
contragolpes.

h) Nunca se estique proximo, ou por cima, da lamina de serra.

Fazer isso poderia levar a um contato acidental com a ldmina de serra

em movimento.

Providencie suporte auxiliar para a peca de trabalho na parte
traseira e/ou laterais da mesa de serragem, quando trabalhar
com pegas de trabalho compridas ou largas, de modo a
manté-las niveladas. Uma peca de trabalho comprida ou larga
tem tendéncia a girar sobre a borda da mesa, provocando perda de
controle, encravamento da ldmina de serra e contragolpes.

Alimente a peca de trabalho em uma velocidade uniforme.
Nao curve ou torca a peca de trabalho. Caso ocorra um
emperramento, desligue a ferramenta imediatamente,
desconecte a ferramenta da energia elétrica e elimine a
obstrucdo. 0 emperramento da ldmina de serra pela pega de
trabalho pode provocar contragolpes e travar o motor.

k) Nao remova pedacos de material cortado enquanto a serra
estiver funcionando. O material podera ficar preso entre a guia ou
dentro do protetor da ldmina de serra e seus dedos serem atingidos
pela lamina. Desligue a serra e aguarde até que a lamina pare, antes
de remover tais materiais.

1) Use uma guia auxiliar em contato com a superficie da mesa,
quando cortar tdbuas com menos de 2 mm de espessura. Uma
pega de trabalho fina poderd entrar debaixo da guia de corte e
provocar um contragolpe.

3) Causas de contragolpe e avisos associados

Um contragolpe é uma reacdo repentina da pega de trabalho devido a
uma lamina encravada, emperrada, com a linha de corte desalinhada
em relacdo a peca de trabalho ou a uma parte da peca de trabalho haver
ficado presa entre a [amina de serra e a guia ou outro objeto fixo.

Na maioria das vezes, durante um contragolpe, a peca de trabalho
é erguida da mesa pela parte traseira da lamina e arremessada em
direco ao operador.

0s contragolpes sao resultado de mau uso e/ou condicges, ou
procedimentos de operacao incorretos, e podem ser evitados com as
precaucdes descritas a sequir.

a) Nunca fique posicionado no plano da lamina de serra.
Posicione sempre seu corpo no mesmo lado da limina de serra
em que esta a guia. Os contragolpes poderdo arremessar a peca de
trabalho em altas velocidades contra qualquer pessoa que esteja na
frente e em linha com a ldmina de serra.

Nunca se estique por cima ou por detrés da lamina de serra
para apoiar a pega de trabalho. Poderd ocorrer um contato
acidental com a ldmina de trabalho ou um contragolpe poderd puxar
seus dedos contra a ldmina.

Nunca pressione a peca de trabalho que esta sendo cortada
contra a lamina de serra em rotacdo. O pressionamento da peca
de trabalho contra a lamina de serra provocard seu encravamento e
contragolpes.

d) Alinhe a guia de modo que fique paralela com a lamina de
serra. Uma guia paralela poderd prender a peca de trabalho contra a
lamina de serra e provocar um contragolpe.

Use um pente de seguranca para guiar a peca de trabalho
contra a mesa e guia, quando efetuar cortes que nao
atravessam a pega, como no entalhamento. Um pente de
sequranga ajuda a controlar a peca de trabalho na eventualidade de
um contragolpe.

Tome cuidado extra quando fizer cortes em areas cegas de
conjuntos de pegas de trabalho. A ponta da ldmina de serra poderd
atingir objetos e provocar um contragolpe da serra.

g) Apoie painéis grandes, para minimizar o risco de encravamento
e contragolpes da lamina. Painéis grandes tendem a vergar sob
seu proprio peso. Devem ser colocados suportes sob todas as partes
do painel que se estendem além da mesa.

h) Tome cuidado extra, quando cortar uma pega torcida, com nds,
deformada ou que nao tenha uma borda reta para apoia na
referéncia de esquadria ou guia. Uma peca de trabalho com nds,
torcida ou deformada é instével e provoca desalinhamentos entre

o rasgo do corte e a lamina de serra, levando ao encravamento da
ldmina e a contragolpes.

Nunca corte pecas de trabalho que estejam empilhadas, vertical
ou horizontalmente. A ldmina poderia encravar em uma ou mais
pecas e isso causaria um contragolpe.
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Quando ligar a serra com a lamina de serra dentro da peca de
trabalho, posicione a lamina no centro do rasgo do corte de
modo que os dentes da lamina de serra ndo fiquem engatados
no material da peca. Caso a ldmina de serra encrave no material,
poderd erguer a pega de trabalho e provocar um contragolpe quando
a sera for religada.

Mantenha as laminas de serra limpas, afiadas e corretamente
ajustadas. Nunca use laminas deformadas ou com dentes
trincados ou quebrados. Amole e ajuste as ldminas de serra de
forma correta, de modo a minimizar, encravamentos, bloqueios e
contragolpes.

4) Avisos do procedimento de operacéo da serra.

a) Desligue a serra de mesa e desconecte o cabo de alimentacao,
quando remover o inserto de mesa, trocar a lamina de serra
ou fizer ajustes na lamina separadora ou protetor da lamina
de serra, e quando a méaquina for deixada sozinha. Medidas de
precaucdo evitaréo acidentes.

b) Nunca deixe a serra de mesa funcionando sozinha. Desligue-a e

néo deixe a ferramenta até que para completamente. Uma serra

em operacao, sem operador, é um perigo fora de controle.

Instale a serra de mesa em uma area nivelada e bem

iluminada, onde vocé possa pisar com firmeza e equilibrio.

Deve ser instalada em uma area que ofereca espaco suficiente

para manusear o tamanho de sua peca de trabalho. Areas

escuras e apertadas e pisos irrequlares e escorregadios promovem
acidentes.

d) Limpe e remova, com frequéncia, a serragem da parte inferior
da mesa de serra ou do dispositivo de aspiracdo de serragem.
Actimulos de serragem sdo combustiveis e podem entrar em ignicao
sozinhos.

e) Aserrade mesa deve ser presa. Uma serra de mesa que ndo esteja
presa corretamente pode se mover ou virar.

f) Remova ferramentas, fragmentos de madeira, etc. da mesa,
antes de ligar a serra de mesa. Uma distracdo ou obstrucao
acidental podera ser perigosa.

g) Use sempre laminas com forma e tamanho corretos dos furos
do mandril (diamante versus circular). Liminas que nao
correspondam aos elementos de fixagdo da serra produzirdo uma
rotacdo excéntrica, provocando perda de controle.

h) Nunca use elementos de fixacdo de laminas de serra tais

como flanges, arruelas de lamina de serra, parafusos ou

porcas, danificados ou incorretos. Tais meios de fixacao foram

especificamente desenhados para sua serra, para se obter uma
operagdo sequra e dtima.

Nunca pise sobre a serra de mesa e nunca use-a como

banquinho. Poderdo ocorrer ferimentos graves, caso a ferramenta

seja inclinada ou caso se encoste na lamina de corte.

Assegure-se de que a serra foi instalada para girar no sentido

de rotacdo correto. Ndo use discos esmeris, abrasivos ou escovas de

arame na serra de mesa. A instalacdo incorreta da lamina ou o uso de
acessorios nao recomendados poderd causar ferimentos graves.

Nunca use a serra no chao ou abaixo da altura normal da

cintura

Mesmo quando a ferramenta é usada conforme prescrito, ndo é possivel
eliminar todos os fatores de risco residuais. Se vocé nao tiver certeza da
maneira correta e segura de usar esta ferramenta, ndo tente usé-la.

Familiarizacao com o produto
1. Controle de altura da lamina

2. Ajuste do angulo de chanfro

3. Trava de altura da lamina
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4. Alavanca de trava do angulo de chanfro

5. Plugue de energia elétrica

6. Referéncia do dngulo de chanfro

7. Furos dos parafusos da tampa da fenda para as maos
8. Lamina de serra

9. Aba de posicionamento

10.Tampa do protetor de lamina dianteiro

11.Protetor de lamina

12.Bocal de pé do protetor de lamina

13.Lamina separadora

14.Lingueta de prevencao de contragolpe

15.Bocal de extracao de pé

16.Roda de alinhamento lateral

17.Bobina de nivelamento do médulo

18.Alojamento do motor

19.Botdo de rearme do disjuntor

20.Trava da placa de entalhe

21.Fenda de prevencdo de contragolpe

22.Fendas do protetor de lamina

23.Alavanca de posicionamento de prevengdo de contragolpe
24.Alavanca do pino de trava de prevengdo de contragolpe
25.Alavanca de trava do protetor de lamina

26.Pino dianteiro de posicionamento do protetor de lamina
27.Pino traseiro de posicionamento do protetor de lamina
28.Tampa de acesso ao controle de altura da lamina
29.placa de entalhe

30.Placa descartavel

31.Furo do parafuso de nivelamento da placa de entalhe
32.Parafuso de nivelamento do mddulo

33.Furo de acesso a placa de entalhe

34.Superficie da mesa do médulo

35.Fenda para as maos

36.Parafuso da bobina de nivelamento do médulo
37.Alavanca de trava da lamina separadora

38.Parafuso de nivelamento da placa de entalhe
39.Flange da ldmina

40.Arruela da lamina

41.Porca de fixacdo da lamina

42.Mandril

43.Aba de fixacao

44 Parafuso de fixacao

45.Extensor

46.Multiferramenta 1

47 Multiferramenta 2

48.Transferidor

49.Botdo de trava da bancada

50.Guia dianteira ajustavel

51.Suporte de apoio

52.Guia angular de 45°

53.Fenda angular

54.Escala de graduagao

55.Visualizador de angulo
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56.Trilho da bancada

57.Botdo de ajuste de angulo

58.Brago da guia de corte

59.Guia de corte

60.Barra traseira da guia de corte

61.Parafusos de fixagdo do quadro da guia de corte
62.Bracadeira da guia de corte

63.Alavanca da bracadeira da guia de corte
64.Parafusos de tensao da bracadeira da guia de corte
65.Parafuso de ajuste de altura da guia de corte
66.Indicador da escala da guia de corte
67.Bragadeira do braco lateral da guia de corte
68.Rolete da guia de corte

69.Contraporca do rolete da guia de corte

70.Furos de fixacdo da bracadeira da guia de corte
71.Parafusos de fixagdo da bracadeira da guia de corte
72.Parafuso de ajuste horizontal da guia de corte
73.Tampa da fenda para as maos

74.Parafusos de alinhamento da ldmina separadora
75.Parafuso de corte a 45°

76.Parafuso de corte a 0°

77.Adaptador do bocal de pé

Uso Pretendido

Uma mesa de serra eficiente capaz de efetuar cortes transversais, em
chanfro ou de entalhes. Inclui o transferidor e guia de corte Adequada
apenas para cortes em madeira e materiais similares. Para ser usada
com o Workcentre TWX7 Triton e respectivos acesscrios.

Aferramenta s6 deve ser usada para a finalidade prescrita. Qualquer
tipo de uso ndo mencionado neste manual serd considerado um caso
de mau uso. O usudrio, e ndo o fabricante, é responsével por todos os
danos e ferimentos decorrentes dos casos de mau uso. O fabricante
nao se responsabilizara por modificacdes feitas na ferramenta, nem por
quaisquer danos que resultem de tais modificacGes.

Nota: produto para uso ndo comercial.

Desembalagem da sua ferramenta

o Desembale e inspecione sua ferramenta, cuidadosamente.
Familiarize-se completamente com todos os recursos e fungdes.

o Certifique-se de que todas as pecas da ferramenta estdo presentes
e em bom estado. Caso estejam faltando pegas ou existam pecas

danificadas, substitua-as primeiro, antes de tentar usar a ferramenta.

IMPORTANTE: Leia estas instrucdes juntamente com as instrugdes
fornecidas com seu Workcentre Triton.

Antes do uso

/2 AVISO: Assegure-se de que a mesa de serra esta DESLIGADA
e desconectada da fonte de alimentacao, antes de instalar ou trocar
acessorios, inserir ou remover médulos ou fazer quaisquer ajustes.

/\AVISO: Use SEMPRE luvas adequadas a prova de cortes quando

manusear a lamina de serra. Caso nao faca isso, poderd se cortar ou ferir.

Instalacdo do parafuso de nivelamento do médulo
Posicione 0 Madulo de Serra de Empreiteiro sobre uma superficie
firme e plana, instale os Parafusos da bobina de nivelamento do
madulo (36), os Parafusos de nivelamento de mddulo (32), como
mostrado na Fig. I.

Instalacdo e Remogéo do médulo

A\ AVISO: Quando transportar o Madulo de serra de empreiteiro, use
as Fendas para as mdos (35).

Instalacao do Mddulo

A\ AVISO: Abaixe a lamina de serra (8) até uma altura segura, antes de

instalar ou remover o médulo de serra de empreiteiro.

/N AVISO: Alguns médulos sao pesados, especialmente com as

ferramentas elétricas instaladas. Segure o médulo SEMPRE pelas fendas

para as méos (35), assegurando-se de que esta com os pés firmemente

apoiados e em posicao vertical. Evite movimentos desajeitados quando

remover e instalar médulos.

ANAVISO: Nao cologue dedos e/ou partes de seu corpo entre o médulo

e a estrutura do Workcentre (Fig. I1).

Deslize as Abas de posicionamento do médulo (9) para dentro das

Guias de instalacdo do mddulo e abaixe o médulo, cuidadosamente,

até sua posicdo, veja a Fig. 1.

Coloque as Travas do médulo na posicdo travada (Fig. IIl).

Instale as Tampas das fendas para as méos (73) nas Fendas para

as maos (35) vazias e fixe nos lugares inserindo-as nos Furos dos

parafusos da tampa da fenda para as méaos (7) (Fig. Ill), usando

os parafusos (fornecidos) e uma chave de fenda Phillips (ndo

fornecida).

Nota: Assegure-se de que os parafusos da bobina de nivelamento

do mddulo (36) estao posicionados corretamente nos localizadores

das bobinas. Os parafusos de nivelamento do médulo (32) precisam

ser ajustados para eliminar a folga entre o mddulo e o chassi do

Workcentre.

Remogao de médulo

o Desaparafuse as Tampas das fendas para as maos, removendo os

parafusos dos Furos dos parafusos da tampa da fenda para as maos

(7) e remova (Fig. Il).

Coloque as travas do modulo na posicao ‘destravada. Erga 0 modulo

do chassi usando as Fendas para as maos (35) e deslize as Abas de

posicionamento do mddulo (9) para fora das Guias de instalagao do

madulo (Veja a Fig. 1)

Nivelamento dos médulos da mesa

e Nivele 0 médulo, ajustando os parafusos da bobina de nivelamento

do médulo (36) e os parafusos de nivelamento do mddulo (32) na

ordem apresentada na Fig. IV.

Verifique se 0 modulo esta nivelado em relacao a superficie da mesa

do Workeentre, usando uma borda reta, como mostrado na Fig. V.

Caso 0 modulo ainda esteja desnivelado, repita o procedimento

acima.

Montagem do médulo de serra de empreiteiro

e Vejaas figuras | - XXIl e as informagdes abaixo para montar o
Médulo de serra de empreiteiro.

Instalacdo da lamina separadora

/N AVISO: Antes do uso, assegure que a lamina separadora (13) estd

devidamente travada em seu lugar

IMPORTANTE: A Ldmina de serra (8) vem pré-instalada na ferramenta.

Assegure-se de que a lamina estd instalada corretamente e de que
todos os elementos de fixagdo estdo apertados, antes de usar a serra.
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1. Com aLamina de serra (8) na posicao de 0° e depois de soltar a Trava
de altura da ldmina (3), erga a ldmina até sua altura maxima, usando
o Controle de altura da lamina (1).

2. Destrave aTrava da placa de entalhe (20) e use o Furo de acesso a
placa de entalhe (33) para erguer e remover a placa (Fig. V).

3. Assegure que a Alavanca de trava da ldmina separadora (37) esta
na posicdo destravada e, entdo, insira a Limina separadora (13) no
suporte fixo, alinhando os furos da Lamina separadora nos pinos
localizadores (Fig. VII/ 1)

Nota: O ajuste mais alto da ldmina separadora permite a instalacao

do Dispositivo de prevengao de contragolpes e do Protetor da lamina.

0 ajuste mais baixo da [amina separadora ¢ para cortes curtos e ndo

permite a instalacdo do Dispositivo de prevencdo de contragolpes e do

Protetor da ldmina.

4. Gire aAlavanca de trava da lamina separadora, para travar a ldmina
separadora no lugar (Fig. VI / 2-3).

Alinhamento da lamina separadora

Nota: Alamina separadora é fixa, com uma Alavanca de trava da ldmina

separadora (37), para um suporte ajustavel, cujo movimento ocorre em

um arco alinhado com a lamina de serra, e é abaixado ou levantado, ao

longo da ldmina. Quando alinhar a lamina de serra, assegure que existe

um espaco igual entre a borda da lamina separadora e os dentes da

|dmina, da parte superior a parte inferior do arco, 0 que mostrard que a

|dmina separadora estd alinhada corretamente com a [amina de serra.

1. Com aLamina de serra (8) na posicao de 0° e depois de soltar a Trava
de altura dalamina (3), erga a [amina até sua altura méxima, usando
o Controle de altura da lamina (1).

2. Destrave a Trava da placa de entalhe (20) e use o Furo de acesso a
placa de entalhe (33) para erguer e remover a placa (Fig. VI).

3. Assegure-se de que a Alavanca de trava da lamina separadora (37)
estd na posicao destravada.

4. Solte os Parafusos de alinhamento da ldmina separadora (74) com
uma chave sextavada.

5. Coloque duas bordas retas, por exemplo uma régua, contra as
laterais da Lamina de serra (13), para assequrar que estao alinhadas.

6. Remova as bordas retas e aperte os Parafusos de alinhamento da
|dmina separadora.

7. Verifique se a Lamina separadora estd alinhada com a Lamina de
serra, abaixando a ldmina até sua posi¢do mais baixa e, depois,
erguendo-a até sua posicao mais alta, assegurando que nao ocorre
contato entre a lamina de corte e a lamina separadora.

Nota: Aldmina de corte e a lamina separadora ndo devem se tocar;

deve haver sempre um espaco igual entre a [amina separadora e os

dentes da [amina, ao longo de todo o trajeto do arco.

8. (Caso ndo estejam alinhadas, repita os passos acima até que ocorra o
alinhamento.

9. Substitua a Placa de entalhe

Nivelamento da placa de entalhe

A\ AVISO: Antes do uso, assegure-se de que a placa de entalhe (29)

esta corretamente instalada e nivelada.

1. Nivele a Placa de entalhe, ajustando os Parafusos de alinhamento
da lamina separadora (38), que sao acessiveis por meio dos Furos do
parafuso de nivelamento da placa de entalhe (31).

2. Verifique se a Placa de entalhe esta nivelada contra a superficie da
mesa (34) do médulo em torno dela, usando uma borda reta.

3. Seaplaca de entalhe ainda estiver desnivelada, repita o
procedimento acima.

Ajuste da lamina

e Para ajustar o angulo de chanfro da ldmina de serra (8):

1. Destrave a Alavanca de trava do angulo de chanfro (4)

2. Gire o Ajuste de angulo de chanfro (2) para alterar o angulo da
ldmina.

3. Use a Referéncia de dngulo de chanfro (6) para ver o dngulo da
lamina.

4. Trave a Alavanca de trava do angulo de chanfro

e Paraajustara altura da lamina de serra:

1. Destrave aTrava de altura da lamina (3)

2. Para erguer a Lamina de serra, gire o Controle de altura da ldmina
(1) no sentido horario.

3. Para ahaixar a Lamina de serra, gire o Controle de altura da lamina
(1) no sentido anti-horario.

4. Trave aTrava de altura da ldmina (3)

Calibragdo de lamina

AN AVISO: Use apenas laminas de serra com um didmetro e diametro

de furo que estejam de acordo com as marcas da serra. Veja a secao

‘Especificacdes’

Nota: Consulte a Fig. VIII, quando calibrar a Ldmina de serra (8).

1. Erga a Ldmina de serra até sua altura maxima, soltando a Trava de
altura da ldmina (3) e usando o Controle de altura da lamina (1).

2. Trave aTrava de altura da lamina (3)

3. Destrave a Alavanca de trava do angulo de chanfro (4) e, usando o
Ajuste do angulo de chanfro (2), posicione a lamina de serra (8) de
modo a ficar perpendicular a superficie da mesa (34) do médulo.

4. Posicione um esquadro plano (nao fornecido) contra a superficie da
mesa do madulo e contra a [amina de corte.

5. Solte o parafuso de corte de 0°(76)

6. Solte o parafuso que se encontra na seta vermelha da Referéncia de
angulo de chanfro (6) (Fig. VIII).

7. Ajuste o angulo da Lamina de serra de modo que fique paralela com
0 esquadro, ajustando o controle fino de corte, se necessario.

8. Trave a Ldmina de serra na posicdo, usando a Alavanca de trava do
angulo de chanfro (4).

9. Aperte o parafuso de corte de 0°.

10.Alinhe a seta vermelha com a marcacao 0° da Referéncia de dngulo
de chanfro e aperte o parafuso

11.Solte o parafuso de corte de 45° (75)

12.Destrave a alavanca de trava do dngulo de chanfro e mova a lamina
para a posicdo de 45°.

13.Ajuste o controle fino de corte, se necessério, e trave a Alavanca de
trava do dngulo de corte.

14.Assegure-se de que o medidor indica 45° e, entdo, aperte o Parafuso
de controle fino de corte na posicao 45°.

Instalacdo da lamina e dispositivo de prevencdo de

contragolpes

IMPORTANTE: Assegure-se de que a Limina separadora (13) estd

instalada na posigdo mais alta e que estd totalmente alinhada com

a Lamina de serra (8), antes de instalar as Linguetas de prevencdo

de contragolpes (14) e o Protetor de Idmina (11). Afalha em fazer

isso poderia resultar na danificagéo do Protetor de lamina, devido a

desalinhamento.

Nota: As linguetas de prevencao de contragolpes devem ser instaladas

antes de se instalar o Protetor de lamina.
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Protecao de contragolpes:

1. Parainstalaras linguetas de prevengao de contragolpes, destrave
aAlavanca do pino de trava de prevencéo de contragolpe (24)
(Fig. 1X/ 1) Alinhe a Alavanca de posicionamento de prevencéo de
contragolpe (23), acima da Fenda de prevengdo de contragolpe (21)
(Fig. IX/2) na Lamina separadora (13)

2. Empurre a Lingueta de prevencéo de contragolpes sobre a Lamina
separadora com a Alavanca de posicionamento fazendo pressao para
baixo (Fig. IX/ 3) Depois, trave a Alavanca do pino de trava de volta
em seu lugar (Fig. IX/ 4)

3. Verifique se o pino de trava engatou com a ldmina separadora e se
a lingueta estd travada, ndo podendo ser retirada pela elevacdo da
Alavanca de posicionamento.

Protetor de ldmina:

1. Posicione o conjunto do Protetor da Idmina (11) acima da
Lamina separadora (13) e alinhe os pinos, dianteiro e traseiro,
de posicionamento do protetor de lamina (26-27) acima de
suas respectivas Fendas do protetor de lamina (22), na Lamina
separadora (Fig. X/ 1-2)
2. Destrave a Alavanca de trava do protetor de lamina (25) (Fig. X/ 2)

3. Incline a parte de trds em direcdo a lamina separadora, de modo
que o protetor lateral e a Tampa do protetor de lamina dianteiro
(10) se inclinem para trés. Entdo, pressione o Pino traseiro de
posicionamento do protetor de [amina (27) para dentro da Fenda do
protetor de lamina (Fig. X/ 3).

4. Com esse pino posicionado corretamente dentro da fenda,
mantenha a Tampa do protetor de Iamina dianteiro pressionada
para dentro em direcdo a Ldmina de serra (8) e pressione o
Protetor de Idmina para baixo para posicionar o Pino dianteiro
de posicionamento do protetor de lamina (26) dentro da Fenda
dianteira do Protetor de Idmina, na lamina separadora
(Fig.X/4-5)

5. Uma vez que ambos os Pinos de posicionamento do protetor de
|dmina estejam corretamente posicionados nas Fendas do Protetor
de lamina da ldmina separadora, trave a Alavanca de trava do
protetor de [amina Fig. X/ 6), para prender o Protetor de ldmina no
lugar.

6. Verifique se o Protetor de [amina ndo pode ser removido, puxando-o
para cima da [amina separadora.

A\ AVISO: Verifique sempre o movimento livre do Protetor de ldmina,
antes de usar a Serra de empreiteiro. Para verificar, levante a frente do
Protetor de Iamina e depois abaixe, varias vezes. Havera um pequeno
jogo lateral, mas nunca excessivo. Se houver alguma resisténcia

ou obstrugdo e o protetor de Idmina nao se mover liviemente,

remova o protetor de |dmina, inspecione e reinstale. Nao deve haver
absolutamente nenhum contato entre o conjunto do Protetor de ldmina
e a Ldmina de serra. Se ainda houver um problema com o Protetor de
|dmina, apds a reinstalagdo, ndo use a Serra de empreiteiro e contate o
fabricante, ou seu agente.

Montagem da guia de corte

1. Prenda cada um dos Bragos laterais da guia de corte (58) a Barra
traseira da guia de corte (60) usando 2 Parafusos de fixacao do
quadro da guia de corte (61), em cada lado (Fig. XI).

2. Seinstaladas, remova todas as alavancas de trava ja localizadas nas
guias do Workcentre.

3. Deslize os Bragos laterais da guia de corte para dentro das guias do
chassi do Workcentre (Fig. XII).

Nota: A quadro da guia de corte pode ser montada em qualquer um

dos lados do Workcentre.

4. Remova a capa plastica na ponta de um dos bracos laterais da guia
de corte e deslize uma Bracadeira de braco lateral da guia de corte
(67) para dentro da parte inferior do Braco lateral da guia de corte
(Fig. XIll)

Nota: A empunhadura, quando na posicao aberta, deve ficar virada para

fora em relagdo ao Workcentre.

5. Substitua a capa plastica

6. Repita os passos 4 e 5 para o outro Braco lateral da guia de corte

7. Empurre as empunhaduras das bragadeiras dos bracos laterais da
guia de corte para baixo, para travar o quadro da guia de corte (59)
na posicao

Nota: Se o Workcentre estiver equipado com o Kit de portatil robusto,

assegure-se de que a Bracadeira do braco lateral da guia de corte esta

posicionada de modo a nao interferir com a empunhadura do kit.

8. Encaixe a guia de corte sobre o Braco lateral da guia de corte
(Fig. XIV) e trave no lugar empurrando a Alavanca da bracadeira da
guia de corte para baixo.

Ajuste de tensao da bragadeira da guia

Aqguia de corte (59) deve encaixar firmemente no Brago lateral da guia

de corte (58), sem jogo lateral, mas ndo deve ficar tao apertada a ponto

de restringir o movimento no Braco lateral da guia de corte quando a

Alavanca da bracadeira da guia de corte (63) estd em sua posicao solta.

Para ajustar a tensao da bragadeira da guia de corte (62):

1. Solte a alavanca da bracadeira da guia de corte

2. Solte as contraporcas serrilhadas nos Parafusos de tensao da
bracadeira da guia de corte (64)

3. Usando uma chave sextavada de 4 mm (ndo fornecida) gire os
parafusos de tensao da bracadeira da guia de corte no sentido
hordrio, para aumentar a tensao, e no sentido anti-horério, para
reduzir a tensao.

4. Reaperte as contraporcas serrilhadas

5. Verifique se a guia de corte desliza suavemente sobre o Brago lateral
da guia de corte.

Posicionamento da guia

AGuia de corte (59) possui uma face de altura plena e uma face de

altura baixa. Pode ser ajustada em uma série de configuracdes que

permitem que seja usada no lado esquerdo ou direito da lamina, tanto
com o lado de altura plena ou altura baixa, virado para a lamina. Para
conseguir a configuracao desejada, use uma combinagdo dos seguintes
ajustes.

e Posicione a Guia de corte sobre o Braco lateral da guia de corte (58)
para assentar em qualquer um dos lados na Ldmina de serra (8)

o Prenda a Guia de corte em um dos Bracos laterais da guia, no lado
de alimentagdo ou no lado de saida da mesa.

e Inverta a Guia de corte, trocando a Bracadeira da guia de corte (62)
e 0 Rolete da guia de corte (68), localizado em ambas as pontas da
Guia (Consulte 'Inversdo da guia’)

IMPORTANTE: A guia baixa s deve ficar virada para a lamina quando

se corta materiais estreitos, com 19 mm (3/4") ou menos de espessura.

Nota: Para a largura méaxima de trabalho e para usar a régua em todo o

seu potencial; a quadro da guia de corte deve ser montada no mesmo

lado que a guia de corte, em relagdo a lamina.

Inversdo da guia

Ver Fig. XV

1. Solte a Alavanca da bragadeira da guia de corte (63)

2. Remova a guia de corte (59) do Brago lateral da guia de corte (58)

3. Removaa bracadeira da Guia de corte (62) desaparafusando os 4
Parafusos de fixacao da bracadeira da guia de corte (71), na parte
inferior da guia de corte
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4. Remova a capa plastica da ponta do rolete da guia de corte

5. Remova o conjunto do rolete da guia de corte (68) removendo a
contraporca superior do rolete da guia de corte (69), e entao remova
o Rolete da guia de corte

6. Reaperte a Bracadeira da guia de corte, usando os 4 furos
rosqueados de fixacao da bracadeira da guia de corte (70), na ponta
oposta da guia de corte

7. Insira o Rolete da guia de corte no furo correspondente, na ponta
oposta da guia de corte. Prenda com a contraporca do rolete da guia
de corte

8. Ajuste na altura correta usando a contraporca inferior do rolete da
guia de corte e fixe com a contraporca superior do rolete da guia de
corte.

Nota: Assegure-se de que o Rolete da guia de corte esta posicionado
corretamente de modo a permitir que se mova paralelo ao Braco lateral
da guia de corte

9. Verifique se a guia de corte estd alinhada corretamente (Consulte
‘Alinhamento da guia com a [amina’)

10.Verifique a folga entre a Guia de corte e a mesa (Consulte Ajuste da
folga entre a guia e a mesa’)

Zeragem da guia

1. Remova o Protetor da Idmina (11) e a Lingueta de prevencao de
contragolpe (14)

2. Remova o suporte de extensdo, se equipado

3. Ajuste a Lamina de serra (8) em sua altura maxima e ajuste o chanfro
em 0°.

4. Verifique se alamina faz um angulo de 90° com a mesa (Consulte
"Calibragao da lamina")

5. Posicione a guia de corte (59) de modo que assente apertada com
aLamina de serra. Deixe a Alavanca da bracadeira da guia de corte
(63) destravada de modo que a Bragadeira da guia de corte (62)
deslize livremente nos Bracos laterais da guia de corte (58)

6. Solte as Bracadeiras do braco lateral da guia de corte (67)

7. Enquanto mantém a guia de corte apertada contra a lamina, deslize
0 quadro da guia de corte de modo que o indicador da escala da
guia de corte (66), fique alinhado como zero da escala do Braco
lateral da guia de corte Aperte as Bracadeiras do braco lateral da
guia de corte

8. Agora, a guia de corte pode ser ajustada na largura de corte
desejada alinhando-se o Indicador da escala da guia de corte (66)
com a medida relevante da escala (Fig. XVII)

Alinhamento da guia a lamina

Aqguia de corte vem ajustada corretamente de fabrica. Entretanto, é
possivel que se desalinhe e recomenda-se verificar o alinhamento,
antes do primeiro uso e periodicamente, depois disso.

/N AVISO: Um guia alinhada incorretamente poderd produzir cortes
imprecisos e poderd provocar contragolpes.

1. Remova o Protetor da Idmina (11) e a Lingueta de prevencao de
contragolpe (14)

2. Verifique se a Lamina de serra (8) estd instalada corretamente e se a
Porca de fixagdo da lamina (41) estd apertada

3. Ajuste a Lamina de serra (8) em sua altura maxima e ajuste o chanfro
em0°

4. Posicione a Guia de corte (59) de modo que assente apertada com a
Lamina de serra (Fig. XVI). Néo trave a Guia de corte no lugar

5. Para ajustar o alinhamento horizontal: Use uma chave sextavada
de 4 mm (ndo fornecida), ajuste os Parafusos de ajuste horizontal
da guia de corte (72) até que a face da Guia esteja paralela com a
|dmina de serra

6. Para ajustar o alinhamento vertical: Solte as porcas serrilhadas dos
Parafusos de ajuste de altura da guia de corte (65) e, usando uma
chave sextavada de 4 mm (ndo fornecida), ajuste os Parafusos de
ajuste de altura da guia de corte, de modo a alinhar entre si as
superficies da guia de corte e da Lamina de serra

7. Substitua o Protetor da lamina e a Lingueta de prevencao de
contragolpe
Ajuste da folga guia/mesa

Deve haver uma folga suficiente entre o fundo da Guia de corte (59) e
a superficie da mesa, para evitar que a Guia de corte arraste a mesa. O
ajuste é feito em ambas as extremidades da Guia de corte.

Para ajustar a folga na extremidade da bracadeira:
1. Solte a Alavanca da bracadeira da guia de corte (63)

2. Solte as contraporcas serrilhadas nos Parafusos de ajuste de altura
da guia de corte (65)

3. Use uma chave sextavada de 4 mm (ndo fornecida) para ajustar os
Parafusos de ajuste de altura da guia de corte

Nota: Gire ambos os ajustes igualmente para evitar alterar o angulo
vertical da guia

4. Aperte os parafusos de ajuste de altura da guia de corte, girando-os
no sentido horario, para aumentar a folga

5. Aperte os parafusos de ajuste de altura da guia de corte, girando-os
no sentido anti-horério, para diminuir a folga

6. Reaperte as contraporcas serrilhadas

7. Verifique se nao existe contato algum entre o fundo da Guia de corte
eamesa

Para ajustar a folga na extremidade do rolete:

Ver Fig. XV

1. Remova a capa pléstica da ponta do rolete da Guia de corte (59)

2. Solte a Contraporca superior do rolete da guia de corte (69)

3. Ajuste o contraporca inferior do rolete da guia de corte (68), para
ajustar a altura do guia de corte

4. Assegure-se de que o Rolete da guia de corte estd posicionado
corretamente de modo a permitir que se mova paralelo ao Brago
lateral da guia de corte (58)

5. Aperte a Contraporca superior do rolete da guia de corte

6. Substitua a capa plastica

7. Verifique se nao existe contato algum entre a Guia de corte e a
superficie da mesa

Nota: Mantenha uma folga uniforme ao longo de toda a extenséo da

Guia de corte A folga deve sera menor possivel, porém a suficiente para

evitar que a Guia de corte arraste a superficie da mesa. Isto impede

o deslizamento de material por baixo da Guia de corte, quando se

trabalha com fitas finas de material.

Transferidor

o Solte 0 Botdo de trava da bancada (49) e deslize o Trilho da bancada

(56) para dentro da fenda em Tdo chassi do Workcentre (Fig. XVIII).

Aperte o Botdo de trava da bancada para prender o transferidor (48).

0 ajuste de angulo pode ser obtido destravando-se o Botdo de ajuste

de angulo (57) e girando o transferidor até ao dngulo desejado.

0 angulo é exibido através do visualizador de angulo (55).

Ajuste a guia dianteira ajustavel (50), soltando os dois parafusos

sextavados, de modo a acomodar pegas de trabalho de tamanhos
diferentes.
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o Gire o transferidor até o angulo 0°, para usar a guia angular de 45°
(52) em cortes precisos em 45°.

Extracdo de pé

/N AVISO: Use SEMPRE um aspirador de pé adequado ou um sistema

de aspiracdo de pé de oficina.

/A\AVISO: Alguns pés de madeira natural, revestimentos de superficie

e materiais compostos contém substancias téxicas. Descarte SEMPRE os
pos nocivos de acordo com as leis e regulamentos.

o Embora o pd possa ser coletado com um aspirador de pd comum,
as unidades domésticas (com saco) podem ficar cheias muito
rapidamente. Para obter uma capacidade muito maior, considere
acoplar um Recipiente de coleta de pé Triton (DCA300) a seu
aspirador de po.

Acarga elétrica combinada da serra de empreiteiro e do aspirador
de pé pode ultrapassar a amperagem nominal do cabo de extensdo
doméstico ou da tomada elétrica. Conecte sempre a serra de
empreiteiro e o aspirador em tomadas elétricas separadas e acione
ambos os aparelhos separadamente.

Conexdes elétricas

Nota: O Workcentre possui um interruptor isolador e um soquete que

facilitam a conexdo das ferramentas na rede de alimentagdo elétrica

(Fig. XIX).

Conecte o Workcentre a rede elétrica usando o plugue de tomada

elétrica.

o Use o conector de energia para ligar ferramentas elétricas na rede
elétrica.

1. Asferramentas elétricas devem ser conectadas a caixa de conexdes
do Workcentre.

2. Caso necessério, poderdo ser usados cabos de extensao para

aumentar o comprimento do cabo de energia do Workcentre.
/NAVISO: Use apenas cabos de extensao que estejam em boas
condicdes, com secgdo transversal de didmetro suficiente para
suportar a corrente consumida pela respectiva ferramenta. Cabos
subdimensionados provocardo uma queda de voltagem na linha,
resultando em perda de poténcia, superaquecimento e queima do
motor elétrico da ferramenta

Operacao

/AN\AVISO: Use SEMPRE protecao ocular, auricular e respiratdria
adequadas, bem como luvas apropriadas, quando trabalhar com esta
ferramenta.

IMPORTANTE: Recomenda-se que esta ferramenta seja alimentada
através de um RCD, com uma corrente residual de 30 mA, ou menos.
IMPORTANTE: O médulo de serra de empreiteiro possui marcas com a
direcdo de alimentagdo das pecas de trabalho, que indicam o sentido
correto e seguro a ser seguido, quando se realizam os cortes.
/NAVISO: Néo desequilibre o Workcentre alimentando-o com pegas de
trabalho muito grandes.

/NAVISO: Antes do uso, assegure-se de que a placa de entalhe (29)
esta corretamente instalada e nivelada.

Nota: Consulte as instrucdes originais de seu Workcentre TWX7
para obter as instrucdes e diagramas completos das pecas de seu
Workeentre.

Operacao da caixa de conexdes

IMPORTANTE: A caixa de conexdes exige uma conexao com um
terminal vivo de energia elétrica para ligar (ON). Ela voltard ao estado
desligado (OFF) assim que a energia for desconectada, e precisara ser
reiniciada para o estado ON, quando a energia for restaurada, para que
a operacao possa continuar.

Acionamento e Desligamento

1. O interruptor ON/OFF do Workcentre fica localizado na frente do
chassi do equipamento (Fig. XIX).

2. Conecte o plugue do cabo de energia do Workcentre em uma
tomada elétrica de parede e ligue.

3. Coloque o interruptor ON/OFF do Workcentre na posicao 'O,
pressionando o botao de parada com o joelho.

4. Conecte o plugue de alimentacao elétrica da ferramenta no soquete
de conexdo de ferramentas elétricas.

5. Ligue a ferramenta pressionando o interruptor ON/OFF para a
posicao I'

e Pressione 0 botdo de parada com o joelho, para baixo, para desligar.

Nota: Caso a energia elétrica seja interrompida durante o uso, a

maquina néo reiniciard. O interruptor LIGA/DESLIGA teré de ser ativado

novamente para se retomar a operagao.

Posicdo do operador e direcdo de alimentacdo

e Aposico principal do operador é definida pela localizagdo do botéo
de parada acionado com o joelho.

e Permaneca SEMPRE préximo ao botdo ON/OFF, de modo que possa
parar a maquina imediatamente, no caso de uma emergéncia.

e Alimente as pecas de trabalho na direcao indicada pelas setas da
Superficie da mesa (34).

Uso das extensdes de mesa (Disponiveis como acessorios)

e As barras de saida (TWX70S) e de suporte lateral (TWX7SS),
opcionais, podem ser ajustadas para fornecer um suporte robusto
para pecas de trabalho maiores. O ajuste pode ser feito soltando-se
os parafusos do suporte de saida e/ou os parafusos do suporte
lateral, e estendendo a respectiva barra de suporte até atingir o
tamanho da peca de trabalho.

Ajuste do transferidor

Nota: Para aumentar a vida ttil do transferidor (48), recomenda-se

prender um pedaco de madeira descartavel na guia.

1. Com o transferidor localizado na fenda em T, solte o botdo de trava
da bancada (49) e 0 botdo de ajuste de angulo (57).

2. Ajuste 0 angulo do transferidor, o angulo é exibido no visualizador
de angulo (55).

3. Trave 0 botdo de ajuste de dngulo com firmeza e o aperte botdo de
trava da bancada apenas até comecar a sentir resisténcia, de forma a
prender o transferidor na fenda emT.

Alternativamente, caso se deseje um angulo de 45°:

. Remova o transferidor e reinstale-o de modo que a guia frontal
ajustavel (50) fique a direita.

2. Assegure-se de que estd aparecendo o valor '0°' no visualizador de

angulo e trave o hotao de ajuste de angulo.

3. Use aface angular de 45°(52) para prender a peca de trabalho.

Uso do extensor

A\ AVISO: Arealizacdo de cortes em pecas de trabalho pequenas é

perigosa e exige o uso de extensores.

e Este produto é fornecido com um extensor (45). Contudo, poderé ser
necessério usar mais de um extensor para cortar a peca de trabalho
com seguranga.

e Quando estiver cortando toras de madeira de pequeno didmetro,
serd necessario usar mltiplos extensores para prender a peca de
trabalho que estiver préxima da Lamina de serra (8).

e Veja, no Fig. Q, as imagens de instalagao do suporte e as op¢es de
armazenamento do Extensor, quando nao em uso.

—
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Operacdes de corte

/\AVISO: NUNCA manuseie nenhuma parte da peca de trabalho
que estiver proxima da [amina de serra (8), enquanto a lamina estiver
em movimento, ou enquanto a energia estiver ligada. Fazer isso,
poderd provocar a ejecdo da peca de trabalho da maquina, causando
ferimentos no operador.

A\ AVISO: Mantenha ambas as méos longe da lamina e do trajeto de
corte, em todos os momentos.

/N AVISO: NUNCA tente puxar a peca de trabalho para trds, durante
uma operagdo de corte; desligue a méquina e espere que a lamina
de serra pare de girar, antes de remover a parte cortada da peca de
trabalho.

/NAVISO: Quando cortar pecas de tamanho grande, maiores do que
a largura e/ou comprimento da mesa do Workcentre, serd necessario
apoiar a peca de trabalho adequadamente por meio do Suporte

de saida do Workcentre (TWX70S)(opcional) e/ou Suporte lateral

do Workcentre (TWX7SS), os quais podem ser encontrados em seu
revendedor Triton.

A\ AVISO: Assegure-se de que o Workcentre é instalado em uma
superficie firme, plana e estavel. Antes de usar o Workcentre, verifique
SEMPRE se seus pés estdo firmemente apoiados. O uso do Workcentre
em terrenos irregulares e instaveis é perigoso e podera causar
ferimentos graves no operador.

Evite superaquecimento da lamina

o Verifique sempre a condicdo da lamina de serra, antes de todas as
operacdes de corte. Assegure que a lamina estd afiada e é do tipo
correto para o material a ser cortado. Caso a ldmina esteja cega,

substitua-a, ou solicite a amolagao por um profissional (se aplicével).

Durante as operacdes de corte, funcione a ferramenta sem carga
por intervalos de 15 a 20 segundos, para garantir que o ar resfrie
alamina.

Tome cuidado adicional quando cortar madeiras duras. Materiais
mais duros geram mais resisténcia e mais calor na lamina e no
motor e, portanto, garanta que os intervalos de resfriamento com ar
sejam mais frequentes.

Execucdo de cortes transversais

/N AVISO: Para evitar que a parte da peca de trabalho que esté sendo
cortada seja arremessada, evite restringir a peca de trabalho com a Guia
de corte (59). Use o transferidor (48) para apoiar a peca de trabalho
durante o procedimento de corte.

o Sea peca de trabalho for maior do que as dimensGes maximas
de peca de trabalho estipuladas na ‘Especificacao’, ajuste as
estruturas de suporte para apoiarem a peca de trabalho durante o
procedimento de corte.

1. Posicione a Guia de corte longe do trajeto da peca de trabalho.
Ajuste o transferidor (48) no dngulo desejado e trave nessa posicao.

2. Posicione alamina de serra de forma que seu ponto mais alto fique
aproximadamente 3,2 mm mais alto do que o topo da peca de
trabalho.

3. Segure a peca de trabalho firmemente contra o transferidor com a
mao que estd mais proxima da ldmina de serra, e posicione a outra
mao na parte da peca de trabalho que esta mais longe da lamina de
serra.

4. Ligue a serra de empreiteiro e deixe que a ldmina atinja sua
velocidade de operagdo.

5. Enquanto usa ambas as maos para apoiar a peca de trabalho, como
descrito no ‘passo 3, empurre a pega de trabalho lentamente contra
alamina de serra.

Nota: Ante de remover a parte cortada da peca de trabalho, desligue a

serra e espere que a lamina pare completamente de girar.

Execugdo de cortes entalhados

e Sea peca de trabalho for maior do que as dimensdes maximas
de peca de trabalho estipuladas na 'Especificacdo’, ajuste as
estruturas de suporte para apoiarem a pega de trabalho durante o
procedimento de corte.

. Ajuste o transferidor (48) no angulo desejado. Para obter as
instrugdes sobre o ajuste e calibragdo do transferidor, consulte a
secdo ‘Ajuste do transferidor’.

2. Consulte ‘Execucdo de cortes transversais' para ver as instrugdes
sobre os procedimentos de corte.

Execugdo de cortes de ripas

A\ AVISO: Assegure-se de que a Guia de corte (59) é usada quando
realizar o corte de ripas, pois a execugdo desses cortes a méo livre é
perigoso. Verifique SEMPRE se a guia esté firmemente travada em sua
posicao, antes de efetuar cortes.

/N AVISO: Quando realizar cortes de tabuas, sempre que possivel,
mantenha as maos longe da ldmina de serra (8) e use o extensor (45)
para alimentar a peca de trabalho contra a lamina, caso a distancia entre
a guia e a lamina seja menor do que 150 mm (6").

/N AVISO: NUNCA tente puxar a peca de trabalho para trés durante
0 processo de corte. Desligue a méquina e aguarde a lamina de serra
parar completamente antes de remover a parte da peca que foi cortada.

e Sea peca de trabalho for maior do que as dimensdes maximas
de peca de trabalho estipuladas na ‘Especificagdo’, ajuste as
estruturas de suporte para apoiarem a pega de trabalho durante o
procedimento de corte.

. Ajuste e trave a Guia de corte (59) fechando as travas da guia de
corte (63).

2. Remova o transferidor (48).

3. Posicione a ldmina de serra de forma que seu ponto mais alto fique
aproximadamente 3,2 mm (1/8") mais alto do que o topo da peca
de trabalho.

4. Segure a pega de trabalho plana contra a mesa e contra a guia de
corte. Mantenha a pega de trabalho a pelo menos 25 mm da lamina
de corte.

5. Ligue a serra de empreiteiro e deixe que a ldmina atinja sua
velocidade de operagéo.

6. Enquanto segura a peca de trabalho contra a guia de corte e contraa
mesa, empurre lentamente a pega contra a lamina de serra. Empurre
a pega de trabalho com uma pressao constante até que a peca
toda tenha passado pela ldmina de corte. Use o extensor (45) para
continuar empurrando a pega de trabalho contra a Idmina, quando a
ponta da peca de trabalho que sobrou para cortar estiver a menos do
que 150 mm (6") da lamina.

Execugdo de cortes chanfrados em ripas

/N AVISO: Quando executar um corte de chanfro em uma tabua,
assegure-se sempre de que a Guia de corte (59) estd do lado direito
da Lamina de serra (8). Alamina de serra nunca deve ser inclinada em
direco a guia de corte.

Nota: Esta operacdo segue o mesmo procedimento descrito em
‘Execugao de cortes de ripas’, exceto que o dngulo € ajustado em um
valor diferente de '0°".

e Seapeca de trabalho for maior do que as dimensdes maximas
de peca de trabalho estipuladas na 'Especificacdo’, ajuste as
estruturas de suporte para apoiarem a peca de trabalho durante o
procedimento de corte.

1. Destrave a Alavanca de trava do angulo de chanfro (4) e ajuste o

angulo da Lamina de serra (8) por meio do Ajuste do dngulo de
chanfro (2).

N

N
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2. Quando o angulo desejado estiver ajustado, trave a ldmina de serra
na posicao com a Alavanca de trava do angulo de chanfro.

3. Siga os procedimentos de corte descritos em 'Execucdo de cortes de
ripas.

Execucdo de cortes chanfrados transversais

/N AVISO: Quando executar um corte de chanfro em uma tabua,

assegure-se sempre de que a Guia de corte (59) estd do lado direito

da Lamina de serra (8). Alamina de serra nunca deve ser inclinada em

direcdo a guia de corte.

Nota: Esta operacdo segue o mesmo procedimento descrito em

‘Execucdo de cortes transversais’, exceto que o angulo ¢ ajustado em um

valor diferente de '0°.

o Sea peca de trabalho for maior do que as dimensdes maximas
de peca de trabalho estipuladas na ‘Especificaao’, ajuste as
estruturas de suporte para apoiarem a peca de trabalho durante o
procedimento de corte.

1. Destrave a alavanca de trava do angulo de chanfro (4) e ajuste o
angulo da Lamina de serra (8), por meio do Ajuste de angulo de
chanfro (2).

2. Quando o dngulo desejado estiver ajustado, trave a |dmina de serra
na posicao com a Alavanca de trava do angulo de chanfro.

3. Siga os procedimentos de corte descritos em 'Execucao de cortes
transversais’.

Acessorios

o 0 seu revendedor Triton oferece uma série de acessorios incluindo
o Kit de trajeto robusto (TWX7RTK), o Suporte lateral (TWX7SS) e o
Suporte de saida (TWX705).

As pegas de reposicdo podem ser adquiridas em seu revendedor
Triton, ou online pelo site: www.toolsparesonline.com.

Manutencao
/\ AVISO: Desconecte SEMPRE o Workcentre da fonte de alimentacdo,

antes de limpar, trocar acessorios, fazer ajustes ou realizar manutencges.

/N AVISO: Use SEMPRE equipamento de protegdo, incluindo protegao
ocular e luvas a prova de corte adequadas, quando limpar ou realizar
manutencdo nesta ferramenta.

/N AVISO: Use SEMPRE luvas adequadas, a prova de cortes, quando
manusear a Lamina de serra (8). Caso isso nao seja feito, 0 operador
poderd se cortar ou ferir.

Inspecdo Geral

Verifique regularmente se todos os parafusos de montagem estao
apertados. Eles podem se soltar com o tempo, devido a vibragao.

Inspecione o cabo de energia da ferramenta, antes de cada
utilizagdo, em busca de desgaste ou danos. Caso o cabo de
alimentagdo elétrica esteja danificado, deverd ser substituido pelo
fabricante, pela assisténcia técnica autorizada, ou por pessoal
qualificado, para evitar perigos. E isto também se aplica aos cabos
de alimentacdo elétrica da ferramenta.

Substituicdo da ldmina de serra

A\ AVISO: Este produto Triton NAO deve ser usado com laminas
empilhadas ou outro tipo de Iamina de rebaixamento. ATriton
recomenda o uso da familia de laminas originais Triton, aprovadas para
uso nesta ferramenta.

/N AVISO: A velocidade nominal de rotagdo da lamina de serra deve
ser pelo menos igual a velocidade maxima especificada na ferramenta
elétrica. Acessérios que girarem acima de sua velocidade nominal
poderdo se quebrar e suas partes serem arremessadas.

1. Assegure que a Limina de serra (8) esta ajustada em chanfro de 0° e
na maior profundidade de corte (ver ‘Ajuste de lamina’).

2. Retire o Protetor de Idmina (11) da Ldmina separadora (13), soltando
aAlavanca de trava do protetor de lamina (25), que segura o protetor
aldmina separadora.

3. Erga o Protetor de lamina da ldmina separadora para retirar,
primeiro, o Pino dianteiro de posicionamento do protetor de lamina
(26). Depois, erga a Lamina separadora de modo que o Pino traseiro
de posicionamento do protetor de lamina (27) se solte.

4. Solte a Alavanca do pino de trava de prevengao de contragolpe
(24) e, depois, erga a Alavanca de posicionamento de prevencao
de contragolpe (23) para retirar a Lingueta de prevencéo de
contragolpes (14) da Lamina separadora.

5. Solte aTrava da placa de entalhe (20), localizada na extremidade de
entrada da Placa de entalhe (29), e use o Furo de acesso a placa de
entalhe (33) para erguer e remover a placa (Fig. VI / posicao 1e 2).

6. Remova a Ldmina de serra (8) atual, prendendo o Flange da [amina
(39) com a Multiferramenta 1 (46), ao mesmo tempo em que solta a
Porca de fixacao da lamina (41) com a Multiferramenta 2 (47).

7. Remova a Porca de fixacdo da ldmina, a Arruela da lamina (40) e
a Ldmina de serra, deixando o Flange da ldmina em seu lugar, no
Mandril (42) (Fig. XX)

8. Deslize a nova Lamina de serra sobre o Mandril e instale-a sobre o
Flange da lamina

Nota: Assegure-se de instalar a [imina de serra com a orientacdo
correta. A seta de direcdo da lamina, encontrada na ldmina de serra deve
corresponder a direcao da seta que aparece no protetor de lamina.

9. Instale aArruela da lamina e a Porca de fixagdo da ldmina

10.Aperte a Lamina de serra no lugar, prendendo o Flange da ldmina
com a Multiferramenta 1, a0 mesmo tempo em que aperta a Porca
de fixacao da lamina com a Multiferramenta 2.

11.Reinstale a Placa de entalhe, a Lingueta de prevencao de
contragolpes e o Protetor de [dmina.

Note: Laminas diferentes produzem entalhes diferentes (largura do
corte). Portanto, é necessario verificar o ajuste da escala quando se troca
de lamina (Consulte ‘Zeragem da guia’)

Nota: Quando ndo estiverem em uso, as multiferramentas podem ser
armazenadas no Parafuso da trava das pernas do Workcentre. (Consulte
aimagem em ‘Familiarizacao com o produto’, para ver as op¢es de
armazenamento). Este é o parafuso saliente nas peras do Workcentre,
usado para travar as pernas, quando o equipamento é dobrado.

Substituicdo da placa de entalhe

/N AVISO: Quando a serra de empreiteiro é sujeita a uso constante,
pode ocorrer a deterioracdo da placa de entalhe. Esta placa deverd estar
sempre em boas condicGes de uso. Portanto, deve ser substituida, caso
necessario.

1. Assegure que a Limina de serra (8) estd ajustada em chanfro de 0° e
na maior profundidade de corte (ver ‘Ajuste de lamina’).

2. Retire o Protetor de Idmina (11) da Ldmina separadora (13), soltando
aAlavanca de trava do protetor de lamina (25), que segura o protetor
alamina separadora.

3. Erga o Protetor de lamina da Ldmina separadora para retirar,
primeiro, o Pino dianteiro de posicionamento do protetor de ldmina
(26). Depois, erga a Lamina separadora de modo que o Pino traseiro
de posicionamento do protetor de lamina (27) se solte.

4. Solte a Alavanca do pino de trava de prevencéo de contragolpe
(24) e, depois, erga a Alavanca de posicionamento de prevengao
de contragolpe (23) para retirar a Lingueta de prevencdo de
contragolpes (14) da Lamina separadora.

5. Solte aTrava da placa de entalhe (20), localizada na extremidade de
entrada da Placa de entalhe (29), e use o Furo de acesso a placa de
entalhe (33) para erguer e remover a placa (Fig. VI / posicao 1 e 2).
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6. Instale a placa de entalhe nova e/ou a Placa descartavel (30).

7. Nivele a placa de entalhe (Consulte ‘Nivelamento da placa de
entalhe’).

8. Reinstale a Lingueta de prevencdo de contragolpes e o Protetor de
lamina.

Limpeza

o Mantenha sua ferramenta limpa o tempo todo. A sujeira e 0 pd

produzem desgaste acelerado das pegas internas e encurtam a

vida util da ferramenta. Limpe o corpo de sua ferramenta com uma

escova macia e pano seco. Se houver ar comprimido disponivel,
use-0 para soprar a sujeira nas fendas de ventilacdo.

Nunca use agentes causticos para limpar pegas plasticas. Caso nao

seja suficiente uma limpeza a seco, recomenda-se o uso de um

pano imido com detergente suave.Agua ndo deve nunca entrar em
contato com a ferramenta.

Assegure-se de que a ferramenta esta completamente seca, antes

de usé-la.

Limpeza de obstrugdes causadas por detritos

1. Desligue a ferramenta e desconecte-a da alimentacdo elétrica.

2. Consulte Fig. XXIIl para obter instrucdes visuais de como acessar
as pegas internas do funil de pd para fazer a limpeza de detritos e
serragem.

3. Solte os parafusos de fixagdo girando-os na ordem mostrada nas
imagens.

4. Abra o funil de pé e limpe os detritos.

5. Aperte os parafusos na ordem inversa.

6. Reconecte a energia elétrica para continuar a usar a ferramenta.

Lubrificacdo

o Lubrifique todas as pecas moveis a intervalos regulares com PTFE
aerossol, especialmente depois de um uso intenso ou apds a
limpeza.

o 0 mecanismo de elevacao da lamina precisa de lubrificacao a
intervalos regulares. Ele pode ser acessado pela tampa (Fig. XXI).

A\ AVISO: NAO lubrifique com 6leo ou aerosséis de manutengao a base

desilicone. Os residuos do lubrificante se combinardo com a madeira

e com o pd, provocando o acimulo de sujeira e interferindo nas pecas

moveis e mecanismos. Lubrifique APENAS a seco com PFTE em aerossol.

Contato

Para obter orientagdes sobre servicos técnicos e de reparos, contate a
linha de assisténcia (+44) 1935 382 222.

Web: www.tritontools.com

Endereco (RU):
Toolstream Ltd.
Boundary Way

Lufton Trading Estate
Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Reino Unido

Endereco (UE):
Toolstream BV.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Paises Baixos

Armazenamento

e Armazene esta ferramenta e seus acessorios em sua caixa, em um
local seco e firme, fora do alcance de criangas.

Descarte

Cumpra sempre as leis nacionais ao descartar ferramentas elétricas que
nao funcionam mais e cujo reparo ndo é mais viavel.

o Ndo descarte ferramentas elétricas, ou outros equipamentos
elétricos e eletronicos (WEEE) no lixo doméstico.

o Contate a autoridade local de eliminagéo de residuos para saber o
modo correto de descartar ferramentas elétricas.
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Resolucao de problemas

Problema

Possivel causa

Solucdo

Nada funciona quando o botdo ON/OFF é
acionado

Néo hd energia

Verifique a fonte de alimentagdo elétrica

Disjuntor desarmado devido a sobrecarga
de energia

Pressione o botao de rearme do disjuntor (19)
e teste novamente o interruptor ON/OFF

0 interruptor ON/OFF esté com defeito

Leve a méquina a um Centro de Servios
Autorizado da Triton, para troca do interruptor
ON/OFF.

Qualidade de corte ruim

Lamina defeituosa

Alamina precisa ser trocada. Consulte
‘Substituicdo da Idmina de corte’ para obter
instrugdes de como trocar a lamina.

Os perfis de corte nao correspondem as
medicoes

Afixacdo do Transferidor (48) ou da Guia de
corte (59) ndo estd bem apertada

Reaperte as guias garantindo que ndo ocorre
nenhum movimento quando se aplica
alguma pressao.

Aldmina de serra (8) ndo esta calibrada

Calibre a ldmina de serra usando o método
descrito em ‘Calibracdo da lamina’

A'madeira descartavel ou a Guia do
transferidor (48) ndo estao fornecendo o
apoio necessario

Substitua o pedago de madeira descartavel

0 ajuste de angulo de chanfro estd solto

AAlavanca de trava do angulo de chanfro (4)
nao engata.

Trave a Alavanca de trava do angulo de
chanfro

Ajustar a altura da Limina de serra (8) esta
dificil porque o controle de ajuste esta duro

ATrava de altura da [amina (3) estd engatada

Desengate a Trava de altura da lamina e
tente ajustar o Controle de altura da lamina
(7). Reengate a trava, assim que a altura da
|dmina seja ajustada.

Garantia

Registro de compra
Datadecompra: __ /[
Modelo: TWX7CS002

Para registrar sua garantia, visite nosso site em
tritontools.com* e cadastre suas informagdes.

Retenha sua nota fiscal como comprovante de compra.

ATriton Precision Power Tools garante ao comprador deste produto
que se qualquer peca estiver comprovadamente defeituosa devido
a falhas de material ou mao de obra durante os préximos 3 anos a
partir da data da compra original, Triton ird reparar ou, a seu critério,
substituir a peca defeituosa sem custo.

Esta garantia ndo se aplica ao uso comercial nem se estende ao
desgaste normal ou a danos decorrentes de acidente, abuso ou uso

indevido.

* Registre-se online dentro de 30 dias apds a compra.

Termos e condicdes aplicaveis.

Isto nao afeta seus direitos legais.
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Tlumaczenie oryginalnej instrukgji

Wprowadzenie

Dzigkujemy za zakup narzedzia marki Triton. Zapoznaj sie z niniejszymi
instrukcjami: zawieraja one informacje niezbedne dla bezpiecznej i
wydajnej obstugi produktu. Produkt posiada szereg unikalnych funkgji,
dlatego tez, nawet jesli jeste$ zaznajomiony z podobnymi produktami,
przeczytanie tego podrecznika jest niezbedne w celu petnego
zrozumienia instrukeji obstugi. Upewnij sig, ze wszyscy uzytkownicy
narzedzia przeczytali i w petni zrozumieli instrukcje obstug. Przechowaj
te instrukcje wraz z produktem do wykorzystania w przysztosci.

Opis symboli

Tabela znamionowa zawiera symbole dotyczace produktu. Stanowia one

istotne informacje o produkcie lub instrukcje dotyczace jego stosowania.

Nalezy nosic $rodki ochrony stuchu

Nalezy nosic okulary ochronne

Nalezy nosic $rodki ochrony drég oddechowych
Nalezy uzywac kasku ochronnego

@

\ 4

i

Nalezy nosic rekawice ochronne

Nalezy w cafosci przeczytac instrukcje obstugi
Uwaga!

NIE DOTYKAC! NIE WOLNO prébowac dostac sie do ostony
bez uprzedniego wylaczenia zasilania. Nalezy trzymac dzieci
oraz osoby postronne z dala od pracujacego narzedzia.
Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli. Wszystkie
osoby pojawiajace sie wokdt miejsca prac powinny by¢
bezpiecznie trzymane z dala od miejsca pracy.

©
A\
@

Kierunku do ruchu ostrza

Nalezy zawsze odlgczac urzadzenie od zasilania
elektrycznego, podczas regulacji, wymiany akcesoriéw,
czyszczenia, konserwacji oraz gdy nie jest w uzytku!

Urzadzenie zgodne z odpowiednimi przepisami i normami
bezpieczeristwa

Ochrona $rodowiska

Nie nalezy wyrzuca¢ zuzytych produktow elektrycznych wraz
z odpadami komunalnymi. Jesli jest to mozliwe, nalezy
przekazac produkt do punktu recyklingu. W celu uzyskania
wskazéwek dotyczacych recyklingu nalezy skontaktowac sie z
wiadzami lokalnymi lub sprzedawca.

Konstrukcja klasy Il (podwéjnie izolowana w celu dodatkowej
ochrony)

Kluczowe skréty techniczne

v Wolt

~ Prad przemienny

A, mA Amper, milli-Amp

n, Predkos¢ bez obciazenia

0 Srednica

° Stopnie

Hz Herc

W, kW Wat, kilowat

min’ Obrogy lub ruch postepowo zwrotny
na minute

dB(A) Poziom hatasu w decybelach
(Amierzony)

m/s? Metry na sekunde do kwadratu
(warto$¢ drgan)

Dane techniczne
Numer modelu: TWX7C€S002

Napiecie: 220-240V~, 50/60 Hz
Moc: 1800 W
Wartoéc’_bezpiecznik_a wtyczki 134

(tylko Wielka Brytania):

Klasa ochrony: @

Stopieri ochrony: 1P20

Predkosc bez obciazenia: 5000 min"

Tarcza tnaca z weglika metalu:

Zgodny z EN 847-1 254 x 30 x
2,5 mmx 60T

Wymagania dotyczace tarczy:

Srednica: | @254 mm
Grubo$c¢ materiatu: | 1,7-1,9 mm
Rzaz: | 2,5mm

Otwor: | @30 mm
Grubos¢ klina rozszczepiajacego: | 2,2 mm
Rozmiar modutu Apilarki stofowej 680 x 465 x 560 mm
(dt. x szer. x wys.):
MaksAAzdoInf)éc’ cigcia 851 mm
wzdtuznego:
Maks. gtebokosc ciecia przy 90°: | 83 mm
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Maks. kat cigcia przy 45°: 57,5mm
Modul;e!ementem +600 mm
przedtuzajacym szerokos¢:

Modut z elementem +670 mm

przedtuzajacym dtugosc:

851 x 775 mm (bez
dodatkowego elementu
przedtuzajacego szeroko$¢ i
diugos¢ stotu)

Maks. wielko$¢ obrabianego
przedmiotu di. x szer.:

Wewnetrzny: 30 mm
Zewnetrzny: 33 mm

$rednica portu odsysania pytu
przy ostonie tarczy:

Wewnetrzny: 34 mm

Sredni ia pytu:
Srednica portu odsysania pytu Zewnetizny: 40 mm

Srednica kré¢ca portu odsysania Wewnetrzny: 30 mm

pytu:

Waga: 24 kg
taczna waga (TWX7 oraz

TWX7C5002): 49,5k

W wyniku nieprzerwanego procesu rozwojowego produktéw, dane
techniczne poszczegdlnych produktéw Triton moga ulec zmianie bez
uprzedniego powiadomienia

Parametry emisji dZwieku i wibragji:

fo;iom cisnienia akustycznego 95,5 dB(A)
.

Poziom mocy akustycznej L,,: 108,5 dB(A)
Niepewnos¢ pomiaru K: 3 dB(A)
Wartos¢ emisji wibracji: 2,256 m/s?
Niepewnos¢ pomiaru: 1,5 m/s?

Poziom natezenia dzwieku dla operatora moze przekroczy¢ 85 dB(A)
dlatego konieczne jest zastosowanie $rodkow ochrony stuchu.

N\ OSTRZEZENIE: Jezeli poziom hatasu przekracza 85dB(A) nalezy zawsze
stosowac $rodki ochrony stuchu oraz ograniczy¢ czas narazenia stuchu na
nadmierny hatas. Jesli poziom hatasu powoduje dyskomfort, nawet w
przypadku zastosowania $rodkow ochrony stuchu, niezwlocznie przestan
korzysta¢ z narzedzia i sprawdzic czy Srodek ochrony stuchu jest prawidtowo
zamontowany i zapewnia odpowiedni poziom thumienia dzwigku w
odniesieniu do poziomu hatasu wytwarzanego przez narzedzie.

A\ OSTRZEZENIE: Narazenie uzytkownika na wibracje narzedzia
moze spowodowac utrate zmystu dotyku, dretwienie, mrowienie

i zmniejszenie zdolnoéci uchwytu. Diugotrwate narazenie moze
prowadzi¢ do stanu przewlektego. Jesli jest to konieczne, ogranicz
czas narazenia na wibracje i stosuj rekawice antywibracyjne. Nie
korzystaj z urzadzenia w trybie recznym w temperaturze nizszej niz
normalna komfortowa temperatura otoczenia, poniewaz zwigkszy to
efekt wywotywany przez wibracje. Skorzystaj z wartosci liczbowych
podanych w specyfikacji dotyczacej wibracji, aby obliczy¢ czas trwania i
czestotliwosc pracy z narzedziem.

/\ OSTRZEZENIE: Emisja drgan podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze réznic sig od podanej wartoci catkowitej w
zaleznosci od sposobu uzywania narzedzia. Nalezy zidentyfikowa¢

i wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenistwa, majace na celu
ochrong operatora przed skutkami ekspozycji na drgania w konkretnych
warunkach (trzeba wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wylaczone, lub gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane

do pracy).

Deklarowana wartos¢ catkowita drgan zostata zmierzona zgodnie

ze standardowg metoda badania i moze by¢ wykorzystana do
poréwnywania narzedzi. Deklarowana catkowita wartos¢ drgai moze
by¢ réwniez wykorzystywana w celu przeprowadzenia wstepnej oceny
narazenia.

Poziom hatasu i wibracji w specyfikacjach jest okreslony zgodnie z
normami miedzynarodowymi. Wartosci te reprezentuja korzystanie z
urzadzenia w normalnych warunkach roboczych. Niedbata konserwacja,
nieprawidtowy montaz lub nieprawidtowe uzytkowanie urzadzenia
moga spowodowac wzrost poziomu hatasu oraz wibracji.
www.osha.europa.eu dostarcza informacji na temat pozioméw

hatasu i wibracji w srodowisku pracy, ktére moga by¢ przydatne dla
uzytkownikéw prywatnych, korzystajacych z urzadzenia przez diugi czas.

0goélne instrukecje dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania

elektronarzedzia

/N OSTRZEZENIE: Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje
bezpieczeistwa dostarczone z powyzszym urzadzeniem.
Nieprzestrzeganie ostrzezer i instrukcji moze prowadzic do porazenia
pradem, pozaru i / lub powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” odnosi sie do urzadzenia zasilanego

sieciowo (przewodowego) lub urzadzenia zasilanego za pomoca baterii

(bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo obszaru pracy

a) Zadbaj o prawidtowa hi idtowe o$wietlenie obszaru
pracy. Zanieczyszczenie fub brak wystarfzajqcego oswietlenia obszaru
pracy mogq doprowadzic¢ do wypadkdw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w przestrzeniach
zagrozonych wybuchem, np. w obecnosci fatwopalnych cieczy,
gazéw lub pytéw. Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktére
moga podpali¢ pyt lub opary.

¢) Nie dopuszczaj dzieci ani innych 0séb do obszaru pracy
elektronarzedzi. Nieuwaga moze spowodowac utrate kontroli.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda zasilania.
Nie wolno modyfikowac wtyczki w zaden sposéb. Nie wolno
stosowa¢ zadnych przejsciéwek z uziemionym urzadzeniem.
Oryginalne wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

b) Unikaj dotykania uziemionych powierzchni, takich jak rury,
grzejniki, piece i lodéwki. Uziemienie ciafa powoduje zwigkszenie
1yzyka porazenia pradem.

¢) Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci.
Przedostanie sie wody do urzadzenia zwigksza ryzyko porazenia
pradem.
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d) Nie nalezy nadwyrezac kabla. Nigdy nie uzywaj go do
przenoszenia, przeciggania lub odfaczania elektronarzedzia.
Trzymaj przewdd z dala od Zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych czeéci urzadzenia. Uszkodzone lub poplatane kable
zwigkszaja ryzyko porazenia pradem.

W przypadku korzystania z urzadzenia na wolnym powietrzu
uzywaj przedtuzacza przystosowanego do uzywania na
zewnatrz. Korzystanie z przeduzacza przystosowanego do uzywania
na zewngtrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku korzystania z elektronarzgdzia w miejscu o

duzym natezeniu wilgoci nalezy uzywac gniazda zasilania

wyposazonego w wylacznik réznicowopradowy (RCD).

Korzystanie z wyfacznika réznicowopradowego zmniejsza ryzyko

porazenia pradem.

g) W Australii lub Nowej Zelandii zaleca sig, aby narzedzie to byto
ZAWSZE dostarczane przez wylacznik réznicowopradowy (RCD)
0 znamionowym pradzie réznicowym 30 mA lub mniejszym.

h) Uzyj odpowiedniego przediuzacza. Upewnij sig, ze przediuzacz
jest w dobrym stanie. Korzystajac z przediuzacza, upewnij sig,
e uzywasz przedtuzacza wystarczajaco cigzkiego, aby przenosi¢
prad pobierany przez produkt. Zbyt maty przewdd spowoduje
spadek napiecia w sieci, co spowoduje utrate mocy i przegrzanie

3) Bezpieczeristwo osobiste

a) Podczas korzystania z elektronarzedzi badz czujny, uwazaj, co
robisz i zachowaj zdrowy rozsadek. Nie uzywaj ich, gdy jestes
zmeczony albo pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Chwila nieuwagi podczas obstugi urzadzenia moze spowodowac
powazne obrazenia ciafa.

b) Korzystaj ze srodkéw ochrony osobistej. Zawsze stosuj
srodki ochrony oczu. Wyposazenie ochronne, takie jak maska
przeciwpylowa, obuwie robocze antyposlizgowe na szorstkiej
podeszwie, kask ochronny lub nauszniki ochronne uzywane w
odpowiednich warunkach, zmniejsza ryzyko obrazen.

Zapobiegaj przypadkowemu wiaczeniu urzadzenia. Przed
podtaczeniem do Zrddta zasilania i / lub akumulatora,
podnoszeniem lub przenoszeniem narzedzia, upewnij sig,
ze przetacznik zasilania znajduje sig w pozycji wytaczonej.
Przenoszenie urzadzenia z palcem umieszczonym na wylaczniku
zasilania lub podfaczanie elektronarzedzi przy wiaczonym
przefaczniku zasilania stwarza ryzyko wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia usun z niego wszelkie
klucze regulacyjne. Narzedzie lub klucz pozostawiony w obracajacej
sig czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciafa.
Nie wychylaj sie. W kazdej chwili zachowuj odpowiednia
pozycje i rownowage. Umozliwia to lepsza kontrolg nad
elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

e

f
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f

Nos odpowiednia odziez. Nie zakfadaj do pracy z

elektronarzedziem luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wlosy,

odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci urzadzenia. Luzne
ubranie, bizuteria lub dfugie wlosy moga zostac wciagniete przez
ruchome czgsci urzadzenia.

g) Jedli do zestawu zataczone s3 urzadzenia do podtaczenia
mechanizméw odsysania i zbierania pytu, sprawdz, czy sg one
przytaczone i prawidtowo zamocowane. Korzystanie z urzadzenia
odsysajacego pyt moze zmniejszyc zagrozenie pylami.

h) Nie pozwél, aby znajomos¢ urzadzenia, pozwolita na
ignorowanie zasad bezpieczeristwa. Nieostrozne dziatanie moze
doprowadzic do powaznych obrazeri w ciggu sekund.

4) Uzytkowanie i pielegnacja elektronarzedzi.

a) Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Uzywaj narzedzi

odpowiednich do danego zastosowania. Prawidfowe narzedzie

wykona zadanie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie sprawnosci.

b)

C

d)

€

f
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h)

5)
a)

Nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli nie mozna go wiaczy¢ lub
wylaczy¢ za pomocg odpowiedniego przetacznika. Urzadzenia,
ktdre nie moga byc kontrolowane za pomoca przelgcznika s
niebezpieczne i musza zostac oddane do naprawy.

Przed dokonaniem regulacji, wymiany akcesoriéw lub
przechowywaniem elektronarzedzia odtacz wtyczke od Zrédta
zasilania i / lub akumulator od urzadzenia. Te prewencyjne Srodki
bezpieczeristwa zmniejszaja ryzyko przypadkowego

uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie przechowuj w miejscu
niedostepnym dla dzieci i nie dopuszczaj do nich oséb
nieznajacych elektronarzedzi lub ich instrukeji obstugi.
Elektronarzedzia stanowig niebezpieczenstwo w rekach
niedoswiadczonych uzytkownikdw.

Przeprowadzaj konserwacje elektronarzedzi. Sprawdz
urzadzenie pod katem nieprawidtowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych, peknigé czesci lub innych
usterek, ktore moga mie¢ negatywny wptyw na funkcjonowanie
urzadzenia. W przypadku usterki nalezy naprawic urzadzenie
przed ponownym uzyciem. Niewfasciwa konserwacja
elektronarzedzi jest przyczyna wielu wypadkow.

Utrzymuj narzedzia tnace w czystosci i dobrze naostrzone.
Zadbane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej sie
zacinaja i fatwiej nimi sterowac.

Uzywaj elektronarzedzia, akcesoria, koricowki itp. zgodnie

z tymi instrukcjami, biorac pod uwage warunki pracy i
realizowane zadania. Uzywanie narzedzi do wykonywania

prac niezgodnych z ich przeznaczeniem moze doprowadzic do
niebezpiecznych sytuacji.

Utrzymuj rekojesci oraz powierzchnig uchwytéw sucha, czysta
bez oleju i smaru. Sliskie uchwyty nie zapewniaja bezpiecznej
obstugi i kontroli narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

Urzadzenie powinno by¢ serwisowane przez wykwalifikowany
personel naprawczy przy uzyciu wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych. Zagwarantuje to bezpieczeristwo elektronarzedzia

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
bezpieczenstwa pracy ze stotowymi
pilarkami tarczowymi

1)
a)

b)

9]

d)

e)

Ostrzezenia dotyczace ostony

Trzymaj ostony na swoim miejscu. Ostony musza by¢ sprawne

i zamontowane prawidtowo. Osfona, ktdra jest luzna, uszkodzona
badz nieprawidtowo funkcjonuje powinna by naprawiona, badz
wymieniona

Zawsze nalezy korzystac z ostony tarczy oraz klina
rozszczepiajacego do kazdej operacji tnacej. W przypadku

ciecia przez caty grubos¢ materiafu, osfona na innym przedmiocie
bezpieczeristwa pomoze zmniejszy¢ ryzyko obrazeri

Po zakonczeniu pewnych zadaii (jak tworzenie wpustow), ktére
wymagaja zdjecia ostony oraz klina rozszczepiajacego. Osfona
oraz klin rozszczepiajacy pomagaja w zmniejszeniu ryzyka obrazen.
Upewnij sig, ze tarcza nie dotyka ostony, klina
rozszczepiajacego, badz materiatu obrébki przed
uruchomieniem maszyny. Przypadkowy kontakt tych elementow z
tarcza moze doprowadzic do niebezpieczenstw.

Dostosuj klin rozszczepiajacy, tak jak opisano w niniejszej
instrukeji. Nieprawidfowy odstep, rozmieszczenie, badz wyréwnanie
klina doprowadzi do zmniejszenia jego uzytecznosci.
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f) Aby klin rozszczepiajacy spetniat swoje zadanie, musi by¢
zanurzony w materiale. Klin rozszczepiajacy nie spefnia swoich
rezultatow, jesli materiaf jest zbyt krétki, by siegnac klina. W takich
okolicznosciach nie mozna zapobiec efektowi odrzutu

g) Uzywaj poprawnej tarczy dla klina rozszczepiajacego. Aby
klin rozszczepiajacy dziatat prawidfowo, Srednica tarczy tnacej musi
pasowac do odpowiedniego klina oraz pilarki, musi byc rowniez
wezsza niz grubos¢ klina rozszczepiajaceqgo, zas szerokosc cigcia
powinna by¢ szersza niz grubos¢ klina rozszczepiajacego

2) Ostrzezenia dotyczace procedury cigcia

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie nalezy umieszczac swoich
palcéw ani dioni w poblizu, badz na linii cigcia. Moment
nieuwagi badz poslizgu, moze doprowadzic dfor uzytkownika wprost
pod tarcze tnaca i doprowadzic do powaznych obrazen

b) ProwadZ materiat obrébki wytacznie w kierunku przeciwnym do
obrotéw tarczy. Wprowadzenie materiatu w tym samym kierunku
co obroty tarczy, moze skutkowac wciggnieciem przedmiotu obrébki
badz dfoni operatora przez tarcze tnaca

Nigdy nie nalezy korzysta¢ z miernika ukosowego do
wprowadzania materiatu podczas cigcia ani nie korzystaj z
prowadnicy wzdtuznej, jako ogranicznika dtugosci podczas cigé
poprzecznych z miernikiem ukosowym. Prowadzenie materiatu
z prowadnicg oraz miarg ukosu, zwigksza ryzyko odrzutu oraz
zakleszczenia

d) Podczas cigcia, nalezy zawsze naktada¢ nacisk na wprowadzany
materiat pomiedzy prowadnicg, a tarczg tnaca. Korzystaj z
popychaczy, jesli odcinek pomiedzy prowadnica, a tarcza tnaca
wynosi mniej niz 150 mm (6"), za$ przy odlegtosci mniejszej
niz 50 mm (2"), nalezy korzystac z bloczkow do popychania.
Produkty takie jak popychacze, bedg trzymaty dfonie operatora na
bezpieczng odlegtosc od tarczy tnacej
Korzystaj z popychaczy zapewnionych przez producenta badz
skonstruowanych zgodnie z instrukeja. Niniejsze popychacze
zapewniajg wystarczajacy odstep pomiedzy dfonig a tarcza tnacg
f) Nigdy nie nalezy uzywac uszkodzonych badz nacigtych
popychaczy. Uszkodzony popychacz moze sig ztamac podczas pracy,
prowadzac do wsliznigcia dfoni pod tarcze tnacg

g) Nigdy nie nalezy pracowac z wolnej reki. Zawsze korzystaj z
prowadnicy wzdtuznej badz katowej w celu ustawienia oraz
prowadzenia materiatu. Praca z wolnej reki oznacza z korzystania
213k do wsparcia materiatu. Ciecie z wolnej reki prowadZzi do
zaklinowania i odrzutu

h) Nigdy nie nalezy siggac na okoto badz nad obracajaca sig

tarcza tnaca. Sieganie po obrabiany materiaf moze doprowadzic do

przypadkowego kontaktu z tarcza tnaca

Nalezy zapewni¢ dodatkowe wsparcie dla obrabianego

materiatu z tytu badz z boku dla diugich materiatéw obrébki,

aby utrzymac je w poziomie. Dfugie i/lub szerokie przedmioty
obrébki majg tendencje do obracania sig na krawedzi stofu,
powodujac utrate kontroli oraz zakleszczenie sie tarczy i w efekcie
odrzutu

Wprowadzaj obrabiany materiat w rownym tempie. Nie zginaj
ani przekrecaj przedmiotu obrébki. W przypadku zaklinowania
materiatu, wytacz urzadzenie natychmiast, po odfaczeniu od
zasilania odblokuj material. Zaklinowanie sie tarczy w materiale
moze doprowadzic do odrzutu

Nie usuwaj odcietych kawatkdw z maszyny, kiedy urzadzenie
wciaz pracuje. Materiaf moze zosta¢ wciagniety pomiedzy
prowadnice badZ w Srodek ostony tarczy tngcej, tym samym wciggajac
palce. Wyfgcz maszyne i odczekaj, az tarcza sie zatrzyma przed
usunieciem resztek materiatu obrobki

C

e

=

1) Korzystaj z prowadnicy dodatkowej w przypadku cigcia
materiatu ciefiszego niz 2 mm. Cienkie elementy mogg zaklinowac
sie pod prowadnica wzdfuzng i doprowadzic do odrzutu

3) Odrzut oraz inne ostrzezenia

Odrzut to gwaltowna reakcja narzedzia na zaklinowanie, zablokowanie

lub przemieszczenie ostrza pity, powodujace podniesienie i wyrzucenie

bezwladnej pity z przedmiotu obrobki w strong operatora. Moze takze
pociagnac dion uzytkownika w strone tarczy tnacej, powodujac powazne

obrazenia. Najczestszym przypadkiem jest podniesienie materiatu z

tylnej czesci stotu, a nastepnie wyrzucone w kierunku operatora. Odrzut

jest efektem niewtasciwego uzytkowania pity i nieprzestrzegania
whasciwych procedur lub warunkéw obstugi urzadzenia, ktéremu
mozna zapobiec w nastepujacy sposéb:

a) Nigdy nie nalezy stawa¢ w bezposredniej linii z tarcza tnaca.
Zawsze nalezy ustawic swoje ciato z boku tarczy tnacej, tak jak
prowadnica. Odrzut moze wyrzuci¢ materiat wysoko, w kierunku
0s6b stojacych naprzeciw tarczy tnacej

b) Nigdy nie nalezy siggac nad tytem tarczy tnacej, aby wyciagna¢
badz zabezpieczy¢ materiat obrébki. Przypadkowy kontakt z tarcza
tnaca moze doprowadzic do odrzutu, przez co palce operatora moga
zostac wciggniete w tarcze

¢) Nigdy nie trzymaj ani nie naciskaj obrabianego materiatu
wzgledem obracajacej sie tarczy tnacej. Naciskanie cigtego
materiafu wzgledem tarczy tnacej stworzy idealne warunki do efektu
odrzutu

d) Ustaw prowadnice réwnolegle do tarczy tnacej. Niepoprawnie
ustawiona prowadnica wzgledem tarczy moze spowodowac odrzut

e) Korzystaj z grzebieni dociskowych w celu prowadzenia
materiatu wzgledem stotu i prowadnicy podczas wykonywania
cie¢ niepoprzecznych. Grzebienie dociskowe pomagaja Ci w
kontroli materiafu obrobki w przypadku odrzutu

f) Zachowaj szczegélng uwage podczas cigcia w niewidocznych
obszarach. Wystajaca tarcza moze poprzecina¢ materiafy, ktdre mogq
powodowac odrzut

g) Zabezpieczaj duze elementy, aby zminimalizowac ryzyko
odrzutu. Duze elementy maja tendencje do wyginania sie pod
wilasnym ciezarem. Dodatkowe wsporniki powinny by¢ umieszczone
we wszystkich czgsciach pod zwisajacym elementem

h) Zachowaj szczegdIng uwage podczas cigcia skreconych

materiatow, powigzanych, wypaczonych badz bez prostych

krawedzi podczas prowadzenia ich wzdtuz prowadnicy.

Wypaczone, skrecone, przedmioty s niestabilne i moga spowodowac

efekt odrzutu

Nigdy nie nalezy cia¢ wigcej niz jeden przedmiot obrébki

utozony pionowo lub poziomo. Tarcza tnaca mogtaby chwycic

wigcej niz jeden materiaf i doprowadzic¢ do odrzutu

W przypadku restartowania pity z tarcza tnaca umieszczona w

materiale obrébki, ustaw tarcze w szczelinie, tak, aby zeby pity

nie dotykaty materiatu. Jes/i tarcza tnaca zostanie zaklinowana w

materiale, moze podnies¢ materiat obrébki i doprowadzic¢ do odrzutu

w przypadku ponownego uruchomienia pity

k) Tarcza tnaca powinna by¢ utrzymana w czystosci, ostra z
odpowiednimi ustawieniami. Nigdy nie nalezy uzywac
wygietych tarcz z peknieciami badz zlamanymi zgbami. Ostre i
odpowiednio ustawione tarcze minimalizujg ryzyko odrzutu.

4) Ostrzezenia dotyczace obstugi pilarek stotowych

a) Wytacz pilarke stotows i odfacz kabel od zasilania w przypadku,
w przypadku wyjmowania modutu, wymiany tarczy tnacej,
dokonywaniu regulaji klina rozszczepiajacego, badz tarczy
tnacej oraz kiedy maszyna zostata pozostawiona bez nadzoru.
Srodki zapobiegawcze pozwalajg unikna¢ wypadkow.
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b) Nigdy nie nalezy pozostawiac pilarki stotowej bez nadzoru.
Wytacz maszyne i nie pozostawiaj maszyny, dopoki kompletnie
sie nie zatrzyma. Pozostawiona maszyna z pifa pracujaca stanowi
ryzyko

Ustaw pilarke stotowa w dobrze oswietlonym pomieszczeniu z
zachowaniem réwnowagi. Maszyna powinna by¢ ustawiona na
obszarze, gdzie jest wystarczajaco duzo miejsca na obrabiany
material. Ciasne, ciemne pomieszczenia i nierdwne sliskie podfogi
stanowig zagrozenie wypadku

d) Nalezy regularnie czyscic i usuwac pyt spod spodu stotu, badz
urzadzenia zbierajacego pyt. Kumulacja drewnianego pytu stanowi
zagrozenie pozaru oraz samozaptonu

e) Stét do pilarki musi by¢ zabezpieczony. Stdf, ktdry nie zostat
odpowiednio zabezpieczony, moze sie przemiescic, badz przewrdci¢

f) Zdejmij wszelkie narzedzia, kawatki drewna itp. przed
wlaczeniem maszyny. Rozproszenie moze stanowi¢
niebezpieczeristwo

g) Zawsze nalezy korzystac z tarczy o odpowiednim rozmiarze,
ksztatcie (diamentowe, okragte) oraz otworze. Tarcze tnace,
ktdre nie pasuja do mocowania pilarki, beda pracowaty nieréwno,
powodujac utrate kontroli

h) Nigdy nie nalezy korzystac z uszkodzonego mocowania tarczy
tnacej, takich jak: kotnierz, podktadki tarczy, Sruby oraz
nakretki. wymienione mocowania zostafy specjalnie zaprojektowane
dla okreslonej pilarki, dla bezpiecznej obstugi i wydajnej pracy
Nigdy nie nalezy stawac na pilarce, nie korzystaj ze stotu jak
schodkow. W przeciwnym razie moze dojs¢ do powaznych obrazer,
jesli urzadzenie zostanie przypadkowo uruchomione
Upewnij sig, Ze tarcza zostata zamontowana poprawnie, aby sig
obracata w odpowiednim kierunku. Nie wolno stosowac tarczy
$ciernych, szlifujacych, szczotek drucianych badz innych tarczy
$ciernych na powyzszym urzadzeniu. Niepoprawna tarcza bad?
inne akcesoria mogg doprowadzic¢ do powaznych obrazer.
k) Nigdy nie operuj na podfodze lub ponizej normalnej wysokosci
talii

C

Pomimo zastosowania si¢ do nastepujacych instrukgji obstugi narzedzia
nie jest mozliwe wyeliminowanie wszystkich czynnikéw ryzyka
resztkowego. Nie korzystaj z urzadzenia w przypadku pojawienia sie
watpliwosci dotyczacych jego bezpiecznego uzytkowania

Przedstawienie produktu

. Pokretfo regulacji wysokosci tarczy
. Regulacja kata skosu

. Blokada wysokosci stotu

. Dzwignia blokady kata skosu

. Wtyczka gtéwna

. Miernik kata skosu

. Otwory na wkrety ostony szczeliny
. Tarcza tnaca

9. Zaktadki lokalizacji modutu
10.Przednia ostona tarczy tnacej
11.0stona tarczy tnacej

12.Port odsysania pytu ostony tarczy tnacej
13.Klin rozszczepiajacy

14.7apadka zapobiegajaca odrzutowi
15.Port odsysania pytu

16.Pokretto wyrdwnujace boki
17.Szpule poziomujace modut

0 N oUW N

18.0budowa silnika

19.Przycisk resetowania wylacznika

20.Blokada plytki prowadzacej

21.Szczelina systemu antyodrzutowego
22.Szczelina ostony tarczy

23.Diwignia systemu antyodrzutowego
24.Sworzen blokady dzwigni systemu antyodrzutowego
25.Blokada dzwigni ostony tarczy tnacej

26.Przedni sworzen ostony tarczy tnacej

27.TyIni sworzen ostony tarczy tnacej

28.Dostep do ostony przektadni nawijarki wysokosci stotu
29.Plytka prowadzaca

30.Plytka dostepu

31.0twér wkretu poziomujacego plytke prowadzacy
32.Wkret poziomujacy modut

33.0twér dostepu do plytki prowadzacej
34.Powierzchnia modutu

35.5zczelina na dion

36.Wkrety szpulowe poziomujace modut
37.Diwignia blokady klina rozszczepiajacego
38.Wkret poziomujacy plytke prowadzaca

39. Kotnierz tarczy

40. Podktadka tarczy

41.Nakretka zabezpieczajaca tarcze tnaca

42 Trzpieniu

43.Plytka montazowa

44 Wkret mocujacy

45.Popychacz

46.Klucz 1

47 Kluez2

48.Katomierz

49.Pokretto blokady stotu

50.Regulowana przednia prowadnica

51.Wspornik

52.Prowadnica katowa 45°

53.Szczelina katowa

54.Podziatka

55.Wizjer katowy

56.Tor

57.Pokretto regulacji kata

58.Boczne ramig prowadnicy réwnoleglej
59.Prowadnica rownolegta

60.Tylny pret prowadnicy réwnolegtej

61.Sruby montazowe ramy prowadnicy réwnolegfej
62.Zacisk prowadnicy rownolegtej

63.Dzwignia zacisku prowadnicy réwnolegte]
64.Wkret napinajacy zacisk prowadnicy réwnolegte]
65.Wkret regulacji wysokosci prowadnicy rownolegtej
66.Wskaznik skali prowadnicy réwnolegte]
67.Zacisk bocznego ramienia prowadnicy rownolegtej
68.Rolka prowadnicy réwnoleglej

69.Nakretka blokujaca rolke prowadnicy réwnolegtej
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70.0twory montazowe na zacisk prowadnicy réwnoleglej
71.Sruby montazowe zacisku prowadnicy réwnolegtej
72.Wkret regulacji poziomej prowadnicy rownolegtej
73.0stona szczeliny dtoni

74.Wkrety wyréwnujace klin rozszczepiajacy

75.Wkret ciecia pod katem 45°

76.Wkret cigcia pod katem 0°

77 Kréciec portu odsysania pytu

Zastosowanie zgodne
z przeznaczeniem

Efektywna pilarka stotowa, wykonujaca ciecia ukosne, pod katem,
poprzeczne oraz ztozone. W komplecie z katomierzem oraz prowadnica
rownolegta. Przeznaczona wytacznie do ciecia drewna oraz podobnych
materiatéw. Do zastosowania z Triton stofem Workcentre TWX7 oraz jego
akcesoriami.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystane TYLKO do zastosowar zgodnych
zjego przeznaczeniem. Wykorzystanie produktu w sposéb inny niz
opisano w niniejszej instrukcji obstugi bedzie uznane za niewtasciwe
uzytkowanie. Uzytkownik, a nie producent, ponosi odpowiedzialnos¢ za
jakiekolwiek uszkodzenia lub szkody powstate w wyniku niepoprawnego
uzytkowania. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek
modyfikacje narzedzia ani za szkody powstate w wyniku

préby modyfikacji.

Uwaga: Wytacznie do uzytku niekomercyjnego.

Rozpakowanie narzedzia

o Ostroznie rozpakuj i sprawdz narzedzie. Zapoznaj sie ze wszystkimi
mechanizmami i funkcjami.

o Upewnij sig, ze narzedzie zawiera wszystkie czesci i sg one w dobrym
stanie. Jedli brakuje pewnych czesci lub s3 one uszkodzone, nalezy
uzupetni¢ lub wymienic je przed rozpoczeciem korzystania z
narzedzia.

WAZNE: Przeczytaj niniejsza instrukcje wraz z instrukgja dotaczona do

stotu Triton Workcentre.

Przygotowanie do eksploatacji
OSTRZEZENIE: Upewnij sig, ze urzadzenie jest wytaczone i
odfaczone od zasilania przed podtaczeniem jakichkolwiek akcesoridw,
instalacjg i deinstalacjg modutu, badz dokonywaniem innych regulaji.
A\ OSTRZEZENIE: ZAWSZE nalezy nosi¢ rekawice odpome na przeciecia
podczas pracy z powyzszym urzadzeniem. Niezastosowanie sig do tych
zalecefi moze doprowadzi¢ do zranienia operatora.
Instalacja wkretéw poziomujacych modut
o Umies¢ modut pilarki stotowej na bezpiecznej i plaskiej powierzchni,
a nastepnie zamontuj poziomujace modut wkrety szpulowe
(36), wkrety poziomujace modut (28) oraz rolki modutu (11) jak
przedstawiono na rys. |
Instalacja i zdejmowanie modutu
N\ OSTRZEZENIE: Podczas przenoszenia modulu pilarki stotowej nalezy
korzystac ze szczelin (35).
Instalacja modutu
A\ OSTRZEZENIE: Obniz tarcze tnacg (8) na bezpieczng wysokosc, przed
zainstalowaniem, badz zdjeciem modutu.

/N OSTRZEZENIE: Niektére moduly s3 bardzo cizkie, zwlaszcza te z
zainstalowanym elektronarzedziem. Nalezy, zatem ZAWSZE chwycic
modut za szczeliny na dtori (35), upewniajac sie uprzednio o zajeciu
prawidiowej postawy. Unikaj nagtych ruchow podczas instalacji i
zdejmowania modutu.

/\ OSTRZEZENIE: Nie wolno wkiadac palcéw iflub innych czgsci ciata
pomiedzy modut, a podstawe Workcentre (rys. I1).

o Wsun zaktadki lokalizujace modut (9) w prowadnice montazu
modutu i ostroznie opusc modult, (rys. I1)

Przesur obydwie blokady modutéw na pozycje blokady (rys. IIl)
Zamontuj ostony na szczeliny dtoni (73) w szczelinach (35) i przykre¢
wkretami (w zestawie) w otworach na wkrety ostony szczeliny (7)
(rys. 111} przy uzyciu wkretaka Phillips (brak w zestawie)

Uwaga: Upewnij sig, ze wkrety szpulowe poziomujace modut (36),
53 poprawnie osadzone w miejscach na szpule. Wkrety poziomujace
modut (32) musza zostac wyregulowane w celu zlikwidowania luzu
znajdujacego sie pomiedzy modutem a Workcentre.

Zdejmowanie modutu

e Zdejmij ostony na szczeliny dtoni odkrecajac wkrety z otworéw na
wkrety do ostony szczelin na dtoni (7) (rys. Ill)

o Przesuri obydwie blokady, aby odblokowa¢. Podnie$ modut z
podstawy korzystajac z szczelin na dfonie (35) i przesun zaktadki
lokalizacji modutu (9) z prowadnic modutu (rys. Il)

Poziomowanie modutu

¢ Dokonaj wypoziomowania modutu poprzez regulacje wkretow

szpulowych (36) oraz wkretéw poziomujacych (32) w kolejnosci

wskazanej na rys. IV

Sprawdz, czy modut zostat wypoziomowany z Workcentre

powierzchnig blatu korzystajac z prostego liniatu, jak przedstawiono

na rys. V. Jesli modut nie jest wypoziomowany, nalezy powtdrzy¢

opisany wczesniej proces

Montaz modutu pilarki stotowej

e Spojrz na rysunki | - XXIl w celu uzyskania informacji potrzebnych do
pilarki stotowej do modutu.

Instalacja klina rozszczepiajacego

A\ OSTRZEZENIE: Upewni sie, ze klin rozszczepiajacy (13) zostat
prawidtowo umieszczony przed rozpoczeciem uzycia.

WAZNE: Tarcza tnaca (8) jest zamontowana na urzadzeniu. Upewnij sig,
ze zostata zamontowana poprawnie, za$ wszystkie elementy montazowe
zostaly solidnie dokrecone, przed prdba uzycia pilarki.

1. Ztarcza tnaca (8) w pozycji 0° i po zwolnieniu blokady wysokosci
stotu (3) podnies ja na jej maksymalng wysokos¢ przy uzyciu
pokretta regulacji wysokosci tarczy (1)

2. Odblokuj blokade pytki prowadzacej (20) i uzyj otworu dostepu do
plytki prowadzacej (33) aby podnies¢ i wyjac plytke (rys. V1)

3. Upewnij sie, dzwignia blokady klina rozszczepiajacego (37) znajduje
sie w odblokowanej pozycji, po czym wsun klin rozszczepiajacy (13)
w szyny montazowe, wyréwnujac otwory na klinie rozszczepiajacym
na sworzniach (rys. VI / 1)

Uwaga: Najwyzsze ustawienia dla klina rozszczepiajacego pozwola

na instalacje systemu antyodrzutowego oraz osfony tarczy. Nizsze

ustawienia klina rozszczepiajacego nie s3 przeznaczone do cigcia wzdluz

i nie pozwoli to na instalacje systemu antyodrzutowego.

4. Przesun dzwignie blokady klina rozszczepiajacego do zablokowania
(rys.VI1/2-3)
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Wyréwnanie klina rozszczepiajacego

Uwaga: Klin rozszczepiajacy jest przymocowany przy uzyciu dzwigni

blokady klina (37) do regulowanego wspornika, ktéry porusza sig po

tuku zrownanym do tarczy tnacej i jest obnizany lub podnoszony wraz z

tarcza. Podczas wyrownywania klina rozszczepiajacego upewnij sie, ze

miedzy krawedzig klina rozszczepiajacego a zgbami tarczy jest rowna
odlegtos¢ od gérnej czesci tuku do dolnej czedcituku, co pokaze, ze klin
jest prawidtowo ustawiona wzgledem tarczy.

1. Ztarcza tnaca (8) w pozycji 0° i po zwolnieniu blokady wysokosci
stotu (3) podnies ja na jej maksymalng wysoko$¢ przy uzyciu
pokretta regulacji wysokosci tarczy (1)

2. Odblokuj blokade ptytki prowadzacej (20) i uzyj otworu dostepu do
plytki prowadzacej (33) aby podnies¢ i wyjac plytke (rys. V1)

3. Upewnij sig, dzwignia blokady klina rozszczepiajacego (37) znajduje
sie w odblokowanej pozycji,

4. Odkrec¢ wkrety wyréwnujace klin rozszczepiajacy (74) przy uzyciu
klucza szesciokatnego

5. Umiesc dwa proste elementy, na przyklad liniat, nas przeciw boku
tarczy tnacej (8) oraz klina rozszczepiajacego (13) aby mie¢ pewnosc,
e s3 wyréwnane

6. Usuri proste element i przykrec wkrety wyrdwnujace klin
rozszczepiajacy

7. Sprawdz, czy klin rozszczepiajacy jest wyréwnany z tarcza tnaca,
poprzez opuszczenie na jej najnizsza pozycje po czym wzniesienie
tarczy na jej najwyzsza pozycje, upewniajac sie, ze tarcza i klin
rozszczepiajacy nie dotykaja sie

Uwaga: Tarcza tnaca i klin rozszczepiajacy nie powinny sie dotykac;

pomiedzy nimi powinna sie znajdowac rowna odlegtos¢ na catej

diugosci tuku.

8. Jesli klin rozszczepiajacy nie zostat wyrownany, nalezy powtérzy¢
powyzsze kroki

9. Zatéz ponownie plytke prowadzaca

Poziomowanie plytki prowadzacej

A\ OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze plytka prowadzaca (29) zostata

prawidtowo zamontowana i wypoziomowana przed rozpoczeciem

uzycia.

1. Dokonaj wypoziomowania plytki korzystajac z wkretow
poziomujacych plytke prowadzaca (38), do ktérych mozna sig dostac
poprzez otwory wkretu poziomujacego plytke prowadzaca (31)

2. Sprawdz, czy plytka zostata prawidiowo wypoziomowana, korzystajac
z prostej linijki opartej o blat powierzchni modutu (34)

3. Jedli plytka nadal pozostaje nieréwna, nalezy powtdrzy¢ wezedniej
opisane czynnosci

Regulacja tarczy tnacej

Aby dokonac regulacji kata skosu tarczy tnacej, nalezy (8):
. Odblokowac dzwignie blokady kata skosu (4)
. Obrdcic regulator kata skosu (2) w celu zmiany kata tarczy
. Uzy¢ miernika kata skosu (6) aby sprawdzic kat tarczy
. Zablokuj poprzez dzwignie blokady kata skosu
Aby dokona¢ regulacji wysokosci tarczy tnacej:

. Odblokuj blokade wysokosci stotu (3)

. Aby podniesc tarcze tnaca, obré¢ pokretto regulacji wysokosci tarczy
(1) w prawo

3. Aby obnizy¢ tarcze tnaca, obré¢ pokretto regulacji wysokosci tarczy
(1) wlewo

4. Zablokuj wysokos¢ tarczy tnacej

N = e B~ W N = e

Kalibracja tarczy tnacej

/N OSTRZEZENIE: Korzystaj wytacznie z tarczy tnacej o odpowiedniej

$rednicy i otworze $rednicy zgodnie z instrukcjami na maszynie. Patrz

sekcja dane techniczne.

Uwaga: Nalezy odniesc sie do rys. VIIl w przypadku kalibracji tarczy

tnacej (8).

1. Podnies tarcze tnaca na jej maksymalng wysoko$c poprzez
odblokowanie wysokosci stotu (3) i uzycia pokretta regulacji
wysokosci tarczy (1)

2. Zablokuj wysokos¢ tarczy

3. Uzyj dzwigni blokady kata skosu (4) do jego odblokowania, po czym
uzyj requladji kata skosu (2) aby ustawic tarcze tnac (8) tak aby bytg
prostopadta do powierzchni modutu (34)

4. Umies¢ katowniki (brak w zestawie) ptasko naprzeciw powierzchni
blatu modutu i tarczy tnacej

5. Poluzuj wkret przycinania pod katem (76)

6. Poluzuj wkret znajdujacy sie na czerwonym wskazniku na mierniku
kata skosu (6) (rys. VIIT)

7. Dostosuj kat tarczy, tak, aby byt ustawiony réwnolegle wzgledem
katownikéw

8. Zablokuj tarcze przy uzyciu dzwigni blokady kata skosu (4)

9. Przykrec wkret przycinania 0°

10.Wyréwnaj czerwony wskaznik z katem 0° na mierniku kata skosu, po
czym przykrec wkret

11.0dkrec wkret przycinania 45° (75)

12.0dblokuj dzwignie blokady kata skosu, po czym przesur tarcze na
pozycje 45°

13.Dokonaj regulagji przycinania, jesli takie sa konieczne, po czym
zablokuj przy uzyciu dzwigni blokady kata skosu

14.Upewnij sig, ze kat 45° jest prawidtowo przedstawiony na mierniku,
po czym przykre¢ wkret przycinania 45°

Instalacja systemu antyodrzutowego oraz ostony tarczy

WAZNE: Upewnij sie, ze klin rozszczepiajacy (13) zostat zamontowany
na najwyzszych ustawieniach oraz w pefni wyréwnany z tarcza tnaca
(8), przed instalacja zapadki zapobiegajacej odrzutowi (14) oraz ostony
tarczy (11). Niezastosowanie sie do tych zalecert moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia ostony tarczy.

Uwaga: Zapadki zapobiegajace odrzutowi musza by¢ zainstalowane
przed ostona tarczy.

System antyodrzutowy:

1. Aby zamontowac zapadki antyodrzutowe, nalezy odblokowac
blokade sworznia dzwigni systemu antyodrzutowego (24) (rys. IX/ 1),
po czym wyrdwnaj dzwignie system antyodrzutowego (23) powyzej
szczeliny (21) (rys. IX/ 2) w klinie rozszczepiajacym (13)

2. Wepchnij zapadki antyodrzutowe w klin rozszczepiajacy z dzwignia
wcisnieta do dotu (rys. IX/ 3), po czym zablokuj z powrotem sworzen
dzwigni blokady system antyodrzutowego (rys. IX/ 4)

3. Sprawdz czy sworzen prawidtowo zostat osadzony na klinie
rozszczepiajacym, zas zapadki nie moga zostac przesunigte poprzez
podniesienie dzwigni

Osfona tarczy:

1. Ustaw ostone tarczy (11) nad klinem rozszczepiajacym (13) i
wyrownaj przedni i tylni sworzen ostony tarczy tnacej (26-27)
nad korespondujacymi szczelinami ostony tarczy (22) na klinie
rozszczepiajacym (rys. X/ 1-2)

2. 0dblokuj blokade dzwigni ostony tarczy tnacej (25) (rys. X/ 2)
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3. Przesun tyt w strone klina rozszczepiajacego tak, aby bok ostony oraz
przednia osfona tarczy (10) odchylity sie do tytu, po czym weisnij
tylni sworzen ostony tarczy tnacej (27) w tylna szczeling ostony tarczy
(rys. X/ 3)

4. Ze sworzniem prawidtowo umieszczonym w szczelinie, trzymaj
przednig osfone tarczy dociénieta do tarczy tnacej (8) oraz wcidnij
ostone tarczy w dot, aby zlokalizowac przedni sworzer ostony tarczy
tnacej (26) w przedniej szczelinie przedniej ostony tarczy na klinie
rozszczepiajacym (rys. X/ 4-5)

5. Po tym jak sworznie zostaly poprawnie osadzone w szczelinach
ostony tarczy w klinie rozszczepiajacym, nalezy zablokowac ostone
tarczy przy uzyciu dzwigni (rys. X/ 6)

6. Sprawdz, czy ostona nie moze zosta¢ zdjeta poprzez podniesienie jej
z klina rozszczepiajacego

/N OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do korzystania z maszyny
nalezy sprawdzi¢, czy ostona sig nie rusza. Podnie$ przod ostony
tarczy i opusc kilka razy. Ostona powinna sig nieznacznie ruszac
wewnatrz, jednak nieduzo. W przypadku wystapienia znacznego
oporu, a ostona nie rusza sie swobodnie, nalezy zdjac ostone,
sprawdzic i ponownie zamontowac. Jesli problem dalej wystepuje,
nie nalezy korzystac z urzadzenia i skontaktowac sie z producentem,
badz jego agentem.

Montaz prowadnicy réwnolegtej

1. Przymocuj kazde z bocznych ramion prowadnicy (58) do tylnego
preta prowadnicy rownolegtej (60) korzystajac z 2 x $rub
montazowych ramy prowadnicy réwnolegtej (61) na kazda strone
(rys. XI)

2. Jesli sa zamontowane, zdejmij wszelkie dzwignie blokujace, ktdre
znajduja sie juz na prowadnicach Workcentre

3. Wsun boczne ramiona prowadnicy rownolegtej w prowadnice
podstawy Workcentre (rys. XII)

Uwaga: Rama prowadnicy rownlegtej moze by¢ zamontowana po
kazdej stronie Workcentre.

4. Zdejmij plastikowa ostone z kazdego bocznego ramienia prowadnicy
rownolegtej i wsuni zacisk bocznego ramienia prowadnicy
rownolegtej (67) od spodu bocznego ramienia prowadnicy
rownolegtej (rys. XIIT)

Uwaga: Uchwyt w pozycji otwartej powinien by¢ skierowany na

zewnatrz od Workcentre

5. Nat6z z powrotem plastikowe ostonki

6. Powtérz kroki 4 - 5 dla drugiego ramienia bocznego prowadnicy
rownolegtej

7. Pchnij uchwyty zaciskow bocznego ramienia prowadnicy
rownolegtej, aby zablokowac prowadnice réwnolegta (59) w
odpowiednim potozeniu

Uwaga: Jesli Workcentre jest wyposazone w opcjonalny zestaw

transportowy, nalezy sie upewnic, ze zaciski bocznych ramion

prowadnicy rownolegtej, beda ustawione tak, aby nie przeszkadzac
uchwytowi z zestawu transportowego.

8. Wsun prowadnice rownolegta w boczne ramie prowadnicy
rownolegtej (rys. XIV) i zablokuj naciskajac dzwignie zacisku
prowadnicy réwnolegtej

Napinanie zacisku prowadnicy

Prowadnica rownolegta (59) powinna stabilnie przylega¢ do ramienia

bocznego prowadnicy réwnolegtej (58) bez luzu bocznego, ale nie

powinna byc tak ciasna, aby ogranicza¢ ruch bocznego ramienia
prowadnicy rownolegtej, gdy dzwignia zacisku zacisku prowadnicy
rownolegtej (63) jest w pozycji zwolnionej. Aby dostosowac napigcie

zacisku prowadnicy rdwnolegtej (62):

1. Zwolnij dzwignie zacisku prowadnicy réwnolegtej

2. Poluzuj radetkowane nakretki blokujace na wkretach napinajacych
zacisk prowadnicy rownolegtej (64)

3. Przy uyciu klucza szesciokatnego 4 mm (brak w zestawie) wyreguluj
wkrety napinajace zacisk prowadnicy rownolegtej zgodnie z ruchem
wskazowek zegara, aby zwigkszy¢ naprezenie, lub przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara, aby zmniejszy¢ napiecie

4. Przykre¢ ponownie radetkowane nakretki blokujace

5. Sprawdz czy prowadnica réwnolegta dziata gtadko na bocznym
ramieniu prowadnicy rownolegtej

Ustawienie prowadnicy

Prowadnica réwnolegta (59) powinna by¢ mocno osadzona na ramieniu

bocznym prowadnicy rownolegtej (58) bez luzu bocznego, ale nie

powinno byc tak ciasno, aby ograniczato to ruch ramienia bocznego
prowadnicy réwnolegtej, gdy dzwignia zacisku prowadnicy réwnolegte]

(63) jest w zwolnionym potozeniu. Aby uzyska¢ wymagana konfiguracje,

uzyj kombinacji nastepujacych ustawien:

Ustaw prowadnice réwnolegta na bocznym ramieniu prowadnicy
rownolegtej (58) aby znajdowata sie po obu stronach tarczy tnacej
(8)

Przymocuj prowadnice rownolegta do jednego z bocznych ramion
prowadnicy réwnolegtej po wejsciowej lub wyjéciowej stronie blatu
Odwrac prowadnice réwnolegta zamieniajac zacisk prowadnicy
rownolegtej (62) oraz rolke prowadnicy rownolegtej (68) znajdujaca
sie na obu koricach prowadnicy (patrz 'Odwracanie prowadnicy')
WAZNE: Dolna prowadnica powinna by¢ skierowana w strone tarczy
tylko podczas ciecia waskiego materiatu o gruboéci 19 mm (3/4") lub
mniej

Uwaga: Dla maksymalnej szerokosci roboczej i petnego wykorzystania
liniatu; rama prowadnicy réwnolegtej powinna by¢ zamontowana po tej
samej stronie co prowadnica rownolegta w stosunku do tarczy.

Odwracanie prowadnicy

Patrz rys. XV

1. Zwolnij diwignie zacisku prowadnicy rownolegtej (63)

2. Zdejmij prowadnice rownolegta (59) z bocznego ramienia
prowadnicy réwnolegtej (58)

3. Zdejmij zacisk prowadnicy réwnolegtej(62) poprzez odkrecenie 4
x $rub montazowych prowadnicy réwnolegtej (71) pod spodem
prowadnicy réwnolegtej

4. Zdejmij plastikowg ostonke z rolkowej koricowki prowadnicy
rownolegtej

5. Zdejmij rolke prowadnicy réwnolegtej (68) poprzez wyjecie nakretki
blokujacej gérna rolke prowadnicy rdwnolegtej (69) a nastepnie
wyjecie rolki prowadnicy réwnolegte]

6. Zamontuj ponownie 4 x zaciski prowadnicy réwnolegte] korzystajac z
4 x otworéw montazowych na zacisk prowadnicy réwnolegtej (70) po
przeciwnej stronie prowadnicy rownolegtej

7. Umiesc rolke prowadnicy réwnolegtej do odpowiedniego otworu na
przeciwlegtym koricu prowadnicy rownolegte;.

8. Ustawic na odpowiednia wysokos¢ za pomoca dolnej nakretki
blokujacej rolke prowadnicy réwnolegte] i zabezpieczy¢ gérna
nakretka blokujaca rolke prowadnicy zgarniajace;.

Uwaga: Nalezy sie upewnic, ze rolka prowadnicy rownolegtej zostata

prawidtowo ustawiona, aby mogta toczy( sie réwnolegle do bocznego

ramienia prowadnicy rownolegtej.

9. Sprawdz prowadnice réwnolegla pod katem prawidtiowego
wyroéwnania (patrz "Wyréwnywanie prowadnicy wzgledem tarczy
tnacej’)
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10.Sprawdz przestrzeri pomiedzy prowadnica réwnolegta oraz blatem
(patrz 'Ustawienie prowadnicy/odstepu blatu’)

Zerowanie prowadnicy

1. Zdejmij ostone tarczy (11) oraz zapadke zapobiegajaca odrzutowi
(14)

2. Zdejmij wspornik przedtuzenia, jesli jest zamontowany

3. Ustaw tarcze tnaca (8) na jej maksymalna wysokosc, a nastepnie
ustaw kat 00

4. Sprawdz, czy tarcza tnaca jest ustawiona pod katem 90 ° wzgledem
blatu (patrz ,Kalibracja tarczy”)

5. Ustaw prowadnice réwnolegta (59) tak, aby przylegata scisle do
tarczy tnacej. Pozostaw dzwignie zacisku prowadnicy réwnolegte]
(63) odblokowana, aby zacisk prowadnicy réwnolegtej (62) mogt
swobodnie przesuwac sig po bocznych ramionach prowadnicy
rownolegtej (58)

6. Zwolnij zaciski bocznych ramion prowadnicy rownolegtej (67)

7. Trzymaj prowadnice rownolegta mocno przylegajaca do tarczy
tnacej, przesur rame prowadnicy tak, aby wskaznik skali prowadnicy
rownolegtej (66), wyréwnat sie z zerem na skali bocznego ramienia
prowadnicy réwnolegtej

Uwaga: Na bocznych ramionach prowadnicy réwnolegtej, lewej badz

prawej stronie ciecia znajduja sie dwie skale. Nalezy sie upewnic, o

wyborze whasciwej.

8. Dokrec zacisk bocznego ramienia prowadnicy rownolegtej

9. Prowadnica réwnolegta moze zostac teraz dostosowana do
wymaganej szerokosci ciecia, poprzez wyréwnanie wskaznika na
skali prowadnicy réwnolegtej (66) z odpowiednim pomiarem na
skali (rys. XVII)

Uwaga: Uzycie skali po wyzerowaniu umozliwia cigcie do maks.

253 mm (10"). Wigksze szeroko$ci beda wymagaly regulacji ramy

prowadnicy rownolegtej i dlatego beda musiaty by¢ mierzone

niezaleznie miedzy tarcza tnaca (8) a prowadnica réwnolegta.

Wyréwnywanie prowadnicy z tarcza tnaca

Prowadnica réwnolegta zostata prawidtowo ustawiona w fabryce. Istnieje

jednak mozliwos¢, ze zostanie Zle wyrownana i zaleca si¢ sprawdzenie

wyrownania przed pierwszym uzyciem, a

nastepnie okresowo.

A\ OSTRZEZENIE: Nieprawidfowo ustawiona prowadnica moze
prowadzi¢ do niedoktadnych cie¢ i powodowac odrzut.

1. Zdejmij ostone tarczy tnacej (11) oraz zapadke zapobiegajaca
odrzutowi (14)

2. Sprawdz, czy tarczy tnacej (8) jest prawidtowo zamontowana, a
nakretka zabezpieczajaca tarcze thacg (41) jest dokrecona

3. Ustaw tarcze tnacg na jej maksymalng wysokos¢ i kat na 0°

4. Ustaw prowadnice rownolegta (59) tak aby przylegata scisle do tarczy
tnacej (rys. XVI). Nie blokuj prowadnicy rownolegtej

5. Aby wyregulowac wyréwnanie w poziomie: uzywajac klucza
szesciokatnego 4 mm (brak w zestawie), wyreguluj $ruby regulacji
poziomej prowadnicy réwnolegtej (72), az powierzchnia prowadnicy
rownolegtej bedzie rownolegta do tarczy tnacej

6. Zamontuj z powrotem ostone tarczy tnacej (11) oraz zapadke
zapobiegajaca odrzutowi

Ustawienie prowadnicy/odstepu blatu

Pomiedzy dotem prowadnicy réwnolegtej (59) a powierzchnia blatu

powinien wystepowac wystarczajacy odstep, ktéry ma zapobiec

przecigganiu sie prowadnicy na blacie. Regulacji nalezy dokonac na obu

koncach prowadnicy réwnolegtej.

Aby dostosowac odstep na korcu zacisku:

1. Zwolnij dzwignie zacisku prowadnicy réwnolegtej (63)

2. Poluzuj radetkowane nakretki na wkretach regulacji wysokosci
prowadnicy rownolegtej (65)

3. Przy uzyciu klucza szesciokatnego 4 mm (brak w zestawie) wyreguluj
wkrety regulujace wysokos¢ prowadnicy rownolegtej

Uwaga: Obrdc oba regulatory jednakowo, aby uniknac zmiany kata

pionowego prowadnicy

4. Dokrec wkrety regulacji wysokosci prowadnicy rownolegtej,
obracajac w prawo, aby zwigkszy¢ odstep

5. Przykre¢ ponownie radetkowane nakretki blokujace

6. Sprawdz, czy nie ma kontaktu pomiedzy dotem prowadnicy
rownolegtej a blatem

Aby dostosowac odstep na korcu rolki:

Patrz rys. XV

1. Zdejmij plastikowa ostong na koricu rolki prowadnicy rownolegtej
(59)

2. Poluzuj gérna nakretke blokujaca rolke prowadnicy rownolegtej (69)

3. Wyregulowac dolng nakretke blokujaca rolke prowadnicy, aby
ustawi¢ wysokos¢ prowadnicy

4. Upewnij sie, ze rolka prowadnicy rownolegtej (68) jest prawidtowo
ustawiona, aby mogta obracac sie rownolegle do bocznego
ramieniem prowadnicy rownolegtej (58)

5. Dokre¢ gérna nakretke blokujaca rolke prowadnicy réwnolegte]
6. Zat6z ponownie plastikowg ostone
7. Sprawdz, czy prowadnica réwnolegta nie dotyka powierzchni blatu

Uwaga: Zachowaj réwny odstep na catej dtugosci prowadnicy
rownolegtej. Odstep powinna by¢ tak maty, jak to tylko mozliwe,
jednocze$nie zapobiegajac przeciaganiu sig prowadnicy rownolegtej
po powierzchni stotu. Zapobiega to przesuwaniu sie materiatu pod
prowadnica podczas pracy z cienkimi pasami materiatu.

Katomierz

o Poluzuj pokretta blokady stotu (49) i wsun tor (56) wewnatrz
szczeliny T- na stole Workcentre (rys. XVIII)

Przykrec pokretfa blokady stotu, aby zabezpieczy¢ katomierz (48)
Regulacji kata mozna dokonac, poprzez odblokowanie pokretta
requlacji kata (57) i przekrecenia katomierza na zadany kat

Kat zostanie pokazany na wizjerze katowym (55)

Dostosuj regulacje przedniej prowadnicy (50) poprzez odkrecenie
dwach $rub szesciokatnych, w celu dostosowania réznorodnego
rozmiaru obrabianego przedmiotu

e Obra¢ katomierz dookota i ustaw na kat 0°, w celu uzycia prowadnicy
katowej 45° (52) do wykonania doktadnego cigcia o kacie 45°

Ekstrakcja pytu

/N OSTRZEZENIE: ZAWSZE uzywaj odpowiedniego odkurzacza badz
warsztatowego systemu odsysania pytu.

/N OSTRZEZENIE: Pyt z naturalnego drewna badz powtok oraz
kompozytéw drewnianych moze zawierac toksyczne substandje.
Nalezy, zatem ZAWSZE utylizowac takie pyt zgodnie z zaleceniami
obowiazujacymi w danym kraju.

e Qile odsysanie pylu, zostanie osiagniete juz po skorzystaniu ze
2wyktego odkurzacza, domowe urzadzenia (na wymienne worki)
zostaja bardzo szybko wypetniane. Dla diuzszej pracy i wigksze]
pojemnosci, zalecamy rozwazy¢ zamontowanie Pojemnika na pyt i
struzyny Triton (DCA300) do twojego odkurzacza
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o Polaczone obciazenie elektryczne pilarki i odkurzacza moze
przekroczy¢ znamionowym prad w przedtuzaczu lub gniazdku.
Zawsze nalezy podtaczy¢ odkurzacz i pilarke do oddzielnych gniazd
elektrycznych i whaczy¢ oba urzadzenia oddzielnie

Podtaczenie do zasilania elektrycznego

Uwaga: Workcentre posiada gtowny wacznik zasilania wraz z gniazdem

elektrycznym, aby umozliwi¢ fatwe podiaczanie elektronarzedzi

(rys. XIX).

Podtacz Workcentre do gtéwnego zasilania poprzez

wtyczke zasilajaca.

o Uzyj wtyczki, aby podtaczyc elektronarzedzie do zasilania

1. Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ podtaczona do gniazda
Workcentre

2. W razie koniecznosci istnieje mozliwo$¢ zastosowania przedtuzacza
do wydtuzenia wtasnego przewodu zasilania Workcentre

A\ OSTRZEZENIE: Nalezy stosowac przediuzacze bedace wytacznie w

dobrym stanie, o wystarczajacym przekroju poprzecznym przewodu

do prowadzenia wymaganej mocy. Zbyt mate przedtuzacze spowoduja

spadek napiecia w sieci, a tym samym spadek mocy, przegrzaniem i

spaleniem jednostek motorycznych.

Obstuga

/N OSTRZEZENIE: ZAWSZE nalezy nosi¢ odpowiednie wyposazenie

ochronne oczu, odpowiednig maske przeciwpytowa, nauszniki

przeciwhatasowe, jak rowniez rekawice ochronne podczas obstugi

powyzszego narzedzia.

WAZNE: Zaleca sie, aby moc do urzadzenia byta dostarczana poprzez

RCD o resztkowym pradzie 30 mA, badz mniej.

WAZNE: Modut pilarki stotowej posiada zaznaczong na blacie strzatke

wprowadzania materiatu - wskazuje ona na bezpieczny i prawidtowy

kierunek pracy.

A\ OSTRZEZENIE: Do not over-balance the Workcentre by using very

large workpieces.

/N OSTRZEZENIE: Upewnij sie, 7e plytka prowadzaca (29) zostata

poprawnie zamontowana i wypoziomowana.

Uwaga: Nalezy zasiegna¢ oryginalnej instrukcji stotu TWX7 Workcentre

w celu otrzymania petnej informacji i diagraméw, ktore odnosz sie do

poszczegélnych elementéw Workcentre

Obstuga przetacznika Workcentre

WAZNE: Przelacznik wymaga podiaczenia do zasilania gtéwnego, w

celu uruchomienia urzadzenia. Automatycznie zostanie wytaczony,

jak tylko zasilanie zostanie odtaczone i bedzie wymagato ponownego

przetaczenia na ON po przywréceniu zasilania i kontynuowania pracy.

Wiaczanie i wylaczanie

1. Wiacznik Workcentre ON/OFF znajduje sie z przodu stotu Workcentre

(rys. XIX)
2. Podtacz przewdd gtéwny do zasilania w gniezdzie Sciennym
3. Przefacz whacznik Workcentre ON/OFF na pozycje ‘0" poprzez
nacisniecie na awaryjna klape zatrzymania

4. Podtacz gtéwna wtyczka elektronarzedzia do gniazda
przytaczeniowego

. Wiacz elektronarzedzie poprzez weisnigcie przetacznika ON/OFF na
pozydje I

o

Weisnij wytacznik kolanowy, aby wytaczyc¢ urzadzenie

Uwaga: Jesli zasilanie zostanie przerwane podczas uzytkowania,
maszyna nie zrestartuje sie sama. Nalezy, zatem aktywowac ponownie
wiacznik ON/OFF, aby rozpocza¢ prace na nowo.

Pozycja uzytkownika oraz kierunek wprowadzania

materiatu

e Pozycja uzytkownika jest zdefiniowana poprzez lokalizacje wytacznika

sterowanego kolanem

ZAWSZE nalezy pozostac w bliskim sasiedztwie wigcznika, by méc

natychmiastowo wytaczy¢ maszyne w przypadku nagtego wypadku

Obrabiany przedmiot nalezy wprowadzac zgodnie z kierunkiem

wskazanym przez strzatke na powierzchni modutu (34)

Korzystanie z przedtuzen stotu (dostepne, jako akcesoria)

e Opcjonalna Workcentre Podpora zewnetrzna (TWX70S) oraz Podpora
boczna (TWX7SS) moga by¢ dostosowane w celu zapewnienia
mocnego wsparcia dla wigkszych elementéw obrébki. Regulacja
moze by¢ wykonana poprzez poluzowanie pokretet wsparcia i/badz
bocznych pokretet, a nastepnie wysuniecie wspornikow na wielkos¢
obrabianego przedmiotu

Regulacja katomierza

Uwaga: W celu zwigkszenia dtugosci eksploatacji katomierza (48 zaleca

sie przymocowanie zbednego kawatka drewna do prowadnicy.

1. Z katomierzem znajdujacym sie w szczelinie T, nalezy poluzowa¢
pokretta blokady stotu (49) oraz pokretto regulacji kata (57)

2. Dostosuj kat katomierza, kat bedzie widoczny w wizjerze katowym
(59)

3. Zablokuj doktadnie pokretto regulacji kata, podczas gdy pokretto
blokujace stot powinno by¢ zakrecone do oporu, aby zabezpieczy¢
katomierz w szczelinie T
Alternatywnie, jesli kat 45° jest wymagany:

. Zdejmij katomierz i zainstaluj regulowang przednia prowadnice (50)

2. Upewnij sig, ze '0°' jest przedstawione na wizjerze katowym, po czym
zablokuj pokretto regulacji kata

3. Uzyj prowadnicy katowej 45° (52) aby zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot

Korzystanie z popychaczy

/\ OSTRZEZENIE: Wykonywanie, wiec cie¢ na drobnych materiatach

obrdbki, moze by¢ niebezpieczne, dlatego tez wymaga sig zastosowania

popychaczy.

e Popychacz (45) znajduje sie w komplecie tego urzadzenia. Jednakze
moze okazac sie konieczne uzycie wiecej niz jednego popychacza do
bezpiecznej pracy

o Podczas obrabiania elementow o matej srednicy, nalezy uzy¢
wiekszej ilosci popychaczy w celu zabezpieczenia materiatu obrobki,
ktdry znajduje sie w bliskiej odlegtosci od tarczy tnacej (8)

e Patrzrys. Q oraz opcje przechowywania popychacza, kiedy nie
znajduje sie w uzyciu

Ciecie

/\ OSTRZEZENIE: NIGDY nie nalezy manipulowac czesciami, ktére

znajduja sie blisko tarczy tnacej (8) kiedy jest ona w ruchu, badz kiedy

wiacznik znajduje sie w pozycji ON. Niedostosowanie sig do zalecen,
moze doprowadzi¢ do wyrzucenia materiatu obrébki z maszyny, a tym
samym doprowadzi¢ do zranienia operatora.

/N OSTRZEZENIE: Trzymaj obydwie rece z dala od tarczy tnacej oraz

Sciezki tnacej przez caly czas.

N\ OSTRZEZENIE: NIGDY nie nalezy ciggna¢ materiatu obrobki z

powrotem, kiedy rozpoczat sie proces cigcia; wytacz maszyne i odczekaj,

az tarcza zatrzyma sie przed wyciggnieciem czesciowo wycigtego
elementu.

N
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/N OSTRZEZENIE: Podczas cigcia duzych elementow, ktére s wigksze
od szerokosci i/badz diugosci powierzchni stotu Workcentre, nalezy
zastosowac dodatkowe wsparcie korzystajac (opcjonalnie) z Podpory
zewnetrznej (TWX70S) i/badz Podpory bocznej (TWX7SS), ktdre s3
dostepne u Twojego dystrybutora Triton.

A\ OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze Workcentre jest ustawiony na
stabilnej i pfaskiej powierzchni. Przed rozpoczeciem korzystania z
Workcentre, ZAWSZE nalezy sig upewnic, ze przyjelismy stabilng
postawe. Korzystanie z Workcentre na nieréwnym terenie jest
niebezpieczne i moze doprowadzi¢ do powaznych obrazer operatora.

Nalezy unika¢ przegrzania tarczy

o Nalezy zawsze doktadnie sprawdzic stan ostrza przed wykonaniem
jakichkolwiek cig¢. Nalezy upewnic sig, ze ostrze jest: ostre i jest
whasciwym typem ostrza do materiatu. Jesli ostrze jest tepe, nalezy je
wymieni¢ lub naostrzy¢ profesjonalnie (jesli jest to wymagane).

o Przed wykonaniem pierwszego cigcia, nalezy uruchomic narzedzie
i pozostawic na obrotach bez obciazenia przez okoto 15-20 sekund,
aby upewnic sie, ze powietrze ochtodzi tarcze.

o Nalezy zachowac szczegdlna ostroznosc¢ przy cieciu drewna
liciastego. Twardsze materialy generuja wigkszy opér i wiecej ciepta
przy cieciu, dlatego nalezy zapewnic czestsze chtodzenie tarczy
tnacej.

Wykonywanie cig¢ poprzecznych

/N OSTRZEZENIE: Aby unikna¢ wyrzucenia odcietego elementu,

nalezy unika¢ obrabiania elementu wytacznie przy uzyciu prowadnicy

réwnolegtej (59). Uzyj katomierza (48) do wsparcia materiatu podczas
cigcia.

o Jesli materiat obrébki nie odpowiada maksymalnym wymiarom
okreslonym w 'Danych technicznych’, nalezy dostosowac strukture
wspornikow do obrabianego przedmiotu

N

. Ustaw prowadnice rownolegla z dala od Sciezki cigcia materiatu.
Dostosuj katomierz (48) na zadany kat i zablokuj
2. Dokonaj ustawienia tarczy tnacej, tak, aby jej najwyzszy punkt
znajdowat sie okoto 3,2 mm (1/8") wyzej niz obrabiany element
3. Chwy¢ pewnie materiat obrobki opierajac o katomierz, reka
znajdujaca sie najblize] tarczy, za$ druga ustaw na przedmiocie
obrébki, jak najdalej od tarczy
4. Wiacz pilarke i pozwdl tarczy, aby osiagneta swoja predkosé pracy
5. Podczas uzywania rak do wspierania materiatu, jak opisano w
punkcie 3, powoli wprowadzaj materiat w kierunku tarczy tnacej
Uwaga: Przed usunigciem odcigtego materiatu, wylacz pilarke i
odczekaj az tarcza catkowicie sie zatrzyma.
Wykonywanie cig¢ ukosnych
o Jedli materiat obrébki nie odpowiada maksymalnym wymiarom
okreslonym w 'Danych technicznych', nalezy dostosowac strukture
wspornikow do obrabianego przedmiotu
. Dostosuj katomierz (48) na zadany kat. W celu uzyskania informacji
dotyczacych regulagji i kalibracji katomierza, nalezy odniesc sie do
rozdziatu: 'Regulacja katomierza'
2. Patrz podrozdziat "Wykonywanie cie¢ poprzecznych’ w celu uzyskania
informacji dotyczacych ciecia
Wykonywanie cig¢ wzdtuznych
N\ OSTRZEZENIE: Upewnij sie, ze prowadnica réwnolegta (59)
jest uzywana do cie¢ wzdtuznych (wykonywanie cig¢ wzdtuznych z
wolnej reki jest niebezpieczne). ZAWSZE nalezy dokonac sprawdzenia
poprawnego zablokowania prowadnicy, przed rozpoczeciem pracy.

/N OSTRZEZENIE: Podczas wykonywania cie¢ wzdtuznych, badz, jesli
to tylko motzliwe, trzymaj rece z dala od tarczy tnacej (8) i korzystaj

z popychaczy (45) w celu wprowadzania materiatu, jesli miedzy
prowadnica, a tarcza tnaca jest mniejsza odlegtosc niz 152 mm.

/N OSTRZEZENIE: NIGDY nie nalezy ciggnac materiatu obrobki z

powrotem, kiedy rozpoczat sie proces cigcia; wytacz maszyne i odczekaj,

az tarcza zatrzyma sig przed wyciggnieciem czesciowo wycietego

elementu.

o Jesli materiat obrébki nie odpowiada maksymalnym wymiarom
okreslonym w 'Danych technicznych’, nalezy dostosowac strukture
wspornikow do obrabianego przedmiotu

N

. Dostosuj i zablokuj prowadnice réwnolegta (59) poprzez zamknigcie
dzwigni zacisku prowadnicy réwnolegtej (63)

2. Zdejmij katomierz (48)

3. Ustaw tarcze, aby jej najwyzszy punkt byt 3,2 mm (1/8") wyzej od

g6ry materiatu obrébki

4. Trzymaj materiat ptasko na stole opierajac o prowadnice réwnolegta.
Utrzymuj przedmiot przynajmniej 25 mm (1") z dala od tarczy tnacej

5. Wiacz pilarke i pozwdl tarczy, aby osiggneta swoja predkos¢ pracy

6. Podczas trzymania przedmiotu obrébki naprzeciw prowadnicy
rownolegtej i ptasko na stole, powoli wprowadzaj materiat w strone
tarczy. Utrzymuj ten sam nacisk dopoki caly element nie przejdzie
przez tarcze tnaca. Korzystaj z popychaczy (45) w celu kontynuagji
wprowadzania materiatu, kiedy odstep miedzy tarcza stanie sie
mniejszy niz 150 mm (6")

Wykonywanie cig¢ wzdtuznych pod katem

/N OSTRZEZENIE: Podczas wykonywania cie¢ wztuznych pod katem,

nalezy zawsze sie upewnic, ze prowadnica rownlegta (59) znajduje sie

po prawej stronie tarczy tnacej (8). Tarcza tnaca nigdy nie powinna by¢
ustawiona pod katem wzgledem prowadnicy réwnolegte].

Uwaga: Niniejsza procedura przebiega doktadnie tak samo jak opisano

w podrozdziale' Wykonywanie cie¢ wzdfuznych' précz tego, ze tarcza jest

ustawiona na warto$¢ inng niz ‘0%

e Jesli materiat obrébki nie odpowiada maksymalnym wymiarom
okreslonym w 'Danych technicznych'’, nalezy dostosowac strukture
wspornikow do obrabianego przedmiotu

. Odblokuj dzwignie blokady (4) i dostosuj kat tarczy tnacej (8) u przy
pomocy regulagji kata skosu (2)

2. Kiedy zadany kat zostanie ustawiony, nalezy zablokowac tarcze przy

uzyciu dzwigni blokady

3. Postepuj zgodnie z instrukcjami opisanymi w podrozdziale
"Wykonywanie cie¢ poprzecznych’

Wykonywanie cig¢ poprzecznych pod katem

Uwaga: Niniejsza procedura przebiega doktadnie tak samo jak opisano

w podrozdziale’ Wykonywanie ciec poprzecznych’ procz tego, ze tarcza

tnaca jest ustawiona na warto$¢ inng niz ‘0.

o Jesli materiat obrébki nie odpowiada maksymalnym wymiarom
okreslonym w 'Danych technicznych’, nalezy dostosowac strukture
wspornikow do obrabianego przedmiotu

1. Odblokuj dzwignie blokady kata skosu (4) dostosuj kat tarczy tnacej
(8) przy pomocy regulacji kata skosu (2)

2. Kiedy zadany kat zostanie ustawiony, nalezy tarcze zablokowac przy

uzyciu dzwigni blokady

N

3. Postepuj zgodnie z instrukcjami opisanymi w podrozdziale
"Wykonywanie cig¢ poprzecznych’
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Akcesoria

o Szeroki zakres akcesoriow— w tym Zestaw transportowy (TWX7RTK),
Podpora boczna (TWX7SS) oraz Podpora zewnetrzna (TWX70S) jest
dostepny w sprzedazy u dystrybutora marki Triton

o 7Zakup czesci zamiennych jest dostepny na stronie internetowej
toolsparesonline.com www.toolsparesonline.com

Konserwacja

A\ OSTRZEZENIE: Przed przeprowadzeniem kontroli, czynnosci
konserwacyjnych lub czyszczenia zawsze odfaczaj urzadzenie Workcentre
od 7rédla zasilania.

/N OSTRZEZENIE: ZAWSZE nos érodki ochrony osobistej, w tym $rodki

ochrony oczu oraz rekawice odporne na przeciecia.

A\ OSTRZEZENIE: ZAWSZE nalezy nosi¢ rekawice odpome na przeciecia,

podczas dotykania tarczy tnacej (8). Niezastosowanie sig do tych zalecen

moze doprowadzic do zranienia operatora.

Kontrola rutynowa

o Regularnie sprawdzaj, czy wszystkie $ruby mocujace s3 odpowiednio
dokrecone. Wibracje moga powodowac ich poluzowanie

o Sprawdz przewdd zasilania urzadzenia pod katem uszkodzen
i zuzycia za kazdym razem przed rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia. Naprawy powinny by¢ przeprowadzanie przez
autoryzowane centrum serwisowe Triton. Zalecenie to dotyczy
rowniez przewodow zasilania wykorzystywanych przy urzadzeniu

Wymiana tarczy tnacej

A\ OSTRZEZENIE: Ninigjszy produkt Triton NIE moze by¢ stosowany

z utozong w stos tarcza DADO badz inna tarcza do wregowania. Triton

zaleca korzystania z oryginalnych tarcz Triton, ktére zostaly zatwierdzone

do uzytku z powyzsza maszyna.

N\ OSTRZEZENIE: Predkos¢ znamionowa tarczy tnacej musi by¢

przynajmniej réwna maksymalnej predkosci zaznaczonej na

elektronarzedziu. Akcesoria pracujace z predkoscia szybsza niz ich

predkosc znamionowa moga doznac uszkodzen, zostac ztamane i

odrzucone.

1. Upewnij sig, ze tarcza tnaca (8) jest ustawiona pod katem 0° oraz na
swoja najwyzsza glebokosc ciecia (patrz 'Regulacja tarczy tnacej’)

2. Odczep ostone tarczy tnacej (11) od klina rozszczepiajacego (13)
poprzez zwolnienie dzwigni blokady ostony tarczy tnacej (25)
zabezpieczajaca klin do ostony tarczy

3. Podnies ostone tarczy z klina rozszczepiajacego, aby odczepi¢ przedni
sworzen ostony tarczy tnacej (26) najpierw, a nastepnie podnies¢ klin
tak, aby tylni sworzer ostony tarczy (27) zostat odczepiony

4. Zwolnij sworzen dzwigni systemu antyodrzutowego (24) nastepnie
podnie$ dzwignie systemu antyodrzutowego (23) aby odczepi¢
zapadke (14) z klina rozszczepiajacego

5. Zwolnij blokade ptytki prowadzacej (20) zlokalizowang od korica
strony wprowadzania materiatu na plytce prowadzacej (29) i uzyj
otwor6w dostepu do plytki (33) w celu jej uwolnienia
(rys.VI/ pozycja 1 potem 2)

6. Zdejmij stara tarcze tnaca (8) zabezpieczajac kotnierz tarczy (39) przy
pomocy klucza 1(46), jednoczesnie odkrecajac nakretke (41) przy
uzyciu klucza 2 (47)

7. Zdejmij nakretke zabezpieczajaca tarcze tnaca oraz podkfadke tarczy
(40) oraz tarcze tnaca, pozostawiajac kotnierz tarczy w miejscu na
trzpieniu

8. Wsun nowa tarcze tnaca na trzpien i zamontuj na kotnierzu tarczy

Uwaga: Upewnij sig, Ze tarcza tnaca zostata zamontowana w

odpowiednim kierunku. Strzatka na tarczy tnacej powinna odpowiadac

kierunkowi strzatki na ostonie tarczy tnacej.

9. Zamontuj podkfadke tarczy oraz nakretke zabezpieczajaca tarcze
tnacy

10.Przymocuj nowa tarcze poprzez przykrecenie kotnierza tarczy przy
uzyciu klucza 1, w tym samym czasie zabezpieczajac nakretke
kluczem 2

11.Zamontuj plytke prowadzaca oraz zapadke system antyodrzutowego

Uwaga: Rozne typy tarczy wykonuja rézne nacigcia (szerokosc ciecia).

Dlatego podczas wymiany tarczy konieczne jest sprawdzenie regulacji

podziatki (patrz ,Zerowanie prowadnicy")

Uwaga: W przypadku braku koniecznosci uzycia, klucze 112 moga by¢

przechowywane na $rubie zatrzasku blokujacego nogi na urzadzeniu

roboczym. (Zobacz obraz przedstawiajacy zapoznanie sie z produktem
dla opdji przechowywania.) Jest to $ruba, ktéra wystaje na noge

Workcentre w celu zablokowania po zlozeniu.

Wymiana plytki prowadzacej

/N OSTRZEZENIE: Jesli modut pilarki stotowej podlega ciagte]

eksploatacji, ptytka prowadzaca.

1. Upewnij sig, ze tarcza tnaca (8) jest ustawiona pod katem 0° oraz na
swoja najwyzsza glebokosc ciecia (patrz ‘Regulacja tarczy tnacej')

2. Odczep ostone tarczy tnacej (11) od klina rozszczepiajacego (13)
poprzez zwolnienie dzwigni blokady ostony tarczy tnacej (25)
zabezpieczajac klin do ostony tarczy

3. Podnies ostone tarczy z klina rozszczepiajacego, aby odczepic przedni
sworzef ostony tarczy tnacej (26) najpierw, a nastepnie podniesc klin
tak, aby tylni sworzeri ostony tarczy (27) zostat odczepiony

4. Zwolnij sworzen dzwigni systemu antyodrzutowego (24) nastepnie
podnies dzwignie systemu antyodrzutowego (23) aby odczepic
zapadke (14) z klina rozszczepiajacego

5. Zwolnij blokade ptytki prowadzacej (20) zlokalizowang od korica
strony wprowadzania materiatu na plytce prowadzacej (29) i uzyj
otwordw dostepu do plytki (33) w celu jej uwolnienia (rys. VI /
pozycja 1 potem 2)

6. Zamontuj nowa plytke prowadzaca i/lub plytke dostepu (30)

7. Wypoziomuj ptytke prowadzaca (patrz 'Poziomowanie plytki
prowadzacej')

8. Zamontuj ponownie zapadki system antyodrzutowego oraz ostone
tarczy

Czyszczenie

o Utrzymuj maszyne w czystosci przez caly czas brud i kurz powoduja
szybsze zuzycie elementéw wewnetrznych i skracaja okres
eksploatacji urzadzenia. Nalezy czysci¢ korpus urzadzenia migkka
szczotka lub sucha $cierka. Jesli to mozliwe, przedmuchaj otwory
wentylacyjne czystym powietrzem sprezonym

Do czyszczenia elementdw plastikowych nie nalezy uzywac srodkow
iracych. Jesli czyszczenie na sucho nie przynosi wystarczajacych
efektdw, zalecane jest uzycie wilgotnej szmatki i tagodnego

Nie wolno dopuszcza¢ do kontaktu urzadzenia z woda

Upewnij sig, ze urzadzenie jest catkowicie suche przed ponownym
wigczeniem

Usuwanie blokady spowodowanej zanieczyszczeniami
1. Wylacz urzadzenie i odfacz od zasilania

2. Patrz rys. XXIll w przypadku widocznych zanieczyszczen / pytu
3. Poluzuj wkrety zaznaczone na rysunku, w kolejnosci rysunkow
4. Otworz kanat i wyczyscic
5
6

. Przykrec wkrety w odwrotnej kolejnosci
. Przywrdc zasilanie i kontynuuj uzycie
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Smarowanie

o Nalezy regularnie smarowac wszystkie ruchome czesci urzadzenia
niewielka iloscig $rodka smarnego w sprayu PTFE, zwlaszcza po
intensywnym uzyciu badz czyszczeniu

o Kola zgbate dla wysokosci ostrza beda wymagaly smarowania w
regularnych odstepach czasu. S dostepne przez pokrywe (rys. XXI)

/\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO stosowac do smarowania oleju

na bazie silikonu. Pozostatosci smaru w potaczeniu z drewnemi

pytem, prowadza do nagromadzenia sig brudu, ktdry moze zaktocac

mechanizm urzadzenia oraz innych ruchomych czesci. Dlatego tez,

zaleca sie stosowanie smaréw typu PTFE.

Kontakt

W celu uzyskania porady technicznej lub naprawy, skontaktuj sie z
infolinig pod numerem (+44) 1935 382 222

Strona online: www.tritontools.com

Adres (GBR):

Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ, Wielka Brytania

Adres (UE):
Toolstream BV.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Holandia

Przechowywanie

o Nalezy przechowywac narzedzie w bezpiecznym, suchym miejscu
niedostepnym dla dzieci

Utylizacja

Nalezy zawsze przestrzegac przepiséw krajowych dotyczacych utylizacji

elektronarzedzi, ktore nie sq juz funkcjonalne i nie nadaja sie do

naprawy.

o Nie wyrzucaj elektronarzedzi lub innych odpadéw elektrycznych i
elektronicznych (WEEE) wraz z odpadami komunalnymi.

o Skontaktuj sig z wtadzami lokalnymi zajmujacymi sie utylizacja
odpaddw, aby uzyskac informacje na temat prawidtowego sposobu
utylizacji elektronarzedzi
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Rozwiazywanie problemow

Problem

Mozliwa przyczyna

Rozwiazanie

Brak reakcji po uruchomieniu wtacznika
On/Off

Brak mocy

Sprawdz zrodto zasilania

Zadziatat wytacznik przeciazenia

Weisnij przycisk resetowania wigcznika (19)
po czym przetestuj przy uzyciu przetacznika
ON/OFF

Uszkodzony wiacznik On/Off

Wymien przefacznik w autoryzowanym
serwisie Triton

Kiepska jakosc cigcia

Uszkodzona tarcza

Nalezy wymienic tarcze tnaca, w celu
uzyskania wskazéwek, patrz podrozdziat
‘Wymiana tarczy tnacej’

Ciecie profili jest niezgodne z wymiarami

Wsparcie katomierza (48) badz prowadnicy
rownolegtej (59) i nieprawidfowo
zamontowane

Zamontuj ponownie wsparcie prowadnicy
i upewnij sie, ze nie przesuwa sie, podczas
stosowania nacisku

Tracza tnaca (8) nieprawidtowo skalibrowana

Skalibruj tarcze tnaca korzystajac z metody
opisanej w podrozdziale ‘Kalibracja tarczy'

Kawatek drewna na katomierzy (48 nie
gwarantuje juz odpowiedniego wsparcia

Dokonaj wymiany kawatka drewna

Luzne ustawienie kata skosu

Diwignia blokady kata skosu (4)
niezaciggnieta

Dokonaj blokady przy uzyciu dzwigni

Nawijanie tarczy (8) w dét, badz gore jest
trudne, za$ nawijarka jest zesztywniata

Blokada wysokosci stotu (3) zostata wtaczona

Odtacz blokade wysokosci stotu, po czym uzyj
regulacji wysokosci stotu (1). Zatacz ponownie
blokade, po osiagnieciu

prawidtowej wysokosci

Gwarancja

Protokét zakupu
Datazakupu:  __ /__ /__
Model:  TWX7CS002

W celu rejestracji gwarancji odwiedZ nasza strone internetowa
tritontools.com* i podaj odpowiednia dane.

Nalezy zachowac paragon jako dowdd zakupu

Precyzyjne Elektronarzedzia Triton gwarantuja nabywcy tego
produktu pewnosc, iz w razie usterki badz uszkodzenia z powodu wad
materiafowych lub jakosci wykonania, w ciggu 3 lat od daty zakupu,
firma Triton naprawi badz wedtug wlasnego uznania bezptatnie
wymieni uszkodzong czesc.

Powyzsza gwarancja nie pokrywa szkdd spowodowanych naturalnym
zuzyciem, nieprawidtowym uzytkowaniem, nieprzestrzeganiem
zalecen obstugi, wypadkami lub wykorzystaniem urzadzenia do celow

komercyjnych.

* Zarejestruj swoj produkt w ciagu 30 dni od daty zakupu.
Obowiazujg zasady i warunki uzytkowania.
Powyzsze postanowienia nie maja wplywu na prawa

ustawowe klienta.
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Ptivodni pokyny

Uvod

Dékujeme za zakoupeni vyrobku Triton. Tento navod obsahuje nezbytné
informace pro bezpe¢né pouzivani a spravnou funkei tohoto vyrobku.
Tento vyrobek nabizi mnoho jedinecnych funkci. Je mozné, ze jste

jiz s podobnym vyrobkem pracovali; presto si diikladné prectéte

tento ndvod, abyste rozuméli pokynim. Ujistéte se, Ze vsichni, kdo s
vyrobkem pracuiji, tento névod Cetli a pIné mu porozuméli. Uschovejte
tyto pokyny spolu s vjrobkem pro budouci poufiti.

Pouzité symboly
Typovy titek na vyrobku mize obsahovat symboly. Ty predstavuji ddleZité
informace o vjrobku nebo pokyny k jeho poutiti.

@ DI <«

2 b e

O] 1

PouZivejte chranice sluchu
PouZzivejte ochranné bryle
PouZivejte respiratory
Pouzivejte ochrannou prilbu

PouZivejte ochranné rukavice

Prectéte si navod

Pozor!

Nedotykejte se! Neotevirejte ochranny kryt bez odpojeni
napajeni. P¥i praci s elektronafadim drzte déti a pihlizejici
mimo dosah. Pfi rozptyleni miiZete ztratit kontrolu nad
néfadim. VSichni pfistojici by méli stat v bezpecné vzdalenosti
od pracovni plochy.

Smér nebo rotace kotouce.

Néfadi vidy vypojte z elektrické sité, pokud provédite Gpravy,
ménite piislusenstvi, Cistite, provadite tdrzbu a kdyZ naradi
nepouZzivéte!

Vsouladu s pfislusnou legislativou a bezpe¢nostnimi
standardy.

Ochrana Zivotniho prostedi
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu. Zafizeni
odevzdejte k recyklaci. Pislusny dfad nebo prodejce.

Ttida ochrany I1 (dvojitd izolace pro vyssi ochranu)

Tabulka technickych zkratek

' volty

~ stfidavy proud

A, mA ampér, miliampér

n, otacky naprézdno

[} primér

° stupné

Hz hertz

W, kW watt, kilowatt

min? (oyééky nebo vratny pohyb) za
minutu

by

mis? bl o)

Technicka data

fezii:

Model: TWX7C€S002
Napéti: 220-240V~, 50/60 Hz
Vykon: 1800 W
Jmenovita hodnota pojistky | 13A
zéstreky (pouze UK):
Trida ochrany: O
Kryti: 1P20
Otacky naprazdno: 5000 min”
Karbidovy kovovy pilovy Odpovida normé EN 847-1, 254
kotou¢: x30x2,5mmx 60 zubii
Pozadavky na pilovy kotou¢:
Primér | 0254 mm
Tloustka: | 1,7-1,9mm
Rezna mezera: | 2,5mm
Vnitini otvor: | @30 mm
Tloustka rozviraciho klinu: 2,2 mm
Rozméry néstavce stolni pily | 680 x465x 560 mm
(dx3xv):
MaximélIni délka podéInych 851 mm




pro podavéni materialu:

Maximalni hloubka fezu 83 mm
pri 90°:

Maximalni hloubka dhlového | 57,5 mm
fezu pfi 45°

Sitka nastavce s boénim +600 mm
rozsitenim:

Délka nastavce s rozsifenim +670 mm

Maximalni velikost materidlu
dxs:

851 x 775 mm (bez
dodatecného botniho rozsiveni
a rozsifeni pro podavéni

prachu:

materidlu)
Ochranny kryt kotouce - vnitfni: 30 mm
pramér otvoru pro odsavani | yngji: 33 mm
prachu:
Priimér otvoru pro odsavani | vnitini: 34 mm

vnéjsi: 40 mm

TWX7CS002):

Priimér adaptéru pro vnitfni: 30 mm
odséavani prachu:

Hmotnost: 24 kg

Celkova hmotnost (TWX7 a 49,5 kg

Vzhledem k nepretrzitému vyvoji vyrobkd se technickd data nasich
Triton vyrobki mohou ménit bez ohlaseni.

Udaje o hluku a vibracich:

Akusticky tlak Lp,: 95,5 dB(A)
Akusticky vykon Ly,: 108,5 dB(A)
Tolerance K: 3 dB(A)
Vézené vibrace: 2,256 m/s?
Tolerance: 1,5 m/s?

Urover hluku pro obsluhu miize prekrotit 85 dB(A) a proto je tfeba

pfijmout ochrannd hlukova opatfen.

AVAROVANi: Pokud hladina hluku pfesahne 85 dB(A), vidy noste
chrénice sluchu a omezte dobu préce s elektrondfadim. Pokud se
hladina hluku stane nepfijemnou, i s chranici sluchu, ihned prestarite
naradi pouzivat. Zkontrolujte, zda mate chrénice sluchu spravné
umisténé, aby mohly poskytovat potfebné snizeni hladiny hluku, které

elektronafadi vydava.

A\ VAROVANI: Viystaveni se vibracim elektronafadi miize zptisobit
ztrétu vnimani dotyku, necitlivost rukou, mravenceni a omezenou
schopnost tchopu. Dlouhodobé vystaveni vibracim mize obtize zménit
v chronicky stav. Pokud je tfeba, omezte cas, kdy jste vibracim vystaveni
a pouZivejte anti-vibracni rukavice. Elektrondfadi nepouzivejte v
prostiedi s nizsi nez béznou piijemnou teplotou, protoze vibrace mohou
mit vétsi acinek. VyuZijte hodnot uvedenych v technickych datech,
abyste urcili vhodnou délku a frekvenci préce s elektronaradim.

N\ VAROVANI: Emise vibraci béhem skutecného pouzivéni
elektronaradi se mohou isit od deklarované celkové hodnoty v zavislosti
na zplisobu pouZiti nafadi. Je potiieba urcit bezpetnostni opatieni na
ochranu obsluhy, kterd jsou zalozena na odhadu expozice ve skutecnych
podminkéch poufiti (s prihlédnutim ke viem ¢astem provozniho cyklu,
jako jsou doby, kdy je nastroj vypnuty a kdy bézi naprazdno kromé doby
spousténi).

Deklarovana celkova hodnota vibraci byla namétena v souladu se
standardni zkuSebni metodou a Ize ji pouZit pro srovnéni jednoho
nafadi s druhym. Deklarovanou celkovou hodnotu vibraci Ize také pouZit
pii piedbézném posouzeni expozice.

Uroveii hluku byla zméena podle méficich metod mezinrodnich
standard(. Naméfené hodnoty odpovidaji béznému ufiti elektronéfadi
v b&nych pracovnich podminkéch. Spatné udrzované, nespravné
slozené nebo $patné pouzivané naadi mize vytvaret vy3si hladiny
hluku i vibraci. www.osha.europa.eu nabizi informace o drovni hluku a
vibraci v pracovnim prostiedi; tyto informace mohou byt uzite¢né pro
hobby uZivatele, ktefi pouZivaji nafadi po dlouhou dobu.

Obecna bezpecnostni opatieni pro
elektronaradi

N\ VAROVANI: Prettéte si viechna bezpecnostni opatieni,
pokyny, ilustrace a specifikace dodavané s timto elektronaradim.
Nedodrzeni viech nize uvedenych pokyni miZe mit za nésledek traz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vézné zranéni.

Uchovejte viechna opatfeni a pokyny pro budouci pouZiti.

Vyrazem "elektronaradi” zmifiovanym v bezpecnostnich opatienich se
rozumi zafizen{ pouzivané v elektrické siti (se sitovym kabelem) anebo
zafizeni, které vyuZivd bateriovy pohon (bez sitového kabelu).

1) Bezpetnost pracovniho mista

a) UdrZujte pracovni misto Cisté a dobie osvétlené. Neporadek
nebo neosvétlené pracovni misto méiZe vést k Graz(im.

b) NepouZivejte elektronafadi v prostiedi ohrozeném explozi,
kde se nachazeji hoilavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektrondfadi vytvaf jiskry, které mohou prach nebo pary zapalit.

¢) Pii préci s elektronafadim drzte déti a prihliZejici mimo
dosah. Pii rozptyleni miZete ztratit kontrolu nad nafadim.

Bezpednd préce s elektiinou

a) Pripojovaci zastrcka elektronafadi musi odpovidat zasuvce.
Zastrcka nesmi byt Zidnym zplisobem upravovana. Spolecné
s elektronafadimi s ochrannym uzemnénim nepouZivejte Zadné
adaptérové zastrcky. Neupravené zastreky a vhodné zasuvky
snizuji pravdépodobnost trazu elektrickjm proudem.

Vyhnéte se télesnému kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
je potrubi, topn télesa, sporaky a chladnicky. Je-li vase télo
uzemnéno, hrozi zvy3ené riziko trazu elektrickym proudem.
Chraiite zafizeni pfed destém a vlhkem. Vniknuti vody do
elektronaradi zvySuje nebezpeci razu elektrickym proudem.
Dbejte na ucel kabelu. NepoutZivejte jej k pienaseni,

tahani nebo k vytaZeni zastrcky ze zasuvky. UdrZujte kabel
daleko od tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili
stroje. Poskozené nebo zamotané kabely zvySuji riziko zédsahu
elektrickym proudem.

2

=

o

o

137



3)

4

e) Pokud pracujete s elektronafadim venku, pouZijte pouze
takové prodluZovaci kabely, které jsou zptisobilé i pro
venkovni poufZiti. PouZiti prodluzovaciho kabelu, je je vhodny
pro pouZiti venku, snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

f) Pokud se nelze vyhnout provozu elektronafadi ve vihkém
prostiedi, poufZijte proudovy chréni¢ (RCD). PouZiti
proudového chranice snizuje riziko zésahu elektrickym proudem.

g) PFi pouiti v Australii nebo na Novém Zélandu se
doporucuje, aby byl tento nastroj VZDY napéjen
prostiednictvim zafizeni s proudovym chranicem (RCD) se
jmenovitym zbytkovym proudem 30 mA nebo méné.

h) Poutzijte spravny prodluZovaci kabel. Ujistéte se, Ze
je vas prodluZovaci kabel v dobrém stavu. Pfi pouZiti
prodluZovaciho kabelu se ujistéte, Ze pouZivate kabel
dostatecného priiméru, aby zvladl proud, ktery bude vas
produkt odebirat. Poddimenzovany kabel zplisobi pokles
sitového napéti s nasledkem ztraty napéjeni a prehfati.

Osobni bezpecnost

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co déléte, a pistupujte
k préci s elektronafadim rozumné. NepouZivejte Zadné
elektronaradi, pokud jste unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iékii. Moment nepozornosti pfi poufiti
elektronafadi mize vést k vdznym poranénim.

PouZzivejte osobni ochranné pomticky. Vzdy noste ochranné
bryle. No3eni osobnich ochrannych pomicek jako je maska proti
prachu, bezpe¢nostni obuv s protiskluzovou podrézkou, ochranna
piilba nebo sluchatka ve vhodnych podminkéch snizuji riziko
poranéni.

Zabraiite neimysInému uvedeni do provozu. Piesvédcte se,
Ze je elektronafadi vypnuté, dfive, neZ jej pripojite ke zdroji
napajeni a/nebo baterii, nez jej uchopite nebo ponesete.
Mate-li pii noSeni elektronatadi prst na spinaci, nebo pokud stroj
pripojite ke zdroji proudu zapnuty, méiZe dojit k GrazGim.

d) NeZ elektronaradi zapnete, odstraiite sefizovaci néstroje
nebo Sroubovaky. Néstroj nebo kli¢, ktery se nachazi v otécivém
dilu stroje, miZe vést k poranéni.

=
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Vidy udrZujte spravny postoj a rovnovahu. Tim mizete
elektrondfadi v neocekavanych situacich Iépe kontrolovat.
Noste vhodny odév. Nenoste Zadny volny odév nebo Sperky.
Vlasy a odév udrzujte daleko od pohybujicich se dili.
Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny
pohybujicimi se dily.

Pokud jsou k dispozici zafizeni pro pfipojeni néfadi k
odsévani a shéru prachu, ujistéte se, Ze jsou pripojena

a spravné pouZivana. PouZiti sbérace prachu mize snizit
nebezpeci souvisejici s prachem.

Nedovolte, aby to, Ze s nafadim umite zachazet, zpusobilo,
Ze se budete citit zkusené a budete ignorovat zésady
bezpecnosti natadi. Neopatrné jednani mize zplisobit vazné
poranéni béhem zlomku sekundy.

—-
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PouZzivani elektronatadi a péce o néj

a) Netlacte na elektronaradi nasilim. PouZivejte spravné
elektronafadi pro vas projekt. Spravné elektronaradi zviddne
préci [épe a bezpecnéji pii rychlosti, pro kterou bylo navrzeno.
NepoufZivejte elektronafadi, pokud jej nelze zapnout a
vypnout vypinacem. Jakékoli elektrondfadi, které nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpetné a musi byt opraveno.

=
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NeZ provedete sefizeni nafadi, vyménu dili pfislusenstvi
nebo néfadi uloZite, vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/
nebo vyjméte baterii. Toto preventivni opatieni zabrani
netimysinému zapnuti elektronafadi.

—

d) Uchovévejte nepouZivané elektronaradi mimo dosah déti.
Nenechte nafadi pouzivat osobdm, které s nafadim nejsou
seznameny nebo necetly tyto pokyny. Elektronéfadi je
nebezpelné, je-li pouzivano nezkusenymi osobami.

Pecujte o elektronafadi a pfisluSenstvi svédomité.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily bezvadné funguji a
nevzpficuji se, zda dily nejsou zlomené nebo poskozené tak,
Ze je omezena funkce elektronatadi. Poskozené dily nechte
pred opétovnym pouZitim pfistroje opravit. Mnoho trazii ma
pfitinu ve $patné udrzovaném elektronfadi.

Rezné nastroje udriujte ostré a &isté. Peclivé osetfované fezné
néstroje s ostrymi feznymi hranami se méné vzpficuji a snadnéji
se vedou.

PouZivejte elektronaradi, piislusenstvi, nasazovaci nastroje
apod. podle téchto pokynii. Respektujte pfitom pracovni
podminky a provadénou ¢innost. PouZiti elektronaradi pro jiné
nez urtené poufiti miize vést k nebezpecnym situacim.

UdrZujte rukojeti a povrchy suché, cisté a bez oleje a
mastnoty. Klouzavé rukojeti a ichopy neumoZiiuji bezpetnou
manipulaci s ndfadim a jeho kontrolu v necekanych situacich.

o
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5) Servis

a) Nechte vase elektronafadi opravit kvalifikovanou osobou a
pouze s identickymi ndhradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze
bezpetnost stroje zlistane zachovana.

Bezpecnostni opatieni pro stolni
pilu

1) Opatieni tykajici se ochrannych prvki

a) Je tieba mit nainstalované ochranné kryty. Ochranné kryty
musi byt funkéni a spravné uchycené. Ochranny kiyt, ktery

je volny, poskozeny nebo spravné nefunguje, musi byt opraven
nebo vyménén.

Vidy pouZivejte ochranny kryt kotoute a rozviraci klin,
pokud provédite fezy, které profiznou celou tloustku
materidlu. Ochranny kryt a rozviraci klin pomahaji sniZovat riziko
poranéni pfi takovém fezani, kde kotou¢ profizne celou tloustku
materialu.

Pokud provadite takovy fez, pfi kterém je tfeba ochranny
kryt a rozviraci klin odstranit, cely systém ochranného krytu
po dokonceni fezu opét pfipevnéte. Ochranny kryt a rozviraci
klin snizuji riziko poranéni.

Pied spusténim nafadi se ujistéte, Ze pilovy kotouc¢ se
nedotyka ochranného krytu, rozviraciho klinu ani materiélu.
Netmysiny kontakt téchto prvki s kotoucem by mohl zpisobit
nebezpecnou situaci.

Rozviraci klin nastavte tak, jak je popsano v navodu.
Nespravnd poloha a nastaveni mlize zpUsobit, Ze rozviraci klin
nebude spravné fungovat a neptedejde zpétnému razu.

Aby rozviraci klin fungoval, musi byt v materialu. Rozviraci
klin je netcinny, pokud feZete materiély, které jsou pfilis kratké
na to, aby se do nich rozviraci klin zaseknul. V takovém pfipadé
rozviraci klin nezabrani zpétnému rézu.

PouZivejte vhodny typ pilového kotouce pro rozviraci klin.
Aby rozviraci klin spravné fungoval, primér pilového kotouce
musi odpovidat pfislusnému rozviracimu klinu, télo pilového
kotouce musi byt tenci, nez je tloustka rozviraciho klinu, a Sitka
fezu pilového kotouce musi byt vétsi nez tloustka rozviraciho
klinu.
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2) Opatieni tykajici se fezani

a) NEBEZPECI: Nikdy nestrkejte prsty nebo ruce do blizkosti
pilového kotouce nebo do cesty pilovému kotouci. Okamzik
nepozorosti nebo sesmeknuti méiZe nasmérovat vase ruce
smérem ke kotouci a zplisobit vazné poranéni.

Materiél vedte vZdy proti sméru rotace kotouce. Pokud
povedete material stejnym smérem, jako rotuje pilovy kotou¢
nad stolem, miZe dojit k tomu, Ze materidl i vase ruce budou
vtazeny ke kotouci.

Nikdy nepouZivejte thlovy doraz pro vedeni materidlu

pii roziezavani a nikdy nepouZivejte podélny doraz jako
zarazku, kdyz provadite pficné fezy. Vedeni materialu
pomoci podélného dorazu a Gihlového dorazu nardz zvysuje
pravdépodobnost zaseknuti kotouce a zpétného razu.

Pii provadéni podélnych fezii vidy tlacte materidl mezi
dorazem a pilovym kotoucem. Pokud je vzdalenost mezi
dorazem a kotou¢em mensi nez 150 mm, poutzijte pomuicku
pro posun materialu; pokud je vzdalenost mensi nez 50
mm, poutZijte blok pro posun materialu. Tyto pomticky vam
pomohou udrZet ruce v bezpetné vzdalenosti od kotouce.
PouZivejte pouze pomiicky pro posun materiélu, které byly
dodané vyrobcem nebo byly zkonstruovany v souladu s
pokyny. Pomticka pro posun materidlu poskytuje dostatecnou
vzdalenost rukou od pilového kotouce.

Nikdy nepouZivejte poskozenou nebo piefezanou pomticku
pro posun materialu. Znicena pomtcka se mize rozlomita
zplisobit, Ze vam ruka sklouzne ke kotou¢i.

Zadné operace neprovadgjte ,z volné ruky”. Vidy pouivejte
bud'podéIny doraz, nebo thlovy doraz pro umisténi a
vedeni materialu. Vjraz ,volnd ruka” znamené, Ze pouzivéte
své ruce pro podpéru nebo vedeni materidlu namisto poufziti
podélného nebo thlového dorazu. Vedeni materialu od ruky
miiZe zplisobit zaseknuti materidlu a zpétny rdz.

Nikdy nesahejte do prostoru pobliZ nebo okolo rotujiciho
pilového kotouce. Mize dojit ke kontaktu s rotujicim pilovym
kotoucem.

i) Dlouhy materiél podepiete pomoci dodatecné podpéry na
konci nebo bocich, aby byl materiél vodorovny. Dlouhy a/
nebo Siroky material se bude na koncich prohybat a tim miize
dojit ke ztraté kontroly nad materidlem, skiipnuti pilového
kotouce a zpétnému rézu.

Material vedte konstantni rychlosti. Material neohybejte
ani s nim nekrutte. Pokud dojde z ucpani nafadi, nafadi
okamZité vypnéte, odpojte ho z elektrické sité a pak teprve
odstraiite ucpani. Ucpani miiZe zplisobit zpétny raz nebo
zastavit motor.

Pokud se pilovy kotou¢ pohybuje, neodstraiiujte odfezky
materialu. Materidl se miiZe zachytit mezi dorazem nebo
vnittkem ochranného krytu a pilovym kotou¢em a miize vase
prsty vtahnout smérem k pilovému kotouci. Pilu vypnéte a
pockejte, dokud se pilovy kotou¢ nezastavi, pak teprve material
odstrarite.

PouZivejte dodatecny doraz, pokud budete podéIné fezat
materidl, ktery je tenci nez 2 mm. Tenky material se mize
zaklinit pod podéIny doraz a zplisobit zpétny réz.
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Béhem zpétného razu dochdzi nejcastéji k tomu, Ze se materidl zvedne a
pohybuje se smérem k obsluhujici osobé.

Ipétny rdz je dlisledek Spatného nebo chybného pouZiti pily. Lze mu
vhodnymi preventivnimi opatfenimi, jak je nasledovné popséno,
zabrénit.

a) Nikdy nestijte v pfimé linii s pilovym kotougem. Vidy
umistéte své télo na stejnou stranu, jako je umistén doraz.
Ipétny raz miize vymrstit materidl velkou rychlosti smérem k
0sobé, ktera stoji pied pilovym kotoucem a v linii fezu.

b) Nikdy hejte do okoli pilového kotouce, abyste material
vytéhli nebo podepieli. Netiimysiny kontakt s pilovym
kotoutem muze zpisobit zpétny raz a vtahnout vase prsty do
pilového kotouce.

Nikdy nedrzte a netlacte material, ktery odiezavate, proti
rotujicimu pilovému kotoudi. Tlaceni odiezavaného kusu
materidlu proti pilovému kotouti zplisobi, Ze se vytvoii spojeni a
dojde ke zpétnému razu.

Podélny doraz umistéte vodorovné s kotoucem. Pokud
nebude podélny doraz sméfovat ke kotouci, miize dojit ke
kontaktu materidlu se zadni stranou kotouce, coz miize material
nekontrolované odhodit.

Pokud provadite fezy, pfi kterych neprofiznete cely material,
vidy pouZivejte piitlacné hiebeny, které tlaci material
smérem k desce stolu, a doraz. Pfitlatné hfebeny pomahaji
kontrolovat pohyb materidlu pfi zpétném razu.

Davejte velky pozor, pokud feZete do materiélu, ktery se
sklada z vice spojenych dilui. Pilovy kotou¢ mize narazit na
skryté objekty, cimz miZze dojit ke zpétnému razu.

Velké materialy dostate¢né podepfete, abyste predesli
zaseknuti pilového kotouce a zpétnému razu. Velké materialy
se prohybaji vlastni vahou. Je tfeba podeplit viechny ¢asti, které
priesahuji pilovou desku.

Davejte velky pozor, pokud fezete material, ktery je
zkrouceny, se suky nebo nema rovny okraj, ktery byste
mobhli vést podél dorazu. Materidl, ktery je zkrouceny, se suky,
bez rovného kraje, je nestabilni a miize zpdsobit nezarovnani's
feznym otvorem pilového kotouce, coz miiZe vyvolat zaseknuti
kotouce a zpétny rdz.

i) Nikdy nefeite vice neZ jeden material, jak vertikdlné tak
horizontédIné. Pilovy kotou¢ mlze zachytit jeden nebo vice kusti
materidlu a zplisobit zpétny rdz.

j) Pokud zapinate pilu a pilovy kotou¢ je v materialu, umistéte

pilovy kotouc do stiedu fezné mezery tak, aby se zuby

pilového kotouce nedotykaly materialu. Pokud se pilovy

kotout zasekne, miize to pfi zapnuti pily nazdvihnout material a

zpiisobit zpétny réz.

Pilové kotouce udrZujte Cisté a ostré. Nikdy nepouZivejte

kotouce, které jsou tupé nebo maji zZlomené zuby. Ostré

kotouce minimalizuji zaseknuti a zpétny raz.

o

o

o

—

«

=

=

4) Varovéni pii pouZivani stolni pily
a) Vypnéte stolni pilu a odpojte ji z elektrické sité, pokud
odstraiiujete pilovy nastavec, ménite pilovy kotou¢
nebo provadite zménu nastaveni rozviraciho klinu nebo
ochranného krytu a pokud nechédvéte néradi bez dozoru.
Preventivni opatieni zabraiiuji nehodam.

3) Piciny zpétného rézu a pfislusnd varovani

Zpétny raz je néhlé reakce materidlu v disledku zaseknutého,
sevieného pilového kotouce nebo 3patné vedené linie fezu v materidlu
v souvislosti s pilovym kotoucem, nebo kdyz ¢ast materidlu se zaklinf
mezi pilovy kotout a doraz nebo jiny pevny objekt.

=

Nikdy neponechavejte béZici pilu bez dozoru. Vypnéte ji a
neodchazejte, dokud se pila tiplné nezastavi. BéZici pila bez
dozoru pedstavuje velké riziko.
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Stolni pilu umistéte na dobfe osvétleném a rovném misté,
kde miizZete pilu spravné umistit a vyrovnat. Méla by byt
umisténa v prostoru, kde je dostatek mista pro praci s
materialem, ktery budete opracovavat. Stisnéné, tmavé
prostory s kluzkou podlahou byvaji pficinou nehod.

d) Pravidelné odstrafiujte prach z pod pily a/nebo nddoby na
zachytévéni prachu. Zachyceny prach je hoflavy a mize sém
vzplanout.

Pilova deska musi byt zajisténa. Deska, kterd neni spravné
zajisténa, se mlize pohybovat nebo se prevazit.

o
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nehody.
g) Vidy pouZivejte kotouce spravné velikosti a spravného

tvaru vnitiniho otvoru (kulaty pfip. jiny). Pilové kotouce, které

maji jiny vnitini otvor, nebudou spravné upevnény a zplisobf,
Ze pilovy kotou¢ nebude rotovat spravné, ¢imz dojde ke ztraté
kontroly.

Nikdy nepouZivejte poskozené nebo nespravné upinaci

=

prvky kotoutu, jako nap. podlozky, matice a Srouby. Upinaci

prvky jsou urené a vyvinuté pro tuto pilu, bezpecny provoz a
optimalni vykon.
Na pilovém stole nestiijte, nepouZivejte ho jako plosinu.

Miize dojit k vaznému poranéni, pokud omylem se dotknete pily.

Zkontrolujte, Ze namontovany kotouc rotuje spravnym
smérem. S touto stolni pilou nepouZivejte brusné
kotouce, draténé kartace nebo abrazivni disky. Nespravné

nainstalovéani pilového kotouce nebo poufiti prislusenstvi, které

neni doporuceno, miZe zplisobit vazné poranéni.
Nikdy nepracuijte s pilou na podlaze nebo pod normélini
vyskou pasu.

=

| kdy? je toto nafadi pouZivéno piedepsanym zplsobem, neni mozné
eliminovat viechny zbytkové rizikové faktory. Pokud mate jakékoli
pochybnosti o bezpecném pouzivéni tohoto néfadi, nepouZivejte jej.

Popis dili
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13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Kolecko pro nastaveni vysky kotouce
Nastaveni tihlu zkoseni

Zdmek nastaveni vysky kotouce
Zajistovaci packa ihlu zkosenf
Zéstrtka

Méfitko thlu zkosen

Krytky $roubdi otvord pro ruce
Pilovy kotout

Lokaliza¢ni jazycek nastavce

. Predni kryt kotouce
. Kryt kotouce
. Port pro odsévani prachu na krytu kotouce

Rozviraci klin

Zapadka ochrany proti zpétnému rézu
Port pro odsavani prachu

Kolecko botniho nastaveni

Vietenovy Sroub pro vyrovnéni néstavce
Kryt motoru

Reset tlacitko napéjeni

Pfedtim, neZ pilu pustite, odstraiite z povrchu desky nafadi,
svérky apod. Tyto objekty mohou pfi praci zavazet a byt pficinou
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2
2
2
2
2
2
2
2
2
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30.

3

3
3
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48.
49.

5
5
5
5
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5
5
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58.

5
6
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6

63.
. Srouby napéti svérky podélného dorazu
. Sroub nastaveni vysky podéIného dorazu
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Zémek desky kryjici kotout

. Drazka ochrany proti zpétnému razu

Drazky krytu kotoude

. Polohovaci packa proti zpétnému razu

Packa pojistného koliku proti zpétnému razu
Zajistovaci packa krytu kotouce

Predni polohovaci ¢ep krytu kotouce

Zadni polohovaci ¢ep krytu kotouce

. Kryt pfistupu k ozubenému kolu nastaveni vysky kotouce

Deska kryjici kotou¢
Obétni deska

. Otvor pro vyrovnavaci Sroub desky kryjici kotout
. Sroub pro vyrovnani néstavce
. Piistupovy otvor pro desku kryjici kotou¢

Povrch néstavce
Otvor pro ruce
Vietenovy Sroub pro vyrovndni néstavce

. Zajistovaci packa rozviraciho klinu
. Vyrovndvaci Sroub desky kryjici kotou¢
. Pfiruba kotouce

Podlozka kotouce
Matice zajistujici kotou¢
Hridel

Deska k pfichyceni

. Sroub k zajisténi
. Pomicka pro posouvéni materialu

Multi-natadi 1
Multi-nafadi 2
Uhlomér

Zajistujici knoflik
Nastavitelny celni doraz

. Podpémd konzola

45° Ghlovy doraz

. Uhlovy otvor
54.

Métitko tihlu

Uhlovy priizor

Kolejnice

Knoflik nastaveni Ghlu

Bo¢ni rameno podélného dorazu

. Podélny doraz
. Zadni rameno podéIného dorazu
61.

Upinaci $rouby ramene podéIného dorazu
Svérka podéIného dorazu
Packa svérky podéIného dorazu

Méfitko podélného dorazu

Svérka bocniho ramene podéIného dorazu
Valec podélného dorazu

Pojistna matice valce podéIného dorazu

. Otvory pro upevnéni svérky podéiného dorazu
. Montézni $rouby svérky podéIného dorazu
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72. Sroub horizontalniho nastaveni podéIného dorazu
73. Kryt otvoru pro ruce

74. Sroub pro vyrovnani rozviraciho klinu

75. Sroub nastaveni 45°

76. Sroub nastaveni 0°

77. Adaptér portu pro odsévéni prachu

v s vors
Doporucené pouZiti

Viykonny pilovy stiil pro provadéni piicnych, podélnych, zkosenych a
Sikmych fezii. Obsahuje ihlomér a podéIny doraz. Vhodny pouze pro
fezani dfeva a materiald, které maji podobné vlastnosti jako devo. Pro
poufiti s Triton pracovnim centrem TWX7 a piislusenstvim.

Nafadi smi byt pouZivano POUZE k urcenému tcelu. Jakékoli jiné
pouZiti, neZ je uvedeno v tomto navodu, bude povazovano za pfipad
nespravného poufiti. Za jakékoli Skody nebo zranéni vyplyvajici z
takovych piipadli nespravného pouZiti nese odpovédnost provozovatel,
nikoli vjrobce. Vrobce neruti za Zadné Gipravy provedené na néfadi ani
za Skody vyplyvajici z takovych Gprav.

Pozndmka: Neni urceno pro komer¢ni pouZiti.

Vybaleni vaseho nafadi

o Néfadi opatmé vybalte a zkontrolujte. Seznamte se se viemi jeho
vlastnostmi a funkcemi

o Ujistéte se, Ze v baleni byly v3echny dily a Ze jsou v potadku. Pokud
bude néjaky dil chybét nebo bude poskozen, nechejte si tyto dily
vyménit predtim, neZ s nafadim zacnete pracovat

DULEZITE: Nezapomeite si precist také navod k Pracovnimu centru
Triton.

Pfed pouzitim

A VAROVANI: Néfadi vidy vypnéte a vypojte z elektrické sité, pokud
ménite nebo pripeviiujete prislusenstvi, vklddate nebo odstraiiujete
nastavce anebo provadite Gpravy.

A\ VAROVANI: VZDY noste vhodné rukavice odolné proti profiznuti,
kdyz pracujete s pilovym kotoucem. Pokud je nebudete mit, mizete si
zplisobit zranéni.

Instalace Sroubu pro vyrovnéni néstavce

o Umistéte nastavec stolnf pily na plochy povrch a nainstalujte
vietenové Srouby pro vyrovnani néstavce (36) a Srouby pro vyrovnani
nastavce (32), jak je zndzornéno na obr. |

Instalace a odstranéni nastavcti
A\VAROVANI: Pii pfemistovani ndstavce stolni pily vyuzivejte otvory
na ruce (35).

Instalace nastavce

A\VAROVANI: Snizte pilovy kotout (8) do bezpetné polohy, nez budete
instalovat nebo odstraiiovat nastavec stolni pily.

/\VAROVANI: N&které nastave jsou tézké, zvIasté pokud je na nich
pripevnéno elektrické naradi. VZDY uchopte nastavec obéma rukama

v otvorech pro ruce (35) a ujistéte se, Ze mate bezpecny postoj a

stojite vzpfimené. Vyvarujte se nepfijemnym pohybtim, kdyZ néstavec
instalujete nebo odstrariujete.

N\ VAROVANi: Mezi ram pracovniho centra a néstavec nedavejte prsty
alnebo jiné Casti téla, viz. obr. II.

e Zasuiite lokalizacnf jazycky néstavce (9) do voditka pro montaz
nastavce a opatrné néstavec spustte na misto (obr. I1)

Prepnéte oba zdmky néstavce do uzamécené polohy (obr. I11)
Nainstalujte kryty otvord pro ruce (73) do otvorii pro ruce (35)a
upevnéte je do otvord pro krytky Srouby otvord pro ruce (7) (obr. I11)
pomoci Sroubi (dodanych) a kiizového Sroubovéku (neni soucasti
dodavky).

Pozndmka: Ujistéte se, Ze vietenové Srouby pro vyrovnani ndstavce (36)
jsou spravné umistény. Srouby pro vyrovnéni nastavce (32) musi byt
nastavené tak, aby mezi nastavcem a ramem pracovniho centra nebyla
zadnd vile.

Odstranéni nastavce

e Odsroubuijte kryty otvorli pro ruce vytazenim Sroubti z otvor(i pro
krytky Sroubi otvord pro ruce (7) a vyjméte je (obr. Ill)

Pepnéte zdmky néstavce do odeméené polohy. Zvednéte néstavec
zramu pomoci otvord pro ruce (35) a pomoci lokalizacnich jazycki
nastavce (9) vysuiite néstavec z voditek pro montéz nastavce, viz
obr. Il

Vyrovnani nastavcti

e \lyrovnejte néstavec pomoci vietenovych Sroubl pro vyrovnani
nastavce (36) a Sroubu pro vyrovnani nastavce (32), v takovém
pofadi, jaké je ukazano na obr. IV

Zkontrolujte, Ze nastavec je v roviné s ramem, pomoci pravitka, jak je
znézornéno na obr. V. Pokud néstavec stéle neni v roviné, opakujte
vySe popsany postup

Smontovani nastavce stolni pily

e Pro sestaveni nastavce stolni pily pouZijte obrazky | az XXIl a dale
informace, které jsou uvedené nize.

Instalace rozviraciho klinu

N\ VAROVANI: Ujistéte se, 7e rozviraci klin (13) je pied pouzitim

spravné zajistén v pozici.

DULEZITE: Pilovy kotout (8) se doddvé s nafadim. Pred pouitim pily se

ujistéte, Ze je pilovy kotout spravné nainstalovan a vdechny upeviiovaci

prvky jsou pevné utazeny.

1. Pilovy kotout (8) méjte v pozici 0° a po uvolnéni zmku nastaveni
vy3ky kotouce (33) zvednéte kotou¢ do maximalni vysky pomoci
koletka pro nastaveni vysky kotouce (1)

2. Odemknéte zamek desky kryjici kotou¢ (20) a pomoci pfistupového
otvoru desky kryjici kotout (33) desku zvednéte a vyjméte (obr. VI)

3. Ujistéte se, Ze je zajistovaci packa rozviraciho klinu (37) v odjisténé
poloze, poté rozviraci klin (13) zasufite do upeviiovaciho drzéku a
zarovnejte otvory na rozviracim klinu na polohovacich cepech
(obr.VII/)

Poznamka: Nejvyssi nastaveni rozviraciho klinu umoziiuje instalaci

ochrany proti zpétnému rézu a ochrany kotouce. Nizsi nastaveni

rozviraciho kiinu je urceno pro fezani bez profezu a neumoziiuje
instalaci ochranného krytu ani ochrany proti zpétnému rézu.
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4,

Otacenim zajistovaci packy rozviraciho klinu (37) zajistéte rozviraci
klin na misté (obr. VI1/2-3)

Nastaveni rozviraciho klinu

Poznamka: Rozviraci klin je upevnén zajistovaci packou rozviraciho
klinu (37) k nastavitelnému drzaku, ktery se pohybuje v oblouku
spolecné s pilovym kotoucem; je tedy zvedén/snizovan spolecné s
kotoucem. Pfi nastaveni rozviraciho klinu se ujistéte, Ze je dostatecny
prostor mezi okrajem rozviraciho klinu a zuby kotouce od hornf ¢asti
oblouku do spodni ¢asti oblouku, ¢imz dojde k sprévnému vzajemnému
nastavenf rozviractho klinu a pilového kotouce.

1.

S pilovym kotoucem (8) v poloze 0° a po uvolnéni zdmku nastaveni
vy3ky kotouce (3) zvednéte kotou¢ do maximalni vysky pomoci
kolecka pro nastaveni vysky kotouce (1)

. Odjistéte zdmek desky kryjici kotou (20) a pomoci piistupového

otvoru pro desku kryjici kotou¢ (33) desku zvednéte a vyjméte (obr.
Vi)

. Ujistéte se, Ze je zajistovaci packa rozviraciho klinu (34) v odjisténé

poloze

. Pomoci Sestihranného klice povolte Srouby pro vyrovnéni rozviraciho

klinu (74)

. Prilozte dvé rovné hrany, napfiklad pravitko, ke stranam pilového

kotouce (8) a rozviraciho klinu (13), abyste se ujistili, Ze jsou v jedné
roviné

. Odstraiite rovné hrany a utdhnéte Srouby pro vyrovnani rozviraciho

kiinu

. Zkontrolujte, zda je rozviraci klin zarovnan s pilovym kotoucem tak,

polohy - mezi kotou¢em a rozviracim klinem nesmi dojit k Zadnému
kontaktu

Poznamka: Kotout a rozviraci klin by se nemély dotykat; mezi klinem
a zuby kotouce musi byt vidy dostatecny prostor podél celé délky
oblouku.

8.

9.

Pokud rozviraci klin neni zarovnan, opakujte kroky vyse uvedené,
dokud nebude zarovnan

Odstrarite desku kryjici kotou¢

Vyrovnani desky kryjici kotou¢
A\VAROVANI: Pred kazdym poufitim se ujistéte, Ze deska kryjici kotou¢
(29) je nainstalovana a spravné vyrovnana.

1.

Vyrovnejte desku pomoci vyrovnévacich Sroubl desky kryjici kotou¢
(38), které jsou dostupné pies otvor pro vyrovnévaci Sroub desky
kryjici kotou€ (31)

. Pomoci pravitka zkontrolujte, zda je povrch néstavce (34) v roviné s

deskou kryjici kotou¢

3. Pokud neni deska stale v roving, opakuijte vyse popsany postup
Nastaveni kotouce

o Pro nastaveni Ghlu zkoseni pilového kotouce (2):

1. Povolte zajistovaci packu Ghlu zkoseni (4)

2. Pootocte nastavenim Ghlu zkoseni (2), abyste upravili thel kotouce
3. PouZijte méfitko thlu zkoseni (), abyste urtili Ghel kotouce

4. Zajistéte zajistovaci packu thlu zkoseni

Pro nastavenf vy3ky kotouce:

. Povolte zdmek nastaveni vysky kotouce (3)

2. Chcete-li pilovy kotou¢ zvednout, ototte koletkem pro nastaveni
vysky kotouce (1) ve sméru hodinovych rucicek.

3. Chcete-li pilovy kotouc sniZit, otacejte koleckem pro nastaveni vysky
kotouce (1) proti sméru hodinovych rucicek

4. Zajistéte zamek nastaveni vysky pilového kotouce

Kalibrace kotouce

N\ VAROVANI: Pouzivejte pouze pilové kotoute s priimérem a
priimérem vnitiniho otvoru, které odpovidaji znackdm na pile. Dale viz
technickd data.

Poznamka: Pokud budete kalibrovat pilovy kotout (8), pouzijte

vyobrazeni viz. obr. VIII.

1. Zvednéte pilovy kotout do maximélni mozné vy3ky uvolnéni zamku
nastaveni vy3ky kotouce (3) a pomoci koletka pro nastaveni vysky
kotouce (1)

2. Zamek nastaveni vysky kotout zajistéte

3. Odjistéte zajistovaci packu ahlu zkoseni (4) a pomoci nastaveni Ghlu
zkoseni (2) nastavte pilovy kotou (8) tak, aby byl kolmy k povrchu
néstavce (34)

4. Prilozte nastavovaci Ghelnik (nenf soucsti dodavky) naplocho k
povrchu stolu néstavce a k pilovému kotouci

5. Povolte $roub nastaveni 0° (76)

6. Povolte Sroub, ktery se nachdzi na cerveném ukazateli na méfitku
(ihlu zkoseni (6) (obr. VIII)

7. Nastavte dhel pilového kotouce tak, aby byl rovnobézny s
nastavenym uhelnikem, a v pfipadé potfeby nastavte roub
nastaveni

8. Zajistéte pilovy kotou¢ do spravné polohy pomoci packy dhlu zkoseni
(4)

9. Utdhnéte Sroub nastaveni 0°

10.Vyrovnejte cerveny ukazatel s (ihlem 0° na Ghloméru Gkosu a
utdhnéte Sroub

11.Povolte $roub nastaveni 45° (75)

12.0djistéte zajistovaci packu hlu zkoseni a poté posuiite kotou¢ do
polohy 45°

13.V pfipadé potieby nastavte Sroub nastaveni a zajistéte zajistovaci
packu thlu zkoseni

14.Ujistéte se, Ze je na méfidle spravné zobrazen tihel 45°, a poté
utdhnéte Sroub nastaveni 45°

Instalace ochrany proti zpétnému rézu a krytu kotouce

DULEZITE: Pied instalaci zdpadek ochrany proti zp&tnému razu (14) a
krytu kotouce (11) se ujistéte, Ze je rozviraci klin (13) nainstalovan na
nejvy3si nastavent a zcela zarovnan s pilovym kotoucem (8). Pokud tak
neucinite, mize dojit k poskozeni krytu pilového kotouce v diisledku
jeho 3patného sefizeni.

Poznamka: Pred instalaci krytu pilového kotouce musi byt
nainstalovany zapadky ochrany proti zpétnému rézu.

Ochrana proti zpétnému razu:

1. Chcete-li nainstalovat zdpadky ochrany proti zpétnému razu,
odjistéte packu pojistného koliku proti zpétnému razu (24)
(obr.IX/ 1) a poté vyrovnejte polohovaci packu proti zpétnému rézu
(23) nad drézku ochrany proti zpétnému rézu (21) (obr. IX/ 2) v
rozviracim klinu (13)

2. Zatlacte zapadku ochrany proti zpétnému rdzu na rozviraci klin s
polohovaci packou stlatenou dolli (obr. IX/ 3) a poté zajistéte packu
pojistného koliku zpét na misto (obr. IX/4)
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3. Zkontrolujte, zda pojistny kolik zapadl do rozviraciho klinu a zda
nelze zapadku vyjmout zvednutim polohovaci packy

Kryt kotouce:

1. Umistéte sestavu krytu kotouce (11) nad rozviraci klin (13) a
vyrovnejte predni a zadni polohovaci ¢epy krytu kotouce (26-27) nad
odpovidajicimi drazkami krytu kotouce (22) na rozviracim klinu
(obr.X/1-2)

2. Odjistéte zajistovaci packu krytu kotouce (25) (obr. X/ 2)

3. Nakloiite zadni ¢ast smérem k rozviracimu klinu tak, aby se bocni
kryt a predni kryt kotouce (10) opfel dozadu, a poté zatlacte zadni
polohovaci cep krytu kotouce (27) do zadni drazky krytu kotouce
(obr.X/3)

4. Kdyz je tento Cep spravné umistén v drazce, drzte kryt pfedniho
krytu kotouce pfitlaceny smérem k pilovému kotoui (8) a zatlacte
kryt kotouce dol, abyste lokalizovali piedni polohovaci ¢ep krytu
kotouce (26) do predni drézky krytu kotouce na rozviracim klinu
(obr. X/ 4-5)

. Jakmile oba polohovaci ¢epy krytu kotouce spréavné zapadnou do
drézek krytu kotouce na rozviracim klinu, zajistéte packu pojistky
krytu kotouce (obr. X/ 6), aby byl kryt kotouce zajistén na svém misté

6. Zkontrolujte, zda nelze kryt kotouce vyjmout zvednutim z rozviraciho
klinu

o

A\VAROVANI: Ped pouzitim pilového nastavce vidy zkontrolujte, zda
se kryt kotouce volné pohybuije - zvednéte predni &ast krytu kotouce
nékolikrat nahoru a dolt. Pfi pohybu byste méli citit malou viili, ale ne
piilis. Pokud citite, Ze se kryt nepohybuje snadno, Ze je citit prekazka
nebo odpor, odstrarite kryt, provéite, zda néco nebréni pohybu a znovu
kryt nasadte. Sestava krytu kotouce byneméla byt s pilovym kotoucem
viibec spojena. Pokud i poté mate problém s funkei krytu kotouce,
nastavec stolni pily nepouZivejte a kontaktujte vyrobce nebo prodejce.

Montaz podélného dorazu

1. Pripevnéte kazdé z bo¢nich ramen podélného dorazu (58) k zadnimu
ramenu (60) pomoci dvou upinacich Sroubl ramene (61) pro kazdou
stranu (obr. XI)

2. Pokud jsou jimi vybaveny, odstraiite viechny zajistovaci packy, které
jsou jiz umistény na voditkach pracovniho centra

3. Zasuiite bo¢ni ramena podélného dorazu do voditek na rdmu
pracovniho centra (obr. XII)

Poznamka: Rim podélného dorazu Ize namontovat na obé strany

pracovniho centra.

4. Odstraiite plastovy kryt na konci jednoho z bo¢nich ramen
podélného dorazu a zasuiite svérku bo¢niho ramene podélného
dorazu (67) do spodni ¢asti bocniho ramene podéIného dorazu
(obr.XIIN)

Poznamka: Rukojet v oteviené poloze by méla sméfovat ven z

pracovniho centra.

5. Nasadte plastovy kryt

6. Opakujte kroky 4 - 5 pro druhé bocni rameno podélného dorazu

7. Zatlatte rukojeti svérek bocniho ramene bo¢niho dorazu dold, abyste
zajistili ram podélného dorazu (59) v dané poloze

Pozndmka: Pokud je pracovni centrum vybaveno volitelnou sadou

kolecek pro prepravu, zajistéte, aby svérka bo¢niho ramene podélného

dorazu byla umisténa tak, aby neprekazela rukojeti sady kolecek pro
prepravu.

8. Nasadte podélny doraz na bo¢ni rameno podélného dorazu (obr.
XIV) a zajistéte jej na misté zatlatenim na pécku svérky podéiného
dorazu

Nastaveni napéti svérky dorazu

PodéIny doraz (59) by mél pevné pfiléhat k bocnimu rameni podélného
dorazu (58) bez botni viile, ale nemél by byt natolik napnuty, aby
omezoval pohyb bo¢niho ramene podélného dorazu, kdyz je packa
napéti svérky podélného dorazu (63) v uvolnéné poloze.

Pro nastaveni napéti svérky podéIného dorazu (62):

1. Uvolnéte packu svérky podéIného dorazu

2. Uvolnéte pojistné matice s vroubkovanym povrchem na Sroubech
napéti svérky podélného dorazu (64)

3. Pomoci Sestihranného klite 4 mm (neni soucasti balen) nastavte
Srouby napéti svérky podélného dorazu pro zvySeni napéti ve sméru
hodinovych rucicek a proti sméru hodinovych rucicek pro snizeni
napéti

4. Znovu utdhnéte pojistné matice s vroubkovanym povrchem

5. Zkontrolujte, zda se podélny doraz hladce posouva po bo¢nim
rameni podéIného dorazu

Umisténi podélného dorazu

Podélny doraz (59) mé jednu plochu s plnou vyskou a jednu plochu s

nizkou vyskou. Lze jej nastavit v riiznych konfiguracich, které umoziuji

jeho pouZiti bud'na pravé, nebo na levé strané kotouce, pricemz plna

nebo nizkd vyska podéIného dorazu sméfuje ke kotouti. Pro dosazeni

pozadované konfigurace pouZijte kombinaci nasledujicich nastaveni:

e Umistéte podéIny doraz na bocni rameno podélného dorazu (58)
tak, aby se nachazel po obou strandch pilového kotouce (8)

e Pfipevnéte podélny doraz k jednomu z bocnich ramen podélného
dorazu na vstupni nebo vystupni strané stolu

e QOtocte podéIny doraz vyménou svérky podélného dorazu (62) a
vélce podéIného dorazu (68) umisténych na obou koncich dorazu
(viz "Otoceni podéIného dorazu")

DULEZITE: Nizky doraz by mél sméfovat k e kotouti pouze pfi fezani

lizkého materialu o tloustce 19 mm (3/4") nebo mensi.

Pozndmka: Pro dosazeni maximalni pracovni itky a pro plné vyuZiti

vyhod pravitka by rdm podéIného dorazu mél byt namontovén na stejné

strané jako podélny doraz, ve vztahu ke kotouci.

Otoceni podélného dorazu

Viz obr. XV

1. Uvolnéte packu svérky podélného dorazu (63)

2. Sejméte podélny doraz (59) z bo¢niho ramene podélného dorazu
(58)

3. Odstrafite svérku podéIného dorazu (62) uvolnénim 4 montaznich
Sroubi svérky podélného dorazu (71) na spodni strané podéIného
dorazu

4. Odstraiite plastovy kryt z valeckového konce podéIného dorazu

5. Odstrafite sestavu vélce podéIného dorazu (68) tak, Ze odstranite
horni pojistnou matici valce podéiného dorazu (69) a poté vyjméte
valec podélného dorazu. Znovu pripevnéte svérku dorazu pouzitim
otvordi pro upevnéni svérky podélného dorazu (70) na opatném
konci dorazu

6. VloZte vélec dorazu do pfislusného otvoru na opacném konci dorazu.
Nastavte spravnou vysku pomoci spodni pojistné matice vélce a
zajistéte jej horni pojistnou matici vélce dorazu

Pozndmka: Ujistéte se, Ze je valec podéIného dorazu sprévné umistén,

aby se mohl pohybovat rovnobézné s bo¢nim ramenem podélného

dorazu

7. Zkontrolujte, zda je podéIny doraz spravné vyrovnan (viz "Vyrovnani
podélného dorazu ke kotouci")
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8. Zkontrolujte mezeru mezi podéInym dorazem a stolem (viz
"Nastaveni mezery mezi podélnym dorazem a stolem")

Nulovéni podélného dorazu

1. Sejméte kryt kotouce (11) a zdpadku ochrany proti zpétnému rézu
(14)

2. Sejméte prodluZovaci podpéru, je-li namontovéna

3. Nastavte pilovy kotou (8) do maximalni vysky a nastavte zkoseni
na0°

4. Zkontrolujte, zda je pilovy kotou¢ v poloze 90° viici stolu
(viz "Kalibrace pilového kotouce")

5. Umistéte podélny doraz (59) tak, aby tésné pfiléhal k pilovému
kotouci. Packu svérky podéIného dorazu (63) nechte odjisténou, aby
se svérka podéIného dorazu (62) mohla volné posouvat po bo¢nich
ramenech podéIného dorazu (58)

6. Uvolnéte svérky bocnich ramen podélného dorazu (67)

7. Zatimco udrzujete podélny doraz pevné pfitisknuty na kotou,
posuiite ram podéIného dorazu na kotouc tak, aby se méfitko
podéIného dorazu (66) vyrovnalo s nulou na stupnici bocnich ramen
podélného dorazu

8. Utahnéte svérku botniho ramene podélného dorazu

9. Nynilze podélny doraz nastavit na pozadovanou Sitku fezu tak, ze
se srovna ukazatel méfitka podélného dorazu (66) s pfislusnym
méFenim na stupnici (obr. XVII)

Vyrovnani podélného dorazu ke kotouci

Podélny doraz byl spravné nastaven z vyjroby. Je vsak mozné, Ze dojde
k jeho nespravnému sefizent, a proto se doporucuje pred prvnim
poufitim a poté pravidelné sefizeni kontrolovat.

A\ VAROVANI: Nespravné sefizeny podélny doraz miize mit za
nasledek nepfiesné fezy a miize zplisobit zpétny rdz.

1. Sejméte ochranny kryt kotouce (11) a zdpadku ochrany proti
zpétnému rzu (14)

2. Zkontrolujte, zda je pilovy kotout (8) sprévné nasazen a zda je
pojistna matice kotouce (41) pevné utaZena

3. Nastavte pilovy kotou¢ do maximalni vysky a nastavte zkoseni na 0°

4. Umistéte podélny doraz (59) tak, aby tésné priléhal k pilovému
kotouti (obr. XVI). Podélny doraz nezajistujte na misté

5. Pro nastaveni horizontalniho vyrovnani: Pomoci Sestihranného
klice o priiméru 4 mm (nenf soucasti balen) nastavte Srouby
horizontalniho nastaveni podélného dorazu (72), dokud nebude
celni strana podéIného dorazu rovnobézné s pilovym kotoucem

6. Nastaveni svislého vyrovnani: Srouby nastaveni vysky podéiného
dorazu (65) povolte a pomoci 4 mm Sestihranného klice (neni
soucdsti balen) nastavte Srouby nastaveni vysky podéIného dorazu
tak, aby byl podéIny doraz v jedné roviné s pilovym kotoucem. Znovu
utdhnéte pojistné matice s vroubkovanim

7. Nasadte zpét ochranny kryt pilového kotouce a zapadku proti
zpétnému razu

Nastaveni mezery mezi podélnym dorazem a stolem

Mezi spodni ¢asti podélného dorazu (59) a povrchem stolu by méla byt
dostatetna mezera, aby se zabranilo tahani dorazu po stole. Nastaveni
se provadi na obou koncich podélného dorazu.

Nastaveni mezery na konci se svérkou:
1. Uvolnéte packu svérky podélného dorazu (63)

2. Povolte vroubkované matice na Sroubech nastaveni vysky podélného
dorazu (65)

3. Pomoci Sestihranného klice 4 mm (neni soucasti baleni) nastavte
Srouby nastaveni vysky podéIného dorazu

Poznamka: Otacejte obéma sefizovacimi Srouby stejné, abyste

nezménili svisly Ghel dorazu.

4. Otacenim ve sméru hodinovych rucicek utdhnéte Srouby nastaveni
vysky podélného dorazu, abyste zvétsili mezeru

5. Otdcenim $roubi nastaveni vysky dorazu proti sméru hodinovych
rucicek mezeru zmensite

6. Znovu utdhnéte pojistné matice s vroubkovanym povrchem

7. Zkontrolujte, zda nedochazi ke kontaktu mezi spodni ¢asti
podélného dorazu a stolem

Nastaveni mezery na konci s vélcem:

Viz obr. XV

1. Odstraiite plastovy kryt z konce vélce podéIného dorazu (59)
2. Povolte horni pojistnou matici vélce podéIného dorazu (69)

3. Nastavte spodni pojistnou matici vélce podéIného dorazu tak, abyste
nastavili vySku podélného dorazu

4. Ujistéte se, Ze je vdlec podéIného dorazu (68) spravné umistén,
aby se mohl pohybovat rovnobé&zné s bo¢nim ramenem podéIného
dorazu (58)

5. Utdhnéte horni pojistnou matici vélce podéiného dorazu
6. Nasadte plastovy kryt

7. Zkontrolujte, zda nedochdzi ke kontaktu mezi podélnym dorazem a
povrchem stolu

Poznamka: Udrzujte rovnomérnou mezeru po celé délce dorazu.
Mezera by méla byt co nejmensi a zaroveii by méla zabrénit tahani
podélného dorazu po povrchu stolu. Tim zabrénite sklouznuti materidlu
pod podélny doraz pfi préci s tenkymi pasy materidlu.

Uhlomér

Povolte zajistujici knoflik (49) a nasuiite kolejnici (56) do T-drézky na
ramu pracovniho centra, viz obr. XVIIl

Utahnéte zajistujici knoflik, abyste zajistili Ghlomér (48)

Nastaveni Ghlu dosahnete pomoci povoleni knofliku nastaveni Ghlu
(57)a natocenim Gihloméru do pozadovaného Ghlu

Zvoleny thel vidite v Ghlovém prizoru (55)

Nastavte nastavitelny celni doraz (50) povolenim dvou Sestihrannych
matic pro rizné velikosti materialu

Otocte Ghlomérem dokola a nastavte Ghel na 0°, abyste poufZili 45°
Gihlovy doraz (52) pro presné 45° fezy

Odsévani prachu

N\ VAROVANI: VZDY pouzivejte vhodny vysavat nebo dilensky systém

pro odsavani prachu.

/\VAROVANI: Prach z n&kterych druhii dieva, nétérf a umglych

materidlt obsahuje nebezpecné ¢asti. Skodlivy prach VZDY likvidujte v

souladu s pravnimi predpisy.

o | kdyZ mizete prach odsavat domacim vysavacem, typy pro
domacnost (které pouZivaji pytliky) se mohou velmi rychle zaplnit.
Zvaite pouZiti Triton nadoby na prach (DCA300), kterou mizete
piipojit ke svému vysavaci a zvy3ite tak objem odsavaného prachu
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o Kumulovany elektricky piikon stolni pily a vysavace mize
piesdhnout kapacitu prodluzovaciho kabelu. Vzdy zapojte vysavac a
stolni pilu do oddélenych zdsuvek a nezapinejte je zaraz

Elektrické piipojeni
Pozndmka: Pracovni centrum je vybaveno sitovym vypinacem s

koncovou zasuvkou, kterd umoZiiuje pfipojent elektronaradi, viz obr.
XIX.

Pripojte pracovni centrum k elektrické siti pomoci zastrcky.

o Pouzijte koncovou zasuvku, abyste pripojili elektronaiadi k elektrické
siti

1. Elektronaradi musi byt pfipojeno pes zasuvku na pracovnim centru

2. Pokud je tieba, pouzijte vhodné prodluZovaci kabely pro prodlouzeni
vlastniho pivodniho kabelu pracovniho centra

A\ VAROVANI: Pouzivejte pouze prodluzovaci kabely, které jsou v
dobrém stavu a odpovidajici proudu, které bude néfadi odebirat. PouZiti
poddimenzovanych prodluZovacich kabelt maze zpdsobit pokles
napéti, ktery zplsobi ztratu vykonu, piehfati a shofeni motoru.

Pokyny pro pouZiti

A\ VAROVANI: VZDY noste vhodné ochranné bryle, chrénice sluchu,
respiratory i ochranné rukavice, kdyZ pracujete s timto néfadim.
DULEZITE: Toto néfadi doporutujeme pouzivat s proudovym chranicem
30 mA nebo nizsim.

DULEZITE: Na néstavci stolni pily je naznacen smér vstupu materialu.

fezat.

A\ VAROVANI: Pracovni centrum neprevazujte - nepouivejte pilis
velké materidly.

A\VAROVANI: Pfed poutitim se ujistéte, 7e deska kryjici kotou€ (29) je
nainstalovéna a je ve vyrovnané poloze.

Pozndmka: Pro detailni popis dilli, schéma sloZeni a diagramy
pracovniho centra TWX7 pouZijte névod pro pracovni centrum.

PouZiti spinace pracovniho centra

DULEZITE: Spinat musf byt zapojen do elektrické sité, aby bylo mozné
naradi zapnout. Pokud dojde k pferuseni pfivodu elektrické energie,
spinac se prenastavi do polohy vypnuto. Abyste mohli pokracovat v
praci, je tfeba spina¢ prenastavit do polohy zapnuto.

Zapnuti a vypnuti
1. Spina¢ pracovniho centra se nachdzi na predni strané, viz obr. XIX

2. Zasuiite elektrickou zastrcku pracovniho centra do zésuvky a pracovni
centrum zapnéte

3. Prepnéte spinat pracovniho centra do polohy ,0" tim, Ze zatlacite na
nouzoveé stop tlacitko

4. Tapojte zéstrcku nétadi do zasuvky pracovniho centra

5. Zapnéte elektronafadi tim, Ze date spinac pracovniho centra do
polohy I

® Pro vypnuti stlacte nouzové tlacitko

Poznamka: Pokud dojde k prerusent elektrické energie v pribéhu
préce, néfadi se pfi obnové doddvky znovu nespusti. Bude tfeba znovu
aktivovat spinac.

Postaveni uZivatele a smér podavani

o Zakladni postaveni uZivatele je dano polohou bezpecnostniho stop
tlatitka

o VZDY zlistaiite v tésné blizkosti tlacitka pro snadné vypnuti néfadi v
piipadé nouze

o Material podavejte z této pozice ve sméru Sipek na povrchu nastavce
(34)

PoutZiti rozsiteni stolu (k dispozici jako pfisluSenstvi)

o Abyste mohli dét dostate¢nou oporu vétsim materidlim, je k
dispozici (jako volitelné pfislusenstvi k pracovnimu centru) podpéra
pro vystup materidlu (TWX70S) a bocni podpéra (TWX7SS).
Nastaveni provedete povolenim kolecek pro uzaméeni polohy
bocni podpéry a/nebo podpéry pro vystup materialu; dle velikosti
materialu si zvolite vhodnou velikost podpérmych tyci

Nastaveni tihloméru
Pozndmka: Abyste prodlouili Zivotnost thloméru (48), doporucujeme,
abyste k dorazu pfipevnili odkrojek dfeva.

1. Uhlomér nasufite do T-drazky, povolte zajistujici knoflik (49) a knoflik
nastaveni thlu (57)

2. Na Ghloméru nastavte thel - thel vidite skrz Ghlovy priizor (55)

3. Knoflik nastaveni tihlu utahnéte; zajistujici knoflik utdhnéte, dokud
neucitite odpor, abyste Ghlomér zajistili v T-drazce

Pripadné mizZete nastavit tihel 45°:

. Odstrarite thlomér a znovu jej namontuijte tak, aby nastavitelny
Celni doraz (50) ved| za Ghlomér

2. Ujistéte se, Ze pries prizor je vidét 0° a zajistéte knoflik nastaveni

Ghlu

3. PouZijte 45° Ghlovy doraz (52) pro zajisténi materialu

-

PouZiti pomiicky pro posun materidlu

/N VAROVANI: Pokud budete pracovat s malym materialem, bude
tieba, abyste pouZili pomicku pro posun materialu.

e Soutdsti baleni je pomticka pro posun materidlu (45). Nékdy ale
miiZe byt tfeba pouZit vice pomUicek pro posun materialu, abyste
mohli bezpetné fezat

Pokud budete provadét podéIny fez na materialu s malym
priimérem, bude tfeba, abyste pouZili vice pomdicek pro posun
materialu v blizkosti pilového kotouce (8)

Obrazky instalace drzaku a moznosti ulozeni pomticky pro posun
materidlu v dobé, kdy se nepouziva, naleznete na obr. Q

Rezéni

\VAROVANI: Pokud je pilovy kotout v pohybu anebo pokud je pila
zapnutd, NIKDY nepracujte s materidlem v blizkosti pilového kotouce
(8). Miize dojit k tomu, Ze material bude vymr3tén z pily a mdize ohrozit
zdravi obsluhy.

N\ VAROVAN: Drite obé ruce mimo dosah pilového kotoute a feznych
drah po celou dobu fezéni.

/\VAROVANI: NIKDY nevytahujte materidl zp&t béhem obrabén; je
tfeba vypnout néfadi a pockat, dokud se pilovy kotou¢ ipIné nezastavi,
pak mlZete material odstranit.
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A\VAROVANI: Kdyz fezete materidly, které jsou vétsi nez délka a/

nebo Sitka desky pracovniho centra, je tieba podepfit material vhodnou
podpérou pouZitim (jako volitelné prislusenstvi k pracovnimu centru)
podpéry pro vystup materidlu (TWX70S) a bo¢ni podpéry (TWX7SS). Toto
piislusenstvi je k dispozici u vaseho prodejce Triton.

A\ VAROVANI: Ujistéte se, 7e pracovni centrum je umisténo na
stabilnim, plochém a bezpecném povrchu. Pred pouZitim pracovniho
centra se VZDY ujistéte, Ze je bezpecné postavené. Pokud pracovni
centrum pouzijete na nerovném povrchu, mize dojit k trazu obsluhy.

Zabraiite piehiati kotouce

o Pred jakymkoli fezdnim vzdy zkontrolujte stav kotouce. Ujistéte
se, Ze je kotout ostry a Ze se jednd o spravny typ kotouce pro dany
materidl. Pokud je kotout tupy, vyméfite ho nebo ho nechte odborné
nabrousit (je-li to vhodné)

o Béhem fezani nechte nafadi bézet bez zatizeni v intervalech 15-20
sekund, aby se kotou¢ ochladil vzduchem

o Prifezéni tvrdého dfeva dbejte zvySené opatrnosti. Tvrdsi materidly
vytvateji vétsi odpor a vice zahfivaji kotou¢ a motor, proto zajistéte
Castéjsi intervaly chlazeni vzduchem

Provadéni pfi¢nych fezti

A\ VAROVANI: Abyste predesli odlomeni odfezaného kusu materialu,

nepouZivejte k omezeni materidlu podéiny doraz (59). PouZijte Ghlomér

(48) pro podepfeni materidlu béhem picnych fezd.

o Pokud je materidl vét3i, neZ je uvedeno v Technickych ddajich”,
pouzijte vhodnou podpéru, aby byl material béhem obrabéni
bezpetné podepien

1. Odstraiite podéIny doraz z cesty materidlu. Nastavte Ghlomér (48) do
pozadovaného Ghlu a zajistéte ho v pozici

2. Nastavte vysku pilového kotouce tak, aby nejvyssi bod kotouce byl o
3,2 mm vy3e nez horni hrana materialu

3. Tlacte material pevné proti Ghloméru pomoci ruky, ktera je
nejblize ke kotouci; druhou rukou podepirejte materidl na strané
nejvzdalenéjsi od kotouce

4. Zapnéte stolni pilu a pockejte, dokud kotout nedoséhne piné
rychlosti

5. Obé ruce pouzivejte k podpéfe materiélu, jak je popsdno v bodu 3,a
pomalu posouvejte materidl k pilovému kotouci

Pozndmka: NeZ odstranite odiezany materidl, vypnéte pilu a pockejte,

dokud se GipIné nezastavi.

Provédéni Sikmych fezti

o Pokud je materidl vét3i, nez je uvedeno v Technickych ddajich”,
pouZijte vhodnou podpéru, aby byl material béhem obrabéni
bezpetné podepien

1. Nastavte (ihlomér (48) do pozadovaného thlu. Vice informaci, jak
nastavit thlomér, najdete v asti ,Nastaveni Ghloméru”

2. Déle postupujte dle Casti ,Provadéni pricnych fezd"

Provédéni podélnych fezti

AVAROVANI: Kdy provadite podélné fezy, ujistéte se, 7e pouzivéte
podélny doraz (59) - provadéni podélnych fezli bez opéry, pouze
pomoci rukou, je nebezpecné. VZDY zkontrolujte, Ze podélny doraz je
pevné zajistén v pozici, nez zacnete pracovat.

/\VAROVANI: Kdy? provédite podélné fezy a kdykoliv je to mozné,
drzte ruce mimo pilovy kotout a pouzivejte pomicku pro posun
materidlu (45).Ta vdm pom{ze s posunem materidlu ke kotouti, pokud
je mezi dorazem a kotou¢em méné nez 152 mm.

N\ VAROVANI: NIKDY nevytahujte material zp&t béhem fezani; je tieba

vypnout nafadi a potkat, dokud se pilovy kotout ipIné nezastavi, pak

mizete material odstranit.

e Pokud je material vétsi, ne je uvedeno v Technickych ddajich”,
poufijte vhodnou podpéru, aby byl material béhem obrabéni
bezpetné podepien

1. Nastavte a zajistéte podélny doraz (59) pomoci packy svérky
podélného dorazu (63)

2. Odstrarite thlomér (48)

3. Nastavte vysku pilového kotouce tak, aby nejuyssi bod kotouce byl o
3,2 mm vy3e nez horni hrana materialu

4. Pritlacte materidl na desku a proti podéinému dorazu. Materidl drite
ve vzdalenosti minimdlné 25 mm od pilového kotouce

5. Zapnéte stolni pilu a pockejte, dokud kotou¢ nedosahne plné
rychlosti

6. Zatimco tlacite material na desku a proti podéInému dorazu, pomalu
posouvejte materidl pres pilovy kotouc. Dokud neprofiznete cely
materidl, jemné tlacte material pies pilovy kotoug. PouZijte pomuicku
pro posun materidlu (45), pokud je odfezévany kraj méné nez
150 mm od kotouce

Provédéni podélnych zkosenych fezil

N\ VAROVANI: Kdyz provadite podélny zkoseny fez, vidy se ujistéte, 7e
podélny doraz (59) je napravo od pilového kotouce (8). Pilovy kotou¢ by
nikdy nemél sméfovat k podéinému dorazu.

Poznamka: Postup je stejny jako v pfipadé provadéni podélnych fezl
s vyjimkou, Ze tihel pilového kotouce je nastaveny na vyssi hodnotu
nez 0°.

o Pokud je materidl vétsi, nez je uvedeno v Technickych tdajich’,
poufijte vhodnou podpéru, aby byl material béhem obrabéni
bezpetné podepien

1. Odjistéte zajistovaci packu (4) a nastavte tihel kotouce (8) pomoci
nastaveni thlu zkoseni (2)

2. KdyZ méte dhel nastaven, zajistéte kotou¢ v pozici pomoci zajistovaci
pécky

3. Postupujte dle popisu v ¢asti ,Provadéni podélnych fez"

Provéadéni piicnych zkosenych fezi

Pozndmka: Postup je stejny jako v pfipadé provadéni piicnych fez

s vyjimkou, Ze thel pilového kotouce je nastaveny na vy33i hodnotu

nez 0°.

e Pokud je material vétsi, nez je uvedeno v Technickych tdajich”,
poufijte vhodnou podpéru, aby byl material béhem obrabéni
bezpecné podepien

1. Odjistéte zajistovaci packu (4) a nastavte hel kotouce (8) pomoci
nastaveni thlu zkoseni (2)

2. KdyZ méte dhel nastaven, zajistéte kotou¢ v pozici pomoci zajistovaci
packy Ghlu zkoseni

3. Postupuijte dle popisu v ¢asti ,Provadéni zkosenych ez
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Prislusenstvi

o Rada volitelného piislusenstvi, jako napF. robustni prepravni sada
(TWX7RTK), podpéra pro vystup materialu (TWX70S) a bo¢ni
podpéra (TWX7SS) je k dispozici u vaseho prodejce Triton.

o Nahradni dily je mozné zakoupit u prodejce Triton nebo online na
www.toolsparesonline.com

Udriba

A\ VAROVANI: Ne7 zacnete cistit pracovni centrum, ménit pfislusenstvi,
provadét Gpravy nebo provadét ddrzbu, VZDY pracovni centrum odpojte
ze sité

A\ VAROVANI: VZDY noste osobni ochranné pomficky véetné
ochrannych bryli a vhodnych rukavic odolnych proti profiznuti, kdyz
naradi istite nebo provadite adrzbu

\VAROVANI: VZDY noste vhodné rukavice odolné proti profiznuti,
kdyz pracujete s pilovym kotoucem 8). Pokud je nebudete mit, méizete
si privodit fezné poranéni nebo jiny Graz.

Zakladni kontrola stavu

o Pravidelné kontrolujte, Ze vSechny Srouby jsou pevné pritazené.
Plisobenim ¢asu a vibraci se mohou uvolnit

o Pravidelné kontrolujte pfivodni kabel pfed kazdym pouZitim. Opravy
muZe provadét pouze certifikované servisni stredisko Triton. Toto
doporuceni se také tykd prodluZovacich kabeld, které pouZivate
spolecné s nafadim

Vyména pilového kotouce

A\ VAROVANI: Toto nafadi Triton se NESMI pouzivat se stohovanymi
dado nebo jinymi kotouti. Spole¢nost Triton doporucuje pouzivat
origindIni fadu kotoucd Triton, které jsou schvaleny pro poufZiti s touto
pilou.

A\ VAROVANI: Rychlost pilového kotouce musi byt minimalné stejna
jako maximalni rychlost uvedend na elektronafadi. Prislusenstvi, které
rotuje rychleji, nez je jeho dana rychlost, se miize rozlomit a rozletét
na kousky.

1. Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ (8) nastaven na zkoseni 0° a na
nejvy3si hloubku fezu (viz "Nastaveni kotouce")

2. Odstrarite kryt kotouce (11) od rozviraciho klinu (13) uvolnénim
zajistujici packy krytu kotouce (25)

3. Nejprve zvednéte kryt kotouce z rozviraciho klinu a odpojte predni
polohovaci cep krytu kotouce (26), poté zvednéte rozviraci klin tak,
aby se odpojil zadni polohovaci ¢ep krytu kotouce (27)

4. Uvolnéte packu pojistného koliku proti zpétnému rézu (24) a poté
zvednéte polohovaci packu ochrany proti zpétnému razu (23), abyste
odpojili zapadku ochrany proti zpétnému rézu (14) od rozviraciho
klinu

5. Uvolnéte zdmek desky kryjici kotout (20) umistény na privodnim
konci desky kryjici kotou¢ (29) a pomoci pfistupového otvoru pro
desku kryjic kotou¢ (33) desku zvednéte a vyjméte
(obr.VI/ pozice 1 a pak 2)

6. Vyjméte stary pilovy kotou (8) tak, Ze prirubu kotoude (39) zajistite
multi-ndfadim 1(46) a soucasné multi-néfadim 2 (47) povolite
matici zajistujici kotout (41)

7. Odstraiite matici pro zajisténf pilového kotouce, podlozku kotouce
(40) a pilovy kotout a ponechte piirubu pilového kotouce na misté
na trnu (42) (obr. XX)

8. Nasadte novy pilovy kotout na trm a upevnéte jej na piirubu kotouce
(42)

Pozndmka: Ujistéte se, Ze pilovy kotout je nasazen ve spravném sméru.

Sipka, kterou najdete na kotouti, musi mffit stejnym smérem jako Sipka

na krytu kotouce.

9. Nainstalujte podlozku a matici zajistujici kotou¢

10.Upevnéte novy pilovy kotout na misto tak, Ze pfirubu kotouce
zajistite pomoci multi-néfadim 1 a zéroveii pomoci multi-néfadim 2
utdhnéte zajistujici kotouce

11.Znovu namontujte desku kryjici kotout, zapadku ochrany proti
zpétnému rézu a kryt pilového kotouce

Poznamka: Riizné typy pilovych kotoutli vytvateji riizné protezy

(Sitky fezu). Proto je nutné pii vyméné pilovych kotoucti zkontrolovat

nastaveni stupnice podélného fezu (viz "Nulovani podélného dorazu").

Pozndmka: Pokud se multi-néfadi nepouziva, miize byt ulozeno na

Sroubu s aretaci nohou na pracovnim centru. (viz obrézek pro sezndmeni

s naradim). Jednd se o Sroub, ktery vyénivé na noze pracovniho centra a

slouzi k uzaméeni ve slozeném stavu.

Vyména desky kryjici kotou¢

N\ VAROVANI: Pokud stolni pilu ¢asto pouzivte, mize dojit k

opotiebeni desky kryjici kotoug. Deska kryjici kotou¢ musi byt stéle v

dobrém stavu. Pokud je tfeba, vyméiite ji.

1. Ujistéte se, Ze je pilovy kotou¢ (8) nastaven na zkoseni 0° a na
nejvyssi hloubku fezu (viz "Nastavenf kotouce")

2. Odstrarite kryt kotouce (11) od rozviraciho klinu (13) uvolnénim
zajistujici packy krytu kotouce (25)

3. Nejprve zvednéte kryt kotouce z rozviraciho klinu a odpojte predni
polohovaci ¢ep krytu kotouce (26), poté zvednéte rozviraci klin tak,
aby se odpojil zadni polohovaci ¢ep krytu kotouce (27)

4. Uvolnéte packu pojistného koliku proti zpétnému razu (24) a poté
zvednéte polohovaci packu ochrany proti zpétnému razu (23), abyste
odpojili zapadku ochrany proti zpétnému rézu (14) od rozviraciho
klinu

5. Uvolngte zamek desky kryjici kotout (20) umistény na piivodnim
konci desky kryjici kotout (29) a pomoci pfistupového otvoru pro
desku kryjici kotout (33) desku zvednéte a vyjméte (obr. VI / pozice 1
apak?2)

6. Nainstalujte novou desku kryjici kotou¢ a/nebo obétni desku (30)

7. Viyrovnejte desku kryjici kotou€ (viz "Vyrovnani desky kryjici kotouc")

8. Znovu namontujte zdpadku ochrany proti zpétnému rézu a ochranny
kryt kotouce

Cisténi

o Nafadi udriujte vidy cisté. Spina a prach zpiisobf, 7e se vnitini
soucastky rychle opotiebuji a zkrdti se tak Zivotnost naradi. Télo
nafadi Cistéte jemnym kartacem nebo suchym hadiikem. Pokud
mate k dispozici Cisty a suchy stlaceny vzduch, profouknéte jim
ventila¢ni otvory

Nikdy nepouZivejte leptavé latky pro ocisténi plastovych povrch.
Pokud €isténi na sucho neni dostatetné, pouijte navihceny hadik s
jemnym saponatem

o Voda nikdy nesmi piijit do kontaktu s néfadim

o Pfed pouzitim se ujistéte, Ze néfadi je diikladné vysusené

Cisténi napecenych necistot
1. Nafadi vypnéte a vypojte z elektrické sité.
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2. Viz obr. XXIII - kde jsou uvedeny vizualni pokyny pro pfistup k
vnitinim ¢astem prachového Zlabu pro odstraiiovani necistot/prachu
zpily

3. VySroubujte upeviiovaci Srouby uvedené na obrazcich v pofadi podle
obrazkii

4. Oteviete prachovy Zlab a odstrarite veskeré neistoty

5. Zasroubujte upeviiovaci Srouby v opatném poradi

6. Obnovte napajeni nafadi a pokracujte v pouzivani

Promazavéni

o Vsechny pohyblivé ¢asti pravidelné promazavejte PTFE sprejem,
2vlasté po ndrocném projektu nebo cisténi

o Ozubené prevody pro vy3ku kotouce je tieba pravidelné mazat. Jsou
pristupnd pres kryt (obr. XXI)

A\ VAROVANI: NEPROMAZAVEJTE spreji na bézi oleje nebo silikonu.

Zbytky lubrikantu se spoji s dfevem a prachem a dojde k usazovani

necistot v pohyblivych ¢astech natadi. Pouzivejte POUZE suchy lubrikant,

PTFE sprej.

Kontakt

Pro technické dotazy nebo dotazy k opravém se obratte
na linku (+44) 1935 382 222

Web: www.tritontools.com

Adresa ve Spojeném krélovstvi:
Toolstream Ltd.

Boundary Way

Lufton Trading Estate

Yeovil, Somerset

BA22 8HZ,

Spojené kralovstvi

Adresa EU:
Toolstream BV.
Hogeweg 39

5301 LJ Zaltbommel
Nizozemsko

Skladovani

o Toto nafadi skladujte na zabezpeteném, suchém misté mimo dosah
déti

Likvidace

Pri likvidaci elektronafadi, které jiz neni funkéni a nelze jej opravit, vzdy
dodrzujte nérodni predpisy.

o Nevyhazujte elektronafadi, baterie ani jiné odpadni elektrické a
elektronickeé zafizeni s domovnim odpadem

o Informace o spravném zplisobu likvidace elektronatadi a baterii vam
poskytne mistni Gfad pro likvidaci odpadu
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Reseni problémii

Problém

Mozné pfitina

Reseni

Po stisknuti spinace se nic nedéje

Nejde elekttina

Zkontrolujte dodavku elektiiny

PretiZeny jistic

Stisknéte resetovaci tlacitko (19, poté spinac
vyzkousejte

Vadny spina¢

Nechejte si vyménit spinac v autorizovaném
servisnim stredisku Triton

Spatna kvalita fezani

Vadny kotou¢

Kotouc je tfeba vyménit, vice viz ¢ast , Vyména
pilového kotouce”

Rezy neodpovidaji méfeni

Uhlomér (48) nebo podéIny doraz (59) neni
sprévné pfipevnén

Inovu-utahnéte dorazy a ujistéte se, Ze pii
tlaku pevné drzi

Pilovy kotout (8) neni zkalibrovén

Zkalibrujte kotou¢ pomoci krokii pospanych v
Casti ,Kalibrace pilového kotouce”

Kousek dieva nebo iihlomér (48) uz
neposkytuji dostatecnou oporu

Vyméiite kousek dieva za jiny

Nastaveni (hlu zkoseni je uvolnéné

Zajistovaci packa thlu zkoseni (4) je uvolnéna

Utahnéte zajistovaci packu thlu zkoseni

Zvedani/snizovani pilového kotouce (8) je
obtiZzné a koletko pro nastaveni vysky jde
ztuha

Zamek nastaveni vysky kotouce (3) je zajistény

Odjistéte zamek vy3ky kotouce a poté ototte
koletkem pro nastaveni vysky kotouce (1). Po
dosazeni pozadované vysky kotouce kolecko
opét zajistéte

Zaruka

tritontools.com* a zadejte své tidaje.

Zaznam o nakupu
Datum nakupu: /|

Model: TWX7CS002

Pro registraci zaruky navstivte nasi webovou stranku na adrese

Triton Precision Power Tools zarucuje kupujicimu tohoto produktu, Ze
pokud se néktery dil projevi jako vadny v disledku vadného materidlu
nebo zpracovani do 3 LET od data piivodniho nékupu, Triton opravi nebo
dle svého uvézeni vyméni vadny dil zdarma.

Tato zdruka se nevztahuje na komercni poutiti ani se nevztahuje na
b&zné opotiebeni nebo poskozeniv disledku nehody, zneuziti nebo

nespravného pouZiti.

* Zaregistrujte se online do 30 dnd.

Uschovejte si tictenku jako doklad o nakupu.

Plati smluvni podminky.
Tim nejsou dottena vase zakonnd préva.
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